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CNC Drehmaschine
HEYLIGENSTAEDT HEYNUMAT 24U/1500
mit C-Achse

Baujahr 1991
Steuerung SIEMENS 3T
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AUSSTATTUNG & TECHNISCHE DATEN - Alle technischen Angaben, Abbildungen
und Inhalte sind unverbindlich und ohne Gewahr. Anderungen, Irrtumer

vorbehalten

Drehzahl - zwei Getriebestufen
FORKHARDT 3NHF-400-120

FORKHARDT KS 500
LUnette SMW - SLK
Revolver TWS
Reitstock Pinole
Reitstock Hub

Spanefdrderer MAYFRAN

Umlaufdurchmesser Uber Bett
Umlaufdurchmesser Uber Planschlitten
Antrieb

Gewicht ca.

9 - 2.240 U/min.
© 400

©® 500

SchaftgréBe 60 mm /12 Werkzeugplatze
® 160 mm

160 mm

900 mm
800/770 mm
55/75 kW

12.000 kg



MASCHINENKARTE - Alle technischen Angaben, Abbildungen und Inhalte sind

unverbindlich und ohne Gewé&hr. Anderungen, Irrtiimer vorbehalten
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S i | |
“aoroor @wP° Maschinenkarte fiir Normal-Drehmaschine [
S Benennung CNC-Drehautomat & Baujahr 1991 T Masch.-Gruppe PKostenstelle
c mit Siemens-Steuerung SIN 3T & Liefer-Tag = © BestellNr
g Sty HEYN . 24 U/ 1500 I"’ Fabrik-N. Q07705 32 S Liefer-Nr. Sinternes Kennzeichen
g 3 Hersteller Heyllgenstaedt GMBH&Co.KG, GJ_eBen & Inbetriebn. -
00 | 8 Lieferer ° Standort ™~ Anschaffungskosten DM
Technische Daten Zubehor/Sondereinrichtungen Besonders geeignet fur
Shoseeda | Spéneférderer
S Spitzenhohe mm I = Spitzenweite 1500 mm .
S'max. Drehlange 1500 mm
Qmax. Umlauf-@ b. Bett 900 mm i s I
Smax. Umlauf- ib. Planschiiten 8 0 0 / 77770 mm ==
Bmax. Umlauf-@ in der Kropfung mm
SLinge der Kropfung vor Planscheibe mm Lichtbild und GrundflachenmaBe
S max. Werkstickgewicht kg
3 Arbeitsspindel ]
SSpindelkopfnach DN 55027 S Grie 11 [8 imnenkegel 120
QSpindel-? i. vord. Lager 165 mm | & Spindelbohrung 102 mm
BPlanscheiben-2 mm ‘ & max. Futter-& mm
Y max. Drehmoment Nm
SSupport I © Werkzeugsystem WS [ = MeiBelquerschnitt NG 32 / 25
S Anzahl der Bettschlitten 1 & Anzahl der Planschlitten 1
8lLangshub 1 6 00 & Planhub 50 0
SReitstock l
SPinolenkegel MK 6 I S Pinolen-@ 1 6 0 mm
max. Pinolenhub von Hand/selbsttatig & /8 160 mm
max. Reitstockverschiebung von Hand/selbsttatig & 18 mm
Zeichnungs-Nr. l Fundamentplan-Nr. F 1 6 4 _0 3 9 Stromlaufplan-Nr.
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MASCHINENKARTE - Alle technischen Angaben, Abbildungen und Inhalte sind
unverbindlich und ohne Gewahr. Anderungen, Irrtiimer vorbehalten

2 MaBe / Gewicht l Flachenbedar'S L O # 2 mx35 B 3 ’ 23

|8 Hone 3, 1

m

| 8 Gewicht

kgl Ausgestellt: TagD 4 = Q = QNpme:

o Antrieb l S Gesamtanschlupwert S « El . Pl okVA 1 S Gesamtleistungsbedarf kW ] & Spannung 3 8 0 \ SFrequenz 50 Hz
* Motor fiir Hersteller Type/Nr. I:\‘d:t_c’:\lv( gia;':ggs% i cos ¢ Lei:wng S(fm Dﬁ:’nz;m Schutzart
G Hauptantr. Siemens 1GG5222 B3 | 55/75 75/750/1090 IP23
| 3300
D Vorschub X | Siemens 1FT5102 B5 3,3 | 11200
D Vorschub Z | Siemens 1FT5108 B5 6,9 | 1200
P Vorschubgeschwindlgkeﬂ 3 Zerspanwerte l fur St 60 fur GG 20 bei Schnittgeschwindigkeit
Léangsschlitten min/max & 0 ’ 5 -3 5000 mm/min max. Spanquerschnitt S /5 mm? & m/min
Planschiitten  min/max 0,5 /'8 5000 mmin |5, Leistungsdiagr. in Prog.-Anleitun
Eilgang: 3 lings 10 © plan 10 m/min |3 Betriebsstoffbedarf
Vorschubkratt: & langs 16000 N; & plan 10000 N |8 Kihimittel dm?h X bar
Gewindesteigungen 7 min/max
metrisch & S Steigung in mm - 5
Withworth & /S Gange/Zoll | & Angaben zum Umweltschutz I
Modul & /& Steigung in Modul |8 Larmpegel N dB(A)
7 5 Emissionswerte
3 Spindeldrehzahlen in 1/min l 9 - 2240 d
Getriebestufe Drehzahlbereich Anzahl der Stufen Stufensprung
von bis
! 9 450
[ 45 2240
mn BamerkungoLI
stufenlos von bis U/min
*G=G W= D = Di , H = Hydraulik, P = Pneumatik
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Vielen Dank fur Ihr Interesse

maschiwew{()“l‘wm

*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Gbernommen. Es handelt sich um Gebrauchtmaschinen.*
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