BHS LUFT- UND UMWELTTECHNIK GMBH & CO. KG

EIN UNTERNEHMEN DER BRUNNER-HILDEBRAND-GRUPPE

‘der Brikettiertechnik

In den Leistungsbereichen bis 150 kg/h bieten die hydrauli-
schen Brikettierpressen SHB 50, SHB 100 und SHB 150 all-
gemein vielseitige Aufbaumaoglichkeiten und eine ebenso
einfache wie wirtschaftliche Losung.

Die mit einer vergiteten Oberflache ausgestatteten Pref3-
werkzeuge und der langsame Kolbengang von max. 7,5
Arbeitstakten pro Minute beginstigt die Funktionssicherheit
und eine lange Lebensdauer der Maschinen.

SHB 50/100 Typ K3
mit Filteraufsatz
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Die untenstehende abgebildete SHB 50 Typ K2 ist kom-
plett mit einem 0,85 m® Vorratsbehalter und elektrischer
Steuerung ausgestattet. Die Austragung aus dem Spdne-
(Biomasse-) Vorratsbehdlter geschieht Gber ein Facherrad,
das fUr eine vollstdndige Entleerung des flachbodigen Vor-
ratsbehadlters sorst.

Als weitere Variante kann die beliebte SHB 50 Typ K2 mit ei-
nem 1,7 m® Beschickungsbehalter und/oder — wie neben-
stehend gezeigt — mit einem Filtergerdt Additor Typ 2 aus-
gestattet werden.

SHB 50 Typ K2

Alle Maschinentypen sind bei groBerem PreEmzizraanfall
mit einem 3 m* Vorratsbehalter auszustazn

Mit Hilfe von halbseitig offenen odzr nngsum geschlosse-
nen Nachkihl-/Transportschienen «2nnzn die SHB-Briketts,
den Gebéudeverhaltnissen angzozss zuch Uber groBere
Strecken transporticitwerden. E'2«ron sche Sicherheitsein-
richtungen unterstiitzen die Fun«tonssicherneit und erleich-
tern die Bedienung.




