Unsere Standorte

® Standorte

A Servicepunkte

@ Handler
@ Handler DE

FHL-Werkzeugmaschinenvertrieb Apolda
M.Peters Werkzeugmaschinen Waldshut-Tiengen
J+K Jugard + Kiinstner Miinchen
Prematech e.K. Obermichelbach
Bernd Goll Industrievertretungen Knittlingen

PeHa Werkzeugmaschinen Weissenhorn

Ralf Brune Maschinenhandel Kierspe

Sudler Werkzeugmaschinen Langgéns

WS Werkzeugmaschinen Industrievertretung GmbH Wedemark

® STARMILL, Lda
Maceira
Portugal

@ MTT Limited
Limerick

Irland

()
Jones & Shipman
Hardinge Ltd

Leicester
UK

@ IP-Produkter Oy / Teotek L
Vantaa Pumori Engineering Invest @
Finnland Ekaterinburg
Russland
@ ZA0 "Sodicom"
. Moscow
o |S-L9h50ﬂ AB Russland
Gvde
Schweden
@ JCV MachineTools ApS o
Kolging JSC ,PMI engineering®
Danemark Minsk.
WeiBrussland
Delba B.V. o
Zevenaar @ A9 Herford
Niederlande
@ A Chemnitz
) ® ) ® \letal Team Sp. z 0.0. Sp. K.
NV BUHLMANN SA ® Misan s.r.o Kamienica Polska
Zavriem A% Langen - o aeion Vi
Belgien @ A Nirberg @ Misan SK s.r.0.
A Stuttgart Provazska Bystrica SK
® @ Slowakei
@ H.Sukopp GmbH o
s Mamers!,’gif o M-+E Szerszamgép Kereskedelmi Kit.
Josef Binkert AG Osterreich Sngetszentm\klés
: ngarn.
Wallisellen
: Qe @ Strojotehnika co.rs @ GreenBau Tehnologie SRL
Jones & Shipman SARL Soblinec Bucharest
I';yonk " ( Evermach Kroatien Rumanien
rankreic arma
Italien
@ Bimex Ltd.
Sofia
Bulgarien
@ Comher @ Istanbul Makina
Barcelona Dudullu-Istanbul
Spanien Tirkei
@ Tech Group Ltd.
Athen
Griechenland

@ Blumenfeld Machines
Or Yehuda
Israel

@ Winner Technology Ltd.
Heliopolis
Agypten

@ F&H Machine Tools (PTY) Ltd

Boksburg
Siidafrika

Okamoto Machine Tool Europe GmbH
RaiffeisenstraBe 7b - 63225 Langen - Germany

www.okamoto-europe.de - info@okamoto-europe.de

Tel. +49 (0) 6103 - 201 100 - Fax +49 (0) 6103 - 201 1020
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Flach- & Profilschleifmaschine

NEUE MODELLREIHE
FLACHSCHLEIFMASCHINEN
MITTLERER BAUGROSSE

ACC CAiQ

m Einfache Bedienung und wiederholbare Genauigkeit waren
die hauptséchlichen Faktoren bei der Entwicklung dieser
neuen Maschinengeneration.

m Ab einem Querweg von 400 mm wird ein
Séulenvorschubsystem eingesetzt.

ZUSATZAUSSTATTUNG

Elektro-Permanentmagnet
Papierbandfilter mit Kiihimitteleinrichtung
ISO-Software, Profilerstellungssoftware
Okamoto-I-CAM, CAD/CAM Software

m Die BaugroBen mit 600 mm Schleifbereich in der
Querachse wurden eingefiihrt, um den gestiegenen
Anforderungen des Marktes gerecht zu werden.
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Beschreibung Einheit
Tischweg Lé&nge x Breite mm 605 x 400 805 x 400 1016 x 400 605 x 600 1016 x 600
Tischweg manuell Lénge x Breite mm 800 x 440 1000 x 440 1200 x 440 800 x 652 1200 x 652
) X Maximale Distanz Schleifscheibe - Tisch mm 22,5-522,5 -2,5-497,5 -2,5-497,5
Arbeitsbereich —
StandardgroBe Magnet mm 600 x 400 x 85 800 x 400 x 85 1000 x 400 x 85 600 x 600 x 85 1000 x 600 x 85
Tischbelastung inklusive Magnet 1000 1500 1500
Tischhdhe mm 915
) T-Nuten mm -
Tisch
Geschwindigkeit m/ min 3-25
Vorschub / Umdrehung mm 0,01/0,1/1,0/5,0
Manuell
Einteilung Handrad 0,0001/0,001/0,01 / 0,05
Querbewegung
Int. Vorschub mm 0,5-20
Automatisch
Kont. Vorschub mm/min 0- 1000
Vorschub / Umdrehung mm 0,01/0,1/1,0
Manuell
Einteilung Handrad mm 0,0001 /0,001 /0,01
Schlichten mm 0,001 - 0,03 (15 Stufen)
) Automatisch
Vertikalbewegung Feinschlichten mm 0,0001 - 0,01 (11 Stufen)
Vorschub (F Befehl) mm 1000
Anzahl Ausfeuerhiibe 0-99
Eilgang 0-1000
i .| DxBreitexd mm 0355x38x0127 0 405x50x 0127
Schleifscheibe —— -
Geschwindigkeit (Inverter) min’! 500 - 2500
Schleifspindel kW 75
Hydraulikpumpe kW 2,2/4
Motoren
Zustellung kW 1,5
Querbewegung kW 0,75
Stromaufnahme (inkl. Magnet und Kiihimittelsystem) 24
Léange mm 3710 4000 4500 4000 4500
Breite mm 3439 3500 3500 3700 3610
Aufstellplan
Hohe mm 2203 2203 2203 2275 2275
Nettogewicht kg 4950 5500 7000 6300 7500
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Standerbauweise fiir
groBere Werkstiicke

Bedienerfreundlichkeit

m Die Standerbauweise ermdglicht leichteres Be- und Entladen der
Maschine.

m Dazu wurde die Hohe des Maschinentisches vom Boden aus verringert.

m Bei der BaugroBe 84 betrdgt der Abstand 915 mm, das sind 87 mm
weniger als bei anderen Maschinen gleicher GroBe.

Verbesserte Umhausung

m Umhausung fiir erhéhtes Kiihimittelaufkommen und
Hochdruckpumpen als Standard.

m Extra groBe Abflusséffnungen.

m Alle Blechteile pulverbeschichtet oder aus Edelstahl.

m Neuartiges Design in 2-Farben-Lackierung, nach
neuesten ergonomischen Erkenntnissen.

T-formiges Maschinenbett

m Extrem solides, einteiliges Maschinenbett in T-Form.

m Der Maschinentisch wird beidseitig auf der gesamten Lénge
gefiihrt. Das bedeutet, dass zusatzliche Vorrichtungen und
Spannmittel jederzeit komplett unterstiitzt werden.

Besonders stabile Konstruktion

m Die Fiihrungen des Quervorschubes sind besonders stabil ausgelegt worden.
m Das Design der Saule wurde speziell fiir hdchste Genauigkeit entwickelt.

Handgeschabte V-V-Fiihrungen der Tischlangsachse

m Die als Doppel-V (V-V) ausgelegten Fiihrungen der Tischachse
gara_r_1tieren beste Genauigkeit.
m Der OIfilm der Schmierung kann eingestellt werden.
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LCD-Touchscreenanzeige
Vereinfachte und effiziente Steuerung

Steuerung zur Vereinfachung der Bedienung

Die neue Okamoto »iQ«Touchscreen-Steuerung und ihre einfach zu
bedienende Software, in Verbindung mit einem hervorragenden Ma-
schinenkonzept erlaubt es nun jedermann, bestmagliche Ergebnisse
zu erzielen. Das Einstellen der Maschine ist in zwei Bereiche ge-

gliedert, Scheibendaten und Schleifdaten. Beide werden mittels einer
grafischen Bedienoberfldche bestimmt. Die Eingaben werden durch
sich selbst erkldrende Symbole auf einem groBen Farbbildschirm mit
Touchscreen dargestellt.

Handradbetrieb

Beide Achsen konnen mit elektroni-
schen Handradern verfahren werden,
wobei die Teilung variiert werden kann.

Bedienpult

Alle Einstellelemente sind auf dem
Bedienfeld angeordnet.

Die Position der Schalter erlaubt eine
einfache Bedienung der Maschine.

Schlichtbetrag

Betriebsarten

Einstellung des Schleifbetrages, Auto-
matikbetrieb, Eilgang und Handrad-
vorschub.

Alle Betriebsarten mit Interlockfunk-
tionen fiir sicheres Arbeiten.

Die Maschine verfiigt tiber 2 verschie-
dene Zustellungen (Schruppen und
Schlichten).

Der Umschaltzeitpunkt kann am
Wahlschalter eingestellt und

jederzeit gedndert werden.

___________________________________________

Schieifdaten (Flachschleifen) Dy;amisches Menii
Die Werkstiickform und die Schleifdaten werden direkt am Bildschirm eingegeben. = Flachschleifen
= Nut
. m Steg
. o Einstechen
Betriebsarten X 0.0000 e T e -
. [+ #] o [a=] i [= | m Stufen
= Tischeinstellungen ; g~ gggﬁ @J é _I_"J -Iral-_ﬁ[ -EJ = Schulter
= Abrichtdaten 10. 0000 = Nachformschleifen
= Schleifdaten v 0. 0000 -l!I! !l!{![!I ?_l

= Kombination
m Speichern/Laden

Grafische Anzeige
des Schleifvorganges

Dynamisches Menii

VorSChUbdaten (Schleif-Parameter)

m Konnen wéhrend des m Bezugspunkt
Zykluses geandert (Abb. zeigt Bezugspunkt Werkstiick)
werden - T 4 i Ty m Einstellungen

o———

Vorschiibe

= iQ Funktion

Durch Bestimmen der Korngro-
Be der Schleifscheibe werden
automatisch die optimalen

Werte voreingestellt.
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m Querbewegung
m 1 Geschwindigkeit (F)
2 Zustellung
m Ausfeuerhiibe/Ausfeuerzeit
m Anzeige der verbleibenden
Zykluszeit

1 Schrittweiser- oder
kontinuierlicher Quervor-
schub
2 Bezugspunkt Magnet
oder Werkstiick
3 Sicherheitsabstand

m Ausgewahlte

Scheibenform (zum Andern
der Abrichtdaten dies Symbol
anwdhlen)



Setup-Screen fiir

verschiedene Schileifbedingungen

Software

Flachschleifen

Steg

Einstechen

Nachformen

Schleifdaten (Flach)

il Em e
ngm [ﬁ [_]:-: = .[:'-]

£ 500000 e e | e e\

[SrEEE

Schleifdaten (Steg)
E ] w.:ﬂ.:

e R -lﬂlﬂ-{ﬂﬂﬁl e\.

Schleifdaten (Einstechen)

EmS

e R -lﬂ-i-i-lﬂhl e\

Schleifdaten (Nachformen)
X 0.0000f e ey
- 100 o000 ] o [ wie| ] = 1)
e ”‘m-E-E-%n.-n-I-E-a
ke de s £ | a

] i

Scheibendaten (Gerade)

- 196 9241)5 s g
E- 210 8300 o] & | st | ] Lo
=~ 57,55 ]
|- 5 Eaﬂﬂ. ' 'l_'_l ﬁ
BT

| |

e T 3

I

piEl plis

Vul e

A S n dol ¥

Scheibendaten (Hinterzogen)

X 0.0000] R
¥ - 100, 0000 r-'\[ﬁ‘ Ih[—n|

L= snuumi![]j! “| :‘
-ﬁ_["r &l

HOOE
DRa0O=

wlzlal .

Scheibendaten (V Form)

ST = Py e P P

ﬁ- 1. :
IR TE L L L L IREY

ﬂﬂm 12}
v-s[ [5-v

_1_‘l -
=

A

L .'
] w[E
g |

FERE

Li:_' |.r~_|'L

Scheibendaten (Radien)

- 196, 92415 : e T
i— EIIT!I. 3300] | 2 | | e | - le ]
sl I 11 11 0 JLJL JBNEY

e

AT mga

- mgim e lmli®] L]

- Ny e e oW (Al

tnx
fl-l—
:h.

= Y

ACCCAiQ // 5




Externe Ansicht der Maschine
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% ACC 64 CAiQ mm 3595 x 2900 x 2203
/ / / ‘ H (@ i ACC 84 CAiQ mm 3980 x 2900 x 2203

i : T 1 T - =~ IHRTVAVIORE  mm | 4479 x 2900 x 2203
‘ e AGC 66 CAIQ mm | 3990 x 3350 x 2275
o Tyl LI &M PRI m | 4479 x 3350 x 2275

Schieifscheibe L Kiihimittelbecken Papierfilter
Auswuchtdorn Kihimittelanlagen KuhImittelbecken Papierfilter und Magnetabschneider
Drehzahlregelung Elektromagnet
Scheibenflansch Spannoirichngon Elektro-Permanent-Magnet
3-Punkt-Abrichter Schleifscheibenflansch | Ersatzflansch
Kiihimitteldise flexibel Auswuchtwaage
Standard-Werkzeug Auswuchtgerite Micro-Balancer halbautomatisch
FiiBe und Nivelierschrauben Vollautomatisches Auswuchtsystem
Spritzschutz Beleuchtung LED-Maschinenleuchte
Magnetsteuerung MA5 Sonderlackierung
Fehlstromschutzschalter Lufter
Verbleibende Zykluszeit Olkiihler Olkiihlung Schleifkopf
Schleifzyklen (Flach, Nut, Steg, Einstechen, Stufen, Schulter) Temperaturstabilisierter Schleifkopf
Abrichtzyklen (Gerade, Hinterzogen) Messeinrichtungen Kalenderfunktion
Schutzhaube 400 mm Zusatzfunktionen Auto power off
Abrichigerdte Uberkopfabrichter
CNC-Schwenkabrichter
Schleifzyklen Nachformschleifen
ISO Programmierung
Abrichtzyklen Radius
Vollradius
Einstichformen
Freiformen
Programmiersystem OP-Cam
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