OFERTA NA CENTRUM TOKARSKIE
BNA 42 S
Z2 WRZECIONAMI | GLOWICA REWOLWEROWA

Zawartosc¢ oferty:

1. Koncepcja maszyny
2. Dane techniczne

3. Oferta cenowa
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1 KONCEPCJA OBRABIARKI

Seria BNA zostata zaprojektowana z mysla o wysoko wydajnej obrébce z preta przy
jednoczesnym wyeliminowaniu operacji pomocniczych i maksymalnym skréceniu cyklow
obraobki.

W gtowne i przechwytujace oraz 1 gtowice
- Wyposazong w 8 (16 pozycji ) stacji narzedziowych

2 STEROWANIE

Obrabiarki serii BNE posiadajg seryjnie sterowanie Fanuc Oi-TD.
Fanuc Oi-TD oferuje standardowo :

- sterowanie DIN/ISO , kolorowy ekran 8,4°

- programowanie co 0,00Tmm

- najmniejszy przyrost w osiach : X=0,0005mm, Z=0,00Tmm
- elektroniczne pokretto sterowania wszystkimi osiami

- liczba par korekcyjnych 64

- reczny i automatyczny dojazd do punktu referencyjnego za G28, G27
- ustalanie potozenia uktadu wspotrzednych G50

- programowanie zmiany posuwu G99

- kompensacja promienia skrawania G41, G42, G40

- interpolacja GOO, GO1, GO2, GO3

- cykl gwintowania G32

- programowanie cigglej predkosci skrawania G96

- kontrola ciagtej predkosci skrawania

- zaokraglanie narozy i fazowanie

- wywolywanie narzedzi z 4 pozycji za pomoca kodu -T

- 4 stopniowa programowalna liczba obrotdw wrzeciona za pomoca funkcji kodu S
- pamiec: 1 MB

- wejscie na karte RS 232 C

- wyswietlacz historii alarmow

- recznie programowany posuw O - 150%

- Makro uzytkownika B

- slot karty PC
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3 DANE TECHNICZNE (STANDARD)

BNA 42 S
Dane techniczne
Wymiary maszyny Powierzchnia zajmowana [m] 2.150x1.290
Wysokos¢ [m] 1,70
Waga [kg] 2,800
Wrzeciono llos¢ wrzecion 2
max. predkosc obrotowa [obr/min] @ + @ 50~5000/
Pozycjonowanie wrzeciona 0s C
max. Srednica obrébki [mm] 242
Typ uchwytu tulejkowego @ ( @) DIN 173E ( DIN 171E)
Cylinder hydrauliczny
Moc wrzeciona [kW] @ (@) 5,5/7,5( 3,7/5,5)
Gtowica llos¢ glowic 1
rewolwerowa llos¢ stacji narzedziowych 8 (z 16 miejscami )
Wielkos¢ narzedzia Zewnetrzna [mm] o020
Wewnetrzna[mm] @25
Czas indeksaciji gtowicy [sek] 0,2
Posuw szybki X [m/min] 20
Posuw szybki Z [m/min] 20
Posuw szybki Z2 [m/min] 20
Przemieszczenie osi X [mm] 135
Przemieszczenie osi Z [mm] 235
Przemieszczenie osi Z2 [mm] 310
Narzedzia llo$¢ narzedzi 8
napedzane Zakres obrotéw [obr/min] 50 ~ 5.000
Moc napedu [kW] 2,8/1.0
Sterowanie FANUC 0i-TD
Dane maszynowe Moc podigczenia [ kVa] 28
Napiecie [V/Hz] AC200/220 (50/60)
Zbiornik chtodziwa [L] 130
zapotrzebowanie na sprezone powietrze 5
[bar ]

4 WYPOSAZENIE STANDARDOWE :

- stabilne toze z odlewu mechanitowego
- szlifowane prowadnice osi

- hydrauliczny cylinder

- uchwyt tulejowy DIN 173 E dla wrzeciona gtéwnego i 171E dla wrzeciona przechwytujacego
- automatyczne smarowanie centralne

- 8 stacji na gtowicy (16 pozycji)

- naped dla narzedzi obrotowych 8

- 1 komplet standardowych oprawek Miyano
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