Gleason -PFAUTER

Beschreibung der Maschine

3 Beschreibung der Maschine

3.1

Koordinatenachsen

Bild 4:

Koordinatenachsen und Bewegungsrichtungen der Maschine

Linearachsen

Rotationsachsen
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Abhebebewegungen der StoBspindel @
Hubzahl der StoBspindel (1)

Hublénge der StoBspindel (1)
Bewegungen des Radialschlittens (2)
Manuelle Verschiebung des Standers (3)
Bewegungen des Axialschlittens @
Neigung des Standers (3)
Horizontalschlitten des Ladeportals @
Vertikalschlitten des LAdeportals (8)
Horizontalschlitten der Entgrateinrichtung @
Vertikalschlitten der ENtgrateinrichtung @

Drehbewegungen der StoBspindel @
Drehbewegungen des Werkstiicktisches (5)
Drehbewegung der Zentrifuge der Entgratstation @
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.2 Technische Daten GP 200 S

Werkstiick mit > Nennmodul in Stahl mit ca. 600 N/mm? Zugfestigkeit . mm 63
AuBenverzahnung D> GroBte Verzahnbreite ... .......oeeevueeeeeenenns. mm 50
> GroBter Nenndurchmesser ....................... mm 200

D> GroBter Schragungswinkel bei Einsatz von
Kulissenschneidradern mit 125 mm Durchmesser ... Grad +45

Werkstiick mit > Nennmodul in Stahl mit ca. 600 N/mm? Zugfestigkeit . mm 63
Innenverzahnung D> GroBte Verzahnbreite . ......ovveeeee e, mm 50
> GroBter Umlaufdurchmesser .......cccvvveeeean... mm 350
> GroBter Innendurchmesser ........covvviiennnnn mm 200
Werkzeug D> GroBter zuldssiger Schneidrad-Durchmesser ........ mm 175
Schneidradaufnahme:
D> DUICNMESSEr vttt e e et eeie e enees Zoll 1a; 194

> Aufnahmekegel in der StoBspindel .. Hohlsteilkegel HSK-B63

Maschine Schiittenwege:
> Radial (X-Achse) ......ccoiiiii et mm 260
> Manuelle Querverschiebung des Standers (Y-Achse) . mm +25
> Verstellbereich des Axialschlittens (Z-Achse) ........ mm 250

Werkstlcktisch:

D> AuBEeNndUrChMESSEr ... .uveerieeiiiiinneennneeans mm 168,14
D> BOhruNng . ..... ... s eesise deeseiovaessa e i mm 65,532
StoBspindel:

> GroBte Hubldnge (V-Achse) ....ooiiiiiiiiininn. mm 55
> Einstellbereich der Spindelachse ................. Grad =0,25
Gesamtabmessungen der Maschine:

D LANGE v eviee e mm 6435
D Breite ......oooiiiii i e e e s B mm 4560
R o] = mm 4400
Gewicht der Maschine (etwa): ............oooiiiiiinn. kg 11000

3) Richtwert in Abhangigkeit von der jeweiligen Bearbeitungsaufgabe.
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Gleason - PFAUTER Beschreibung der Maschine

Geschwindigkeiten Vorschiibe:
D> X-AChSe s msmmss st inm oo o aiaia Wk i mm/min 1 bis 6 000
Eilgdnge:
D> X-Achse ..o mm/min 6 000
D> Z-Achse (Verstellgeschwindigkeit) ........ mm/min 2 500
Drehzahlen:
B> Werkstiicktisch (C-Achse) ................. min-1 0 bis 1 000
D> Schneidrad (B-Achse) .........ocvvvvnnnnnn min-1 0 bis 30
> StéBelhubzahl:uw«iscessimive s ssnssvasvs min-1 180 bis 1 800
Elektrische Ausriistung [> BetriebSSpannuNg . ........c.eeieuninerneenennnnns V 400
Maschins D> Versorgungsspannung . ......uueeeeeninnrannneannnn. \ 230
D> Steuerspannung . ......oovv i v 24
D> FreQUENZ w s i wems o o i i smmiesmie e wae e i Hz 50
D> AnschluBwert der Maschine ............covvevionn. kVA 50
> Kabelquerschnitt ...............c.ccoiveninennn... mm?2 25
D> ADSICherung ........ooiiiiiiiiiiiiieiaeinnrenns A 80
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.3 Arbeitsbereich GP 200 S

3.3.1 Werkstiick
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Bild 5
Arbeitsbereich der Maschine (Achsen X und 2)
Hinweis > Diese Maschine ist mit einer automatischen Werkstiick-Wechsel-

einrichtung und speziellen Werkstiick-Aufspannvorrichtungen
ausgestattet. Die zugehdrigen Ubersichtszeichnungen finden Sie in
der Druckschrift WARTUNGSANLEITUNG.
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Gleason -PFAUTER Beschreibung der Maschine

Hinweise fur Maschinen mit > Um Verlust von Hydraulikd! zu vermeiden, darf das Zugrohr nicht
Werkstilick-Spannvorrichtung entfernt werden.
> Wenn Wellenteile in die Tischbohrung eingefiihrt werden:

e Zugrohr entfernen und AnschluB-Gewindebohrung mit Stopfen
und Dichtung verschlieBen,

o Tischbohrung mit einem nach unten geschlossenem Rohr
verschlieBen, damit der verunreinigte Kiihlschmierstoff

aufgefangen wird.
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Werkstiick-Spannvorrichtung unter
Werksticktisch mit Zugrohr

Werkstiicktisch
Zugrohr

AnschluB-Gewindebohrung flr das Zugrohr
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Werkstick-Spannvorrichtung
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.4 Baugruppen der Maschine
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Vorderansicht der Maschine

Radialschlitten (X-Achse)

Stander (manuelle Y-Achse)
Axialschlitten (Z-Achse)
StoBspindel (Achsen A, B, S und V)
Werkstlcktisch (C-Achse)
Maschinenbett
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Bild 8

Draufsicht der Maschine

Schwenkbare Bedientafel

Werkzeugschrank mit Montagevorrichtung zum Schneidradwechsel
Vollabeckung des Arbeitsraumes

Schmier- und Hydraulikaggregat

BKW Durchlauf-Riickkiihlaggregat DL 53V

Elektroschaltschrank

PARKER Hydraulik Aggregat

Flexlink Gleitketten Transportband
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3.5 Geridte, Bedien- und Anzeigeelemente

3.5.1 Maschine
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Bild 9
Vorderansicht der Maschine

Bild 10
Ansicht in Richtung A
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