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Überbandmagnet & Gestell

Z-46253Index Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Geprüft

Norm

Datum Name
02.10.2015 P.Eschenmüller

57629 NORKEN

Zerkleinerungsmaschinenbau

ZFB 500

 

 

 

 

 

 

 

Oberfläche Maßstab Position
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Ansichten

Methode E

ISO R 128

Werkstückkanten

nach DIN 6784

Oberflächen

Angaben

ISO 1203

DIN 4768

Kunde :

-0,3 +0,3

906,1 kg

Format:

Blatt:

1:10

Änderungen nach dem neusten Stand der Technik behalten wir uns vor.

Vervielfältigung, Verwertung dieser Zeichnung sowie Weitergabe des 

Inhaltes an Dritte sind unzulässig, soweit nicht ausdrücklich genehmigt!
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