UEBERSICHTSPLAN AGGREGAT VKNR. 7508/7509
SAGE-/ FRAS-/ BOHRAGGREGAT SCHWENKBAR H: HOMAG
LIEFERUMFANG: OHNE WERKZEUG STORZYLINDER SIEHE UBERSICHTSPLAN WERKZEUGWECHSLER
WINKEL | D=260 / L=295 | D=300 / L=320 | D=300 / L=240
B > 60° 60 80 80
A|B = 45° 60 80 35
B= 0° 60 80
- %180 ¢ 0220 2240
60
2 0| ©
o o
Q by MAX. 90°
SCHWENKWINKEL
B DES SAGEBLATTES
_ 1 -
a
o
BEI a v
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- c - OLNEBELSCHMIERUNG
TECHNISGHE BESCHREIBUNG VKNR
[A] WERKZEUGAUFNAHME (BOHRER/FRASER) 016X35 AHNLICH DIN 1835-B
[A] REDUZIERHULSE 210X37,5 AHNLICH DIN 1835-B
[A] SCHWENKBEREIGH BOHRBEARBEITUNG 0-100 .
[C] WERKZEUGAUFNAHME (SAGE) 040 | TK952 WM
[C] FLANSCH 065 WM 7508
[C] SCHWENKBEREICH SAGEBEARBEITUNG 0-90 .
MAX. WERKZEUGDREHZAHL 15000 1/MIN 7509
WAX. DREHMOMENT 20 M
MAX. WERKZEUGGEWICHT 0,5 KG
AGGREGATEGEWIGGT (OHNE WERKZEUG) 7,4 KG
AGGREGATEBOLZEN VORHANDEN
WERKZEUGAUFNAHME GEEIGNET ZUR AUFNAHNE VON:
- STANDARD-BOHREN MIT GESAMTLANGE MAX. 95 MM
SCHAFTDURCHMESSER: 10/16MM
- FUR SCHRAGE BOHRUNGEN UND FRASUNGEN IM SCHWENKBEREIGH 0-100°
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