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< Kurzzeichen nach AWF 310

Maschinen-Schmie

 |nventar-Nr.

S Benennung WilzstoRmaschine « Baujahr 2008 = Kostenstelle
§ s Liefer-Tag
% o Typ LFS 300 Ig Fabrik-Nr. 7165 < Inbetriebn. < Internes Kennzeichen
G| Hersteller Liebherr Verzahntechnik GmbH, 87437 Kempten o Standort
00§ Lieferer Liebherr Verzahntechnik GmbH, 87437 Kempten = Masch.-Gruppe ~~ Anschaffungskosten EUR
Y N = Nachschmieren F = Filterwechssl zB.N2st = Nachschmieren 2 stindlich
P = Priffen/Nachfllen Schmieranweisung P3xt = Prifen 3 maltigich
R = Reinigen {Alle Angaben gelten fir 1 schichtigen Betrieb) W2 = Olwechsel halbjahriich
W = Olwechsel 2 all Angaben in Stunden
PlanmiBige Schmierarbeiten Vorgang Schmierstoff
S,\ﬁhm's'zn“;'zl Maschinenteil At | %ot DIN-NT. Bezeichnung Menge Andere geeignete Schmierstoffe JEmerkungen
SR Rl S
1 1 |Hydrauliksteuerung P 8 |DIN 51502 HLP 46 nach Bedarf ISO/TR 3498  HM 46/ CKC 46
W | 5000 IDIN 51 502 HLP 46 71 ISO/TR 3498  HM 46 / CKC 46
2 | 1 |Kihischmiermitel P| 8 [poN51385 [sN nach Bedarf
W | 5000 IDIN 51385 SN 5201
3 1 |Umlaufschmierung P 8 IDIN 51502 HLP 46 nach Bedarf | ISO/TR 3498  HM46/CKC 46
W | 5000 IDIN 51502 HLP 46 1161 ISO/TR 3498  HM 46/ CKC 46
4 1 |Zentralschmierung P 8 ]DIN 51502 CGLP 68 nach Bedarf |  1SO/TR 3498 G 68 Tank 2,7 |
5 1 |Spénetransport P 5000 [DIN 51502 CGLP 68 nach Bedarf ISO/TR3498 G68 Inhalt max. 9,51
6 1 |Kihlaggregat P 8 ISO VG2 /VG) |nach Bedarf
W | 10000 ISOVG2/VG5 9,51
7 3 |Filter (grin gekennzeichnet) F 5000

Best-Nr. AWF 3104

Nachdruck verboten (9.97)

© 1980 by Ausschuf fur Wirtschaftliche Fertigung e.V. Berin

Beuth-Verlag GmbH, Berlin

Durchgefiihrte Schmierarbeiten Lichtbild der Maschine mit kenntlich gemachten Schmierstellen-Nummern
N g,] Vor Datum Mengel Bemerkungen
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Fir Handschmierung wéchentlich kg

Bedienen Sie sich der Arbsitsergebnisse des AWF (Schriftanverzeichnis kostenlos). Anlsitung fir den Gebrauch der AWF-Betiiebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 779,
AWF-Arbeitsgemeinschaften, Diisseldorfer Strae 40, 65760 Eschborn (Tel: 0 61 96 - 50 20 0/ Fax: 0 61 96 - 50 20 22, eMail: bemd.engroff@awf.de
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S Kurzzeichen nach AWF 310 ¥ an o e = o Inventar-Nr.
Maschinenkarte fiir Zahnrader-WalzstoBRmaschine
= Benennung WilzstoRmaschine «© Baujahr 2008 = Masch-Gruppe < Kostenstelle
s I Liefer-Tag > Bestell-Nr,
g o Typ LFS 300 Ig Fabrik-Nr. 7165 x Liefer-Nr. < Internes Kennzeichen
3|z Hersteler  Liebherr Verzahntechnik GmbH, 87437 Kempten |= Inbetriebn,
003 Lieferer Liebherr Verzahntechnik GmbH, 87437 Kempten 2= Slandort ~~ Anschaffungskosten EUR
Technische Daten Zubehdr | Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir
Imax. Normalmodul 5mm max. Werkstickaufen-@ 300 mm
Aufenverz. max. Verzahnungs-@ 300 mm
max. Verzahbreite 60 mm IAbsauganlage Debus DES800
JInnenverz. max. Verzahnungs-@ 300 mm TrockenstoBeinrichtung
max. Verzahbreite 60 mm
Hublange min./max. 0-70mm Verfahrbereich Hublage 400 mm Lichtbild fiir Grundflachenmafe
lHubzahI max. 1500 DH/min Antriebsleistung 17 kW 5650
StoRspindel-@ 85mm Stofspindeldrehzahl max. 30 U/min LA
Schneidradhalterautnahme HSK-B 80 DIN e : i
/ \ , 8
| e
max. Tischdrehzahl 80 U/min CRei |
max. Tischdrehzahl Kurzzeitbetrieb 200 U/min H H/8 N
£ T ] 4 o~
| = B | [~
I : T 3N
iy ® = 2 ~t
Achswinkelverstellung StoRkopf/Senkrechte (+/-) 0,5° . ! 1. 1 1 " =
N - 5
Standerseitverstellung (+-) 25mm c‘| LIV N 4 _._l_ - g
I ==
Zeichnungs—Nr.] 3 _._‘y[- 4 /\l 800 810 |
| {200 | '
_LDD 2200 | 1790
Aufstellplan-Nr. 78 71 134 02
Best-Nr. AWF 3002-M Nachdruck verboten (7,91} © 1980 by Ausschuft fiir Wirtschaftliche Fertigung e.V. Berlin Beuth-Verlag GmbH, Berlin 30
@ Mate /Gewicht [Flachenbedar® L 5650 mx S B 4277 m | Hohe 3685 m|3 Gewict 14000 iglausgesiel Tag  20.04.2008 Name:
5 Antrieb |g Gesamtanschlufiwert 49 WAIS Gesamtleistungsbedarf k“{g Spannung 400 V|8 Frequenz 50 Hz
Motor fir Hersteller Type/Nr G- Eom ¢ Leistung STonPEg==Drenall e
. e DIN 42950 05 @ kW A 1/min oniza
Siehe Gerateliste im Elektroplan
& Angaben zum Umwellschutz
S Larmpegel 78 dB(A)
S Emissionswerte
Bemerkungen l

*G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D =
bnisse des AWF (Schrift

Drehstrom, H = Hydrauiik, P = Pneumatik
eichnis kostanlos)

Bedienen Sie sich der Arbeil

AusschuB fiir Wirtschaftliche Fertigung e.V. (AWF), Diisseldorfer SlraRe 40. 6236 Eschbom/Ts., Telefon (06196) 4 8641,




