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Maschinen - Datenblatt 
 
 
Maschinen-Gruppe:  Karusselldrehmaschine - Doppelständer mit Bohr- und Fräseinrichtung 

Fabrikat: SCHIESS  

Typ:         VMG 

Baujahr: 2006 

Steuerungsart:         CNC Siemens 840D Powerline 

Herkunft: Deutschland 

Lieferzeit: sofort 

Frachtbasis: Ex works 

Beschreibung:         - 
 
Technische Details / Zubehör / Zusatz 
 
Technische Beschreibung    Wert     Einheit 
Abmessungen und Verfahrwege: 
- Dreh- und Umlaufdurchmesser max.:    3.200      mm 
- Portaldurchgangsbreite:     2.940      mm 
- Bearbeitungs-/Werkstückhöhe:    2.500      mm 
- Durchmesser der Planscheibe:    2.800      mm 
- Senkrechtverstellung des Meißelschiebers:   1.400      mm 
- Senkrechtverstellung des Querbalkens:   1.700      mm 
- Waagerechtverstellung des Portals:    +/- 1.600     mm 
 
Geschwindigkeiten: 
- Planscheibendrehzahl stufenlos - für Drehbearbeitung:  0,62 - 210    U/min 
- Planscheibendrehzahl stufenlos - für Fräsbearbeitung:  0,0004 - 4    U/min 
- Vorschubgeschwindigkeit Portal:     0,1 - 2.000    mm/min 
- Geschwindigkeit Meißelschieber vertikal:    0,1 - 16.000    mm/min 
- Geschwindigkeit Meißelschieber horizontal:    0,1 - 16.000    mm/min 
- Eilgangsgeschwindigkeit Portal:     8.000     mm/min 
- Eilgangsgeschwindigkeit Querbalken:     4.000     mm/min 
 
Leistung und Momente: 
- Drehmoment an der Planscheibe max.:   70      kNm 
- Schnittkraft für Drehbearbeitung max.:   50      kN 
- Schnittkraft für Fräsen:     25      kN 
 
Werkstückgewicht: 
- Tischbelastung max.:      25.000      kg 
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RAM: 
- Querschnitt des Meißelschiebers:    280 x 240     mm 
- Kleinster Eintauchdurchmesser:    375      mm 
- Zulässige Schnittkraft für Drehbearbeitung max.:  50      kN 
 
Bohr- und Fräseinrichtung: 
- Antriebsleistung:      52      kW 
- Drehzahlen der Antriebsspindel:    5 - 3.150     U/min 
- Anzahl der Getriebestufen:     2 
- Spindeldrehzahlen  Stufe I:      5 - 180 - 520     U/min 
                      Stufe II:    30 - 1.100 - 3.150    U/min 
- Drehmoment an der Spindel max.  Stufe I:    450 - 450 - 160     Nm 
                                                           Stufe II: 2.400 - 2.400 - 850     Nm 
AUSSTATTUNG: 
- 1 x Winkel- Bohr- und Fräskopf WB 1 PB 
  Motorleistung:      32      kW 
  Spindeldrehmoment max.:     1.400      Nm 
  Spindeldrehzahl max.:     3.150      U/min 
  Nenndrehzahl:      100      U/min 
• Automatische Werkzeugspannung 
• Innere und äußere Kühlmittelzufuhr 

 
Gerader Bohr- und Fräskopf GB 1 B 
  Motorleistung: 52 kW 
  Spindeldrehmoment max.: 2.400 Nm / 450 Nm 
• Automatische Werkzeugspannung 
• Innere und äußere Kühlmittelzufuhr 

 
- Normalstahlhalter 32 x 32 
• Schnittkraft max.: 30 kN 
• manuelle Spannung 
• äußere Kühlmittelzufuhr 

 
- Mehrfach-Drehmeißelhalter 
• Bestückung: 2 x 3 Normalstähle 40 x 40 
• Schnittkraft max.: 40 kN 
• manuelle Bestückung 
• äußere Kühlmittelzufuhr 

 
- Mehrfach-Drehmeißelhalter 
• Bestückung: 2 x 3 Capto C5 
• Schnittkraft max.: 17 kN 
• manuelle Bestückung 
• innere und äußere Kühlmittelzufuhr 

 
- Späneförderer 
- Kopfwechselstation 
- Werkzeugwechsler (Kettenmagazin): 80 Werkzeugplätze gesamt: 70 Plätze in SK50 und 10 Plätze in SK40  
- CE-Kennzeichnung 
- Dokumentation 


