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BESCHRélBUNG DER MASCHINE

1.15-

UND IHRE SPEZIFIKATION

1.3 TECHNISCHE DATEN DER MASCHINE

Y-Achse 1200 mm
Z-Achse 800 mm
W-Achse 800 mm
B-Achse n x 360°

Arbeisv‘blrscﬁubi er X - Achse

15
Arbeitsvorschub in der Y,Z - Achse 15 m/Min
Eilgang in der X — Achse 30 m/Min
Eilgang in der Y,Z - Achse 30. m/Min
Beschleunigung in der X, Y, Z — Achse 3 m/sec”

Messystem inder X, Y, Z - Achse

Linear mit Abstan klerten
Marken

Messen und Auswerten geméss Norm VDI/DGQ 3441

Genauigk. d. Positi. Inder X, Y, Z-Achse | 0,008 mm
Wiederholgenauigk. In der X, Y, Z-Achse | 0,006 mm
Messen und Auswerten gemiss Norm JIS B 6336

Genauigk. d. Positi. Inder X, Y, Z-Achse |+ 0,002 mm
Wiederholgenauigk. In der X, Y, Z-Achse |+ 0,0015 mm

Spannflache

1600 x 1 600

mm
Zentrierung der Aufspannplatte D100 H7
Abmessung der Spann-Nuten 12 x 18H12 mm
1x 18H7
Abstand der Spann-Nuten 125 mm
Maximalbelastung 6 000 kg
Maximale Werkstlickabmessungen bei der |1600x1600x2000 mm

maximalen Werkzeuglénge von 400mm

Drehzahlberelch

30-12000  U/min

Werkzeugaufnahme

DIN 69063 1 (HSK A1 00)

Posutlomerurg_ elektnsch ——
Motor |- Dauerleistung 25 kW
- Leistung bei Uberlastung 33 kW
(S6-40%)
- Nenndrehzahl 1190 U/min
- max. Drehmoment 200 Nm
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Nenndrehmoment |in der X-Achse (2 2x70 Nm
Motoren)
inderY, Z - Achse 70 Nm
Nenndrehzahl inder X, Y, Z-Achse 1500 U/min

Werkzeughalter DIN 69 873 - HSK - A1 00
A nzahl der Werkzeuge im Magazin 12
Wechselzeit - Werkzeug gegen Werkzeug 9s /
Werkzeug |Maximaler Durchmesser 110 : mm

MD bei freien Nachbarplatzen | 125 mm

Maximale Lange 300 mm

Maximalgewicht 9 - kg
Gesamtmasse aller Werkzeuge in einem 70 kg
Magazin

Behalterinhalt LT It

Pumpe | Motorleistung 70 W
Nenndrehzahl 2700 U/min
Férdermenge 0,5 I/min

Behélterinhalt 30 It

Betriebsdruck 14.5-15.5 MPa

Pumpe Motorleistung 22 kW
Nenndrehzahl 1 380 U/min
Férdermenge 6.5 I/min

Behalterinhalt

32 It
Max. Betriebsdruck 0,28 MPa
Verbrauchte Leistung 1,7 kW
Kahlleistung 4,5 kW

Kiihimittelart und -menge

Wasser mit 10 bis 30%
Antifrogen N (Fa.Clariant)

| Luftdruck 4 Druckiuftnetz

06-0,8 Mpa

Luftverbrauch cca

40 m°/St

Motor - Leistung

0,25 kW

Transportband - Laufgeschwindigkeit

2.6 m/min.
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Netznennspannung

3 x400V /50 Hz

Betriebsleistungsaufnahme

53 kVA

Strom bei der Maschinenvolllast

75 A

 Ergénzu .
Maschinengewicht mit dem Rundtisch ohne
Schaltschrank und Spaneférderer cca

cca 48 000

Spéneférderergewicht

350 kg

Gewicht des Kihlaggregates der Spindel-
einheit (ohne Flussigkeit)

56 kg

Gewicht der Konsole mit Aggregaten
Schmier-, Kihlaggr., usw.)

50 kg

Schaltschrankgewicht, einschl. Gerate

760 kg _

Gewicht des Bedienungspaneel, einschi.
Armes und der Stiitzkonsole

85 kg

Gleichwertiger Pegel des akustischen
Druckes auf dem Bedienungsplatz

76 dB(A)

Pegel der akustischen Leistung

99 dB(A)
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1.2.7 Grundposition der Bedienungsperson

R
L)

Abb. 1.2-4: Grundposition der Bedienungsperson
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1.4 BEARBEITUNGSBEREICH DER MASCHINE
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Abb. 1.4-1: Bearbeitungsbereich der Maschine
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Abb.1.2- 6: Hauptabmessungen der Maschine HC16121 + PKTF6 (Seitenblick)
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Abb.1: Fundamentplan der Maschine
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ERKLARUNGEN

BEISPIEL DER

KOMPONENTENBEZEICHNUNG:

AUFTEILUNG DER MASCHINE:

KOMPONENTENBEZEICHNUNG:

+A EL. SCHALTSCHRANK aF HAUPTSCHAL TER
+A -KRY8 /23 +B1 LINKES SEITENTEIL FU SICHERUNGEN-ALLGEMEIN
+B2 RECHTES SEITENTEIL FA SCHUTZSCHALTER
+C QURBALKEN T TRAFO
L +D1 VERTIKALER SCHLITTEN z NETZ-FILTER
. +D2 HORIZONTAL SUPPORT G STROMVERSORGUNG
+E GRUNDGESTELL X KLEMMEN
+F OBERER TEIL XL STECKER
+6 WERKZEUGWECHSLER XPE KLEMME PE
(aeoe numnen +H BEDIENTAFEL KM SCHUTZE
R e +1 SPHNEFORDERER KA RELAIS
+J FREI M MOTOREN
+K WASSERWIRTSCHAFT EL BELEUCHTUNG
+L KOHLAGGREGAT H LAMPEN
+M ARBEITS-RAUM , TURN TABLE A STEURUNGSSYSTEM., LEISTUNG MODULE
BEZEICHNUNG +N ARBEITS-RAUM HINTER DER MASCHIENE SK TURSCHLOSSER
DER UNTERGRUPPEN DER HASCHIENE SB DRUCKTASTEN
SR DREH-SCHALTER
SCHW  ENDSCHALTER
SF FUBSCHALTER
BP DRUCKSCHALTEREN
BQO ENDSCHALTER
YV EL. VENTILE
ST DRUCKSCHALTER
cATuN 16.11. 2006 MASCHINE G GESANMT
BEARBEITER | Novak SCHALTPLANE ERKLHRUNGEN e el 150
v HC 1612 T
6009_2 3.1
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