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Die V-SERIE besticht nicht nur durch die
Umbaumaoglichkeit der Maschine vom Lang- zum

Rurzdreher, sondern auch mit einem wesentlich

stabileren Maschinenbett und deutlich hoherer
Leistung beim  Bearbeiten durch  starkere
Antriebsleistung. Optional auch mit Hohlspannzylinder
fur noch mehr stabilitat beim Zerspannen.

LEISTUNGSSTARK. PRAZISE. STABIL. Die ideale

Maschine fur komplexe Teile und schwer zerspanbare
S I D P o




. 4 Stationen, alle mit Antrieb (2.5 kW]
. Gegenspindel (Built-in / 5.5 KW)

‘ THK Kugelumlaufspindel und Fihrungen
‘ Angetriebene Werkzeuge mit 2.5 kW

@ Hauptspindel (Built-in / 5.5 KW]

ACHSEN




Hauptspindel (Built-in / 5.5 KW]
THK Kugelumlaufspindel und Fihrungen
Angetriebene Werkzeuge mit 2.5 kW

12 Stationen, 8 davon mit Antrieb (2.5 kW)

(2]

‘ Gegenspindel [Built-in / 5.5 KW)
' 4 x 125 Bohrstationen
. 4 % Axial angetriebene Stationen

. 4 % Radial angetriebene Stationen

FANUC

o Mit den 5.5 kW starken Spindeln
kénnen Sie ihre Bearbeitungsleistung
deutlich steigern.

nelle und starke (2,5 kW)
etriebene Werkzeughalter.

und Umfangreiche Auswahl

nalen Werkzeughaltern.

ng der beiden Spindeln
pilen Prozess.
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WERKZEUGVARIANTEN

V-SERIE STANDARD

. 4 x Bohraufnahme
‘ 5 x Drehwerkzeuge

O 5 x Querbaohreinheiten

‘ 3 x Drehwerkzeuge

‘ 4 x Bohraufnahme

‘ 5 x Drehwerkzeuge

O 5 % Querbohreinheiten

‘ 2 x Bohraufnahme

‘ 4 x Bohraufnahme

‘ 5 x Orehwerkzeuge

O 7 x Querbohreinheiten

ALS KURZ- ODER
UMRUSTBAR

......

ANDERUNGEN
IM CUSTOM
MENU
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ca.1l65 mm ca. 142 mm

Stangenende: i = sy I Stangenende:

KURZDREH-

MODUS
STANGENENDE:
ca. 50 mm
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SPEZIFIKATIONEN

Max. Bearbeitungsdurchmesser.

Max. Spindelstockhub(Langdrehmodus)
Max. Spindelstockhub [(Kurzdrehmodus)
Drehwerkzeuge

ID Werkzeughalter
Querbearbeitungswerkzeuge [S1)
Axial angetriebene Stationen (S2])
Radial angetriebene Stationen (S2)

ID Werkzeughalter (S2)
Tieflochbohreinheit

Anzahl Achsen (inkl. C -Achsen)

C Achsen Steuerung Min.

Max. Drehzahl Hauptspindel

Max. Drehzahl Gegenspindel
Hauptspindel Motor

Gegenspindel Maotor

Hauptspindel Rihimedium
Gegenspindel Kuhlmedium
Hauptspindel Material Spannsystem
Gegenspindel Material Spannsystem
Rapid traverse of X1/Z1/Y1/X2/72/Y2
®1 Achsen-Motor

Z1 Achsen-Motor

Y1 Achsen-Motor

%2 Achsen-Motor

Z2 Achsen-Motor

Y2 Achsen-Motor

Motor Querbohrapparate

Motor Ruckseitenbearbeitungsstation
Zentralschmierung

Druckluft Betriebsdruck

Durckluft Verbrauch

RuhImitteltank

Abmessungen Maschine [LxBxH)

Gewicht

mm
mm
mm

Stuck

Stuck

Stuck

Stuck

Stuck

Stuck

Stuck

Stuck
Grad

U/min

U/min

RW
KW

M/min
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm
KW/rpm

L
Mpa.

L/min.

mm

KG

p1e
220
30
Bx10 / 1x12
4/1825
5/ER16
4 / ER16
- 4 / ER1B
- 4/1@25
1/@25

0.001°
10000
10000
2.2/37
2.2/37
Olkahlung
Olkiihlung
Mechanisch
Mechanisch
30
0.75 /4000
0.75 /4000
1.4 /5000
0.75/ 4000
0.75/ 4000
- 0.75 /4000
2.5/ 8000
2.5/ 6000
2
0.6
20~160

290L (100%)

2880 x 1387 x 1300

3000 3050

P20
220
50
5x12 / 2x1B
4/1825
5/ER16
4 / ER16
- 4 / ER1B
- 4/B25
1/@25

0.001°
10000
8000
37/55
37/55
Olkahlung
Olkiihlung
Mechanisch
Mechanisch
30
0.75 /4000
0.75 /4000
14 /5000
0.75 /4000
0.75/ 4000
0.75 /4000
2.5/ 8000
2.5/ 6000
2
0.6
20~160
290L (100%)
2880 x 1387 x 1900

3150 3200

P26
220 ein Hub
65
5x12 / 2x1B
4/025
5/ ER16
4/ ER1B
- 4 / ER1B
- 4/B25
1/B25

0.001°

8000

8000
37/55 built-in
37/55 built-in
Olkahlung

Olkiihlung

OP.
hydraulic
OP.
hydraulic

Mechanisch
Mechanisch
30 7-axis no Y2
0.75 /4000
0.75 /4000
14 /5000
0.75 /4000
0.75 /4000
0.75 /4000
2.5/ 8000
2.5/ 6000
2

0.6 Mpa =
08 Bkg / cm?

abhangig von

2[] ~ 180 den gewahlten
Optionen
Bei min. 30%
Fullmenge

290L (100%)

2880 x 1387 x 1300

Ohne

KuhImittel-
3150 3200 himitte

und Pumpen

ZUBEHOR

STANDARD ZUBEHOR

Hauptspindel pneumatische Bremse
Kurzdrehadapter

Teileschale

Abfuhrband

Auffangbehaltnis

LED 3 farbige Leuchte

LED Beleuchtung

Toolbox mit Werkzeugen

w oo N ;o o~ 0O N -

Kuhlmittelpumpen
. Ruhimitteltank 290L (100%)

=
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. Spindelkuhler

=
na

. Teileausstosser pneumatisch

[
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. RuhImitteldurchflusswachter

=
D

. Programmablauf mit Handrad als
Einrichthilfe und zur Kontrolle Fanuc

15. Auto power off System

16. Handbucher

10

OPTIONALES ZUBEHOR

1. Spaneforderer

2. Hydraulische Spannung
Hochdruckanlagen

Heidenhain Glassmafistab
Kuhlmitteltemperieranlage

Abfuhrung langer Teile durch die Spindel
Schaltschrank Klimatisierung

Stangenlademagazin
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Fuhrungsbuchseneinheit

10. Weiteres Zubehar auf Anfrage

Die Angaben kénnen ohne Bekanntmachung

gedndert werden.
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Wivia machinery GmbH & Co. KG.
Goethestrafie 1. 72364 Obernheim

Tel.: +49 (0) 7436 92 86 900
Fax: +49 (0] 7436 92 86 905

E-Mail: info@wivia.de
www.wivia.de
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