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S e FrymaKoruma

0 Yleista

Tarkoitus: Tutustuttaa kayttaja kayttdohjeen jasennykseen ja tarkoitukseen seka esitelee
kayttdohjeen kayttda.
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S e FrymaKoruma

0.1 Jasentely / kayttoohjeen ja dokumentaation yleiskatsaus

Kayttéohje on jaettu lukuihin, ja siihen voi kuulua monta kansiota.

Osa Operating manual
Turvaohjeet

Koneen kuvaus

Rakenne ja toiminta
Kaytto- ja nayttdelementit
Kayttoonotto

Kayttod

Huolto

Korjaaminen

Kaytosta poistaminen

Kuljetus

Osa Papildu dokumenti
Osalistat

Voitelu

Layout
P&ID-kaavio
Piirustukset
Johdot [

Jokaisentka
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e e FrymaKoruma

0.2 Kayttoohjeen tarkoitus

Tassa kayttoohjeessa annetaan ohjeita koneen asianmukaisesta ja turvallisesta kaytosta.
Konetta kayttavien, huoltavien tai korjaavien henkildiden on tunnettava koneen toiminnot, osat
seka ominaisuudet,

* jotta he voivat kayttaa konetta turvallisesti,

* jotta valtetdan henkilévahingot,

* jotta koneeseen ei synny vaurioita tai ymparistdéa ei vahingoiteta,
* jotta tuotteista tulee korkealaatuisia ja tuotanto on tuottavaa.

Jokaisen kayttajan on luettava tama kayttdohje ja noudatettavalsemehjeita onnettomuuksien ja
vahinkojen valttdmiseksi.

Kayttdohjeesta on myos etsittava lisatietoa, mikali koneella suoritetaan uusia, ennen
suorittamattomia t6ita.

Mikali olet epavarma, voitko suorittaa koneella tiettyja tehtaviaturvallisesti, suosittelemme, ettd otat
yhteyttéd FrymaKoruma-huoltopalveluun.

Kohderyhma

Kayttdohje on tarkoitettu konetta kayitéville, huoltaville ja korjaaville henkiléille, joiden on
tunnettava sen toiminnot, osat seka ominaisuudet. FrymaKoruma voi jarjestaa kayttajille myos
asiakkaan tiloissa tai valmistajan tehtaallatapahtuvaa koulutusta.

Kayttoohjeen sailyttaminen

Kayttoohjeen on aina oltava kayttajan ulottuvilla. Siksi kayttdohje on sailytettdva koneen vieressa
tai sen lahettyvilla. Se koskee myoshenkildita, jotka tydskentelevat koneella vain satunnaisesti,
esim. huoltohenkildstd.

Kayttajan arvio kayttéohjeesta

Frymalk@ruma pyrkii laatimaan kayttoohjeista selkeita ja kayttoystavallisia. Mikali jokin on kuitenkin
epaselvaartaidoydat kayttoohjeesta virheita, pyydamme sinua ottamaan yhteytta FrymaKoruma-
huoltopalveluun.

Otamme mielellamme vastaan kaiken palautteen, josta on hy6tya kayttdohjeen kehittdmisessa.
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0.3 Tuotetunniste / tyyppikilpi

Koneeseen on kiinnitetty tyyppikilpi, johon on merkitty tyyppinimike ja tuotantonumero. Kone
voidaan tunnistaa kyseisten tietojen avulla. Koneen tyyppinimike on merkitty myos kayttéohjeen
alaviitteeseen.

CE-merkinta/tarkastusmerkinta

Koneet tayttavat alkuperaisessa tilassaan konedirektiivin (EG)waatimukset. Ne
on valmistettu ja tarkastettu tekniikan sdantéjen mukaan:

CE-vaatimuksenmukaisuusvakuutusta koskeva huomautus

Koneeseen tai sen osiin ei saa tehda minkaanlaisia muutoksiaytai lisdasennuksia ilman
FrymaKoruman lupaa. Samoin prosessiohjauksen taifteimintojemohjelmamuutoksille on pyydettava
Fryma Koruman lupa.

Vaatimuksenmukaisuus taataan vain, kun koneessa kaytetaan alkuperaisia varaosia.

0.4 Huolto

Mikali sinulla on kysyttavaa tai haluattilatawvaragsia, ilmoita aina tyyppikilpeen merkitty konetyyppi
ja valmistusnumero, jotta kone voidaan tunnistaa varmasti.

0.5 Valmistajan esoite

FrymaKoruma AG
Theodorshofweg
4310 Rheinfeldefi
Sveitsi

Puh. +44(0)61 836 41 41
Internet:“hitp//www.romaco.com

0.6 /Tekijanoikeudellinen huomautus
©Copyright by FrymaKoruma AG, 4310 Rheinfelden/Switzerland
Taman-kayttdohjeen tekijanoikeudet omistaa:

FrymaKoruma AG, 4310 Rheinfelden / Sveitsi.

Se koskee seka rakennetta, tekstin sisaltda ettd myos esitystapaa.

»Alkuperaiset ohjeet”
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1 Turvallisuusmaaraykset

Tavoite: Informoida kayttajaa jaljelle jadvista riskeista ja vaaroista, joita voi ilmeta laitteistoa
kayttdessa. Yleisesti voimassa olevat turvallisuusohjeet.

SISALLYSLUETTELO

1 TURVALLISUUSMAARAYKSET...................
1.1 Varoitukset, signaalien merkitykset ja i
1.2 Perusasiat . . ................
1.3 Yleistd ..................

1.31 Varoitussignaalit - HALYTYS .
1.3.2 Turvallisuusohjeet kayttoon raja
1.4 Organisaatiota/henkil6stéa,koske
1.4.1 Paakayttajan tehtava
1.4.2 Kayttajien koulutus
1.5 Muut vaarat ........" N e e 6
1.5.1 Kuljetus .
1.5.2 Vaarati
1.5.3
154
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Kayttoopas

Turvallisuusmaaraykset

FrymaKoruma

1.1

Varoitukset, signaalien merkitykset ja piktogrammit

Tilanteen tai toimenpiteen vaarallisuustaso osoitetaan seuraavia signaaleja kayttamalla.

VAARA VAROITUS VARO HUOMAA*
Valittdmasti uhkaa- Mahdollisesti vaar- Tilanne, joka voi johtaa | Tilanne, jossaduote tai
va vaara, joka johtaa allinen tilanne, joka lievaan loukkaantumi- | laitteisto voi vaurioitua.
loukkaantumiseen tai johtaa vakavaan seen. Varoittaa myos
kuolemaan. loukkaantumiseen tai | aineellisista vahingo- | 4 0
kuolemaan. ista. 5
=
o
7
4 3 0
DANGER

<
SUUREMPI _ RISKI ) PIENEMPI n
14
=
i
¢ z
/’l\ < x> & :
g
=
Vaarallinen jannite Palovammariski Kuuma pinta é
(kuuma neste) E
A z
ﬁ :
[t
(2]
- w
=
E
<
|

Valiin‘puristuminen

Puristuminen

Ei paallekytkentaa

Kayta kuulosuojaimia

Rajahtavat aineet

®
®

Palavat aineet

Ei sytytyslahteita

Kayta kasineita

DANGER

Tukehtumisvaara

=)
(el

Myrkylliset/syovyttavat
aineet

Kayta suojanaamiota

Kayta suojalaseja

PROSESSIN TAI TUOTTEEN VAARAN-

TAMINEN

Huomaa: USA:ssa signaaleissa on kéytettdva seuraavia pakollisia sanoja: DANGER, WARNING, CAUTION, NOTICE.
*Signaalisanaa TARKEA kéytetaén kéyttdohjeissa ja muissa tiedoissa, ei kuitenkaan vaaratilanteista varoitettaessa.
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Turvallisuusmaaraykset Fryma Koru ma

1.2 Perusasiat

Kone vastaa tekniikan ajankohtaisia tietoja ja tunnettuja turvamaarayksia.

Kuitenkin vaarojen valttamiseksi kone on:
* Asennettava maaraysten mukaisesti.

* Annettava vain koulutettujen ja valtuutettujen henkildiden kaytettavaksi. Koneen, jonkaen
taytettava korkeat hygieeniset vaatimukset, erityisen kayton vuoksi on asetukset ja kayttd
sallittua vain riittavasti koulutetuille ja ohjeistetuille ammattihenkilGillet

+ Kaytettava vain maaraystenmukaisessa kaytdssa. Nama on ilmoitettu kéyttoohjeenfuvussa
1.1.1.

 Pidettava moitteettomassa kunnossa (huolto ja kunnossapito ohjeiden mukaan, ei sallimattomia
muutoksia).

» Konetta ei saa kayttaa rajahdysalttissa ymparistossa.

* Paitsi, jos koneet on rakennettu kayttéon rajahdysalttiissa ymparistossa ja vastaavat niiden
vaatimuksia.

» Kaikkien suojavarustusten moitteeton ja turvallinen kayttd.on tarkastettava sdanndllisesti.
» Kaytettava kayttdoohjeen mukaisesti.
» Kayttajan ja ulkopuolisen henkildkunnanion huomioitava varoitukset.

» Koneen kunnossapitoty6t voivat vaatia vaativampia tyoolosuhteita. Kyseisiin toihin on asetettava
kokeneet tyontekijat, jotka tyoskentelevat turvallisuusohjeita noudattaen ja harkitsevasti.

» Korroosiomerkkien ilmaantuminen on tarkastettava saannollisesti. Jos talldin todetaan vaurioita,
on suoritettava viipymatta asianmukainen kunnostus.

* Liitosjohdot tai litantakaapelit ongeitettava tai asennettava niin, etteivat ne aiheuta
kompastumisvaaraa.

« Tarvittaessa vaaralliset kohdat on peitettdva suojuksilla tai suojakuvuilla. Konetta saa kayttaa
ainoastaan tarkoituksenmukaisessa tilassa. Katso luku 1.1.1.

+ Jos konettatkaytetadan kestokaytdssa, on mahdollista ettd tiettyjen rakenneosien pinnat
kuumenevat huomattavasti. Katso kuvat ndissa kohdissa.

¢+ Jos hygieenisista syista ei voida asentaa eristyksia yli 65 °C pintalampétiloille, on huomautettava
kayttdohjeessa jaljelle jaavista vaaroista. Koneen kaytdssa kuumien pintojen koskettamista on
valtettava harkinnallisella tyoskentelytavalla.
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1.3 Yleista

1.3.1 Varoitussignaalit - HALYTYS
Vakiomallissa ei ole halytysta. Termisella tai ylivirtasuojauks tut

M :':') moottorit ja laitteet sammuvat, mikali niitd ylikuormitetaan

Hata-seis-toiminnot ja pois paalta kytkeminen

Hata-seis-painike on jokaisen ulottuvilla, ja sité painettaessa ko h

1.3.2 Turvallisuusohjeet kdyttoon rajahdysalt

Huomioi ohjeet kyseisissa luvui
@ osassa 2.

N
\/
&K

ihankkijoiden ohjeet kayttéohjeen
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1.4 Organisaatiota/henkilostoa koskevia tietoja

1.4.1 Paakayttajan tehtavat

Paakayttajan on huolehdittava siita, ettd seuraavat turvallisuusohjeet ovat saatavilla ja etta kaikki
konetta kayttavat henkilot ovat saaneet niitéd koskevaa ohjeistusta:

» Maaraykset kaytettavien aineiden kasittelysta* prosessin ja puhdistuksensikana.

» Ensiaputoimenpiteet kemiallisten aineiden tai sahkon aiheuttamissa ennettomuustilanteissa.

» Henkilokohtaisten suojavarusteiden kaytto.

* Huomaa: Tdssé kéyttbohjeessa ei késitellé yrityksessé kéytettévia vaarallisia aineitanf-rymaKorumalla ei usein ole
tietoa kéytettavista aineista (esim. liikesalaisuuksien vuoksi).

& &

Tydntekijoiden turvallisuusdirektiivin 89/391/ETY mukaan kayttdjan on vaarojen valttamiseksi:

* Suoritettava toimenpiteitd vaarojen,valttamiseksi (vaara-arviointi, ammatin tuomien vaarojen
riskien valttaminen).

+ Kaikilla kaytetyilla aineillaion oltava valmistajan kayttéturvallisuustiedotteet ja ne on oltava
ripustettu pysyvasti tydpaikalie.

 Suoritettava kaikkien tydnhtekijoiden ja toimijoiden tiedottaminen ja ohjeistaminen.

+ Kaikille tyontekijoillegjotka tydskentelevat koneen parissa, on saannallisesti annettava ohjeistus
koneen turvallisesta ja oikeasta kaytodsta. Erityisesti on huomautettava vaarallisten kuumien
pintojen’muodostumisesta.

Tyovalineiden turvallisuusdirektiivin 2009/104/ETY mukaan kayttajalla on velvollisuus:

”

" Tydntekijoita on ohjeistettava kyseisista vaaroista ja niiden ymparistdssa olevista tyévalineista.

» Jos kaytetdan yksinkertaisiin tdihin koulutettuja tyontekijoita, heitd on ohjeistettava riittavasti ja
todistettavasti koneen jaljelle jaavista vaaroista.

» Jos kayttaja kayttaa vaarallisia koneita tai aineita, hanen on aina laadittava naille kayttdohje!

» Kayttajan on aina varmistettava riittdva ilmanvaihto tuotantotilassa sytytysalttiiden kaasujen,
joiden syttymislampdtila on alle 200 °C, korkeampien pitoisuuksien keraantymisen valttamiseksi.
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1.4.2 Kayttajien koulutusta koskevat vaatimukset

Konetta saa kayttaa vain koulutettu henkilékunta. Mikali henkildstolle tarvitaan koulutusta, ota
yhteyttd FrymaKoruma-huoltopalveluun.

Kayttajaprofiili/lkoulutus ja sallitut tyot koneita kasitellessa.

Koneen kayttdjien tulisi tayttaa alla mainitut ammatilliset vaatimukset, ja heilla tulee'alia alla
mainitut ominaisuudet:

Laitteiston vastuuhenkil6 / yrityksen esimies

On vastuussa kokonaisprosessista, sallittujen tuotteiden kaytdsta seka turvallisista
prosessiparametreista koneen tietojen ja aineiden turvallisuusohjeiden mukaisesti. Halytysarvojen
maarittaminen, tuotteiden koostumus, puhtaus ja hygienia, ekologia.

Erityistehtava: vastuussa tydvalineitéa koskevan 2009/1044ETY direktiivin noudattamisesta.
Kaikkien konetta kayttavien henkildiden turvaohjeistus, riskien,valttaminen ja suojatoimenpiteiden
maaraaminen.

Kayttaja / operaattori

On vastuussa koneen oikeasta kayttotarkoituksesta jankaytosta, tuotereseptien noudattamisesta,
prosessitietojen syottamisesta ohjaukseen. Operaattorituntee kaynnistamisen ja kaytosta poiston,
prosessorin valvonnan ja turvallisuutt@mnoudattavan kayttaytymisen prosessin poikkeamissa ja
hairidissa. Koneen huolto.

Korjaushenkilosto (erikoistuneet ammattilaiset)

Tehtavat: sallittujen korjaustoimenpiteidenisuorittaminen.

1.5 Muut vaarat

Vaarat, joitadaiheutuu‘kasitellessa tiettyja kayttdaineita, vieraita aineita tai valineita tai
tarkastamattomiaja hyvaksymattomia lisdvarusteita.

1.5.1 |Kuljetus

ﬁ Noudata luvussa 10 annettuja koneen kuljetus- ja pystytysohjeita.
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1.5.2 Vaaratilanteet konetta kadytettdessa / vaaroja koskevat ohjeet ja kyltit

Ennen koneen avaamista

paakytkin POIS-asentoon,

ja paakytkin lukitaan turvalukituksella.
Konetta ei saa kaynnistaa, mikali johtoja tai letkuja
on irrotettu..

®\
Loiaus! \

Yleiset varotoimenpiteet

Tydskenneltdessa on aina kaytettava henkilokohtaisia suojavalineita!

Laadittu: 21.01.2025 MK 180 - 104567 Sivu 7 von 86



Kayttdopas
TueraIIisuusmééréykset Fl'Yma Koru ma

1.5.3 Vaaratilanteet huollon yhteydessa / vaaroja koskevat ohjeet ja kyltit

Ennen koneen avaamista

paakytkin POIS-asentoon,

ja paakytkin lukitaan turvalukituksella.
Konetta ei saa kaynnistaa, mikali johtoja tai letkuja
on irrotettu..

Vaara!
Leikkaus!

Yleiset varotoimenpiteet

Tybskenneltaessa on aina kaytettava henkilokohtaisia suojavalineita!
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1.5.4 Kaatumisvaara ylaosan avaamisen yhteydessa

A

Kaatumisvaaral!

Kone on kiinnitettava ruuveilla lattiaan..

Yleiset varotoimenpiteet

Tydskenneltdessa on aina kaytettava henkildkohtaisia suojavalineita!
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2 Koneen kuvaus

Tavoite: Antaa kayttajalle konetta ja sen asianmukaista kayttéa koskevia perustietoja.

SISALLYSLUETTELO

2 KONEENKUVAUS .......... .. i i i eeeann
2.1 Koneenrakenne.................%
211 Tarkoituksenmukainen kaytto. . . .
21.2 Ei-tarkoituksenmukainen kayttg
213 Varotoimenpiteet . .........
214 Turvallisuutta koskeva vaatimu
2.2 Tekniset tiedot . . . ..
2.21 Teho-ominaisuude
2.2.2
2.2.3
2.2.4
2.3
2.3.1
2.3.2
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21 Koneen rakenne

Koneen rakenne

Korundilaikkamyllyja kaytetdan nestemaisten ja pastamaisten tuotteiden dispergointiin
markajauhatukseen.

Kayttotarkoituksesta riippuen myllyt asennetaan pysty- tai vaakasuoraa

@ elementtia vasten.

ava tuote jauhetaan suurilla leikkuuvoimilla naiden elementtien valisessa jauhatusraossa.
Aksiaalisen jauhatusraon saadon avulla staattorin voi siirtda myos kayton aikana toistettavasti
haluttuun asentoon ja painaa tarvittavalla paineella suurella kierrosluvulla pyorivaa korundilaikkaa
vasten (negatiivinen raon saato).

Korundilaikat ovat saatavina eri rakeisuuksilla tarpeen mukaan.

Lisavarusteena myllyt voidaan varustaa automaattisella jauhatusraon saadaolla.

Kasiteltava tuote syotetaan myllyyn joko suppilosta tai pumpun avulla.
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211 Tarkoituksenmukainen kaytto

Konetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella tavalla!

Tarkoituksenmukaiseksi kdaytoksi katsotaan sopimuksen mukainen kayttotapa.

 Tarkoituksenmukainen kaytto sisaltaa emulsioiden, dispersioiden ja suspensjoiden
valmistamisen. Kayton aikana on noudatettava koneen rajoituksia.
(Paineen, lampédtilan, tayttdbmaaran, prosessilaitteen ja pyyhkijan virranoton; tuotteen
viskositeetin kayttoraja-arvot).

» Prosessissa ja puhdistuksessa kaytettavien aineiden taytyy sopia yhteen Koneessa kaytettyjen
materiaalien kanssa.

+ Konetta saa kayttaa vain FrymaKoruman toimittamien ohjelmien kanssayja koneelle tarkoitetuissa
prosesseissa.

Muihin kuin tassa lueteltuihin kayttotarkoituksiin,on saatava FrymaKoruman kirjallinen lupa

2.1.2 Ei-tarkoituksenmukainen kaytto

* Muu kuin sopimuksessa sovittu taikoneen laajempiykayttotapa katsotaan ei-
tarkoituksenmukaiseksi kaytoksi.

Vaara! On kiellettya:

Kayttaa aineitapjotka voivat aiheuttaa reaktioita tai jotka palavat tai voivat
rajahtaatai joiden kayton yhteydessa voi syntya em. kaltaisia seoksia.

Samakoskee myods puhdistusaineiden kayttéa. Kaytettyjen puhdistusaineiden
ajankohtaiset kayttoturvallisuustiedotteet on aina ripustettava koneeseen.

Huomaa: Ex-sucjaamattomien koneiden séhkdiset virtapiirit ja laitteet eivét sovellu kdytté6n em. kaltaisten aineiden
kanssa.

A

Kayttaa aineita, jotka ovat terveydelle vaarallisia tai myrkyllisia ja jotka voivat
paasta koneesta ymparistoon.
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Kayttaa aineita, joista haihtuu tai liukenee prosessin aikana terveydelle vaarallisia
% tai myrkyllisia aineita, jotka voivat olla vaarallisia ihmisille tai ymparistolle.
(Esimerkkeja: lyijy, kloori, elohopea, tina, sinkki).

Huomaa: Koneessa ei ole laitteita, jotka estévét aineiden liukenemisen tai haihtumisen.

Varoitus vaarasta, ei-tarkoituksenmukaisesta kaytosta!

Huomaa: Sen liséksi, ettd vaardsta kdytdsté voi aiheutua henkilbiden vakaviin loukkaan tavia hallitsemattomia
reaktioita, vaaré kayttd voi aiheuttaa myds koneen vaurioitumisen: Esim. kantavien o ull
murtumisen, pyyhkijdjérjestelmén, liukurengastiivisteen, homogenisaattorin ja pumppuje
naarmuuntumisen jne.

Ennakoitava vaarinkaytto

Konetta ei saa koskaan paastaa seuraaviin kayttoti

+ Suurin sallittu kayttérajapaine ylitetdan tai

Kéyttoérajapaineiden ylittdminen voi johtaa vaurioihin.
* Sailién suurin sallittu tayttdmaara yli

 Aiheutetaan kemiallisia reaktioita, jo sallittujen kayttdrajojen, sallitun [dmpdtilan tai

paineen ylittdmiseen.

» Kemiallisten reaktioiden vali- ja lopp tteet aiheuttavat kaytettyjen materiaalien vaurioitumisen

*Operaattori on vas
lisGkomponenteilla, joi. j 2] i toimiva, teknisten héirididen ilmetessé laukeava héta-seis-toiminto.

Mikéli ylimaéréis [ uuttuminen aiheuttaa kiellettyja riskitilanteita, on huolehdittava toimenpiteista
riskitilantei imi
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2.1.3 Varotoimenpiteet

Mikali kaytetdan vahaa/rasvaa tai vastaavia aineita, niiden syttymislampaétilaa ei
saa ylittaa.

Operaattori on vastuussa prosessin lampdtilarajan valvonnasta. Vakiomallia ei ole varustettu lisa eilla, joissa

Vaara-alueet

Jatkuvat tai odottamattomasti ilmaantuvat vaarat on lueteltu luv
kuvaavassa kaaviossa.

Tuotteen puhtaus

Koneella kasiteltavat tuote onentit eivat saa sisaltda vieraita aineita.
Mahdolliset vieraat ai ttava soveltuvilla keinoilla, tai niiden paasy
koneeseen on est ' eeseen paasya (suodattimet, valvonta).

Huomaa: Koneeseen péésevit vieraat ail j I kkaset pilkotaan homogenisaattorissa tuotteelle tarkoitetun
koon kokoiseksi. Metalliset osat tai kivet jne. Vi joittaa prosessilaitteita, séiliéta tai hanoja.

Koneen kaytto:
Koneen ohjauspai ata iminnolla varustettu kytkentalaitteisto.
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2.2 Tekniset tiedot

2.21 Teho-ominaisuudet

Tekniset tiedot ovat taman luvun liitteena.

2.2.2 Energiansyotto ja infrastruktuuri

Huomaa: Koneen héiribttbméaén kdyttéén tarvitaan seuraavia energia- ja kdyttéaineita, joita on oltava saatavilla
maédéritetyn laatuisena ja méaéritetyn mukainen maara.

Sahko

Sahkoiset kayttdaineet ja sovelletut maaraykset kayvat ilmi luvun 5
sahkdkaaviosta.

Infrastruktuuri / kayttéaineet

Tarvittavien aineiden tiedot, kuten esim. jaahdytys- tailammitysneste tai hoyry, CIP-
vesi, tyhjiopumpun kayttdneste tai paineilma, kayvat ilmiliitteena olevasta korjaus- ja
kunnossapitosuunnitelmasta.

Vesi

F( | Tyoskentelyhuoneessa tulisi olla saatavilla kylmaa ja lamminta vetta

henkilokohtaisen hygienian ja prosessin puhtauden vuoksi.

Lammitys- ja jaahdytysnesteghoyryn vesilaatu:

Suosittelemme, etta kaytettava vesi tayttaa seuraavat edellytykset moitteettoman
toiminnan varmistamiseksi:

Vedessa ei saa olla kloridia, ja sen sahkdisen johtavuuden tulee olla enintaan
500 uS/cm. Siten estetaan elektrolyyttistd metallin irtoamista ja korroosiota.

Ph-arvon on oltava neutraali, eli 7.5-8.

Veden kovuuden tulee olla kalkin irtoamisen valttamiseksi < 6° dH. (1° dH =17.8
ppm CaCO,)

Kaytettavassa vedessa ei saa mydskaan olla likaa tai kiinteita aineita.
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Paineilma

Pneumaattisissa venttiilikaytdissa kaytettava paineilma. Noudata toimittajien
antamia paineilmaa koskevia maarayksia.

Ohjausilma

Kayttd pneumaattisissa logiikkaelementeissa. i k piste ja korkeampi

puhtaus kuin paineilmalla.

Voiteluaineet- ja rasvat

l_ Toimittajien kompon

2.2.3 Rajapinnat

Rajapinnat, niiden liitanta
paineet aina niita kos

Laadittu: 21.01.2025 MK 180 - 104567 Sivu 16 von 86



Kt
Koneen kuvaus FrymaKoruma

2.2.4 Ymparisto

Kayttajan on taytettava oheinen taulukko kohdan 2.4.1. ohjeiden mukaisesti.

ERITYISET VAARAT MISSA/MITA TOIMENPIDE DO ENT

- Palovaaralliset aineet -

- Rajahtavat aineet -

Terveydelle vaaralliset aineet

- Kem./biol. Vaikutus -

- Pély -

- Tukehduttavat kaasut -

Suojaus vettd ja kosketusta vastaan Koko laitteisto

- Moottoreiden rajahdyssuojaus

- Kytkentalaitteisto

- Ohjaus- ja sahkopiiri

Ympariston lampétila ja ilmanko s

Huonelampdtilan tulee 18-27 'Cj teellisen ilmankosteuden alle 70 %.

Sahkokaappien jaa innan korkeus huomioon ottaen on suunniteltu keskildampimalle

kayttdkoneiston ymparistd- ja paineilmaldmpdtila ex-suojatulla
alueella ei saa ylittaa 68 Celsius-astetta.

= entelyalueen valaistuksen keskimaaraisen voimakkuuden tulee olla noin 600 Lux/m?.

2.3 Varustus

2.3.1 Lisavarusteet

1 tyékalusarja

2.3.2 Erikoisvarusteet

Toimeksiannon vahvistuksen mukainen erikoisvarustelu.
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2.4 Tietolehti

Kone

Tyyppi MK 180
Sarjanumero 104567
Rakentamisvuosi 2023
Melutaso dB(A)
Paino (netto) kg
Suurin sallittu kayttélampdtila °C

Sahkolaitteet

Kayttdjannite / taajuus / vaiheet 400V /50 Hz /3 Ph
Nimellisteho kW
Nimellisvirta A
Varasulake A
Ohjausjannite 24V
Suojausluokka IP 55

Suojausluokka Ex

I12/3 G Ex ck 1IB T3 Gb/Gc

Suurin sallittu paine

Tuotteen tuloaukko bar
Tuotteen pistorasia bar
Prosessisailio bar
Kaksoistakki bar
Materiaali

Tuotteen kanssakesketuksiin joutdvat osat

1.4408, 1.4571, AISI 316L (1.4404, 1.4435)

Hiontaelementti

AISI 316 L (1.4435)

Kaapimenterat

Roaottori

Staattori

Hiontahelmet

Elastomeeri

EPDM

Kayttomoottori

Moottori

Tyyppi

Nimellisteho

kW

Nimellisvirta

Nopeus

rpm

Prosessisdilio

Hyddyllinen tilavuus
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3 Rakenne ja toiminta

Tavoite: Antaa kayttajalle tietoa koneen rakenteesta ja toimintatavasta.

SISALLYSLUETTELO
3 RAKENNE JA TOIMINTA
3.1 Johdanto ......................C
3.1.1 Menetelman kuvaus
3.2 Rakenne.................
3.2.1 Moduulit.................
3.2.2 Sahkoliitanta . ............ ..
3.3 Toimintakuvaus . . ..
3.3.1 Tuotteen syottami .
3.3.2 Tuotteen syodttdminenija si 1= 24
3.3.3 Tuotteen poistaminen n . . . ...
3.34 Puhdistu
3.4 Turva-

Laadittu: 21.01.2025 MK 180 - 104567 Sivu 19 von 86



Kayttdopas
Raﬁenne ja toiminta Fryma Koru ma

3.1 Johdanto

3.1.1  Menetelman kuvaus

Varsinainen jauhinkappale koostuu noin 3000 kierroksella minuutissa pyérivasta
erikoiskorundilaikasta, joka pyorii kiinteaa korundilaikkaa vasten.

Kasiteltdva materiaali virtaa kahden jauhatuslaikan valiin jaavan jauhatusraon Japi.
Korundilaikkojen pintaominaisuuksien ansiosta jauhettava tuote, jonka keskipakoisveimat painavat
jauhatusalueelle, murskataan monissa leikkuupisteissa ja jauhetaan iskuveimien vaikutuksesta.
Suuri dispergointivaikutus saadaan siten aikaan korundilaikan pintahuokosissaitapahtuvan
jauhettavan tuotteen osien pyorteisyyden ansiosta. Jauhatuksen'vaikutustapa saa samalla aikaan
my0s erinomaisen sekoituksen, emulgoinnin ja homogeniseinnin.

Staattoriala

13

i G o
Staattori ANV

()

N e 0
vge

Q

®

Roottori D

Roottoriala

Optimaalinen hienojauhatusdaataan valitsemalla sopivat jauhatuslaikat eri rakeisuusasteilla seka
saatamalla jauhatusrakoax

Syoéttolaitteet, joitanvoidaan saataa kaikkiin jauhettaviin tuotteisiin sopiviksi, kuljettavat tuotteen
jauhatuskonéiston lapi.

Rakenne on hyvin vankka, ja se koostuu paaosiltaan kayttdmoottorista, patentoidulla jauhatusraon
saatémekanismilla varustetusta kotelosta seka jauhatuskoneistosta.

Saatomekanismia voidaan kayttaa myds kayton aikana, ja sen saatdtarkkuus on 5 ym.

Myllykotelo on varustettu tehokkaalla jaahdytys- ja lammitysvaipalla.
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Avoimessa jarjestelmassa kaytetyt koneet kayvat yhtajaksoisesti, ja tuote sydtetdan niihin suppilon
kautta.

Suljetussa jarjestelmassa kaytetyt koneet varustetaan laippaliitanndéilla, ja niita voidaan kayttaa
enintaan 6 barin tyopaineella.

Korundilaikat on valmistettu korkealaatuisesta korundista. Valmistuksessa on k3 ityisesti
tahan tarkoitukseen kehitettya sidosainetta.
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3.2 Rakenne

Tuotelinja sisaltda eri konetyyppeja, joita kaytetadan kayttotarkoituksesta riippuen. Jauhatukseen
ja markajauhatukseen kaytetdan hammaskolloidimyllyad MZ, korundilaikkamyllya MK j
reikalaikkamyllya ML.

Emulgointiin voidaan kayttaa hammaskehadispergointikonetta MZM.

Koneiden rakenne on modulaarinen. Siten dispergointi- ja jauhatusyksikd
keskenaan rakennekoosta riippuen.
Nain hammaskolloidimyllysta voidaan rakentaa korundilaikkamylly tai

3.21 Moduulit

Tuotteiden ominaisuuksista riippuen kone voidaan varustaa erityisesti tuotteeseen sopivilla
roottori-/staattorielementeilla (prosessityokalut).
Asiakkaan henkilokunta voi tehda taman jalkiasennu
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3.2.2 Sahkdliitanta

Vertaa ensin koneen jannitetta kaytossa olevaan kayttéjannitteeseen.

Laitteisto on kytkettava kayttoon lailliset oikeudet omaavan sahkodasentajan toimesta vastaavien
normien (EN...) mukaisesti.

Asiakkaanpuoleisen kytkentalaitteiston asennuksessa sen_on vastattava ex-
hyvaksyttyja vaatimuksia.

Kytkentakaapin on oltava asennettu eristettyna painetta kestavasti.

Kaapelin ja johtojen syo6ttdjen on oltava sytytyssugjaluokkaapaineenkestava
kapselointi "d”.

Kytkentakaapin on vastattava ryhmaa IIB.

Vaihtoehtoisesti kytkentakaappi on ‘asennettava EX-alueen ulkopuolelle.
Kytkentalaitteiston ja ohjadspaikan jehdotus on suoritettava rakennuksessa.
Koneessa on oltavagksi jatkuva petentiaalitasaus, kaikkien koneen osien
oltava yhdistetty toisiinsayisahkéa johtavasti. Koneen elementit ja osat, jotka
on yhdistetty voimasulkuisestiyei saa olla eristetty (lakattu) liitossaumoissa,

vaihtoehtoisesti ylimaarainen potentiaalitasaus.

Koneissayjotka on asennettu liikutettavalle alustalle, on kaytettava sahkdisesti
johtavia pyaéria.

Myds lattian on oltava johtava.
Lisaksi,ondkaytettava johtavia letkuja.

Letkut; jotka voivat hangata toisiaan tai muihin muoviosiin, on varmistettava
hankausta estavasti (esim. Letkujen niputtaminen).

Maadoitusjohtojen on oltava asennettu.

Sahkaéliitannan jalkeen koneen ja pumppumoottorin pydrimissuunnat on tarkastettava (katso
nuolet).
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3.3 Toimintakuvaus

3.3.1 Tuotteen syo6ttaminen

Tuotetta voidaan sy6ttaa syéttdletkujen ja/tai pumppujen valityksella.

3.3.2 Tuotteen syottaminen ja siirtaminen

Koneen kaydessa tuote pydrii jauhinkappaleen ylapuolella.

3.3.3 Tuotteen poistaminen

Tuote poistetaan myllysta tuotteen tyhjennysaukon kautta. Tyhje 3 dynnetaan
jauhinkappaleen pumppausvaikutusta.

3.3.4 Puhdistus

Helppoon ja nopeaan puhdistukseen on kiinnite
kuollutta tilaa oleville kayttdolosuhteille ase j

a huomiota. Kone on suunniteltu ilman
araysten mukaisesti, ja se voidaan
sketuksiin joutuviin osiin paasee
irrottaa nopeasti, tai ne ovat helposti

sin uria, kuolleita kulmia ja syvennyksia,
idaan puhdistaa myos CIP-menetelmalla.

puhdistettavissa.Suunnittelussa valt
joihin voi kertya tuotejaamia. Se
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3.4 Turva- ja valvontalaitteet

Prosessi suoritetaan suljetussa sailiossa. Nain ollen kayttajan loukkaantumisen vaara prosessin
aikana on pieni.

Edellytyksena on, ettd kayttdohjeen ohjeita ja maarayksia noudatetaan ja etta suojalaitteet,

paallykset tms. ovat alkuperaisessa tilassaan.
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4 Kaytto- ja nayttoelementit

Tavoite: Antaa kayttajalle tietoa kaikista asianmukaisessa kaytdssa ja ensimmaisesss:
kayttddnotossa tarvittavista elementeista.
Edellytyksena luvuille 5 "Kayttéonotto" ja 6 "Kaytto".

SISALLYSLUETTELO

4 KAYTTO- JANAYTTOELEMENTIT ................
4.1 Johdanto ......................C
4.2 Varoitussignaalit ja turvaelementit

421 Halytys........ .. ... ...
422 Turvakytkin. . .............
4.3 Kaytto- ja nayttdelementit . . . . °
431 Kytkentakaappi/kaytto
4.3.2 Sahkokytkentakaappi
4.3.3 Jauhatusraon saat
4.3.4 Liukurengastiiviste . . .
4.3.41  Yksitoimi
4.3.4.2 Kaksitaimi
4.3.4.3
4.3.5
4351
4.3
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4.1 Johdanto
Vaikka koneella voidaan vaikuttaa prosessiin monella eri tavalla, koneessa on vain muutamia
kayttéelementteja.

4.2 Varoitussignaalit ja turvaelementit

4.2.1 Halytys

O]

Koneen perusmallissa ei ole halytyslaitteita.

4.2.2 Turvakytkin

Suojakytkin estaa puretun koneen kaynnista
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4.3 Kaytto- ja nayttoelementit

4.3.1 Kytkentakaappi/kayttopaikka (vaihtoehto)

HATA-SEIS

A Painamalla HATA-SEIS-kytkinta virransyéttod kaikkiin kultttajiin katkeaa.

Huomaa: HATA-SEIS-painike j&& alaspainettuun asentoon, kunnes se vapautetaany(vaénna painiketta)
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4.3.2 Sahkokytkentdkaappi (vaihtoehto)

« Paskytkin ON VARMISTETTAVA LUKITSEMALLA PAALLEKYTKENNAN ESTAMISEKSI

ava, etta
n kuin tyot

Mikali kayttdohjeeseen on merkitty tdma varoitusmerkki, on varmist
valtuuttamattomat henkil6t eivat padse kytkemaan konetta paalle, e
on suoritettu.

Eli:

» Kytke paakytkin pois paalta

* Siirrd kahvan turvapykalaa, kunnes lukitus on nakyvissa

* Lukitse kytkin henkildkohtaisella turvalukollasi

Korkeintaan 3 henkilda voivat suojata itsensa yksilollisesti lla lukolla.
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4.3.3 Jauhatusraon saatomekanismin kayttolaitteet
Kasipyora

Jauhatusrakoa saadetaan myllyyn asennetulla kasipyoralla.

Asteikkorenkaan avulla voidaan kerran maaritetyt jauhatuslaikkojen raot valitapaina tarvittaessa
uudelleen.
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4.3.4 Liukurengastiiviste

Liukurengastiivisteet tai ns. dynaamiset tiivisteet
huolehtivat pyorivien akselien valisesta tiivistyksesta koneen koteloita vastapaata. Paakomponentit
ovat kaksi paallekkain liukuvaa rakenneosaa, pyoriva liukurengas ja jousitettu staatti
vastarengas.

4.3.4.1 Yksitoiminen liukurengastiiviste

Yksitoiminen liukurengastiiviste koostuu liukurenkaasta ja jousitetusta aasta, jotka ovat

tiivistekotelon sisalla. Renkaat jadhdytetaan ja voidellaan tuotetilassa k

Tuotetila \
Tiivisterako ﬁ

Tiivistekotelo

Liukurengas

Vastarengas

ostuu kahdesta yksitoimisesta liukurengastiivisteesta (back to
telon sisalla.
kanssa yhteensopiva sulkuneste, jonka tarkoituksena on estaa

Tuotetila S L;j C_
N \= ! ——Liukurengas
Tiivisterako ' ’ =
— I = )
Sulkuneste — | = - Vastarengas
| [
Tiivistekotelo | Vastarengas
_ I U
Tiivisterako | Liukurengas
|
|
|
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4.3.4.3 Sulkuneste

Ainoastaan tuotteen kanssa yhteensopivien sulkunesteiden kayttoé on sallittua,
koska kaksitoimisessa liukurengastiivisteessa on aina huomioitava vahaisen
vuodon mahdollisuus (kuluneet liukurengastiivisteet, liilan suuri paine-ero).

Sulkuneste ei mydskaan saa olla sydvyttavaa eika sen kiehumispis
60 °C.

ylittaa

Tavallisia sulkunesteita ovat: Vesi, 0ljy, glyseriini tai s 80 %:20%

jne.
suljettua sulkupainejarjestelmaa.
Laitteen kayttdé avoimella sulkupaineki allaisessa tapauksessa kielletty.
paakayttajan on vaihdetta aaraajoin. Suosittelemme vesipohjaisten

sulkunesteiden vaihtoa ku [

Sulkunesteen tulo- itfannat'merkitaan tehtaalla eika niitd saa vaihtaa.
Liukurengastiivi ttdessa vain, kun asennus on tehty oikein.
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4.3.5 Sulkupainejarjestelmat

4.3.5.1 Avoin sulkupainejarjestelma

Yleensa sulkunesteeksi riittda puhdas vesijohtovesi. Virtausmaara saadetaan sisaantulossa
venttiilin avulla n. 2 - 5 I/min. Virtausmaaralla sdadetaan myods ulostulolampdtilapjeka el saa ylittaa
60 °C. Sulkunesteen paineen liukurengastiivisteessa on oltava 0,5 - 1 baaria tuotetilan painetta
korkeampi. Tdma paine saadaan aikaan saadettavalla ylivirtaventtiililla liukurengastiivisteen
ulostulossa.

Valvonta:

Liukurengastiivisteen valvontaa ja kuivakaynnin valttdmista varten sugsittelemme virtausanturin
asennusta. Virtausanturi asennetaan ulostulojohtoon. Jos Virtaus laskee, on mylly seka tuotteen
syo6ttd sammutettava valittdmasti.

Virtausanturin sahkoliitantatdissa on noudatettava kyseisempvalmistajan antamia ohjeita. (katso

vieraskomponentit).

Sisdantuloon lisdna asennettu siivila on purettava ja puhdistettava maaraajoin.
Tarkastusvali riippuu kayttdalueesta ja on laitteen emistajan maaritettavissa.

4.3.5.2 Suljettu sulkupainejarjestelma

Tasoa valvovassa paineastiassa on sulkunestetta. Sulkuneste paineistetaan sailidssa paineilmalla
tai typella, jota sdadetaan paineenalennusventtiililla. Kiertopumppu sy6ttda sulkunesteen kierrossa
kaksitoimisen liukurengastiivisteendapi. Lampatila-anturilla kytketaan jaahdytysnesteen venttiili

ja katetaan ylarajalampétila 60 2C. Sulkunesteen lapivirtausta valvotaan paluuvirtaukseen
asennetulla virtausanturilla.
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Huomioi télléin toimittajien tiedot.

Paineenalennusventtiili ja
(Paineilma tai typpi)

Sulkunesteen tay
Tarkastusl

Sulkunestee

Sulkunesteen tyhjennys
ulkupainepumppu
Lampdtila-anturi

Virtausanturi

Liukurengastiivisteen ilmanpoisto

Anna sulkupainepumpun kayda ensimmaisessa kayttdonotossa (kuiva
liukurengastiiviste) sulkunesteelld 2-3 minuuttia ilman paineistusta. Nosta vasta
sen jalkeen ylipaine paineenalennusventtiililla 0,5 - 1 baaria tuotteen painetta
korkeammaksi.

Sulkunesteastian avaaminen

Ylipaine on poistettava ennen kuin sulkunesteastia avataan. Ylipainetta
alennetaan sita varten paineenalennusventtiililld, kunnes painemittari nayttaa
«0O».
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Kaytto- ja nayttoelementit

4.3.6 [Ex-suojaus

&

 Palavien estoaineiden kayttd on kielletty.

joissa, silla
ettei jarjestelmaan

 Turvallisuussyista on liitettdva virtausanturi, jotta mahdollinen tuotet
se voi johtaa ylikuumenemiseen. Virtausanturi auttaa myds varmistam
muodostu rajahtavaa kaasua sisaltavaa onteloa.

 Estoaineen lapivirtausta liukurenga lapi on valvottava virtausanturin avulla, jotta

mydskaan sinne ei kerryrajahtavaa ke
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5 Kayttoonotto

Tavoite: Antaa valtuutetulle kayttajalle asianmukaista kayttéonottoa koskevia tietoja.

SISALLYSLUETTELO

5 KAYTTOONOTTO
5.1 Johdanto
511 Turvallisuusmaaraykset. .. ... ..
51.2 Henkilostolle asetetut vaatimu
51.3 Tekninen dokumentaatio . . . .
52
5.2.1
52.2
5.2.3
524
5.3
5.3.1
5.3.2
5.3.3

Hyvaksynta
Hyvaksyntakriteerit. . . . ... ... ..
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5.1 Johdanto

Ammattitaitoiset FrymaKoruma-asentajat pystyttavat koneen ja suorittavat ensimmaisen
kayttédnoton, mikali asiasta on sovittu etukateen. Asiakkaan kannattaa aina kayttaa kyseista
palvelua, mikali luvun 5.1.2. edellytyksia ole olemassa. FrymaKoruma ei voi vastata eellisesta
kayttéonotosta aiheutuneista vahingoista.

5.1.1 Turvallisuusmaaraykset

Luvussa 2 olevia turvallisuusmaarayksia on noudatettava.

Virheellisestd asennuksesta johtuvia vaaratilanteita

Sahkoasennuksia suoritettaessa on otettava huomioon paikallis aykse

Asiakkaan hankkimien sahkdisten varusteiden on taytetta N 60204-1/ IEC 204-1 -standardien

mukaiset vaatimukset.

5.1.2 Henkilostolle asetetut vaatimukse
Kayttdéohjeen henkildstda koskeva osa on s iKi enkildille, jotka osallistuvat koneen
Kayttéonoton kaikkien vaiheiden val i enkild, jolla on kokemusta

prosessilaitteistojen ja -koneiden pyst
Ty6t on annettava ammattitaitoise

5.1.3 Tekninen doku aatio

Kone on rakennett raavi aavioiden mukaisesti:
* pystytyspiirust

* PID ohjelme
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5.2 Pystytys

5.21 Edellytykset
Tarkeaa: Koneen kayttdéon tarvitaan

 kayttdohjeen luvun 1.2.2 mukaiset energia- ja syottdaineet.
5.2.2 Kuljetus

Vastaanottotarkastus

Jokainen toimitus on heti tarkastettava kuljetusvaurioiden varalta, Samoifiimy0s pakkausyksikoiden
lukumaara on tarkistettava lahetyslistaa apuna kayttden. Mahdollisista vaurioista tai puuttuvista on
heti ilmoitettava FrymaKoruma.

Sailytys

Konetta on sailytettava asennukseen asti saalta suojattuna. Sailytyksessa on noudatettava
kayttéohjeen luvun 1.2.4 mukaisia ymparistdlle asetettuja vaatimuksia.

5.2.3 Pystytyspaikka / kayttotila

Kuljetusmitat ja painot

Tiedot I10ytyvat laitteiston mittakuvasta, paino teknisten tietojen liitteesta 1.2.1.

Pystytyspaikalle asetetut vaatimukset

Lattiat: Koko lattia=alueén on oltava tasainen, eika siina saa olla kompastuskohtia, tasoeroja tai
saumoja.

Pystytysaldsta ei saa koskaan ylittaa yli 3 % kaltevuutta. Jos tata ei voida taata tai jos on
odotettavissa muita vaaroja sivuttaisista vaikuttavista voimista (esim. kuljetusvaline, muut koneet
ym.) tai suuremmastatarinasta, kone on ruuvattava pystytyspaikan maahan kiinni. Koneen
apkkureiden on oltava sopivia ja vastattava mahdollisia kuormituksia.

Liitosjohdot ja'séhkoiset liitdntakaapelit on peitettava tai asennettava niin, ettei ne aiheuta
kempastumisvaaraa.

Lattiamateriaaleiksi suositellaan helposti puhdistettavia materiaaleja. Kattojen, seinien ja lattioiden
tulee'olla puhtaita ja polyttdomia.

Valaistus

Valaistuksen keskimaarainen vahvuus laitteiston sijoitushuoneessa: 600 Lux.
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5.2.4 Kasittely, pakkauksen purkaminen ja puhdistaminen

Koneen ja komponenttien kuljetus ja kasittely

Vaara!

Noudata luvussa 10 olevia kuljetusvarmistimia koskevia j
A koskevia ohjeita.

tolaittei kayttdéa

Q
@v\®
Q.
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5.3 Asennus

5.3.1 Toimituksen ja asennuksen rajapinnat

FrymaKoruman toimitussisalto

FrymaKoruma toimittaa ja asentaa komponentit toimitusvahvistuksen mu
ja testataan FrymaKoruman tehtaalla, ja se toimitetaan yleensa liitanta
paamaarasta riippuen yksittaisia komponentteja irrotetaan kuljetukse
paikalleen ennen kayttdéonottoa.

Asiakkaan suorittamat toimenpiteet*

Asiakkaan toimitussisaltoon kuuluu:

» Koneen pystyttaminen sille tarkoitetulle paikalle.
* Kuljetusta varten irrotettujen osien asentaminen.

» Kylméan ja puhtaan veden liitdnnat, kuumavesili

Tuoteliitdnnat.

» Paineilma.

» Johdot jatevetta tai likaista CIP
» Sahkdkaapin kytkenta sahkoverk

» Sahkokaapin ja konee mponentti alisten sahkdisten liitdntdjen tekeminen.
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5.3.2 Pystytys ja asennus
Asennusjarjestys

- Koneen pystytys

Kone on pystytettava tasaiselle alustalle. Erityista perustusta ei yleensa tarvita, tosi ettava

huomioon alustan kantavuus tdynna olevaa laitteistoa ajatellen.
Konetta ei saa asettaa alustalle, jonka kaltevuus on yli 3 %.
Jos kone pystytetaan liikutettavalle alustalle, kayttajan on varm aen téiden aloittamista,
ettd kaikki jarrut on lukittu asianmukaisesti.
kasuoraan pituus- ja

otetuista osista. Kyseiset osat on kiinnitettava

- Tasoitus

Kone on kohdistettava rungon tasoitusjalkojen/-ruu
poikkisuunnassa. Viitehorisontti tasoitukselle ongailion reuna.

- Irrotettujen komponenttien asennus

Kuljetusasiakirjat sisaltavat listan kuljetusta varte
takaisin paikoilleen piirustusten osoi

* Kylman ja puhtaan veden liitan ku anta tai hoyry
* Tuoteliitdnnat

e Paineilma
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- Aineletkujen liitadnnat

* Aineletkujen liitdnnat on merkitty koneeseen

* Letkujen nimellisleveyksien on vastattava koneessa olevien liitantdjen nominaalisia
nimellisleveyksia. Mikali valimatkat ovat pitkia, on kaytettdva suurempaa nimellislev

 Jatevesijohtojen on vietettava koneesta alaspain, eika niissa saa esii

» Johdot on puhdistettava ennen koneeseen kiinnittdmista, eika niissa

+ Sahkdisten komponenttien kytkenta.

+ Liitosjohdot ja sahkaiset liitantakaapelit on peitettava tai asen
kompastumisvaaraa.

Séhkbkaapin ja koneen komponenttien véliset séhkoiset liitdnnét on teh avion mukaisesti.

- Kiinnitysruuvien jalkitarkastus

iukkaan. Koska ne ovat mahdollisesti
Tama koskee erityisesti:

Ennen koneen toimittamista kaikki kiinnitysr
I6ystyneet kuljetuksessa, kaikki nakyvat ruu

» Prosessori aggregaatin kiinnityksen ruuvit

» Moottoreiden, vaihteiston, akseleid

Tiedot ruuviliitdntéjen jélkitarkastuksesta 16 4t lu

v
&
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5.3.3 Energiansyotto, kayttoaineet

» Syéttdliitdnnat
+ Jaahdytysneste, lamminvesi, hoyry

e Paineilma

Kéyttéaineiden laatua ja maérda koskevat vaatimukset ovat luvussa 1.2.2 Energiansyétto ja_

- Sahkoverkkoliitanta

Luvun 1.2 mukaiseen sahkoiseen liitantatehoon tarvitaan EN 60204-1 - rdin mukaiset
ylivirtasuojauslaitteet. Tiedot 16ytyvat sahkoteknisestd dokume josta. disen
kytkentalaitteiston kytkenta janniteverkkoon on annettava sahk«

Ex-suojattu malli:

Kytkentalaitteisto on asen
@ Kytkentalaitteiston j j [ johdotus on suoritettava rakennuksessa.

Maadoitusjoht

- Kolmivaihemo i 0 issuunta

Kaikkien mottoreiden pyérimissuunta on oltava
pyodrimissuunnan nuolen mukainen.
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- Kaytto-, voitelu- ja apuaineiden taytto

* Lammon- ja kylmansiirtoaineet
* Pumput

* Vaihteisto
Tayta vaihteisto dljylla

- Sulkuneste
» Sulkupaine- tai sulkunestejarjestelmalla varustetuissa laitteistoissa sa
sulkunestetta tayttotasoilmaisimen (tarkastuslasi) merkkiin saakka.

» Sulkupainejarjestelmalla varustetut laitteistot on sen jalkeen p
Sulkunestetta koskevia tietoja on luvussa 7.3.1.

+ Kaksitoiminen liukurengastiiviste on ilmattava, katso luku'4:3. Ikupainejarjestelma»
(lisavaruste).

* Liukurengastiivisteen on oltava kokonaan nes
Silloin tiiviste vaurioituu korjauskelvott

Huomioi tallsin toimittajien tiedot.
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5.4 Ensimmainen kayttoonotto

Kone on tarkistettava ensimmaisen kayttoonoton yhteydessa jarjestelmallisesti mahdollisten
kuljetuksesta tai asennuksesta johtuvien virheldhteiden varalta. Yleensa laitteistot testataan
FrymaKoruman tehtaalla luvun 5.4.1 mukaisesti. Siksi kaikkia testeja ei tarvitse enaa suorittaa
uudelleen asiakkaan luona. Kayttdjan on kuitenkin joka tapauksessa suoritettava lukujen
5.4.1.1-5.4.1.7 mukaiset testit.

5.41 Toimenpiteet ennen ensimmaista kayttoonottoa

Salasanan perusasetukset*: Ohjeet I16ytyvat kayttopanelin kasikirjasta.
(*vain erikoisvaihtoehdossa Kayttépaneeli)

Varoitus!
Mikali salasanan sy6ttaa henkild, jolla ei ole'siihen ocikeuksia (muut kayttajat,
kolmannet osapuolet), se voi johtaa koneengvaurioitumiseen. Siitd voi aiheutua
myds henkilévahinkoja.

Ensimmaisen kaytté6noton tarkistuslista ‘ KYLLA |EI

5.4.1.1 Sahkoinen liitanta
Tarkista kosketusruuvien kireys

Verkkojannitteen tarkastaminen sahkokaavion, tietojen,mukaisesti

Paakytkimen toiminta

Tuloliitinten liitdnta- ja pydrimissuunta tarkistettu kiertokentan ollessa myotapaivaan kiertava.

5412 Turvalaitteet & O 4

Hata-seis-tarkistus teimii - Kaikkirséahkoisét komponentit sammuvat valittdmasti

Laitteisto ei voi enaa kaynnistya itsestaan hata-seis-painikkeen vapautuksen jalkeen

5.4.1.3 Aineidénliitantd jayirtaussuunta

Aineet tarKistetaan/ja hyvaksytaan yksitellen, mikali ne ovat kunnossa
Kaikkien“aineiden letkut tarkastetaan kohdan 5.4.1.5 mukaisesti
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Toiminta- ja yleiset tarkastukset

Seuraavat tarkastukset on suoritettava:

5414  |Naytét/ mittalaitteet P ‘

Kierrosluvut (k/min)

Viite Naytto

Nimike .
min. max. fmin. max.

Kayttdmoottori +5%

Lampdtilanmittauskohdat (°C)

Aineen lampdtila tulokohdassa £ 2% (Iammin)

Aineen lampdtila lahtokohdassa 1 2% (kylma)

5415 |Tiiviyden tarkastus . N
Asennettujen sulkulaitteiden tiiviys OK? KYLLA El
Kaikkien letkujen tiiviys tarkastettu menestyksekkaasi

Liukurengastiivisteen tiiviys kayiénraikana varmistettu (siimamaarainen tiiviystar-
kistus ja vuotosailion tarkistus)

541.6 |Sahkévarustelu \ \

Virranoton mittaus

Moottori
Kierrosluku k/min. (50 Hz)
Virranotto (tyhjakaynti) A
CIP-pumppu
Virranotto A
Purkauspumppu
Virranotto (tyhjakaynti) A
417 Muit&imintoja }T(‘:f::_ﬁ" -

Asennetun vaihteiston ja hydrauliikan 6ljymaaran tarkistus OK.

Silmamaaraiset tarkastukset ennen kaynnistysta
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5.4.2 Ensimmainen kayttoonotto

Tarkastukset on suoritettava luvun 5.4.1 mukaisesti osana ensimmaista kayttdonottoa.

Silmamaarainen tarkastus: Ei vaurioita, vuotoja tms.

» Kayttdakselit pydrivat kevyesti. Ei jumiutumista tai hankaamista kadelld kdannettdessa. Ei
kuumia laakereita kayttdakseleissa tai vaihteistossa

5.4.3 Ensimmainen puhdistus

Puhdistuksessa irrotetaan tuotetilasta kayttédnoton aikana jaaneet jaa en u- ja hionta-
aineet tms.

Puhdistusprosessin aikana on puhdistettava myo6s sy6tté- ja po

Suositeltavat edellytykset:

e LAmminvesi

Voi olla, ettd puhdistus joudutaan suorittamaan u kerran halutun puhdistustuloksen

aikaan saamiseksi.

Kayttoaineiden aktivointi:

» Jaahdytysvesi
* Lamminvesi/hdyry

e Paineilma

T ilaa aina laitettava nestetta ennen kaynnistysta! Valta kuivakayntia!

ei koskaan saa toimia kuivana. Kuivana kdydesséa prosessorin aggregaatti voi jumiutua ja vaurioitua.

Tybskentelyalueen / prosessikoneiston on oltava nesteen peittdmana
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5.5 Hyvaksynta

5.5.1 Hyvaksyntéakriteerit

Hyvaksyntakriteerien yloskirjaaminen kuuluu tilaukseen. Hyvaksynta voidaan suoritta
FrymaKoruman tehtaalla tai asiakkaan luona.

5.5.2 Suorittaminen
Hyvaksynnasta laaditaan poytakirja, jonka seka asiakas ettda FrymaKo at.
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6 Kaytto

Tavoite: Ohjata kayttajaa koneen kaytdssa tuotantovalineena.
Se sisaltaa turvallisen kayton, mahdollisuuksien hyvaksi kayttamisen seka koneen taloudellisen
kayton.

SISALLYSLUETTELO
6 KAYTTO. ..ot et e
6.1 Johdanto .......................

6.1.1 Turvallisuusmaaraykset. . ... ...
6.1.2 Henkildstolle asetetut vaatimu
6.2 Tuotannon kulku ja organisaat
6.2.1 Puhdistusprosessin kulku . . . ..
6.2.1.1
6.3
6.3.1
6.3.1.1
6.3.2
6.4
6.4.1
6.4.2
6.5
6.6

Liitteet. . . . Kayttopanelin kayttdohje
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6.1 Johdanto

6.1.1 Turvallisuusmaaraykset

Luvun 2 turvallisuusohjeet koskevat myos kayttéa.
Konetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella tavalla, luvun 1.1 mukaisesti.
Myo6s muita kayttékohtaisia turvallisuusohjeita on lisatty.

Paakytkin on lukittava tahattoman paallekytkemisen

6.1.2 Henkilostolle asetetut vaatimukset

Tama osa on suunnattu henkilbille, jotka ovat vast aytosta tai turvallisuudesta.

ja huollossa. Kokeneet tydntekijat néyttévéat kaikki

Huomaa: FrymaKoruma opastaa kéyttéjié halutessa konee
i en turvallisessa kdytdsséa.

oikeaoppiseen prosessin hallintaan tarvittavat tyévai

6.2 Tuotannon kulku j
Jokainen yritys jarjestaa tuotant

o .
on uo i

henkilostonsa mukaisesti. Jokaisen se

prosessien laatu soveltu tavalla.

ansa, rakenteensa, organisaationsa ja
lee kirjata ylos ja dokumentoida tuotteiden ja

Laadittu: 21.01.2025 MK 180 - 104567 Sivu 50 / 86



Pl FrymaKoruma

6.2.1 Puhdistusprosessin kulku

Puhdistuksessa erotellaan: avoin puhdistus ja suljettu puhdistus/CIP-puhdistus (CIP = Cleaning In
Peace)

a) Avoin puhdistus suoritetaan monissa tapauksessa kasin, ja se on aina suoritettava avoimille
pinnoille, lattioille ja avoimille suppiloille jne.

b) Suljettu tai CIP-puhdistus sisaltaa suppiloiden, putkien ja komponenttie [ ilman
etta ne taytyy purkaa ja puhdistaa kasin.
Jokaiselle tuotteelle on maaritettava puhdistustuloks !

Mekaaninen puhdistus

Tavoite: Kayttaa tuote mahdollisimman hyvin hyva 3 iston kuormitus tuotteella

vahaisena.

» Kayta suojavaatteita, suojakasineita ja su

» Tuotejaamat poistetaan kumi- tai muovikaapij

Markapuhdistus

» Kaytetaan puhdistusaineita ja -lisi

* Neste lammitetaan tuottéen edellytta
koneen olla paalla.

a tavalla. Mikali se parantaa puhdistustulosta, anna

» Poista neste.
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6.2.1.1 Puhdistukseen suosittelemme seuraavaa:

A: Kun mylly vain huuhdellaan, ilman pitempaa seisokkia.

* Huuhtelu vedella, veden lampdtila on valittava tuotteen lampétilan kaltaiseksi.

B: Myllyn puhdistaminen ennen pitempaa seisokkia esim. ennen viikonloppua.

» Esihuuhtelu vedella n. 5 minuuttia myllyn kaydessa.

+ Alkaalinen huuhtelu (natrium- ja kaliumhydroksidiliuos), 1,5-2 % vedessa, lampdétila 60-70 °C, 10-
15 minuuttia, voidaan puhdistaa kierrossa.

+ Vélihuuhtelu 50-60 °C:lla vedelld 5-10 minuuttia

» Hapan huuhtelu (typpi- ja fosforihappo), 1,5 - 2 % vedessa;lampatila 50-60°C, 5-10 minuuttia,
voidaan puhdistaa kierrossa.

« Jalkihuuhtelu 50-60 °C:lla vedelld 5-10 min.
* Tyhjenna mylly
» Kaynnista mylly 10-20 sekunniksi, poista jaannavesi, sammuta mylly

» Avaa myllyn yldosa ja anna kuivuas

Korundilaikkamyllyt (MK)

Valta l1amposokkia, tuotteenjja puhdistusaineen valinen [dmpdtilaero enint. 25 °C, muuten 5
minuutin valihuuhtelug

Mikrobiologisesti kriittisissatuotteissa suosittelemme jauhatuslaikkojen purkamista ja kuivattamista
joko lampdkaapissa, taidunissa 120 °C:ssa neljan tunnin ajan.

Aseta kosteatgauhatuslaikat kylmaan uuniin, ldmmita uuni jauhatuslaikoilla.

Kuivatuksen sijaan jauhatuslaikat voidaan asettaa myds alkoholiin tai etikkaan (sinappiteollisuus).
Jauhatusmyllyt asennetaan ennen seuraavaa tuotantoa korundilaikkamyllyyn ja huuhdellaan 5
minuuttia‘mylyn kaydessa.
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Huomio!

Puhdistuksen aikana melutaso voi ylittaa 75 dB.
Kayttajan on kaytettava CIP-prosessin aikana kuulosuojainta!

Koneen puhdistustuloksen silmamaarainen tarkastus

Puhdistusmenetelma on suunniteltava tuotteen vaatimall ,efta saavutetaan
haluttu puhdistustulos. Voi olla, ettd puhdistus joudutaan suori useamman kerran halutun
puhdistustuloksen aikaan saamiseksi.

Uusien laitteistojen puhdistus tai huollon jalKei hdis
ks. luku 5.4.3. §
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6.3 Kiyttd

6.3.1 Asetus

Asenna tarvittaessa muita prosessityOkaluja tuotteesta riippuen. Prosessitydkalujen vaihtaminen
kuvataan luvussa 7.

6.3.1.1 Huoltotoimenpiteet on suoritettava luvun 7 sisdltaman hu itelman

mukaisesti

6.3.2 Kayttoohjeita
Tyypillinen ty6jarjestys tuotteen valmistukseen sisaltaa:

» Materiaalin sy6ttaminen
* Prosessikoneistojen kaynnistaminen (pumppugkon
+ Sekoittaminen, homogenisointi, emulgointiftai m

» Tuotteen poisto, sitten koneen sammutus

* Koneen puhdistus

Turvallisuusohjeita

aessa avoimen koneen alueella on aina kaytettava suojalaseja, jotka
iheuttamilta vammaoilta.

Varo!

tilan on oltava taytetty nesteellda ennen koneen kaynnistamistal
a ei saa kayttaa kuivana!

TyOskentelyalueen / prosessikoneiston on oltava nesteen peittdmana.
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6.4 Sammuttaminen/ Lopettaminen

6.4.1 Sammuttaminen

» Jokainen koneisto sammutetaan ohjauspaneelissa vastaavalla «POIS”-toiminnolla.

* Lisaksi laitteiston voi kytkea POIS paalta paakytkimesta. Kytke laitteisto ai
paakytkimesta korjaustoimenpiteitd varten tai pyhapaivien tai lomien v
ajaksi.

kojen

6.4.2 Pidemmat keskeytykset

» Sammuta laitteisto paakytkimesta.

Lisaksi:
+ Sulje veden, jaahdytysnesteen ja paineilman sulk
 Aseta paineilman paineenvahennysventtiilit 0-asentoon (kevennys)

* Sulje paineilman sulkuventiilit

6.5 Kaynnistaminen /
Koneen kaynnistaminen:
+ Aseta paakytkin asento
« Palauta HATA-S aluua

+ Paina kaynnistyspainikeétta
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6.6 Valvonta, tarkastukset

Tarkistuslista

Kayta tarkastuksissa apuna luvun 7 tarkistuslistaa.

Automaattisen prosessiohjauksen/-rekisterdinnin olemassaolosta riippumatta o avaa, etta
seuraavat kayttoparametrit tarkistetaan saanndllisesti ja ettéa ne kirjataan 2
muutokset havaitaan hyvissa ajoin ja korjaustoimenpiteet voidaan aloit

Batch-/eranumero:
Pvm / kayttaja

Taytettava tuote: Koostumus, tayttdmaarat / -painot, tayttd
+ Kayttdaineiden lampdtilat
» Kayttdaineiden tydpaineet

» Kone: Jannitteenotto, kierrosluku
Vuodot liukurengastiivisteissa, vuodot putkij anoissa, lisalaitteissa, esim. pumpussa ja
sulkunestesailidssa, on tarkistettava saannolli
Kayttbaineiden lisdaminen (sulkune i
Laitteiden ja pumppujen laakerei
Erityisia tapahtumia.

e.).
anet/melu/tarina.

6.7 Trouble
Hairididen korja
Automaattisten lai
litteessa.

koskevia lisatietoja 16ytyy seuraavilta sivuilta.
en korjaamista koskevaa tietoa on kayttokonsolin kayttéohjeen
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6.7.1 KONEEN MAHDOLLISET HAIRIOT

Taulukon selitykset:

Sarake 1 VIRHELAHTEET Luokkien tai aiheuttavien komponenttien mukaan

Sarake 3 TOIMENPITEET Menettely virheen korjaamiseksi.

Sarake 4 FIND IN osoittaa, mistd kansion kohdasta 16ytyy lisatietoja o
ratkaisemiseksi.
Numerot osoittavat kayttdohjeen (BA) kohdan, josta tie vat, esim.’5.3.1)
kayttdohjeen viidennessa luvussa.

Sarake 5 REPLACE-koodi (1) = vaihto.
Osan saa irrottaa ja vaihtaa vain henkild, jok
vaatimukset.
O = kayttaja
S = koulutettu henkil® (esim. sdhkdmies,
jne.)
F/M = FrymaKoruman tai osan va

Sarake 6 REPAIR-koodi (2) = korjaus.
Osan saa korjata vain henkilo, j
Koodit ovat sarakkeen 5 [

hmiteltyna.

0, mittaus- tai saatéteknikko
a ohjeiden mukaiset edellytykset.

Varoitus:

A

Mikali valtuuttamatt t henkilot korjaavat konetta, se voi johtaa takuun
n vastuu raukeaa, mikali siita aiheutuu vaaratilanteita
tai tuotteelle.
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REPLA- REPAIR-
VIRHELAHTEET MAHDOLLISET SYYT TOIMENPITEET FIND IN CE- .
" koodi (2)
koodi (1)
Apu: Sahkoinen doku-
mentaatio ja kytkenta- Luku 5
1. Sédhkdinen kaapin kaavio BA
5.3.1
a) yksi vaihe ilman virtaa - tarkista liitdnta 5.3.3 S S
b) sulake palanut, moottorin- |- vaihda
suoja lauennut ylikuormituk- |- aktivoi suojaus
sen tai vaarien saatdjen - tarkista suojauksen
vuoksi saadot 5.3.3 S S
- tarkista sdadot toimitta-
c) taajuusmuuttajan kanssa |jan kasikirjan avulla kasikirja F/IM M
- korjaa/vaihda moettori
1.1 moottori: Ei d) moottori viallinen Selvita syy S M
kaynnisty / kova e) viallinen moottorin laakeri
aani jumiutunut - vaihda S M
- vaihda moottorin
pyGrimissuunnat (mahd.
1.2 Vaara pyori- a) verkko- tai moottoriliitdntad | kahden vaiheen vaihto
missuunta vaarin pain kytkentalaatikosta) 5.4.3 S -
- tarkista saadot toimitta-
a) taajuusmuuttajan,kanssay, |janiehjeiden mukaan kasikirja F/M M
b) vika moottorikuulalaake- “|=vaihda kaikki kuulalaa-
1.3 Kuormittamat- rissa i, S S
toman moottorin ¢) tuuletinratasmoottori
epatasainen kaynti | vaurigitunut - vaihda S -
2. Prosessikon-
eisto
0]
a) Akseli kolkuttaa Suorista akseli. 8.41.2 F F
Pura prosessikoneisto ja
tarkista, onko tyokaluissa
b) Vieraat esineet ovat vauri- | vaurioita. Vaihda tarvitta- O
; .. .. | oittaneet prosessikoneistoa |essa. 8.4.1.2 F F
2.1 Voimakas tarina
prosessikoneiston
kayton aikana c) Laakeri vaurioitunut Vaihda laakeri. 8.4.1.2 S S
Kierra saatérengas irti,
2.2 Saatdmekanis- puhdista kierre liuotinai-
mi toimii vain hyvin |a) Saatokierre on hartsiin- neella ja rasvaa uudelle-
vaivalloisesti tunut en. S S
a) Jauhatusrako on saadetty
liian pieneksi Avaa jauhatusrakoa. (@)
b) Jauhatuskoneistossa on | Puhdista jauhatuskon-
tukos eisto. (0]
¢) Jauhatuskoneisto on
kulunut Vaihda jauhatuskoneisto. S S
2.3 Tuote kuume- | d) Jauhatuskoneisto on valit-
nee tu liian tiukaksi Vaihda jauhatuskoneisto. S S
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7 Huolto

Tavoite: Sailyttda koneen tavoitetila ja kayttokyky.
Nostaa kayttdastetta valttamalla yllattavia seisonta-aikoja.
Huoltotdiden ja -materiaalin tehokas suunnittelu.

SISALLYSLUETTELO
7 HUOLTO. . ... i e et e
71 Johdanto .......................
711 Turvallisuusmaaraykset. .. ... ..
71.2 Henkilostolle asetetut vaatimu
7.2 Huoltosuunnitelma. ... ... ..
7.3 Kayttdaineet ja apuvalineet . . . !
7.31 Sulkuneste, Voiteluai
7.3.2 Mittaus- ja tarkast
7.4 Huoltotyot. . ... ...
7.4.1
7.4.2
7.4.2.1

4.5
7.4.6

ONEEN PUIKAMINEN. . . . e e e e e
Jauhatusraon s@ataminen . . ... ... .
AstelkKorengas . .. ... .
OhjaUS/PrOSESSI . . . o vttt
Ruuviliitoksen asennUSMAArays . . ... ...t 77

.......................................................... Voitelusuunnitelma
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7.1 Johdanto

Koneen huolto on suoritettava huoltosuunnitelman mukaisesti.

711 Turvallisuusmaaraykset

Luvun 2 yleiset turvallisuusohjeet koskevat myos huoltoa. Myds muita kayttokehtaisia
turvallisuusohjeita on lisatty.

Tassa luvussa kuvattuja apuvalineitd on kaytettava ohjeiden mukaisesti.
Jos suoritettavat kunnossapitotoimenpiteet vaativat purkamisia / osittaisia‘purkamisia, koneen saa
ottaa kayttdon vasta sitten kun sen tarkoituksenmukainen tila on jalleen palautettu. Katso luku

1.1.1.

Kayttdpinnat ja kulkutiet on pidettava vapaana. Puhdistustoiden jalkeen ndma pinnat on pidettava
turvallisina ja kuivina.

Kaikki koneen lilkkuvat osat, joista voi aiheutua vaaroja, on suojattava turvatoimenpitein.

Konetta saa kayttda ainoastaan silloin, kun kaikki sugjavarustukset on taydellisesti paikoillaan ja
toimintakykyisia.

7.1.2 Henkilostolle asetetut vaatimukset

Tama osa on suunnattu henkilbille, jotkayovat vastuussa koneen huollosta tai turvallisuudesta.

Huoltot6ita suorittavan henkildkunnan©n oltava tehtavaan koulutettua ja ammattitaitoista. Mikali
huoltoty6t edellyttavat erikeistunutta’ammattilaista, huoltoty6t on annettava sellaisen henkilon
suoritettavaksi.

Mikali tyotedellyttavat FrymaKoruman henkildstdéd, ne on annetta FrymaKoruman tydntekijan
suoritettavaksi.

Huemaa: Koneen kéyttéjalle annetaan koneen kéytdén johdannossa myds huoltoa koskevat perustiedot.
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7.2 Huoltosuunnitelma

Huoltosuunnitelman rakenne ja jasentely

Huoltotyét sisaltavat koneen saanndllisen huollon:

Sarake 1, sisaltda huoltotyét/komponentit.

Sarake 2, suoritettavan tydn lyhytkuvaus. Numero viittaa kayttéohjeen
lisatietoja.

Sarakkeet 3-9, tarkastus- ja huoltointervallit.

"Tyd” = suoritetaan jokaisen eran jalkeen.
"Paiva” = suoritetaan paivittain.

"Viikko” = suoritetaan viikottain.

"Kuukausi-" = suoritetaan x kuukaud

”1 vuosi/tunti”

Sarake 11: Ty6t, jotka on annett
suoritettaviksi.

katkoksia. P
joutua va
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Puhdistus
Ulkopuoli 7.4.2.1 X X
Tuotteen syottd 7.4.2.2 X X
Tydalue X
Veden sy6ton suodatin X X
Tarkastus
Turvalaitteet 7.4.1 Toimivuus X X
Tuotteen syo6ttd / laitteet | 7.4.4.2 Ruuvien tarkastus X
Tybalue X X
Jarjestelman tiiviys X X
X X
Tuotepumppu X X X
Vesisuodatin X X
Huomioi jalkihankin
Kone X X
Tuotep teiston éljynvaihto X X
oitelu X X
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7.3 Kayttoaineet ja apuvalineet

7.3.1 Sulkuneste, Voiteluaineet, puhdistusaineet

* FrymaKoruman kayttamat voiteluaineet kayvat ilmi liitteena olevasta voitelusuunnitelmasta.

+ Toimittajien kayttamat voiteluaineet kayvat ilmi kyseisten laitteiden dokumentaatiosta.

Sulkuneste (kaksitoiminen liukurengastiiviste)

Sulkunesteen on oltava tuotteen kanssa yhteensopiva, eika siina saa ollakiinteita aineita.

Siihen ei saa keraantya jaamia, ja silla tulee olla mahdollisimman,korkea Kiehumispiste, hyva
lammaonjohtokyky seka alhainen viskositeetti.

Hyvia tuloksia saadaan aikaan, kun viskositeetti on 0,8 - enint. 40 ¢St{mm2/s). Paineen tulee olla
1,5-2 baria pumpusta riippuen. Kiehumispisteen tulee olla'mahdollisimman korkea. Tavoitteena on,
etta lampdtilaero dt tiivistettavan aineen kiehumispisteeseen ‘on,vahintaan 60-80 °C.
Lapivirtausmaara on saadettava siten, etta veden ja vedenkaltaisten tuotteiden ollessa kyseessa
80 °C:een maksimaalista ulostulolampdtilaa ei yliteta. Lampdotilaero saa olla enintdan 60 °C, kun
kyseessa on liuotinaine tai alkoholi.

Sulkunesteen valinnassa on kiinnitettdva huomiota siihen, etta se on yhteensopiva
liukurengastiivisteen materiaalien kanssa.

@ Palavien estoaineidenmkaytto on kielletty.

7.3.2 Mittaus- jatarkastusyalineet

Erityistenongelmien iimetessa ota yhteyttd FrymaKoruma-huoltopalveluun.
Puhelinnumeraot ja,sahkopostiosoitteet on merkitty lukuun 9.
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7.4 Huoltotyot

7.41 Turvallisuustekninen tarkastus

Tarkasta turvalaitteiden toiminta ja tehokkuus

+ Hata-seis-kytkin (4.3.1)

+ Signaalilampun ja signaalitorven toiminta, mikali olemassa (4.2.1)

» Ovatko kaikki paallykset (suojakannet/kuvut) paikallaan?

+ Varoventtiilit ja ylipaineventtiilit v

ja laitteet on korjattava tai vaihdettava

Sahkoiset liitannat

Suorita eristyksen silmamaarainen tarkastus

Varoitus!

Vaurioituneet sahkoj
sahkoasentajan toi

7.4.2 Hoito- ja puhdistustyot

—
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7.4.2.2 Tyétilan puhdistaminen

Yleinen puhdistus

Samalla reseptilla tuotettavien erien valeissa on puhdistettava vain tuotteen syo6tto.
Jos era kuitenkin vaihdetaan (toinen resepti), kone on puhdistettava alla olevan taulu
mukaisesti.

tietojen

Likaisuus Ryhma Aine
Valkuaiset Lipeat Natronlipea
Rasvat Salpp_uat Suopa

Tensi Pesuaine

Mineraaliset tuotejaanteet Suolahappo, etikka, viinihappo

(esim. maitokivi, kalkki) H
Kasitellysta tuotteesta riippuen vaadita esti muita puhdistusaineita onnistuneen
puhdistuksen takaamiseksi.

Ne on maaritettava kaytt toimesta ja‘ilmoitettava FrymaKorumalle.

Varoitus!

erv vaaralliset aineet

tusaineen vaara pitoisuus johtaa mahdollisesti jaanteisiin kasiteltdvassa
tuotteessa aiheuttaen nain terveyshaittoja kuluttajille ja henkilokunnalle.
Kyseisten valmistajien turvallisuus- ja kayttomaarayksia on noudatettava ja
pitoisuuksien tiedot ja vaikutusajat on huomioitava.

”CIP”-puhdistus

Noudata luvussa 6.2.1 annettuja ohjeita.
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7.4.3 Tarkastus-, valvonta- ja saatotyot

Tarkoitus: Koneen tiiviyden ja kayttévalmiuden varmistaminen.

7.4.3.1 Kayttoaineiden tiiviys

(kylma- ja kuumavesi, hdyry, pneumatiikka)

Aktiivisissa aineissa ei saa esiintya vuotokohtia.

Kytke laitteet "Paalle” (avaa syottoventtiilit, pumput jne.) ja tarkasta jarjestélmallisesti jokainen
ainepiiri.

* Tarkista ja kirista kaikki laippa- ja ruuviliitokset.

» Vaihda vialliset tiivisteet ja ruuvit uusiin.

* Tarkista joustoletkujen kunto. Vialliset letkut ja letkut, joiden pinnalla.on‘vaurioita (repeytymia,
hauraita kohtia), on vaihdettava uusiin.

7.4.3.2 Liukurengastiivisteen vuotojen mittaus

(mikali kuuluu varusteisiin)

Jokaisesta liukurengastiivisteesta erittyy vahainen maara’sulkuainetta liukurengaspintojen
kosketuskohdassa. Liukurengastiivisteempvuoto riippuu kaytosta, tuotteesta ja sen
valmistusprosessista.

Koska kaksitoiminen liukurengastiiviste koostuu Sisaisesta (tuotteen puoleisesta) ja
ulkopuolisesta (ilmakehan puoleisesta)liukurengastiivisteesta, molempiin voi syntya vuotokohta.
Kyseisen kaltaisten vuotojen maarat vastaavat suuruudeltaan muutamia millilitroja tunnissa.
Liukurengastiivisteen vuotaminen lisaa.vuotomaaraa.

Tuotteen puoleisgn liukuréngastiivisteen havidaste voidaan todeta vain sulkuainesailion nestetason

avulla. Siksi tarkistuslasiin on liimattu l&pinakyva tarrakyltti, jonka asteikon avulla voidaan todeta
suhteellisensmerkittavatason'muutos.

7.4.3.3 Tiivisteiden vaihto

Yleinen suositus:

Tiivisteet, jotka ovat olleet jo kauemmin kaytdssa, vaihdetaan kun tiivisteen litoskohtaa 16ysataan.
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7.4.4 Rakenneryhmien tarkastaminen ja vaihto

7.4.4.1 Tarkastukset, korvaaminen tai vaihto

Patevyys:

Prosessitydkalujen vaihdon saa suorittaa vain kokeneet tai FrymaKoruma
Toimivia tydntekijoité on ohjeistettava saanndllisesti koneen kanssa tyo
vaaroista.
Heita on ohjeistettava valppaasta ja turvallisuusmaarayksia noudattavas
Huomioi koneen dokumentaation mukana toimitetut piirustuksetqja kappale

7.4.4.2 Kiinnitysruuvien jalkitarkastus

iheuttaman tarinan ansiosta.

Kiinnitysruuvit voivat 10ystya kuljetuksen aikana tai kayt

Kaikki kiristysruuvit on kirist
kuukausittain.

yonoton yhteydessa ja sen jalkeen

Se koskee erityisesti seur@avia ruuveja:

* kaikki nakyvat ruuvi

* kayttolaitteissa o i ottorit, vaihteistot)
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Huolto

7.4.4.3 Koneen purkaminen
Kaikkien syottoletkujen ja tydalueen on oltava tyhjia ja puhdistettuja!

Kaikki koneeseen johtavat energia- ja aineletkut (hdyry, kuumavesi, paineilma jne.) on suljettava
paalahteesta.

Paakytkin kytketaan pois paalta ja se lukitaan paalleky

taminen
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Huolto

Staattori

jauhatuslaikan staattorin voi poistaa
isen jalkeen.
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Turbosyéttimen, roottorin ja tasotiivisteen voi poistaa
pidatinruuvin poistamisen jalkeen. !

Roottori
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Liukurengastiiviste

Liukurengastiivisteen voi poistaa kivilautasen ja
linkouslevyn poistamisen jalkeen.
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Ta tukset:

* Prosessitydkalujen kuluminen ja vauriot.
» Akselin pyoriminen, tasaisuus ja akselin valys. Laakerin valys.

» Osat on vaihdettava kulumisesta riippuen.
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Kokoaminen:

* Irrotetut O-renkaat ja tiivisteet on korvattava uusilla.

* On kaytettava voiteluainetta voitelusuunnitelman taulukon mukaisesti.
Kokoaminen suoritetaan painvastaisessa jarjestyksessa
Kaikki kosketuspinnat on puhdistettava.

O-renkaita ei saa unohtaa.
Tarkista, etta jauhi iva sketa toisiaan.

Tarkista jauhatx\ te ja saada tarvittaessa uudelleen.

Huomio!
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7.4.4.4 Jauhatusraon saataminen

Valmiiksi asennetussa myllyssa on ensin tarkastettava, etteivat jauhinkappaleet kosketa toisiaan.
Jos jauhinkappaleet ovat kosketuksissa toisiinsa kayttdmoottorien kaydessa, kuivakaynti tuhoaa
ne, minka lisaksi myods myllyn paalaakeri voi vaurioitua.

Tama on nolla-asento. Tassa kohdassa nayttolaite asetetaan 0

varten voidaan asettaa
toisiaan vasten.

Jauhatusrako asetetaan tasta nolla-asennosta kasin. Hie
myos nk. negatiivinen jauhatusrako, jolloin jauhinkappaleita

srako) saa asettaa kuitenkin vasta sitten,
aikat ovat siten voideltuja. Muussa

t vaurioitua kayttokelvottomiksi.

alleen ennen myllyn sammuttamista.

Taman saadon (negatiivi

kun tuote virtaa jau

tapauksessa jathatuslaika
ta

Jauhatusrako on

Kun asetus on tWetaan lukitusvivulla.
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Huolto
Asteikkorenkaan merkinta vastaa tehokasta 0,01 mm:n
jauhatusrakoa.

7.4.4.5 Asteikkorengas

Laadittu: 21.01.2025 MK 180 - 104567 Sivu 75 von 86



oy opas FrymaKoruma

7.4.5 Ohjaus/prosessi
Mikali laitteistossa tai ohjelmistossa ilmenee ongelmia, voit kayttaa seuraavia apuvalineita:

* Luvun 6 liitteena oleva ohjauksen kayttdohje sisaltaa tietoa siita, kuinka halytysilmoitusten
iimetessa tulee toimia, seka jarjestelman virheilmoituslistan.

* Lisatietoa halytyskuvauksista 16ytyy toimittajien dokumentaatiosta (esim. taaj
muut elektroniset laitteet). Kyseiset dokumentaatiot ovat tdman kayttéohjeen liitte

w
» Mikali ongelmaa ei saada ratkaistua kyseisilla valineilla, ota y tta F >
huoltopalveluun.

ja tai

 Luvusta 6.8 “Troubleshooting/virheiden korjaaminen” 16ytyy lisatietoja korjaamisesta.

» Sahkotekninen dokumentaatio on koneen sahkdkaapissa ja luvussa

Q
@v\®
Q.
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7.4.6 Ruuviliitoksen asennusmaarays

1. VOIMASSAOLOALUE
Koskee FrymaKoruma laitteistojen ruuviliitoksia.

2, RUUVAAMALLA KIINNITTAMISEN EDELLYTYKSET

21 Kiristysmenetelma: asennettu kiristysmomenttiohjatusti kiristamalla.
2.2 Ruuvauslaite, ruuvausluokka

Ruuviliitoksen kiristaminen kiristysmomentilla MA:

DIN 25202 -standardin mukaisen B-ruuvausluokan mukainen ruuvauslaite.
2.3 Ruuviliitosten voiteluaineet

Oheiset tuotteet ovat suosituksia.

Voiteluaine Toimittaja
UH1 84-201 Kliiber Lubrication AG (Sveilsi fetilat tai sen yhteydessa olevat
NBU 8 EP Kliiber Lubrication vei Osat, jotka eivat ole suorassa yhte-

ydessa tuotteisiin

NBU 30 PTM . Osat, jotka eivat ole suorassa yhte-
Kluber Lub A -

Staburags ydessa tuotteisiin

AUTOL TOP 2000 AGIP (Sveits Osat, jotka eivat ole suorassa yhte-

ydessa tuotteisiin

osten (joissa on ennalta maaratty kiristysvaantamomentti) pinnat A, B, C ja D on
pohjustettava ilman paallysmaalia.

A
C 1/ C

G
Y

)
N
)

3. LITOKSET, JOILLA ON ENNALTA MAARATTY KIRISTYSVAANTOMOMENTTI
Ruuviliitoksen, jolla on ennalta maaratty kiristysvaantdomomentti, saa kiristaa vain DIN 25202 -standardin
mukaisella B-luokan ruuvauslaitteella. Luvun 2.1 mukainen kiristysmenetelma.

31 Piirustusmerkinta Esim. ruuville M12 — A4-70
M, = Nm M,= 50Nm

A A
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4, RUUVILITOSTEN VARMISTAMINEN NESTEMAISILLA LIIMOILLA
Ohjearvot:
Piirustuksessa maaritetty kiristysvaantdémomentti perustuu yleensa 0.1:n kitkakertoimeen mkok (hajonta-
alue mkok = 0.1 -0.12)
Mikali kdytetddn muuta voiteluainetta kuin kohdan 2.3 taulukossa, on laskettava
kitkakertoimen mkok hajonta-alue. Voiteluaineita ja kitkakertoimia, jotka ovat hajonta-alueen mkok|= 0.09 -
0.14 ulkopuolella, ei saa valttamatta kayttaa!

5. OHJEARVOT - KIRISTYSVAANTOMOMENTIT: RUUVAUSLUOKKA B (VAANTOMOMEN IN)

6. POIKKEUKSIA, JOLLOIN YLLA MAINITUT OHJEARVOT EIVAT OLE VO

a) Kaikki paljon kuormitetut ruuviliitokset, joilla on erityiset edellytykset:
- kitkakertoimet mkok
- erityiset turvatoimenpiteet (esim. nestemaiset liimat...)
- muut ruuvausluokat ja asennusvalineet
- korkeat / alhaiset kaytt6- ja asennuslampétilat

b) laajentuvat ruuvit, kiilalliset laipparuuvit...

c) jannitetyissa materiaaleissa, joiden sallittua pintapuristusta on vahe
(esim. muovit..)

d) muut kuin mainitut ruuvien tai muttereiden lujuusluokat

ty

Asennusesijannitysvoima

Ruuvi 8.8 8.8 A2-70 A2-50
M = metrinen [Nm] [N] [N] [N]
Myétoraja 640 N/mm? 640 N/mm? 450 N/mm? 210 N/mm?
M 4200 3080 1385
M 6900 5070 2250
M 9700 6930 3200
M 17900 13000 5800
M 28500 19800 9300
M 41500 29500 13600
M 78000 55000 25500
M 98000 66000 30900

235 108 126000 85680 39600

182000
290000
Kiristysvaantomomentit Asennusesijannitysvoima
8.8 A2-70 A2-50 8.8 A2-70 A2-50

F = hienokierre [Nm] [Nm] [Nm] [N] [N] [N]
F 8x1 21,6 15 6.8 19600 13500 6200
F 10 x 1,25 42 29 13,8 30500 21200 10000
F 12x 1,25 75 52 24 46500 32200 14900
F 16x1,5 180 123 57 85000 58000 27000
F 18x1,5 270 177 84 114000 75000 35700
F 20x1,5 380 250 17 144000 96000 45000
F 24 x 2 635 - - 203000 - -
F 30x2 1290 - - 332000 - -
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8 Korjaus

Tavoite: Tavoitetilan sailyttdminen. Hairididen syiden tunnistaminen ja arviointi. Hairid
korjaamisen kaynnistdminen. Hairididen korjaaminen kunnossapitosuunnitelmassa m
vastuualueiden mukaisesti.

ritettyjen

SISALLYSLUETTELO
8 KORJAUS ... ittt st e ettt enaaannns
8.1 Johdanto ......................¢

8.1.1 Turvallisuusmaaraykset .......
8.1.2 Henkilostolle asetetut vaatimu
8.1.3 Kunnossapitosuunnitelma . . .
8.2 Yleisettiedot ...............
8.2.1 Erikoistydkalut, mitta
8.2.2
8.3

8.3.1
8.4

8.4.1
8.4.2
8.4.3
8.4.4
8.5
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8.1 Johdanto

8.1.1 Turvallisuusmaaraykset

Luvun 2 yleiset turvallisuusohjeet koskevat myos korjausta.
Myds muita kayttokohtaisia turvallisuusohjeita on lisatty.
Tassa luvussa kuvattuja apuvalineita on kaytettava ohjeiden mukaisesti.

VAROITUS!

Ennen kuin teet koneeseen kohdistuvia toita:
A * Tyhjenna sy6tto ja tydalue

¢ Puhdista tarvittaessa

» Koneen muutosten jalkeen (esim. kuanossapitotéiden tai osien vaihdon jalkeen)
on tarkastettava ja varmistettava, etta jatkuva potentiaalitasaus on muodostettu
moitteettomasti ja luotettavasti.

Paakytkin on lukittavasurvalukolla tahattoman paallekytkemisen estadmiseksi.

8.1.2 Henkilostolle asetetut vaatimukset

Tama osa on suunnattudhenkildille; jotka ovat vastuussa koneen korjauksesta tai turvallisuudesta.
Korjaustoita suerittavan henkildkunnan on oltava tehtavaan koulutettua ja ammattitaitoista.
Erityisia vaaroja(sahkolaittéisto) omaavien rakenneosien kunnossapitotdita varten nimettava
pateviadyontekijoita, jotka pystyvat todistamaan kohtuullisen ja ammatillisen erityiskoulutuksen ja
riittdvan kokemuksen:

Mikali'tyot edellyttavat FrymaKoruman henkildstda tai niihin tarvitaan erityisia tietoja, ne on
annettava asianmukaisen henkilon suoritettavaksi.

8.1.3», Kunnossapitosuunnitelma

Suunnitellut kunnossapitoty6t suoritetaan luvun 7.2. huoltosuunnitelman mukaisesti.
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8.2 Yleiset tiedot

8.2.1 Erikoistyokalut, mittaus- ja tarkastusvalineet

Mukana toimitetut lisdvarusteet kayvat ilmi osasta 2, otsikosta Selitykset/osalistat.

8.2.2 TyoOsto- ja kulutusmateriaali, korjaussarja

Laitteiston mukana toimitetut varaosat ja kulutusmateriaali on merkitt otsikon Selitykset/

osalistat alle.

8.3 Hairididen korjaaminen

8.3.1 Toimintojen mukainen jasentely
Jarjestelman lahettamien halytysten ja eri toime id uvausten taulukko on luvussa 6.
8.4 Korjaustoimenpiteet

8.4.1 Laitteiden purkaminen ja kul n osien tarkastus

* Pyyda ym. astuksiin apua FrymaKoruman huoltopalvelulta.

*¢Koneen'vieraid sien tuotekuvaukset 16ytyvat toimittajien dokumentaatiosta.
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8.4.2 Tyoalue

Koneen paaasiassa kuluvin osa on liukurengastiiviste.

Liukurengastiiviste vaihdetaan oheisen halkileikkauspiirustuksen mukaisesti.
Purkaminen

Purkaminen kaydaan lapi luvussa 7.4.4.3.

Tarkastukset:

* Prosessitydkalujen kuluminen.

» Akselin pyoriminen, tasaisuus, akselin ja laakerin valys.

» Osat on vaihdettava kulumisesta riippuen.

Liukurengastiivisteiden vaihtaminen

Vain FrymaKoruman asia al sa

* GLRD tyo6alue vain tydkoulutukse

iw

Vaihdon saa su ahdollisesti vain valtuutettu henkilékunta (Ex-moottorit).

ihtaa tai korvata seuraavat osat:

Koneen laakereide

@ aat ja tiivisteet on korvattava uusilla.
Ondkaytettava voiteluainetta voitelusuunnitelman taulukon mukaisesti.
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8.4.3 Hanat, ohjauselementit

Venttiilit, saatimet, anturit, pneumatiikka

Valmiita rakenne-elementteja ja -ryhmia voidaan yleensa vaihtaa keskenaan tai uusiin. Lisatietoja
I6ytyy toimittajien kayttdohjeista.

8.4.4 FrymaKoruman huoltopalvelun suorittamat tyot

Seuraavat osat saa vaihtaa vain FrymaKoruman huol iloku

8.5 Kytkentakaaviot / sahkok

Koneen sahkoiset kytkentakaaviot ovat kytk
Yksi kappale on tdman osan luvuss
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9 Havitys

Jos sinulla on kysymyksia FrymaKoruman osien havityksesta, kdanny FrymaKoruma
asiakaspalvelun puoleen.

Asiakaspalvelun puhelinnumero:

Tel. +41(0)61 8364 222

E-Mail: helpline@frymakoruma.com

Q
@v\®
Q.
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10 Kuljetus

Tavoite: Antaa tietoa koneen asianmukaisesta kuljettamisesta.

SISALLYSLUETTELO

10 KULJETUS ... .. e e

10.1 Koneen nostaminen. ............."
10.2 Koneen kuljettaminen
10.3 Koneen painopiste
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Kuljetus

10.1 Koneen nostaminen

» Koneen nostamiseen on kaytettdva nosturia, jonka
pienin kantavuus on teknisten tietojen mukainen.
kokonaispaino on ilmoitettu myos tyyppikilvessa.

+ Lastaamisen jalkeen on toimittava kayttoohj an 5.2.2

mukaisesti.

10.2 Koneen kuljettaminen

Laitteisto toimitetaan, kuljetusvalinee en, p lla kuljetuslavalla, joko ilman sivuristikkoa

tai sivuristikolla varustettuna. Laitteisto i staa nosturilla (tai trukilla), jotta kuljetuskehikko
saadaan poistettua.
Talldin on huomioitava koneen painop
Koneen kuljetustyot saa ittaa ainoas
vaadittavat apuvalin

n kokeneet ammattihenkilot, joilla on kaytettavissa

10.3 Konee

Painopist e inalueella..
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Maintenance and

FrymaKoruma

spare parts concept

1 Scope

This document applies to the implementation of FrymaKoruma maintenance and repair measures.

2 Goal

This document describes the structure of spare parts classes, the necessary maintenance
measures and their preventive effects on reliability and availability. A systematic structuring of
spare parts is the prerequisite for customer-oriented maintenance measures.

3 Term definitions

* Replacement parts list:
Compilation of all spare parts (wear parts) of the reference, object [DIN 24420].

* Replacement part kit:
Selection of the spare parts of the reference object seegommended by the manufacturer or supplier,
e.g. stocking for 2000 operating hours.

* Replacement parts:
Component, assembly or complete products intended to replace damaged, worn or deteriorated
parts [DIN 24420]

4 Classification of replacement parts (replacement types)

Durable components which remain in serviceiover the assumed operating time without undue
impairment are not included in the FrymaKoruma spare parts list. A failure of these components is
not expected or not foreseeable.

Replacement | Categorization Cause of failure Characteristics for

part type 2 -2 possible measures
[= © C
Class g o g
Qo S0
Eo S
55 |35
o =0

A Durable components which have | x X Failure programmed by Maintenance interval or opera-
a clearly defined life phase due continuous degradation. ting hours with replacement.
to external conditions (Aging, .....)

B Components without calculable | x X Failure due to specific Operating limit values as
life with unknown degradation of stress, which are not gene- | specifications for disposal after
quality features. rally detectable. functional degradation has

been reached.

C Replacement parts kit of third- X X According to replacement | According to replacement part
party components, or several part type class Aand / type class A and / or B, or third-
replacement parts summarized or B. party operating instructions
in an article designation. with clear specifications of the

corresponding replacement
parts.
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spare parts concept

FrymaKoruma

5 Replacement parts classification

Does not claim to be complete

Component clas- Component

none

sification Object Replacement
class part
GLRD-Mechanical Sliding ring / Counter ring
seals Spring element
Elastomer / Flat gasket
Complete GLRD / Replacement parts kit X
Elastomer O-Ring
Flat gasket
Rubber profiles
Drive Electric motor / Gearbox
CPM Bearings
Lubricant
Replacement parts kit Motor X
Bearings CPM Bearings / Sleeve bearings
Lock Washers
Shaft seal ring / Face seals / V-rings
Lubricant / Operating equipment
Scraper Scraper plastic
Pump / Pump
Vacuum pump Electric motor / Gearbox to X
Elastomer
Rotor / Stator
Replacement parts kit Pu X
Work Tools Grinding uni
Cable X
e cable glands assembled X
Lubricant / Coolant
on / Contactor / Relay / Switch
X
Bolts / Nuts / Washers X
Cotter pins
Bin / Funnel X
Conduit X
Tempering block X
Valve (depending on the type and construction) X
Elastomer for valve
Measuring and control instruments such as:
Pressure gauge / Thermometer / Resistance probe
Pressure transducer / Flow meter etc.
Created: 05.05.2021 Maintenance and spare parts _EN Page 2 of 2



Spare parts

O Inquiry No.

FrymaKoruma

O Order No..
Customer Invoice
Address:
VAT no.
Delivery
Address:
Your reference
Phone no.
Machine

Typ of machine

Serial No.

Year oficonstruction

Specification of spare parts

Part no.

Quant. | Drawing/PosnNo.

Description

FrymaKoruma, CH-4310 Rheinfelden

info@frymakoruma.com
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Lubricating Materials

Document Name: Schmierstoffe -- ENG-018225-(06).DOC

Departement: Engineering

Replaces document: 010EN125 / 115KN005

L FrymaKoruma

| Date: 06.05.2021

Lubricant

Description

Usage

Authorisation

Paralig GTE 703
Id.Nr 091110

Special silicon oil based lubricating grease with PTFE

AO-Tmgs
except in the paint and coatings industry
(contains silicone)

Product information
OFF-005230

Klibersynth UH1 14 222
Id.Nr 090734

Specially developed for the pharma and food industry. Designedite meet hygiene
requirements even if unforeseeable contact is made with the product.

Lubrication of lifting columns
e.g. VME

Product information
OFF-005218

Mineral oil based and barium-complex-saponitied lubricating greases. Extremely

Starburags NBU 12
Id.Nr 091111

good loading capacity and wear protection at high surface pressures. Good
corrosion protection, water resistant and resistant toidiluted alkaline and acidic

Bearing grease for standard applications

Product information
OFF-005220

solutions.

Klabersynth UH1 14-151
1d.Nr 095656

Specially developea Tor the pnarmaceuticals and To0d INAusStry. EfTective anti-

wear properties, water- and corrosion resistant, high,ageingiand oxidation
cfahi“f\’l

Bearing grease for those applications where
food safety certification is required

Product information
OFF-005222

Tungrease CP-2/200
Id.Nr 235211

Specially developed for use at normaltoielevated temperatures (max. +160°C)
and long usage at high loads.

High performance bearing grease for use in the
triple bearing unit belonging to the MK-320

Product information
OFF-077379

Mobile Aviation SHC 100
1d.Nr 408886

Specially developed for usefat normal to elevated temperatures (max. +150°C)
and long usage at high loads:

-1 c 1 - 3 - 1
ngll PETTOTTITIarnce DEAriig gr€dasc 10T USC 1T L

triple bearing unit belonging to the MK-320

Product information
OFF-065334

(for USA)

Kliberpaste UH1 84-201
I1d.Nr 091109

Lubricating and assembly paste for versatile use in hygienically sensitive
environments.

Assembly paste for screws or other stainless
steel connections

Product information
OFF-005225

Kluberoil 4UH1220N

tubricatimgoitbasedofrpotyatphaotefmHighscuffimgtoadcapacity amdgood
wear protection: This 0il offers good low temperature behaviour, corrosion and

Gear unit oil

Product information

mineral oils and other synthetic hydrocarbon oils.

Id.Nr 091113 OFF-005244
ageingiresistance as. well as oxidation stability
liber Summit Hy Syn H1 EG 32 | Air compressor oils based on synthetic hydrocarbon oils. They can be mixed with L Product information
Id Nr 091112 Hydraulic oil

OFF-005243

Kluberpaste UH1 96-402
Id.Nr 901114

-1 " ! . L 1 - . . 1 s
Irilgll LETTTPETatul € PdadsStic USSIgNEU TOT VETSAallle USC ITT TTYEICTHLAITY SETISILIVE

environments. It contains fully synthetic base oils and a special blend of ceramic
salid lubricants Effective up to 200°C

EPDM compatible O-ring and assembly paste for
applications in the paint and coatings industry

Product information
OFF-005228
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Sertifikaatit

EC/EU-Declaration of Conformity 2006/42/EC

EC-Declaration of Conformity 1935/2004

Manufacturer’s certificate EN 10204-2.1






