Schlagmesserschneider FLERON
é?lrrrrll rfr’lriifi)sfii(l):sjclbléngen von Kunststoff- und a U .l. o m q .I.I o n

FA 430 ACS

Technische Daten
Max. Profildurchmesser  25alt. 50 .
Max Schnlttlange 100m (oder Iaut Veremb)

Max |nterm|tt|erend
Betrieb 500-700 Schnltte/mln
Max. kontinuierlich Betrieb 3000 Schnitte/min =~
Vorschubgeschwindigkeit 0-55 m/min
Vorschubhéhe
Druckluft

El. Anschluss
Abmessungen B x T x H
Gewicht =

Anderungen vorbehalten

FA 430 ACS

wird zum Abldngen von weichen und halbharten Materialien empfiehlt. Die Maschine hat sehr hohe Priizision und Kapazitiit da das
Abléngen gleichzeitig mit dem kontinuierlichen Vorschub von der Profile passiert. Die Maschine ist in allen ihren wichtigsten Teilen,
der Front einschliesslich, aus Edelstahl hergestellt.

FA 430 ACS

ist eine hochleistungsfahige Schlagmesserschneidmaschine wo das Messer von einem kriftigen Servomotor direkt angetrieben ist.
Keine Leistungsverluste in Transmissionen etc. Die Maschine ist fiir kontinuierlichen Betrieb, in gewisse Fille bis 3000 Schn/min
und Liniegeschwindigkeiten bis 55 m/min, als Standard konstruiert. Der Servoantrieb bietet sehr geringe Wartungskosten und einen
niedrigen Gerduschpegel an.

Doppelte Sitze von Werkzeughaltern, mit austauschbaren Einsitze, ermdglichen sehr schnell Umriistung. Um die beste Schnitt-
qualitdt zu erreichen, ist die Maschine mit einer geschlossenen Wasserbegiefungssysteme mit Ejektoren und Filter, ausgeriistet.

Das Zufiihren passiert zwischen doppelte synchronische angetriebene Binder mit Hochfriktionsbelag. Der Abstand zwischen den
Béndern wird mit einer Kurbel fiir jede Band oder alternativ kann die Bénder mit einer Kurbel zentrisch eingestellt werden.
Einstellbar pneumatischer Hebe/Belastungsautomatik fiir das obere Band. Alle Einstellungen werden an einem Bedienerterminal
einfach und logisch vorgenommen. Schnelljustierungen von Massen ebenso wie Menils fiir Einstellungen, Wasserbegiessung,
Wartung, Produktionsdaten etc, sind immer zugénglich.

FA 430 ACS

kann mit u.a. Auswerferband auf der Maschine montiert, automatischen Sauberschnitt beim Einfideln etc.
ausgeriistet werden. Die Maschine kann direkt in der Extruderlinie in Kombination mit unserem Durchhangregler,
Vorschubvorrichtung, Abrolltisch und Empféngergeriite, installiert werden.
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