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Pritung der Herstellgenauigkeit geméss DIN 8630/ Blatt 1
Nr. | Gegen- Bild Prafmittel Prifanieitung Abweichung in ym
stand der ruldsslg |gemessen
Prifung
1 |Maschine ’ Wasser- Wasserwaage auf Obertisch
ausrichten waeqe setzen,
a) Lings- a) in LBngsrichtung 15 auf 14
richtung 1500 MM
b) Quer- b} in Querrichtung 15 auf
richtung 1500 MM 14
2 | Tisch- und a Obertisch in Nullstellung.
Anschlag- 7
filiche Magnet- a) Tastor gagon Anschlag- 10 auf
parallel stativ flache stellen. Tisch in 1500 Mm 8
und gerad- S Maesstaster Langsrichtung ver-
linig 2ur s 0,001 mm schieben.
Zustell- * Ablesen,
R4 . b a)
Tischbe- SR B 1/ b) Taster gegen Auflage-
wegung i S b flache stellen.
a) Waagrecht “EIT“ 1. Tisch in Langsrichtung |10 auf 9
verschiaben, Ablesen. 1500 Mm
%) Senkracht 2.Querschlitten ver- 10 auf
1. Léngs schieben. 150 mm 10
2. Quer Ablssen.
3 |Recht- Magnet- Schleitspindelstock in hin-
winkligkeit stativ terer Einstellung. Winket an
der Zusteliba- Anschlagfliche anlegen. 8 auf 8 i
wegung Messtaster | Magnetstativ mit Messtaster | 150 me I
zur Anschlag- 0,001 mm am Schieifspindelstock be- |
fliche des festigen. Taster gegen
Obenisches Anschlag- Winkel stellen.
winkel Querschlitten um Zustellweg
varschieben. Ablesen.
4 | a) Rundlaut . Magneot- a) Magnetstativ mit Mess-
des Kegels stativ taster am Schleifepindal-
der !a) Messtaster stock befestigen. Mess- |2 2
Schlaif - 0,001mm taster rechtwinklig zu
spindel ) Kegelmantel, Spindel
8) E{ H —~- ' drehen. Ablesen.
b) Axialspiel -
dor b) Messtaster axial gegen
Schieif- Schieifspindel stelien, cinstcll-
spindel Unter axialer Belastung bar:
é (Pleil B») abloson. ,
| ‘ bei vu = 32 m/s 8-12 10
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6 |Parallelitat 1 Dorn far Dorne euf die Spindelkegel
der Schloif- tinks aufsetzen. Stativ mit Sockel
spindel zur 1 Dotn fur auf Obertisch setzen. Mess-
Tischbe- rechts taster anstelien. Tisch um
wegung Messlénge verschisben,
a) Waagrecht | b) b) a) Stativ mit | a) In der Waagrechtebene. |10 auf 10
a) Anschlag- 1 gleich od. entfernter 100mm*
' sockel als 2
! 2 I Messtaster
- 0.001mm | *umrechnen eus Messléinge
b) Senkrecht b) Stativ b) In der Senkrechtebene. -2
mit Sockel 1 tiefer od, hoher als 2 +95 2
Messtaster auf -
0,001 mm 100 mm*
6 |Hohen- Stativ mit Dorne in Werkstickspindel
gleichhaeit Sockel und auf Schleifspindel
der Achsen Messtaster | montieran. Dorne in Mittel-
von Schisif- - "] 0,001 mm stellung des Rundlauffehlers
und Werk- —n Dorn mit bringen. Messtaster bei
stickspindel { ’ Morse- 1und 2 anstelien.
U ) 3 ] KOfWG 5
1 2 Dam mit Differenz ablesen. 50
S Innenkonus 30
) 1:5
7 |Rundlauf des Statw mit Dorn in Authahmekonus ein-
Aufnahme- Sockal sotzen. Messtaster am Um-
konus der Messtaster | fang des Dornes anstelien.
Werk- 0,001 mm Waerkstlckspindel drehen,
stickspindel e Dorn mit
a) b) [Morse- Ablesen.
JEH— == konus 5
300 mm a) 30mm 2 2
L lang
b} 300mm 10 10
8 |Paralielitst a) Stativ mit | Obertisch in Nullstellung.
der Werk- Socke! Dorn in Aufnahmekoenus
stuckspindel- Messtaster | einsetzen und in Mittalstel-
achse zum 0,001mm |lung des Rundlauffehlers
Tisch bringen. Messtaster bei
b) Stativ mit |1 und 2 anstellen.
- Anschiag-
a) Wasagrecht 1 2 b) sockel
s a)| Maesstester | Ablesen.
b) Senkrecht 0,001 mm
Oorn mit | 2) 2 gleich od. naher der 8 auf
Morse- Schieifscheibe als 1 3C0mm 8
konus §
300mm [b) 2 gleich od. hoher als 1 10 autf
lang 300mm 9
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9 | Planlaut Statwv mit Messtaster an Anlage-
der Anlage- I Sockel flache enstellen.
flache der Messtaster | Anzeige wahrend einer
Werkst(ick- ‘ 0.001mm Umdrehung ablesen. 2 2
spinde!
10 | Parallelitat a) Stativ mnt | Obertisch in Nulistollung.
der Reit- Anschlag- Dorn in Auinahmekonus
stackpinoten- sockel einse1zen. Taster be:
achse zum b 2 1 Messtaster |1 und 2 anstellen.
Tisch 0,001 mm Ablasen.
a)-{b ta .
Stativ mit )
a) Waagrecht Sockel 8) 2 gleich od. néher der 5 auf 4
Messtastar Schleifscheibe als 1 100 mm
b) Senkrecht e 0,00Tmm
Dorn mit i1b) 2 gleich od. hoher als 1 5 auf a
Morse- 100 mm
konus 3(4)
11 | H8hen und Dom mit | Oberusch in Nullstellung.
- | Setenglsich- Morse- Dorne in die Werkstack-
heit der Ach- konus 5 spindel und Reitstockpinole
sen von Werk- Oorn mit | einsetzen. Messtaster bei
stlckspindel Morse- 1 und 2 anstellen.
und Reit- konus 3 (4}
stockpinole a_:]‘ Differenz ablesen.
- Myain (40
0 [STLN mz ) , .
a) Waagrecht el Reanieie 5 |8 Stativmit |aj} 1 gleich od. der Schieif- |20 15
) Anschlag- scheibe entfernier als 2
}:"Fl 1 :H] &“) sockel
— Messtaster
0,001 mm
b) Senkrecht b) Stativmit | b) 1 gleich od. hoher als 2 8 7
Scockel
Messtaster
0.001 mm
12 | Paralialitat Magnet- Workstuckspindelstock
der Werk- stativ um 80° abgeschwenkt. Do
stuckspindel Messtaster  |in Aufnghmekonus ein-
in der Senk- 0,001 mm setzen und in Mittelsteliung
rechtebene des Rundlautfehlers bringen.
zur Zustell- Dorn mu Taster bel 1 anstellon. Quer-
bewegung Morse- schlitten um Messléinge
des Schieif- konus S verschioban,
spindel- 300 mm
stackes lang Ablasen. 20 auf
300 mm 20
1 gloich od. hbher als 2

Kundendisnst-Informationen

1) Lauf-Nr. des Werkstick-Spindelstockes’ . .




KELLENBERGER

Prazisionsachim{maschinen und -Systeme

QUALITATSWESEN

/ 54 Seite
/ ABNAHMEPRUFBERICHT Maschine-Nr.  32459/2028 4
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NUR FUR MASCHINE TYP (U
13 | Vertikalbe- Magnetstativ | Ausrichten des Winkels auf
wegung dos dom Obertisch. Messtaster
Schieit- Messtaster | anstellen. Schieifspindol-
spindel- a) b)  [0.001mm stock vertikal um Messlénge
stockes zum ! verschieben,
Obortisch ] ' "Winke!
a) Langs- ( \ 0T o) Langsebseneo 20 aut _/
ebene 150 mm /
b) Quer- b} Querebene 20 aut / _
ebsne 150m
NUR FUR INNENSCHLEIF-EINRICHTUNG
14 | Paralielitat Corn Dorn in die Aufnahme-
der Innen- ¢ 70mm bohrung der innenschieif-
achleif- 0d.@ 80mm | spindel einsetzen. Mess-
spindel zur od. ¢ 120 mm |[taster bei 1 anstellen. Tisch
Tischbe- um Messlinge verschieben.
wegung l Ablesen.
o) Ji |
a) Waagrecht a) Stativ mit | a) 2 gleich cd. entferntor 20 auf 18
a) o (el o Anschlag- als 1 100 mm*
b) Senkrecht ] sockel
- Mosstaster
0,001 mm
b) Stativ mit | b} 2 gloich od. hoher als 1 20 auf
Sockel 100mm* 15
Messtester
0.001mm | *umrechnen aus Messlange
15 | HGhen- Stativ mit Obertisch in Nullstellung.
gleichheit der Socke) Dorne in Innenschleif-
Achsgen von Messtaster | spindelaufnahme und Werk-
Woerkstick- 0,001 mm stuckspindel einsetzen,
und Innen- " H ]
schieif- 0 { Dorn mit Messtaster bei 1 und 2
spindel N - Morse- enstollon,
\ t&[ konus 5
\F-————'—-:E Born mit Differenz abiesen. 10 10
@70 od. ¢ 80
od.»120mm
g — S IS
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