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LAUFFER
m - PRESSEN

[Typ EPT | 40 63 100 160 | 250 |
Techn. Daten
Nenn PreBkraft KN 400 630 1000 1600 2500
max. StéBelhub A mm 160 160 200 200 250
Einbauhdhe E mm 360 400 450 500 630
Ausladung G mm 260 280 320 340 420
Tischfiache B/C mm 560/450 630/500 710/560 800/630 1000/800
StoBelfiache B1/C1 mm 400/320 500/400 560/450 680/560 800/630
Standerdurchgang nach hinten D mm 400 450 280 300 300
StéBelbohrung nach DIN 810 P mm 40" 507 507 5017 657
Tischbohrung . Q mm 80 80 100 100 125
T-Nuten im Tisch nach DIN 650 18" 181" 181" 22H" 224"
Ablagetischtiefe 0 mm - 200 200 200 200 200
Tischhdhe H mm 850 850 850 850 850
Beinfreiheit nach oben M mm 600 600 600 500 400
Antrieb Kw 7,5 1 15 30 37
MaschinenmaBe | mm 630 720 790 860 1060
" mm 1050 1120 1220 1320 1500
K mm 1330 1580 1720 1840 2240
K1 mm 330 330 320 340 340
L mm 2590 2870 3080 3330 3850
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[Typ RPT | 40 63 100 160 | 250 |
Techn. Daten
Nenn PreBkraft KN 400 630 1000 1600 2500
max. StoBelhub A mm 160 160 200 200 250
Einbauhdhe E mm 360 400 450 500 630
Tischflache B/C mm 560/450 630/500 710/560 800/630 1000/ 800
StoBelflache D/D1 mm 560/320 630/400 710/450 800/560 10007630
" Sténderdurchgang vorn B1 mm 600 670 750 860 1060
Standerdurchgang seitlich (0] mm 220 250 280 320 400
StéBelbohrung nach DIN 810 P mm 4017 5017 507 50" 6577
Tischbohrung Q mm 80 80 100 100 125
T-Nuten im Tisch nach DIN 650 18" 18" 18" 22Hn 22"
Ablagetischtiefe o mm 200 200 200 .200 200
Tischhdhe H mm 850 850 850 850 850
Beinfreineit nach oben M mm 710 710 710 710 710
Beinfreiheit seitlich N mm 600 670 760 860 1060
Antrieb KW 76 11 15 30 ] 37
MaschinenmaBe | mm 1270 1330 1410 1600 T 2000
K mm 1260 1260 1340 1650 1800
L mm 2540 2800 3050 3300 3850
Maschinenfabrik Lauffer GmbH & Co. KG LAUFFER PRESSES
909 Fairway Drive

LAUFFER

PRESSEN

Postfach 1220
D-7240 Horb am Neckar

Telefon: (0 74 81) 90 2-0 - Telex: 768 329

LAUFFER

Teletex: 748 110 = LABU - Telefax: 0 74 81 /9 02-1 00

PRESSES

Bensenville, Illinois 60 106
Phone: 312-766-1585
Fax: 312-766-1597

Printed inW.-Germany 11/88 - Technische Anderungen vorbehalten



=

=iz )
t

Traneportdeen
\ (Verkisidung obsontieran)

°
°
EH-4S5

rory rrortrrrs
PR s i

. m |
SRR
R A
0

Pressentisch
M 110
0

T
g

M 10

J

rrrrrrrrrrrrerrry
GRRAARRAR

R R

AN AR A A

3
N
A

Pressenstofel

SRR s\“

e

LA 12202237
S5

99992295,

w\“\\\\ Dotk G2 e R R ki

S Vi s

erstverw AuftrNr. 013964
gE)
9-0251514172

Oihydr. Schnellduferpresse
Tye RPT 100
5w



l e oonorts DY "0 ¥ HQWD HA4NVT MSGVININIHOSYI

3NV
T35 g 00L Ld¥ 9l ol
™ wmwm._ﬂ._mtl_ﬂsmr_ﬂum ._U>£._O - —
E Bunvususg swey / wmeq 16 g
IN sBunuydre -

296ELD INIHNY MIBAISID

|
|
_
_
|
— L ! F-
o || I # i
i | H
A 0% Tl
yosyabolay.« _ _ i
] = _
b il ]
| =] e

0944

S862

00LE

§Lm W

2O N1 * __
[
|5 @rufg %
4
f
-+ _ _
| s
0L I 05z
| ohL
0l W
Ok W osiuassald
13Uoisuassald
=l
; 0LSk
007
U< N, ISV N, A
S sz | SN : i 2
-
% .
8
iz
g
yIsuNM YIoU
Gunup.ouy)
NUDIYIS 0O = s 5 B | _
-0pR13 i i
&
B |lloosasss
g °°B8A888)
L]
— _
RIoHIDYIs0LPR1 |
el
=

(uaJajjuowqo Bunpid)tiap)

uasoyJodsuol |

77/

===

(Y€ NIQ Wane 164)

ud)IRIQ N2 ISt Bunuyiaz

J5aP HaNIINEIIBA

<




B pﬂ@.\cﬁ\ur A

o, Bellu ;
y e¥00 — 2¢SL

I

il S S—
e

Elale

)
\
i 4
/ 3 e
; \ L SIS
J \ _!\
/ : |
I "
/ Y T -
H EUSE— | ——
i _ | T f T
s _ 3 ransportosen
£ _ O \
/
: 1 (Verkleidung abmontieren)
T
| ; 8
- S —— !.I?.ﬂ'[.? Y- T N =
| =
| -
[ FE
‘l pd =
Olicuhiung i
——— Elektroschaittafel . |
8
w8 _
2!
f _
. Schutzgitter— 4
g ] , B -
g 7 |
S B |
m Elek!ro- 7 | | ,-~Ablagetisch
schaltschrank _ | | H )
2 |
| 2 H
(Anordnung | | | ﬁ
nach wunsch _ | -
\ {
a
i ) . _
/ , 4
i |
|
g g |
g © ! )
- e e ] —
J b ) o o == N
Y A A A G R e i R T A 8 TR0 MMMM“.M“,MMM@.MM&.MMM&N AT
830 - d | |
| 35 ]
1360 e — | IS
_r 1570 S . - S—
- = —_ 7050 o
Pressentisch Pressenstifiel
M 10 N0 WR 0kt 4
710 = % 994
70 [ >
_ 2. [D.e At F oS,
_ s S
F Six L
erstverw AuftrNr. 013564
$ g
9 94 Datum / Name Benennung = Zeichnungs Nr

Malstab

wa
T-Nut 18 —z‘$ma Typ mvuﬁ- »—OO 115 (110
| mascuinenrasrik  LAUFFER GmbH & Co. KG 7240 Hors o N,

160 u |
= . # | 0208 SA
_ - Olhydr. Schnellauferpresse |_9-0251514/2

§

8"
e
|\ 1




Vertraulichkeit dieser
Zeichnung ist zu beachten
(vgl. auch DIN 3&

Abmalle nach bis iiber ilber Uber ber j i i
DIN 7%8 (mittel) 6201 6-30 20,2 30-120 £0,3 | 120-400 20,5 | 400-1000 £0,8 1000%?);) 212 mo"mo £2 bomi
scharfe Kanten gebrochen mit 0,2 x 45°

Ol - Luft - Kihlaggregat

Type: OEKA -R3/1.0/M/ 380 - 50
Kuhlleistung:

8,5kW bei At=40°C 380V,50Hz

S+SV26-S  SV25-S 471

thermostate
Jumo -Mikrostat
8502 - 21-60

Olbehalter
oil container

"cooling OFF " at 50°C adjusted at thermostate

Kiihlung AUS bei S0°C eingestellt am Jumo - Mikrostat
Kiihlung EIN bei 65°C

“cooling ON" at 65°C .
_—
Symbole-Oberfl. bearb. P
nach DM 1SO | o DM
1302 3 c
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Q= roh ~ Behandlungsvorschriffen i | b
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Yo fmn | W e 0707 ,44,_41 RSt. N, ind. | And. Ne Dat. / Neme Paftmall | Abmah
Ve fmed| VU | Horksmf Rohgew. kg Wahstab
€/- i1 | VOOV | Nerm Rohmah Fert. gew. )
Benennung T okt. | Planquadrat Nr. | Klassifizierungs -Nr.
Maschinensabrik -
Lawtter GmbH & Co. KO Kuhlplan
7240 Horb aN. cooling diagram 380V / S0 Hz
7-03 131.05/4 |
Rl -t’r:;t_;ﬂ: --------- er ::t-:t-d:n-h_ N “;;l;h_t von Br T Zeichnungs Nr.

JSatic-Normdruck” 016254 B
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