Emcomat 17/20
Drehmaschine

Betriebsanleitung
Emcomat 17/20 A3F+D

Ref.-Nr. DE 2205 Ausgabe K2003-11

Bezeichnung
_der Maschine : g
Emcomat 17S | - Standardausflihrung mit 8 mechanischen Drehzahlstufen
. stufenlose Drehzahlregelung (4 mech. Getriebestufen)
Emcomat 17D | . integrierte digitale Positionsanzeige
- hohe Antriebsleistung
- stufenlose Drehzahlregelung (4 mech. Getriebestufen)
- integrierte digitale Positionsanzeige
~hohe Antriebsleistung
. grosse Spitzenweite und grosse Spitzenhdhe

Charakteristik

Emcomat 20E

EMCO Maier Ges.m.b.H.

P.O. Box 131

A-5400 Hallein-Taxach/Austria
Phone ++43-(0)62 45-891-0

Fax ++43-(0)62 45-869 65
Internet: www.emco.at m I “
E-Mail: service@emco.co.at ’
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TecHNISCHE DATEN

*} Nur mit Vorschalttrafo

_ Skalenringteilung der Handréider o EMTTS | EM 17D EM 20D
Langsschlitten [mm] 0,2 0,2 0,2 s B .
Querschlitten (Durchmesserzustellung) [mm] 20,05 20,05 20,05 Konfor mﬁﬁg@ﬁ“k%amﬁg
Oberschlitten [mm] 0,025 0,025 0,025
Reitstock [mm] 0,1 0,1 0,1
zulassige Werkstiickgewichte EM17S EM 17D EM 20D
fliegend kgl 50 50 50 _ )
mit Reitstock kgl 150 150 150 Produkt: Drenmaschine
Elektrischer Anschluss EM 17S EM 17D EM 20D
3/PE ~230V | 3/PE ~400V | 3/PE ~400V
Spannungsversorgung [V]| 3/PE ~400V | 3/PE ~460V*} 3/PE ~460V* Angaben zur Maschine:  Fabrikat Typ
3/PE ~460V
Max. Spannungsschwankungen [%]] +5/~10 +5/-10 +5/-10 EMCO EMCOMAT 17/20
Frequenz [Hz] 50/60 50/60 50/60
Anschlusswert [kVA] 3,0 50 5,0
Hauptsicherung [A-trag] 20 16 16
Maschinenabmessungen EM 178 EM17D "EM 20D Herstelleradresse: Emco Maier Ges.m.b.H
Gesamtlange [mm] 1596 1596 1896 i?sli?)%hﬁ;‘iﬁlgdesstraﬁe Nord 58
Gesamthdhe [mm] 1240 1240 1240
Gesamtbreite [mm] 880 880 880
Drehspindel {iber Fu3boden [mm] 1130 1130 1130
Gesamigewicht der Maschine kol] 710 730 840 Normengrundlagen: EN 202-1: EN 202-2: EN 204: EN 418; EN 60204-1: prEN 954-1;
Digitale Positionsanzeige EM 17D EM 20D prEN 1037: prEN 1050; prEN 1088
integriert in 3 Achsen (mm- oder inch-Anzeige)
kleinste Anzeigegrosse X-Achse (Querschlitten) [mm] 0,001 0,001 Verordnungen: MSV (BGBI. Nr. 306/1994 vom 27.4.94)
kleinste Anzeigegrésse Zy,-Achse (Oberschlitten [mm] 0,005 0,005
kleinste Anze:gegrosse Z-Achse (Langsschlltten) » [mm] 001 0,01 Priifzertifikate:
Schalldruckpegel EM17S EM 17D EM 20D
gemittelter Schalldruckpegel [dB(A)] 79 79 79
Bei folgenden Bedingungen:
Messverfahren:  Hillfiichenmessverfahren nach DIN 45 635 Besondere Bemerkungen,
Betriebszustand: Hachstdrehzahl im Leerlauf Beilagen: Elektrische Dokumentation in der jeweils giiltigen Version

er erktaren daR das obgenannte Produkt, auf das sich:diese Erkiarung bezieht, mit den geltenden
» Bestlmmungen der Richtlinie des Rates vom 14.Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der M;tghedsstaaten fiir- Maschinen (89/392/EWG) und deren Anderungen vom :20.Juni 1991
(91/368/EWG), 14.Juni 1993 (93/44/EWGC), 22 Juli 1993 (93/68/EWG), mit der Richtlinie des Rates P
vom 3.Mai 1989 zur Ang!elchung der Rechtsvorschrifien iiber die elektromagnetische Vertraglichkeit i
(89/338/EWG), deren Anderungen vom 28.April 1092 (92/31/EWG) und 22.Juli 1993 (93/68/EWG)

und mit der Niederspannungsrichtlinie vom 19.Februar 1973 (73/23/EWG) und deren Anderung vom
22.Juli 1993 (93/68/EWG) fibereinstimmt.

Des weiteren gilt die Ubereinstimmung dieses Produktes mlt den cbgenannten Normengrundlagen
und \/e'ordnungen v

Ort, Datum: Hallein, 15.07.99

Technische Anderungen vorbehalten
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SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise

Anleitung lesen
Lesen Sie diese Anleitung vollstandig, bevor Sie
die Maschine in Betrieb setzen.

E-AnschiuB
Der elektrische Anschluf3 der Maschine darf nur
von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

Befugte Bedienung

Die Maschine darf nur von befugten Personen
bedient werden.

Sichern Sie die Maschine gegen unbefugte
Inbetriebnahme (absperrbarer Hauptschalter).

Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich, daB sich die Maschine vor
jeder Inbetriebnahme in einwandfrei gewartetem
Zustand befindet, und daf3 keine Sicherheitsein-
richtungen entfernt wurden.

Maschine nicht verandern

Eigenméachtige Verdnderungen an Sicherheits-
einrichtungen, Uberbriickungen von Uberwach-
ungseinrichtungen, sowie jeder Eingriff in den
elektrischen/elekironischen Teil der Maschine
sind verboten.

Bei Gefahr - NOT-AUS
Bei Gefahrensituationen die Maschine sofort mit
der NOT-AUS-Taste zum Stillstand bringen.

Sicher spannen
Vor Bearbeitungsbeginn kontrollieren, ob Werk-
stiick und Werkzeug sicher gespannt sind.

Futterschliissel abziehen
Vor Bearbeitungsbeginn kontrollieren, ob der
Futterschliissel abgezogen wurde.

Drehzahibegrenzungen beachten
Spannmittel unterliegen Drehzahlbegrenzungen.
Beachten Sie deshalb die maximalen Drehzah-
len lhrer verwendeten Spannmittel.

Fliegend nur kurze Werkstiicke spannen
Langere Werkstiicke (> 3xSpanndurchmesser)
mit Lunette oder Rollkérner abstitzen.

Nicht zu kurz spannen

Vermeiden Sie kleine Spanndurchmesser bei
grossen Drehdurchmessern.

Das Werkstiick soll satt anliegen.

Spanehaken verwenden
Spéane nur bei abgeschalteter Maschine und mit
einem Spénehaken entfernen.

Nicht in laufende Maschine greifen!

Schutz fiir herausragende Teile verwenden
Bei der Bearbeitung von Stangenmaterial sind
die Uber den Spindelstock herausragenden Teile
Uber die gesamte Lange, mit einem feststehen-
den Schutz zu umgeben.

Werkzeugwechsel
Bearbeitungswerkzeuge nur bei Stillstand der
Maschine wechseln.

MeBarbeiten

Fihren Sie MeBarbeiten nur bei Stillstand der
Maschine und bei betatigter NOT-AUS-Taste
durch.

Korperschutz tragen

Achten Sie darauf, daB sich Ihre Haare nicht in
der Maschine verfangen - Kopfbedeckung tra-
gen.

Schutzen Sie lhre Augen mit Schutzbrillen.
Keine lose Arbeitskleidung tragen. Die Arbeits-
kleidung soll an den Handgelenken und um die
Hiften eng anliegen.

Maschinenaufsicht

Laufende Maschine nie unbeaufsichtigt lassen.
Vor dem Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten.

Wartungs- und Nachstellarbeiten

Samtliche Wartungs- und Nachstellarbeiten dr-
fen nur bei abgeschalteter Maschine und beta-
tigter NOT-AUS-Taste durchgefiihrt werden.

Schadensfall

Im Kollisions- oder Schadensfall mit dem Vertre-
ter oder Hersteller in Verbindung treten.

Geben sie bei Reklamations- und Schadens-
fallen, sowie bei Unklarheiten und Ersatzteil-
bestellungen immer die Maschinennummer an.
Flr Teile die nicht von EMCO geliefert wurden,
Obernimmt EMCO keine Haftung.
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TecHniscHE DATEN

Technische Daten

Spitzendrehmaschine mit Werkzeugmachergenauigkeit nach DIN 8605

Arbeitsraum EM17S EM 17D EM 20D
Spitzenweite [mm] 700 700 1000
Spitzenhdhe {mm] 170 170 200
Umlaufdurchmesser tiber Bett {mm] 2340 2340 2400
Umlaufdurchmesser Uber Querschlitten [mm] 2190 2190 2250
Abstand Oberschlitten-Drehmitte {mm] 34 34 40
Bettbreite [mm] 260 260 260
Verschiebeweg Langsschlitten [mm] 600 600 900
Verschiebeweg Querschlitten [mm] 220 220 220
Verschiebeweg Oberschlitten [mm] 110 110 110
Fuhrungslange Bettschlitten [mm] 380 380 380
Drehmeisselquerschnitt [mm?] 20x20 20x20 20x20

“Drehspindel - EM17S EM 17D EM:20D
Spindelnase nach DIN 55 029 (Camlock) S5 S5 S5
Spindelbohrung [mm] @50 250 250
Innenkegel nach DIN 7178 1:22 1:22 1:.22
Max. Planscheibendurchmesser [mm] 2200 2200 2260
Max. Futterdurchmesser {mm] 2200 2200 2200
Spindeldrehzahlen [U/min]| 55-2350 40-3000 40-3000
Drehzahlregelung mechanisch | stufenlos stufenlos
mechanische Drehzahlstufen 8 4 4
Antriebsmotor EM 17S EM 17D EM20D
Drehstrommotor mit integrierter Bremse

stufenlos regelbar (Freqzuenzumformung) X v 4
Motornenndrehzahl [U/min] 1450 — —
Leistung bei 40% ED (kW] 3,2 53 53
Max. Nenndrehmoment an der Hauptspindel [Nm] 350 640 640
Vorschubbereich : EM17S EM 17D EM 20D
20 Langsvorschiibe (Grundausstattung) [mm/U]| 0,045-0,787 | 0,045-0,787 | 0,045-0,787
20 Planvorschibe (Grundausstattung) [mm/U]| 0,023-0,406 | 0,023-0,406 | 0,023-0,406
‘Gewindeschneibereich EM17S EM 17D EM 20D
20 Gewindesteigungen in Grundausstaitung [mm}{ 0,4-7,0 0,4-7,0 0,4-7,0
Steigung der Leitspindel [mm] 6 6 6
Mit Radersatz (Zubehdr) sind noch 28 Modulgewinde, 32 Zollgewinde (Withworth) und
32 Diametral-Pitch-Gewinde méglich
Reitstock EM17S EM 17D EM 20D
Pinolendurchmesser [mm] 250 250 250
Pinolenhub [mm] 120 120 120
Innenkegel der Pinole MK3 MK3 MK3

Technische Anderungen vorbehalten
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TecHNIscHE DATEN

Skalenringteilung der Handréder EM 17D EM 20D
Langsschlitten 0,2 0,2
Querschlitten (Durchmesserzustellung) , 20,05 20,05
Oberschlitten [mm] 0,025 0,025 0,025
Reitstock [mm] 0,1 0,1 0,1
zulassige Werkstiickgewichte EM 17S EM 17D EM 20D
fliegend [kal 50 50 50
mit Reitstock kgl 150 150 150
Elektrischer Anschluss EM 17S EM 17D EM 20D
3/PE ~230V | 3/PE ~400V | 3/PE ~400V
Spannungsversorgung [V]| 3/PE ~400V | 3/PE ~460V* | 3/PE ~460V*
3/PE ~460V
Max. Spannungsschwankungen [%]| +5/~10 +5/-10 +5/-10
Frequenz [Hz] 50/60 50/60 50/60
Anschlusswert [kVA] 3,0 5,0 5,0
Hauptsicherung [A-trag] 20 16 16
Maschinenabmessungen EMi7S | EM17D "EM 20D
Gesamtlange [mm] 1596 1596 1896
Gesamthoéhe [mm] 1240 1240 1240
Gesamtbreite [mm] 880 880 880
Drehspindel iber FuBboden [mm] 1130 1130 1130
Gesamtgewicht der Maschine [ka] 710 730 840
Digitale Positionsanzeige EM 17D EM 20D
integriert in 3 Achsen (mms= oder inch-Anzeige)
kleinste Anzeigegrosse X-Achse (Querschlitten) [mm] 0,001 0,001
Kleinste Anzeigegrosse Zy-Achse (Oberschlitten [mm] 0,005 0,005
kleinste Anzeigegrosse Z-Achse (Langsschlitten) [mm] 0,01 0,01
Schalldruckpegel ’ EM 17S EM 17D EM 20D
gemittelter Schalldruckpegel [dB(A)] 79 79 79

Bei folgenden Bedingungen:
Messverfahren: Hilllflachenmessverfahren nach DIN 45 635

Betriebszustand: Héchstdrehzahl im Leerlauf

*) Nur mit Vorschalttrafo

Technische Anderungen vorbehalten
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