RB-1650 ROLLENBAHNSTRAHLANLAGE
NEU | DIREKT VOM HERSTELLER ABRAZIV

STRAHL- UND FUTTERTECHNIK
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Hochleistungs-Strahiturbinen

Optimale Abdeckung durch
Turbinen oben und unten

Verschleil3feste Auskleidung
(Manganstahl)

| I

Leiser und wartungsfreundlicher
Betrieb

Geschlossener Strahlmittelkreislauf

Effektive Entstaubung
(< 3 mg/mv?)

Beispielbild einer RB 1000 Einfache Bedienung tber
Zentralsteuerung

BESCHREIBUNG 0 CE-konform

Die RB-1650 Rollenbahnstrahlanlage ist mit vier ABR-400 Strahlturbinen ausgestattet.
Zwei Turbinen befinden sich oberhalb und zwei unterhalb der Rollenbahn, um eine TECHNISCHE DATEN
optimale Abdeckung des Durchlassquerschnitts zu gewahrleisten.

Durchlassbreite mm 1650
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Das Strahlen erfolgt im rechten Winkel zur Transportrichtung.
Min. Werkstiicklange mm ca. 1500

Die Turbinen werden durch Schwerkraft mit Strahimittel versorgt, besitzen acht (Kiirzere Teile kénnen mittels Hilfsrahmen gereinigt werden)

Strahlblétter und einen Pre-Accelerator und ermdglichen eine prézise Einstellbarkeit

der Strahlrichtung. Max. Werkstiickhohe mm 450
Die Innenflichen im Strahlbereich sind mit hochverschleilfestem Manganstahl, andere TURBINEN
Innenflachen mit verschleifester Gummiauskleidung geschiitzt. Die Gummiauskleidung Anzahl Stk 4
reduziert zudem die Gerduschentwicklung. Die Rollen im Maschinenraum sind mit :
Gummi iiberzogen und sorgen filr einen leisen, rutschfreien Transport. Typ ABR-400
Dreilagige Gummivorhange an Ein- und Auslauf verhindern das Austreten von Strahimittel. Durchmesser mm 400
Ein geschlossener und kontinuierlicher Strahimittelkreislauf wird durch Schneckenférderer, Drehzahl 1/min 2600
Becherwerk, Strahlmittel-Reinigungs-Windsichter und Dosierbehalter sichergestellt. Strahlmittelkapazitat pro Turbine kg/min 130
Die gereinigten Werkstiicke werden am Auslauf durch eine Blirstenreinigungsaggregate ROLLENBAHN
und ein Gebldse entstaubt. Belastbarkeit kg/m 1300
Die Entstaubungsanlage besteht aus verzinkten Luftkanalen, Formteilen, Absaugventilator Geschwindigkeitsbereich m/min 0-4
und Partonenfilter. Die Staubemission nach dem Filter betrigt weniger als 3 mg/m?.
ENERGIEBEDARF
Alle Funktionen der Anlage werden Uber den Zentral-Schaltschrank gesteuert. Neben ’
dem Automatikbetrieb steht ein Handbetrieb fiir Wartungszwecke zur Verfiigung. Elektrisch
Grundmaschine kw 44
Entstaubung kw 7.5
EINSATZBEREICHE STRAHLMUSTER Druckluft
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Abzusaugende Luftmenge m*/h 6000
= ELEKTRISCHE DATEN
OPTIONAL ERHALTLICH
Netzspannung v 3% 380
= Frequenzumrichter + Automatische Strahimittel-Dosierung Steuerspannung v 220
= \erlangerte Rollenbahnen +  Fernwartung
+ Automatische Werkstiickerkennung + Sonderlackierung Frequenz Hz 50

+ Hobhenabtastung
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