WOOD CELL PRODUCTION LINE

The production line is suitable for processing pine timber into lattice structures, from wooden elements to
sets of wooden elements according to any design, including wall and roof structures.

The control of the production line is supported by a touch screen computer PLC control.
tip :Randek SPL 728 timber joinery saw

The lumber is placed on the work table, milled to the size to be machined, positioned by mechanical and
pneumatic moving sub-units, then the cutting table cuts and cuts the wood elements of the right shape
and size according to the work program until the whole set of elements to be produced is finished, then
the elements are transferred to the next sub-unit in the woodworking bath by manual material handling.

Translated with DeepL.com (free version)

FAELEM GYARTO GEPSOR

A gépsor alkalmas fenyd flirészaru megmunkalasara racsos szerkezeté, fa elemektél, tetszéleges tervrajz
szerinti fa elemkészletekig bezarva, beleértve a fal- és tet6szerkezeteket.

A gépsor vezérlése érintéképernyds szamitdgéppel tdmogatott PLC vezérlés.
tip :Randek SPL 728 f(irészaru szabasz-korflirész

A megmunkalandé méretre gyalult flirészarut felhelyezik a munkaasztalra, majd mechanikai és
pneumatikus mozgaté alegységekkel pozicionaljak, ezutan a vagétarcsaval a munkaprogram alapjan
leszabja, ledarabolja a megfelel6 formaju és méretl fa elemeket, amig az egész gyartandé elemkészlet el
nem készll, ezutan kézi anyagmozgatassal atkerll az elem a kdvetkez6 alegységhez a famartd kadba.

The wooden bathtub:

The removed elements are placed in the dipping bath for surface treatment, and after the action time has
elapsed, the elements are removed and placed on the drip part of the dipping bath and left to dry.
Placement in the soaking bath, removal and placement on the drainer and subsequent handling of the
treated elements should only be carried out with suitable protective gloves. The drying elements are
placed on the prepared magnetic or electromagnetic assembly benches according to the drawings and
the assembly plan, followed by the start of the third sub-unit, the assembly by nailing.

A famartoé kad:

A leszabott elemek felliletkezelésre a martd kadba kerlilnek, majd a hatasidé letelte utan kiemelik az
elemeket és rahelyezik a marté kad csurgatdé részére és hagyjak ott megszikkadni. Az aztaté kadba
helyezést, a kiszedést és csurgatdra helyezést, valamint a késébbiekben a kezelt elemek mozgatasat csak
megfelel6 védbkesztyl hasznalatdval szabad végezni A felesleges aztaté anyag visszacsurog a merité
kédba. A megszikkadt elemeket a tervrajzok és 0sszeszamozas alapjan rahelyezik az el6készitett
magneses, illetve elektromagneses szereld padokra, majd kovetkezik a harmadik alegység induldsa, az
Osszeszerelés, szeglemezeléssel.



Sheet metal pressing unit:

The nail plate press may only be used by a trained operator over the age of 18, with due care to ensure that
no unauthorised person is within the range of the machine. The press is moved forwards and backwards
by means of two chain-driven synchronous motors, with the aid of buttons on the press control panel, and
transverse movement is manual. The set of elements, assembled according to the drawings, is held
together at the meeting points by the hydraulic press using the appropriate dimensioned (as specified)
nailing plates, on both sides at the same time, and the grid structure is then removed and placed on the
collection and storage system. The operator carries out the intermediate inspection using the method and
means specified in the inspection log and records it in writing. The necessary tools are located on the tool
storage shelf next to the press.

Szeglemez préseld egység:

A szeglemez prést csak 18. életévét betoltott, gyakorlatban és elméletben képzett gépkezeld hasznalhatja,
megfelel6 korlltekintéssel, hogy illetéktelen személy ne tartdézkodjon a gép hatésugardban. A
munkapadokra helyezett és rogzitett rdcsos tartdk fixen allnak, a présgép mozgatasa elére hatra két
ldncmeghajtdsu szinkron motorral torténik, a prés vezérlépultjan lévd gombokkal, a keresztiranyu
mozgatast, pedig manudlisan kell végezni. A rajzok alapjan 6sszeallitott elemkészletet a taldlkozasi
pontokon megfelelé méretd (eldiras szerint) szeglemezekkel a hidraulikus prés segitségével 0sszefogatjak,
mindkét oldalon egyszerre, majd az igy elkészllt racsos szerkezetet leszedik és a gyUijt6-, tarold rendszerre
helyezik. A gyartas kozi ellen6rzést a gépkezeld a kiadott ellendrzésnaplén meghatarozott modszerrel,
illetve eszkozokkel végzi el és irasban rogziti. A szikséges eszkdzoket a présgép mellett talalhatd
eszkodztarold polcon taldlja meg.




Posi-Joist press machine:
Length: 9000mm Useful size: 8000mm
Width: 1200mm

Height: 2000mm

Posi-Joist présgép:
Hosszlsag: 9000mm Hasznos méret: 8000mm

Szélesség: 1200mm

Magassag: 2000mm




