Vyrobce a dodavatel technologie

pro povrchové tpravy
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TSM 360/1
TRYSKAC STOLOVY METACI
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DECLARATION OF CONFORMITY
‘ € DECLARATION DE CONFORMITE

KONFORMITATSERKLARUNG

ENGLAND FRANCE DEUTSCHLAND

ROMAN LINA
75601 HOVEZf, HOVEZE 212
CZECH REPUBLIC

declare that the product déclarer que le produit erkléren, dass das Produkt

TSM/1 /serial number:

est conforme aux directives communautaires

complies with the relevant EC Directives: entspricht den einschligigen EG-Richtlinien:

pertinentes:
Technical requirements for machinery- 2006/42/ES - Exigences techniques pour les machines- 2006/42/ES - Technische Anforderungen filr Maschinen- 2006/42/ES -
Low Voltage- 2014/35/EU - Low Voltage- 2014/35/EU - Low Voltage- 2014/35/EU -
Electromagnetic compatibility- 2014/30/EU - compatibilité lectromagnétique- 2014/30/EU - Elektromagnetische Vertréglichkeit- 2014/30/EU -
CE mark- 93/68/EEC - marque CE- 93/68/EEC - CE-Zelchen- 93/68/EEC -
Conformity assessment carried out by an authorized Evaluation de la conformité effectuée par un Konformititsbewertung durchgefiihrt von einem
laboratory. The certificate number. laboratolre agréé. Le numéro de certificat. autorisierten Labor aus. Die Zertifikat-Nummer,
The device is not subject to the type testing Le dispositif est pas soumis a I'essal de type Das Gerét ist nicht abhéinglg von der Typpriifung
European standards normes européennes Europédische Normen

EN IS0 12100; Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction, 2011-06-01

EN ISO 13857; Safety of machinery - Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower limbs, 2008-09-01

EN 1005-3+A1; Safety of machinery - Human physical perfc @ - Part 3: ded force limits for machinery operation, 2009-04-01

EN ISO 14119; Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles for design and selection, 2014-07-01

EN IS0 14120; Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and mavable guards, 2017-01-01

1S0 3864-1; Graphical symbols - Safety colours and safety signs - Part 1: Design principles for safety signs and safety markings, 2012-12-01

1SO 3864-3; Graphical symbols - Safety colours and safety signs - Part 3: Deslgn principles for graphical symbols for use in safety signs, 2012-12-01

EN ISO 13850; Safety of machinery - Emergency stop function - Principles for design, 2017-01-01

EN ISO 4414; Pneumatic fluid power - General rules and safety requirements for systems and thelr components, 2011-06-01

EN 61439-1 ed. 2; Low-valtage switchgear and controlgear assemblies - Part 1: General rules, 2012-05-01

EN 60204-1 ed. 2; Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements, 2007-06-01

EN 55011 ed, 3; Industrial, scientific and medical equipment - Radio-frequency disturbance ¢ s - Limits and of , 2010-08-01
EN 55011 ed. 4; Industrial, scientific and medical equipment - Radio-frequency disturbance - Limits and of , 2017-01-01
EN 61000-6-4 ed, 2; Electromagnetic compatibliity (EMC) - Part 6-4: Generic standards - Emission standrd for industrial environments, 2007-09-01

EN 894-1+A1; Safety of machinery - Ergonomic requirements for the design of displays and control actuators - Part 1: General principles for human Interactions with displays and control actuators, 2009-05-01
EN 894-2+A1; Safety of machinery - Ergonomic requirements for the desian of displays and control actuators - Part 2: Displays, 2009-05-01

EN 894-3+A1; Safety of ry - Erg q for the design of displays and control actuators - Part 3: Control actuators, 2009-05-01

EN 894-4; Safety of machi cs requ for the design of displays and control actuators - Part 4; Location and arrangement of displays and control actuators, 2011-01-01

EN 180 11200; Acoustics ~ Nmse emitted by mathlnery and equipment - Guidelines for the use of basic standards for the of sound p levels at a work station and at other specified positions, 2015-
01-01

150 1819; Continuous mechanical handling equipment. Safety code. General rules, 1993-04-01
150 7149; Continuous handling equipment. Safety code. Special rules, 1993-05-01
EN 61000-6-4 ed. 2; Electromagnetic :ompatibllity (EMC) Part 6-4: Generic sbundards Emission standrd for industrial environments, 2007-09-01

EN 1248+A1; Foundry Machinery - Safety ive blasting P 2009-11-01
Declares that the (product) complies with all Déclare que le (produit) est conforme a toutes les Erklért, dass das (Produkt) mit allen einschlégigen
relevant provisions of this Directive dispositions pertinentes de la présente directive Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen,
Person authorized to complete the technical Personne autorisée a remplir la documentation Person, die zur Vervollstiindigung der technischen
documentation (according to Annex No. VII technique (conformément a I'annexe n © VII Dokumentation befugt ist (gem&B Anhang Nr, VII
AKPTESTING - Ing. Petr Vrana, 614 00 BRNO, Proskovo ném. 21, CESKA REPUBLIKA
number of technical documentation: nombre de docu ments techniques: Anzahl der technischen Dokumentation:
BCW 99 - 6818
Identifizierung der Person, die befugt ist, die
Identification of the person empowered to draw up Identification de la personne habilitée a établir la ’
the declaration on behalf of the manufacturer or his déclaration au nom du fabricant ou de son E"Bk:a:;;'“‘.';:;g’g:';:n':::rﬂﬁ:mf‘:ﬁn”
authorized representative and its signature, mandataire et sa signature. 9 erstellen.
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Podle zak. ¢. 22/1997 Sb., § 13, ve znéni zmén vydanych ve sbirce zakond.

c G ES PROHLASENI O SHODE

|

ZARIZENT (VYROBEK) NAZEV: | TRYSKACI ZARIZENI STOLOVE

TYP: | TSM/1

PROVEDENT (JINA SPECIFIKACE):

EVIDENCNI - VYROBNI CISLO:

VYROBCE
NAZEV: ROMAN LINA
ADRESA: HOVEZf 212, 75601 HOVEZE
1¢: 06285791
pic€ CzZ: 7704275876

prohlasuje vyhradné na vlastni zodpovédnost, Ze nize dené zafizeni splituje viechna pfisludna ustanoveni pfedmétnych pFedpisi Evropského spoledenstvi:

EU 2006/42/ES - NV & 176/2008 Sh., o technickych poZadavcich na strojnl zaflzeni (dle pllohy II A), ve znéni NV ¢ 170/2011 Sb., NV & 229/2012 Sh. a NV
& 320/2017 sb.

EU 2014/35/EU - NV &, 118/2016 Sh., o harmonizaci pravnich piedplsd &lenskych statd tykajicich se dodvanf elektrickych zafizenl uréenych pro pouzivéni v
uréitych mezich napétf na trh

EU 2014/30/EU ~ NV & 117/2016 Sb., o harmonizaci pravnich pfedplst clenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility a pFisludnym predplsiim
a normam, které z téchto nafizenl (smérnic) vyplyvail.

\ POPIS FUNKCE

ZARIZENT SE SKLADA Z KONSTRUKCE VE KTERE JSOU ELEKTROMECHANICKE STOJ , TRYSKAC STOLOVY METACE TYPU TSM 330/1" SE POUZIVA K
POHONY PRO CINNOST ZARIZENI, ELEKTROINSTALACE A ELEKTRONIKA PRO CISTENE PREDMETO OTRYSKAVANIM PO ZIHANI, KALEN, OD RZ],
OVLADANI ZARIZENI A PNEUMATIKA VYKOVKO OD OKUJi, PRED NATEREM, ODSTRANOVANI STARYCH

NATERC, ODLITKO BEZ JADER S MALYM MNOZSTVIM ULPENEHO
SLEVARENSKEHO PiSKU A PODOBNE, VE STROJI LZE OTRYSKAVAT
PREDMETY S TEPLOTOU POVRCHU MAX, +40C.

Seznam pouZitych technickych piFedpist a harmonizovanych norem

CSN EN ISO 12100; Bezpenost strojnich zafizenl - VSeabecnd zdsady pro konstrukcl - Posouzenl rizika a snizovani rizika ; 2011-06-01
€SN EN 18O 13857; Bezpelnost strojnich zaffzenf - é vzdé k [ dosahu do nebezpednych prostor horniml a dolnfmi kenZetinami ; 2008-09-01
CSN EN 1005-3+A1; Bezpe&nost strojnich zaffzen - Fyzickd vikonnost dlovéka - C4st 3: DoporuZené mezni sily pro obsluhu strojnich zafizeni ; 2009-04-01
CSN EN I1SO 14119; Bezpetnost strojnich zafizenl - Blokovacl zaffzeni spojend s ochrannymi kryty - Z&sady pro kenstrukei a volbu ; 2014-07-01
€SN EN ISO 14120; Bezpenost strojnich zaffzenl - Ochranné kryty - Obecné poZadavky pro konstrukel a vjrabu pevnych a pohybiiwch ochrannych keytd ; 2017-01-01
CSN 1SO 3864-1; Grafické znatky - Bezped [ barvy a bezpet i znatky - Cést 1; Zésady navrhovan( bezpetnostnich znatek a bezpednostniho znacenl ; 2012-12-01
N 1SO 3864-3; Grafické znatky - Enostnf barvy a bezpet anatky - Cdst 3: Z4sady navrhovénl grafickych znadek pro pouZiti v bezpegnostnich znagkach ; 2012-12-01
SN EN IS0 13850; Bezpefnost strojnich zafizenf - Funkce nouzového zastaven( - Zésady pro konstrukel ; 2017-01-01
SN EN IS0 4414; Pneumatika - Vieobecnd pravidia a bezpetnostni poZadavky na pneumatické systémy a jejich sougasti ; 2011-06-01
N EN 61439-1 ed. 2; Rozvddéte nizkého napétf - Cdst 1: Vieobecna ustanoveni ; 2012-05-01
€SN EN 60204-1 ed, 2; Bezpelnost strojnich zaf{zenl - Elektrickd zafizen! stroj - C4st 1: Véeobecné poZadavky ; 2007-06-01
€SN EN 55011 ed, 3; Priimyslovd, védeckd a Iékalskd zatfzen( - Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a metady méfen! ; 2010-08-01
€SN EN 55011 ed. 4; Priimyslové, védecks a zdravotnickd zaffzenf - Ch vysokofrekvenéntha rulen( - Meze a metody méfen( ; 2017-01-01
€SN EN 61000-6-4 ed. 2; Elektromagnetickd kompatibllita (EMC) ~ Cdst 6-4: Kmenové normy - Emise - Priimyslové prostfeds ; 2007-09-01
€SN EN 894-1+A1; Bezpetnost strojnich zatlzen! - Ergonomické pofadavky pro navrhovani sdiiovat@ a oviddath - Cast 1: Véeobecnd zésady interakel Elovéka se sdélovadl a oviddadi ; 2009-05-01
€SN EN 894-2+A1; Bezpetnost strojnich zatizeni - Ergonomické poZadavky pro navrhovani sddlovadt a oviddadt - Cést 2: Sdélovate ; 2009-05-01
€SN EN 894-3+A1; Bezpednost strojnich zaflzenl - Ergonomické poZadavky pro navrhovan( sdélovatl a oviddacO - Cast 3: Oviddade ; 2009-05-01
€SN EN 894-4; Bezpelnost strojnich zaffzen! - Ergonomické poZadavky pro navrhovéni sdélovaid a oviddadl - Cst 4: Umisténi a usporadani sdlovad a ovlddad ; 2011-01-01
SN EN IS0 11200; Akustika - Hiuk vyzaiovany strojl a zaflzenimi ~ Névoed pro pouZivanf zékladnich norem pro urtovénl hladin akustického tlaku na stanovidti absluhy a dal3ich stanovenych mistech ; 2015-01-01
SN 1S0 1819; Zafizen{ pro plynulou dopravu nakladf, Bezpednostni pedpisy. Vieobecnd ustanavenf ; 1993-04-01
€SN 1SO 7149; Zatizen{ pro plynulou dopravu néklad®. Bezpednostni pfedpisy. Zvi&¥tnf ustanoven! ; 1993-05-01
€SN EN 61000-6-4 ed, 2; Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) - C4st 6-4: Kmenové normy - Emise = Prlimyslové prostfedi ; 2007-09-01
€SN EN 1248+A1; Slévérenskd strojnf zafizenl - BezpeEnostnl pofadavky na tryskade ; 2009-11-01

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzen( shody za stanovenych podminek. Zakon & 22/1697 Sb., ve znéni zmén, § 12 odst. 3, plsm. a)
Dle piflohy &. II k naffzeni viddy & 176/2008 Sb. bod A

Jméno, adresu a identifikatni &islo notifikované osoby, ktera provedia ES pFezkouSeni typu a &islo certifikétu ES pfezkoueni typu.

Na uvedené zafizen{ se nevztahuje povinné pfezkoudenl typu autorizovanou zkugebnou.
Osoba povéfena kompletac( technické dokumentace dle pFlohy & VII k nafizeni viddy ¢. 176/2008 Sb. bod A:

Ing. Petr Vréna, kancelaf - 61400 Brno, ProZkovo nim. 21

Udaje o toto? osoby oprévnéné vyp t prohl&Sen! jménem wyrobee nebo jeho aprdvnEného zéstupce a jejf podpls.

misto: | HOVEZE Jméno: Funkee: Podplis:

datum: 06.10.2025 jednatel
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DOKUMENTACE K MERENI

| ceel

Foto zkouseného zafizeni

Zdroje rusent:

interni

Odrusovaci prostiedky:

interni

Mé&ieni dle CSN EN 61000-6-4:

méfeni rudeni na vstupnich svorkdch v pdsmu 150kHz - 30MHz.

PouZité méFici pFistroje:

spektralni analyzator 2399B v.¢. 105122277, napétova sonda P3036 v.¢. 002824,
P2085 v.¢. 002799 dle CISPR 16

Podminky méfeni:

zafizeni v provoznim rezimu

zafizeni je ve shodé s poZadavky .
CSN EN IEC 61000-6-4 ed. 3; Elektromagnetické kompatibilita (EMC) - Cast 6-4:

Vysledek m&Feni: | .\ onové normy - Emise - Priimyslové prostieds ; 2019-11-01
¢SN EN 55011 ed. 4; Prlimyslova, védecka a zdravotnickd zafizeni -
Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a metody mé¥eni ; 2017-01-01
Popis m&Feni: | Zafizeni bylo méfeno na vstupnich svorkach L1, L2, L3. Pfi méFeni AVG na fazi

nepresahovalo povolené meze.

Stranka 2z 5



OSVEDCENI O ODRUSENI

dle
CSN EN 61000-6-4 ed. 2 a CSN EN 55011 ed. 4

ZARIZENE (VYROBEK) NAZEV: | TRYSKACI ZARIZENI STOLOVE

TYP: | TSM/1

PROVEDENI (JINA SPECIFIKACE):

EVIDENCNI - vYROBNI CisLO:

VYROBCE
NAZEV: ROMAN LINA
ADRESA: HOVEZf 212, 75601 HOVEZ]
1&: 06285791
pIC CzZ: 7704275876

Zatizen je ve shodé s pozadavky CSN EN IEC 61000-6-4 ed. 3; Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) - Cést 6-4: Kmenové normy - Emise -
Prlmyslové prostfedi ;

2019-11-01

CSN EN 55011 ed. 4; Prlimyslova, védecka a zdravotnické zalfzenf - Charakteristiky vysokofrekvenéniho rugenf - Meze a metody mé&fent ;
2017-01-01

Osvédéeni je vydano na zakladé protokolu €. : |BCW -6818

Zkouska odrugenf je podkladem k vydani osvédéeni o odrudeni a provadi se u kazdého nového typu vyrobku dle nafizeni viady 117/2016 Sb., pii kazdé zméné
konstrukce, materialu nebo technologie, mohou-li tyto zmény mit viiv na odrueni vyrobku, Vysledek kontrolnf zkousky miize mit viiv na pozastaveni platnosti
typového osvédeeni.

Strénka 3z 5



29.850 MHz.

r

LA

NASTAVENI ANALYZATORU
X: Startf=0.150 MHz, Stopf=30.000 MHz. Cf=15.075 MHz. Span

RBW=| 0.0 kl+z, VBW=I 0.00 kHz, Sweep= 0.100 sec
Y: Refl:83.0 dBuV. Atenuator=I O dB. Méfitko=1 O dBuV/dilek

Det=AVG. MaxHold=NE. KALIBROVANO. Frekvence linearné

CELKOVY GRAF
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1. PREDSTAVENI
KONTAKTN{ UDAJE VYROBCE
Adresa: Roman Lina
Hovézi 212
756 01
E-mail: linaroman@seznam.cz
Tel.: +420 739 660 005
Ic: 06285791
Dic: 7704275876
Projekt
Tryskac stolovy metaci o rozmeérech S. 2.5 x 1,7 x 3,0 m
F —
Roman Lina
Hovézi 212, 756 01 ‘ €
Czech Republic

'Nézev: Tryskaé stolovy metaci




R O L te Ch o Vyrobce a dodavatel technologie

pro povrchové tpravy

2. POPIS A FUNKCE TRYSKACE TSM 330/1

2.1 POUZITI STROJE

Stoj ,, Tryskac stolovy metaci typu TSM 360/1“ se pouziva k ¢isténi predméti otryskavanim po
Zihani, kaleni, od rzi, vykovki od okuji, pfed natérem, odstrafiovani starych natért, odlitka bez
jader s malym mnoZstvim ulpéného slévarenského pisku a podobné. Ve stroji 1ze otryskavat
predmeéty s teplotou povrchu max. +40°C. Vhodny tvar, velikost a minimalni hmotnost
otryskavanych predméti musi byt takové, aby pfi otryskavani nepadaly ze stolu vlivem ptisobeni
proudu vrhaného tryskaciho prostfedku. Stroj neni vhodny pro otryskavani predméti s vlhkym nebo
mastnym povrchem (napf. od olejt a tuk).

2.1.1 VYMEZENI POUZIT]

Stroj se smi pouZivat pouze k otryskavani predmétli v pracovnim prostoru stroje metacim zafizenim
dodanym se strojem. Pfed uvedenim stroje do provozu se musi obsluha a uZivatel seznamit s
,Bezpecnostnimi predpisy“ — viz list 10-14 v tomto navodu.

2.2 FUNKCE STROJE

Predmeéty urcené k otryskavani se pokladaji na stil umistény v kabiné, ktera se zavienymi vraty
tvori pracovni prostor stroje. PTi otevienych vratech Cast stolu vycniva vné kabiny, aby tézsi
predméty bylo mozZno umistovat na sttl jefabem nebo jinym zdvihadlem. Pro snadné umist'ovani
predmétti na celou plochu stolu Ize stolem pootacet. P¥i otryskavani sttl s predméty otaci. Aby byla
otryskavana i spodni plocha pfedmétii, musi se pfedméty na stole oto¢it. Cisticiho ticinku se
dosahuje proudem tryskaciho prostredku, ktery je na otryskavané predméty vrhan otacejicimi se
lopatkami metaciho kola.

2.3 PROVEDENI STROJE
Vyobrazeni stroje, jeho hlavni rozmeéry a oznaceni skupin jsou patrny z ,,Dispozi¢niho schématu®,
které jsou prilohou tohoto navodu

2.3.1 KABINA

Kabina se zavienymi vraty tvori pracovni prostor stroje. Vnitfek kabiny podléha provoznimu
opotiebeni, proto je vyloZzen vyménnymi deskami. V kabiné je umistén sttil, na kterém spocivaji
otryskavané predméty. Vytryskany tryskaci prostfedek a necistoty uvolnéné z otryskavanych
preméti propadavaji dérovanym dnem stolu na skluzy ve spodni casti kabiny. Znecistény tryskaci
prostfedek pada vlastni vahou po skluzech a mezerou mezi skluzi je prosavan. V prostoru za
mezerou vzduch expanduje, ztraci rychlost, jemné podily tryskaciho prostfedku (pro dalsi
otryskavani jiZ nepouZitelné) a odsaté necistoty padaji do odpadové bedny a Cisty tryskaci
prostfedek pada do elevatoru. Tloust'’ku prosavané vrstvy tryskaciho prostiedku Ize ménit pomoci
hraditka. Odpadovou bednu je nutno vyprazdiovat, proto je vysuvna. Pfiruba pro napojeni
odsavaciho portubi je umisténa na sténé kabiny. Odsavani storje musi byt pies filtra¢ni zarizeni
(neni predmétem dodavky stroje).
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2.4 TECHNICKE UDAJE
Pramer stolu......o.ovveviviiiiiiii 21500 mm
Maximalni hmotnost zatiZeni stolu................ 350 kg
Maximalni rozmér otryskavaného kusu........... 21400 mm, vySka 550 mm
Otacky stolu pfi otryskavani........................ 18 ot/min
MnoZstvi odsavaného vzduchu..................... min 900m*/hodinu
Podtlak na prirubé tryskace......................... 1200 Pa
Zakladni napln tryskaciho prostredku............. 200 kg

Maximalni prichodnost tryskaciho prostredku...50 kg/min

Vystupni rychlost tryskaciho prostredku.......... 45 m/sec
Otacky metaciho kola.............ccooeviiiiinnnn. min 2910 ot/min
Obézny primér lopatek metaciho kola............ 2 360 mm
Hmotnost stroje (bez odsavaciho zafizeni)........ 2450kg

2.5 FILTR FP 1-15

Podrobna dokumentace a navod vcetné instrukci pro idrZbu je soucCasti samostatné zpracované
dokumentace v ¢asti: NAVOD K OBSLUZE FILTRU

Obecné pokyny

- Pravidelné vynasejte prachové nadoby pod filtry!

- Pravidelné kontrolujte stav filtracnich patron a VZT potrubi (Cistota a ,,proSoupani) 1x mésicné
- Hodnota na tlakoméru do filtracni jednotky je nastavena na 4 B — nikdy nesmi pfesahnout 5,5B
(hrozi protrZeni patron)

- 1x rocné doporucujeme provést kontrolni méreni servisni Fy (kapacitu odsavaného
vzduchu/tlakova ztrata)
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3. ELEKTROINSTALACE

Jednotliva technologicka zafizeni jsou napajena z hlavniho rozvadéce, ktery je umistén na bo¢ni
strané stroje vedle technologie.

Rozvody jsou provedeny kabely CYKY na povrchu ve Zlabech, nebo trubkéch dle CSN 33 2000-5-
52 ed.2 a souvisejicich norem.

Napojované obvody jsou pohon koreckového dopravniku, pohon metaciho zafizeni, pohon
otocného stolu, pohon filtru s prepinacem Y/D a osvétleni.

Schéma zapojeni elektro vCetné popisu jednotlivych Casti je uvedeno v samostatné prilotze, viz
Eplan.

Upozornéni: Ocelové konstrukce je nutno pospojovat a pripojit na uzemnovaci
soustavu R, <15 Q.

POZOR NA ELEKTRICKEM ZARIZENIi MUZE PROVADET UDRZBU A
OPRAVY POUZE ODBORNE PROSKOLENY ELEKTRIKAR!




3.1 OVLADANI - ELEKTROROZVADEC

1 Hlavni vypinac Zapnuti/vypnuti stroje

Vyrobce a dodavatel technologie

pro povrchové tpravy
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2 Provoz 0-1 2 Zzgl?llllttg

3 Filtr/doparava abraziva | Zapnuto/vypnuto

4 | Frekvencni ménic otacek | 40 — 50 herz

5 Cas cyklu Nastaveni doby tryskéani

6 Ampermetr ZatiZeni tryskaci jednotky

7 Smér tryskani Pravy —levy chod

8 Otoc stolu P¥i otevienych dvefich

9 Reset pocitadla Cas cyklu

10 Cyklus Start — 'chod —stop
Sepnuti cyklu tryskani

8
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4. UVEDENI STROJE DO CHODU

4.1 PRVNI SPUSTEN{ STROJE

Nez se stroj poprvé uvede do chodu, je nutno prekontrolovat:

a) Spravnost ustaveni a pripevnéni stroje na zaklad.

b) Jsou-li spravné provedeny privody pro odsavani a doshuji-li predepsanych hodnot.

) Zda je stroj napojen na elektrickou sit, jsou-li spravné provedeny piivody elektrického proudu,
dosahuji-li predepsanych hodnot a je-li stroj uzemnén.

d) Zda je stroj namazan — viz kapitola ,,Mazani“ v tomto navodu.
e) Napnuti pasu elevatoru.
f) Pripevnéni korecki na pasu elevatoru.

g) UtaZeni matic, Sroubti (pfipadné vrutd): stroj k zakladu, metaci zafizeni k nastavbé kabiny,
prevodovky elevatoru a pohonu stolu, elektromotor k metacimu zarizeni.

h) Ustaveni uzaveéru tryskaciho prostredku nad kolenem metaciho zafizeni.
i) Nastaveni prepinact na ovladani panelu podle ,,Navodu pro obsluhu elektrického zafizeni“
j) Vybaveni obsluhy stroje predepsanymi ochrannymi pomtickami — viz kapitola ,,Bezpecnostni

predpisy“ ¢lanek 5 v tomto navodu.

4.2 VYZKOUSENI A SERIZENI STROJE NAPRAZDNO

Drive, neZ se stoj naplni tryskacim prostfedkem, je nutno:

a) Zkontrolovat spravny smysl otaceni elektromotori podle Sipek na Sachté elevatoru a na viku
metaciho zafizeni.

b) VyzkousSet signalizaci, registraci, blokovani a cely pracovni cyklus stroje podle ,,Navodu pro
obsluhu elektrického zarizeni“.
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5. BEZPECNOSTNI PREDPISY

Tyto bezpecnostni prepisy plati pro stoj: ,,Tryskac stolovy metaci typu TSM 360/1.

1.

1

10.

11.

Obsluhu stroje (obsluhovani, sefizovani, prohlidka, idrzba) smi provadét pouze osoba starsi
18-ti let, ktera spliiuje tyto poZadavky:

1.1 je télesné a duSevné zdrava

1.2 pro danou praci je uznana schopnou lékarsky

1.3 pro praci se strojem je urCena uZivatelem stroje

1.4 je dikladné seznamena s funkci a s bezpecnostnimi predpisy stroje

UZivatel stroje a obsluhovatel stroje musi dodrZovat pokyny uvedené v kapitole ,,Povinnosti
uZivatele a obsluhovatele“ tohoto navodu.

Pred uvedenim stoje do provozu musi byt uZivatelem stoje provedena kontrola z hlediska
bezpecnosti pfi praci podle bezpec¢nostnich predpisti pro slévarenské stroje.

Musi se dodrZovat bezpecnostni predpisy podle ,,Navodu pro obsluhu elektrického zarizeni®.
PTi praci se strojem obsluha musi mit ochranné pomticky:

5.1 KOZENE RUKAVICE

5.2 BRYLE S PRUZORY Z NEROZBITNEHO MATERIALU A S PRILEHAJICIMI
OCNICEMI

5.3 VHODNY OCHRANNY ODEV (ZACHYTI PRIPADNE VYLETNUTY TRYSKACI
PROSTREDEK)

5.4 OBUV S PROTISKLUZOVOU PODRAZKOU A KOZENYM SVRSKEM
5.4 CHRANICE SLUCHU
5.5 OCHRANNA PRILBA

Béhem chodu stoje (v priibéhu otryskavani) se obsluha nesmi od stoje vzdalovat.

Pred kazdym zapocetim otryskavani je nutno zkontrolovat nastaveni prepinact na ovladacim
panelu.

Vylétava-li z kabiny nebo metaciho zafizeni tryskaci prostfedek, musi se vSechny funkce
stroje ihned zastavit a zavadu opravit.

Okoli stoje musi byt soustavné zbavovano tryskaciho prostfedku, aby nedoslo k trazu
uklouznutim.

Nesmi se pokraCovat prekracovat dovolené zatiZeni stolu ani dovoleny maximalni rozmér
otryskavaného kusu.

Pri pokladani predmétti na sttl dbat na to, aby mély fadnou stabilitu a aby nespadavaly ze
stolu.

10
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Pravidelné — nejméné 1x denné — kontrolovat stav dilti podléhajicich provoznimu

opotiebeni a poSkozené v€as vymeénit jeSté pred jejich iplnym protryskanim.

Jedna se zejména o:

12.1 vnitini vyloZeni kabiny

12.2 vnitini vyloZeni vrat

12.3 dily metaciho zafizeni: kryt metaciho kola, koleno, regulacni hrdlo metaci kolo
obsahujici lopatky a rozvadéci kolo

12.4 sttl

12.5 pas a korecky elevatoru

Za chodu stoje se nesmi provadeét jeho sefizovani, oprava, udrzba a v okoli stroje se

nesmi zdrZovat nepovolané osoby

Za chodu stroje se nesmi otevirat vrata

Na viku metaciho zafizeni musi byt trvale umistén Citelny text:

POZOR! Otevrit aZ po zastaveni metaciho kola a vypnuti hlavniho
vypinace. Pfed spuSténim metaciho kola kryt zavrit!

Na vratech musi byt trvale umistén stale Citelny text:

UPOZORNENTI! | Neotvirat za chodu metaciho kola — nebezpe¢i trazu.“

Pri sefizovani, oprave, udrzbé a CiSténi stoje, o prestavkach, po skonceni pracovni

smeény a pri pripadném preruseni dodavky elektrického proudu se musi:

17.1 vypnout hlavni vypinac stroje

17.2 uzamknout hlavni tlac¢itko na elektrickém ovladaci v nestisknutém stavu a kli¢
vyjmout ze zamku tlacitka

17.3 hlavni vypinac opatfit tabulkou ¢islo NB 1.41.03 podle ISO 3684

Metaci kolo a pas s koreCky se musi otacet ve sméru Sipky umisténé na viku metaciho
zarizeni a na Sachté elevatoru

11
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19.  UZiva-li obsluha jefabu nebo jiného zdvihadla, musi se fadit bezpecnostnimi predpisy  pro
zdvihadla

20.  Dbat tohoto upozornéni:
Prach odlucovany ze stroje obsahuje oxidy Zeleza. Tento prach lze zapalit mechanickou nebo
elektrickou jiskrou dostatecné energie. K nastupu exotermické reakce mize dojit v
nekterych pripadech jiZ pti +350°C. Pracovnici urceni k opravé a idrzbé stroje musi proto
zvolit takovy pracovni postup, aby k zapaleni a hofeni odlouceného prachu a necistot
nedoslo. Bude se jednat napiiklad o vyprazdnéni a vycisténi prostorti od usazeného prachu,
odstranéni nadob s odlouc¢enym prachem a podobné. Prach mensi neZ 100 mikronti je
vybusny.

21.  Kontrolovat utaZzeni matic a Sroubti podle kapitoly ,, Kontrola za klidu stroje* v tomto
navodu.

5.1 POVINNOST UZIVATELE A OBSLUHOVATELE

Obsluhovatele stroje urCuje uZivatel stroje. Seznami obsluhy stroje s timto navodem pro obsluhu a
bezpecnostnimi predpisy stroje je nutno potvrdit podpisem obsluhy. Navod pro obsluhu a
bezpecnostni predpisy musi bat stale k dispozici na pracovisti u stroje. Neciti-li se obsluhovatel
zdrav, je povinen ohlasit nejblizSimu vedoucimu vedoucimu, ktery ihned zaridi potfebna opatteni.
UZivatel stroje a obsluhovatel musi dbat na fadné udrZovani stroje po strance bezpecnosti, hygieny,
funkce, a G4drzby: umisténi a funkce bezpec¢nostnich a hygienickych zatizeni, sefizovani, mazani,
prohlidky, v€asna vymeéna poskozenych a opottebenych dilti, ¢iSténi stroje a jeho okoli, dodrZovat
bezpecnostnich predpisti. Veskeré poruchy, opotfebeni dili, sniZzeni bezpecnosti a hygieny musi
obsluhovatel ihned hlasit uZivateli stroje. Obsluhovatel sam nesmi provadét Zadné opravy, kromé
zvlast stanovenych pripadd, které urci uzivatel stroje.

5.2 PROHLIDKY A OPRAVY STROJE

Pravidelnou prohlidku celého stroje provadét nejméné 1x tydné. Kromé kontroly pfi pravidelnych
prohlidkach musi byt provedena mimoradna celkova nebo castecna kontrola stroje vZdy, kdyz:
a) dojde k selhani nebo poruse nékteré casti stroje duileZité pro bezpecnost provozu
b) da se predpokladat, Ze selhalo nebo se poskodilo nékteré bezpecnostni zafizeni nebo jina
dilezita cast stroje

Pii pravidelnych i mimoradnych prohlidkach je nutno kontrolovat stav a ¢innost odsavaciho
zarizeni, na které je stoj napojen. Pfitom musi dbat na upozornéni uvedeno v ,,Bezpecnostnich
predpisech” ¢lanek 22 tohoto navodu. Veskeré zavady zjisténé prohlidkou nebo nahlasené obsluhou
stroje se musi neprodlené odstranit, pfiCemz se musi dbat pokynti uvedenych v ,,Bezpecnostnich
predpisech” ¢lanky 13 a 19 tohoto navodu. Musi byt ucinéna takova opatreni, aby pFi prohlidkach a
opravach nepovolana osoba nemohla uvést stroj do chodu.

Hovézi212,75601  tel:+420739660005 ~  Email: linaroman@seznam.cz
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5.3 TECHNICKO — ORGANIZACNI OPATRENI

Stroj musi byt umistén v uzavieném prostoru, chranén proti desti a povétrnostnim vliviim. Teplota
okoli musi byt v rozmezi +5 aZ +35°C. Umisténi stoje musi byt v souhlasu s platnymi hygienickymi
predpisy.
UZivatel stoje musi zajistit:

a) Tabulky a Stitky s texty uvedenymi v tomto navodu a v navodu pro obsluhu elektrického

zatizeni.

b) Ochranné pomticky pro obsluhu

c) Dostatecné mnozZstvi vhodného tryskaciho prostredku.

d) Namazani stoje.

UPOZORNEN(! »,2Maximalni zatiZeni otocného stolu = 350kg. Sttil
musi byt zatiZen rovhomérné a nikoliv bodové —
hrozi vyoseni stfedové hfidele a poSkozeni uloZeni

13
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6. PROVOZ A OBSLUHA STROJE

6.1 VOLBA TRYSKACIHO PROSTREDKU (NENI PREDMETEM DODAVKY
STROJE)

Tryskaci prostfedek ma vliv na vykon a Zivotnost stroje, na kvalitu ociSténi a na spotfebu tryskaciho
prostiedku, proto jeho volbé je tfeba vénovat naleZitou pozornost. JelikoZ volbu tryskaciho
prostiedku ma vliv vice ciniteld, nelze v tomto ndvodu jednoznacné stanovit druh a velikost
tryskaciho prostredku.

Volba tryskaciho prostfedku zavisi na:

1) materialu otryskavanych predméti

2) ucelu otryskavani (od rzi, odstraiiovani starého natéru, povrch pod natér, vykovky od
okuji a podobné)

3) poZadované Cistoté povrchu (napr. velikost Ra)

4) poZadované drsnosti povrchu (velikost Rz nebo Rmax)

5) pozadované intenzité kuliCkovani za ticelem zpeviiovani povrchu (prithyb desticky podle
Almenovy metody). Doporucujeme proto konzultovat s vyrobcem stroje, pripadné
dodavatelem tryskaciho prostfedku, vhodnost tryskaciho prostfedku pro jednotlivé

pripady.

Pro bé7né otryskavani se pouzivéa ocelovy tryskaci prostfedek AS, S nebo GC podle CSN 429823 o
velikosti 0,9 aZ 1,5 mm a tvrdosti maximalné 550 HV5 (52 Hrc) nebo sekany drat @ 0,8 aZ ¢ 1,6mm
a délky 0,9 aZ 1,7mm o pevnosti maximalné 180kg/mm? (tvrdost 51 HRr).

Nedoporucuje se pouzivat litinovy tryskaci prostfedek (napt. LG-CSN 429823), ktery oproti
ocelovému nékolikanasobné sniZuje Zivotnost stroje. V naplni mtzZe byt jenom jeden druh a jedna
velikost tryskaciho prostredku.

Jako priklad opottebeni stroje v zavislosti na pouZitém tryskacim prostfedku lze uvést opotrebeni
dild metaciho zafizeni prichazejicich do styku s tryskacim prostfedkem. Je-li pfi pouZiti ocelového
granulatu opotiebeni dili 100%, potom je opotiebeni dild pri pouZiti:

® ocelové drté 200%
® litinového granulatu 900%
@ litinové drté 1500%

Rozdilna je i spotteba tryskaciho prostfedku podle jeho druhu. Je-li u ocelového granulatu spotieba
100%, potom je spotieba:

® ocelové drté 120%
@ litinového granulatu a litinové drté 900%

14
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Informativni spotfeba ocelového granulatu nebo ocelové drté o velikosti zrna 1,2mm je 0,6kg/hod.
Tryskaci prostfedek mensi neZ 0,4mm je pro otryskavani jiZ nepouZitelny. Zakladni napln
tryskaciho prostfedku uvadéna v technickych tdajich (100kg) tohoto navodu je pouze informativni.
Zavisi na druhu a velikosti tryskaciho prostfedku. K otryskavani se nesmi pouZivat vlhky nebo
mastny tryskaci prostfedek (napfiklad od olejt a tuk).

6.2 NAPLNOVANI TRYSKACIM PROSTREDKEM

Po vyzkousSeni a sefizeni stroje naprazdno se stroj naplni dostate¢nym mnozZstvim vhodného
tryskaciho prostredku. Drive, neZ se zaCne nasypavat tryskaci prostfedek, je nutno se presvédcit,
zda neni zanesené sito zasunuté do zasobniku v horni casti elevatoru. Pro snazsi nasypavani
tryskaciho prostiedku je vhodné vyndat stil z kabiny.

Tryskaci prostfedek se sype do kabiny na skluzy. Nasypavani musi probihat rovhomérné tak, aby
mnoZstvi 25kg bylo nasypavano po dobu nejméné 20 sekund. P¥i nasypavani tryskaciho prostfedku
je v ¢innosti odsavani je v chodu elevator. Uzavér tryskaciho prostfedku je zavieny. Tryskaci
prostfedek se shromazd'uje v zasobniku, ktery je v horni ¢asti elevatoru. Napliiovani zasobniku se
kontroluje otvorem pfi povytaZeni sita. Stroj je naplnén, kdyZ hladina tryskaciho prostredku
dosahne drovné sita.

6.3 SERIZENI S TRYSKACIM PROSTREDKEM

Na Zivotnost stroje, ekonomii a kvalitu otryskavani ma vliv sefizeni stroje, proto jeho spravnému
sefizeni je tfeba vénovat naleZitou pozornost. Sefizuje se stopa metaciho kola, prichodnost
tryskaciho prostredku a klapky v odsavacim potrubi.

6.4 STOPA METACIHO KOLA

K ochrané stoje proti opotrebeni a k dosazeni dobrého vykonu metaciho kola je nutné, aby proud
tryskaciho prostfedku byl usmérfiovan do Zadouciho sméru. Tryskaci prostredek vrhany lopatkami
metaciho kola vytvari na otryskavanych predmétech tzv. stopu metaciho kola. Stupu leze posouvat
natacenim regulacniho hrdla v metacim zarizeni — regulacni hrdlo je oznaceno pozici 2 na nacrtku
metaciho zafizeni, ktery je pfilohou tohoto navodu.

Vychozi poloha regulacniho hrdla je takova, Ze zadni hrana otvoru v regulacnim hrdle je ve svislé
ose metaciho zafizeni. Stopa metaciho kola se kontroluje na stole, na ktery se umisti plech tloustky
2-3 mm a vrchni strana plechu se natfe rychleschnouci bilou barvou. Pfi sefizovani stopy metaciho
kola se stiil nesmi otacet. Po zavieni vrat se spusti metaci kolo a tryska se po dobu 10-15 sekund.

Hovézi212,75601  tel:+420739660005 ~  Email: linaroman@seznam.cz
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Stopa musi sméfovat od okraje stolu za jeho stfed. Je nutno dbat na to, aby regulacni hrdlo v
metacim zafizeni bylo zajiSténo proti pootaceni. Na stopu metaciho kola ma vliv zména otvoru
regulacnim hrdle vlivem opotfebeni. Rovnéz tryskaci prostfedek ma vliv na stopu. P¥i pouZiti jiného
druhu tryskaciho prostredku, neZ pfi kterém byla stopa sefizovana, dojde ke zméné stopy.

6.5 PRUCHODNOST TRYSKACIHO PROSTREDKU

Sefizuje se nastavovanim uzaveéru tryskaciho prostfedku umisténém nad kolem metaciho zafizeni.
Hodnoty jsou uvedeny ve stati ,, Technické idaje“ tohoto navodu. MnozZstvi tryskaciho prostiedku
privadéného do metaciho kola je tfeba poprvé zjistit vaZzenim.

Pod uzavér umistit vhodny obal (pytel, krabici apod.) a ru¢né otevrit na urcitou dobu. Uzaveér
neotvirat zvedanim kolébky uzavéru, nybrz zvedanim jadra elektromagnetu. Zvazené mnoZstvi
nasobit prislusnym koeficientem, aby byla zndma priichodnost v kg/min. Napriklad pfi odebirani
tryskaciho prostfedku po dobu 10sec nasobit zvaZzené mnoZstvi 6x.

Po sefizeni uzavéru na pozadovanou prichodnost (zjisténou vazenim) zjistit vychylku na
ampérmetru, ktery registruje chod elektromotoru pro pohon metaciho kola. Pfi pfipadném dalSim
sefizovani uzavéru (napt. po opravé) lze pfi stejném druhu tryskaciho prostredku fidit se jiz
vychylkou na ampérmetru.

6.6 PROSAVANA VRSTVA TRYSKACIHO PROSTREDKU

Na kvalitu vycisténi tryskaciho prostfedku od prachu a jinych necistot ma vliv tloust'’ka prosavané
vrstvy tryskaciho prostfedku. ZneciStény tryskaci prostfedek vlastni vahou odklopi hraditko
priklopené k prepadové hrané skluzného plechu. Hraditko je opatfeno naddobou, ktera se napliiuje
tryskacim prostfedkem.

MnoZstvim tryskaciho prostfedku v nadobé se reguluje vzdalenost hraditka od prepadové hrany
skluzového plechu. Je-li tryskaci prostfedek nedostatecné vyciStén, zvétsi se zatiZeni hraditka
pridanim tryskaciho prostfedku do nadoby, ¢imzZ se ztenci prosavana vrstva tryskaciho prostredku.

Naopak, pada-li do elevatoru nedostatecné mnoZzstvi tryskaciho prostfedku, ubere se tryskaci
prostiedek z nadoby, ¢imzZ pada tryskaci prostredek v silnéjsi vrstvé. Tryskaci prostfedek se
povaZuje za dobre vycisStény, nejsou-li odsavany do odpadu kovové podily tryskaciho prostredku
vétsi nez 0,4mm a naopak, nejsou-li ve vyciSténém tryskacim prostredku kovové podily mensi nez
0,4mm.
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6.7 KLAPKY ODSAVACIHO POTRUBI

Klapky v odsavacim potrubi slouZi k regulaci intenzity odsavani. Je-li v odsatém odpadu tryskaci
prostfedek vétsi nez 0,4mm, zmensi se prurez odsavaciho potrubi otocenim klapky cili klapka se
privie. Pokud se z kabiny prasi, klapka v odsavacim potrubi se pootevre.

6.8 OBEH A CISTENI TRYSKACIHO PROSTREDKU

V pracovnim prostoru stroje (v kabin€) se smicha vytryskany prostfedek s necistotami uvolnénymi
z otryskavanych predméti. Déle se tryskaci prostfedek smicha s jemnymi kovovymi podily
tryskaciho prostfedku pro dalsi otryskavani jiz nepouZitelné, které vznikaji triSténim tryskaciho
prostredku pri jeho dopadu na otryskavané predmeéty. Znecistény tryskaci prostredek pada vlastni
vahou po skluzech ve spodni ¢asti kabiny.

Mezerou mezi skluzy je prosavan. Odsavanim se z tryskaciho prostfedku odstrani prach, necistoty
uvolnéné z otryskavanych predmétti a jemné podily tryskaciho prostfedku pro dalsi otryskavani jiz
nepouZzitelné. V prostoru za prosavanou mezerou vzduch expanduje, ztraci rychlost, odsaté
necistoty a prachové podily padaji do odpadové bedny zasunuté do kabiny. Cisty tryskaci
prostfedek pada do elevatoru. Zasobnik je zakoncen sefizovatelnym uzavérem, pres ktery tryskaci
prostiedek pada do kolena = metaciho zafizeni.

Kolenem je ptiveden do rotujiciho rozvadéciho kolecka, kterym je otvorem v regulacnim hrdle
vyhazovan na rotujici lopatky a témi je vrhan (metan) na otryskavané predméty umisténé na stole v
kabiné. Hodnoty viz kapitola ,, Technické udaje“ v tomto navodu.

6.9 OVLADANI A ZASTAVENI STROJE

Ovladani stroje se déje pomoci tlacitek a prepinacti umisténych na elektrickém ovladaci. Nastaveni
jednotlivych prepinacii, volna tlacitek, postup pri spousténi jednotlivych funkci stroje, systém
signalizace, registrace a blokovani jsou uvedeny v ,,navodu pro obsluhu elektrického zarizeni®,
které se dodava se strojem.
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6.10 TECHNOLOGICKY POSTUP STROJE

. Odemknout hlavni tlacitko a zapnout hlavni vypinac
. Zapnout odsavani
. Zapnout pohon elevatoru
. Nastavit dobu otryskavani (3-15 min) a zpiisob ovladani (ru¢né — poloautomat.)
. Po ru¢nim otevreni vrat umistit na stil predméty urcené k otryskavani. Pfi
nakladani predmeétd lze slotem pootacet pri drzeni stisknutého tlacitka
. Po umisténi predmétd na stiil rucné zavfit vrata
7. Elektricky zamknout vrata Zamceni vrat je zdvojené: zasunuti zapadky do vrat a zasunuti
ovladace do spinace. Poloha jadra elektromagnetu je snimana bezkontaktnim snimacem.
Pokud oba elektrické zamky nejsou ve spravnych polohach, nelze zapnout pohon
metaciho kola
8. Jednim tlacitkem zapnout pohon otaceni stolu, pohon metaciho kola otevtit uzaveér
tryskaciho prostfedku
9. Po skonceni otryskavani po uplynuti nastavené doby jednim tlacitkem zav¥it uzaver
tryskaciho prostfedku, vypnout pohon metaciho kola, vypnout pohon stolu
10. Rucné otevrit vrata
11. Sundat ze stolu otryskané predméty. Pfi sundavani predmeéti 1ze stolem pootacet drzenim
stisknutého tlacitka. Lze zvolit dvoji zptisob ovladani nastavenim prepinace na
ovladacim panelu — ru¢né nebo poloautomaticky. Pti poloautomat. ovladani po ru¢nim
zavreni vrat a jejich zamceni probéhne automaticky:
a) Zapnuti pohonu stolu
b) Zapnuti pohonu metaciho kola
c¢) Otevieni uzaveéru tryskaciho prostredku
d) Po uplynuti nastavené doby zavreni uzavéru
e) Vypnuti pohonu metaciho kola
f) Vypnuti pohonu stolu

U WN =

[@)]

VSechny funkce stroje lze zastavit (vypnout):
Vypnuti hlavniho vypinace na elektrickém ovladaci. Volba tlacitek pro zastavovani jednotlivych
funkci stroje je uvedena v kapitole 3 Elektroinstalace.

6.11 KONTROLA CHODU STOJE

Na dobu otryskavani ma vliv mnozstvi tryskaciho prostfedku vrhaného na otryskavané predméty za
jednotku casu. Proto je tfeba dbat, aby do metaciho kola bylo stale pfivadéno dostatecné mnozstvi
tryskaciho prostfedku. Zména v prichodnosti tryskaciho prostfedku se projevi zménou vychylky na
ampérmetru, ktery registruje zatiZeni elektromotoru pro pohon metaciho kola.

Dale je nutno sledovat, zda z kabiny nebo metaciho zarizeni nevyletuje tryskaci prostfedek, zda se

ze stroje neprasi a zda nedochazi k vibracim stoje (projevi se zvySenim hluku).
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6.12 KONTROLA ZA KLIDU STROJE

Po uplném zastaveni stroje, vypnuti hlavniho vypinace, zamceni hlavniho tlacitka kontrolovat
pokaZdé po skoncCeni pracovni smény:

1. Teplotu loZisek metaciho zafizeni — ihned po zastaveni
2. Napnuti pasu elevatoru
3. Stav sita zasobniku tryskaciho prostredku
4. Naplnéni odpadové bedny zasunuté do kabiny stroje
5. UtaZeni Sroubili a matic na metacim zafizeni a elektromotoru. Vlivem vibraci mize dojit k
jejich uvolnéni
6. Stav rychle opotfebovanych dild, zejména:
a) dily metaciho zafizeni: lopatky, rozvadéci kolecko, regulacni hrdlo, kryt
metaciho kola
b) korecky a pak elevatoru
c) ObloZeni vnitrnich stén a stropu kabiny, vrat a nastavby kabiny

Pro zjistovani Zivotnosti dilt je stroj vybaven pocitacem provoznich hodin v zavislosti na
otevirani uzavéru tryskaciho prostfedku. Je proto vhodné zaznamenéavat stav pocitaCe pri
kazdé vyméné nékterého dilu.

7. Stav oleje v prevodovkach elevatoru a pohonu stroje

6.13 UKONCENI PRACE

Po skonceni pracovni smény je nutno:
1. Sundat pfedméty ze stolu
2. Zavfit vrata
3. Vypnout privod elektrické energie hlavnim vypinacem
4. Zamknout hlavni tlacitko a kli¢ vyjmout ze zamku

6.14 CISTENI STROJE

Provadi se pokazdé pracovni sméné, diikladné nejméné 1x tydné. Zejména je nutno:

1. Odstranit tryskaci prostfedek z okoli stroje

2. Ocistit okoli prevodovek od pripadné vyteklého oleje

3. Vycistit sito zasunuté do zasobniku v horni Casti elevatoru

4. Vydistit Stitky na ovladacim panelu

5. Vydistit vystrazné Stitky na metacim zarizeni a na vratech.
Nesmi se Cistit stlacenym vzduchem, aby nedochazelo k vifeni prachu. Kromé vySe
uvedeného se musi dodrZzovat obecna ustanoveni pro Cisténi, ktera jsou obsazena v
prislusnych predpisech.
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7. UDRZBA

Jakékoliv sefizovani, opravy, vymeéna dili a mazani se smi provadét pouze za klidu strojem pri
vypnutém hlavnim vypinaci, jeho zamceni ve vypnutém stavu a vyjmuti klice ze zamku.

7.1 MAZANI

Mazivo nesmi zneciSt'ovat stroj ani jeho okoli, aby nedoslo k trazu uklouznutim. Mazaci hlavice
pred mazanim radné ocistit, plnéni pfevodovek olejem provadét pres sito. Hladinu oleje kontrolovat
olejoznakem nebo otvorem kontrolniho Sroubu. Prvni naplii oleje v prevodovkach se ponecha po
dobu zabéru (asi 5000 hodin). DalSi vymeéna oleje po 12 000 hodinach provozu.

7.2 MAZACI MISTA

Umisténi prevodovek a loZisek je patrné z nacrtkt skupin, které jsou prilohou tohoto navodu.
Prevodovky jsou u elevatoru a pohonu stolu. LoZiska jsou u metaciho zatizeni, pohonu stolu,
elevatoru a elektromotord. L.oZiska metaciho zafizeni a pohonu stolu maji trvalou tukovou napli a
jsou oboustranné zakryta, proto béhem provozu po celou dobu jejich Zivotnosti nemaZou. Pri
mazani lozZisek elektromotorti postupovat podle pokynu jejich vyrobce.

7.3 DRUH MAZIVA

Do prevodovek se pouZiva olej synteticky PAG, viskozitni tfida ISO 320 (pro teplotu kolo -20C azZ
+110°C). Napr. MOBIL Glygoyole 320.
Tuk N2: bod skapnuti = +140°C, penetrace pfi +25°C = 260-300,

provedeni = polomékké konsistence pro teploty -30°C az +100°C.

7.4 VELIKOST NAPLNE

Prevodovka elevatoru: napli oleje v prevodovce je 0,5 litru.

Prevodovka pohonu stolu:  naplii oleje v prevodovce je 1,1 litru.

LoZiska elevaroru: jsou 4 mazaci mista a napli tuku dohromady je 0,4 kg.

7.5 INTERVAL MAZANI

U prevodovek elevatoru a pohonu stolu se provadi denné vizualni kontrola, zda z prevodovky
neunika olej. Kontrolu pomoci olejoznaku nebo otvorem kontrolniho Sroubu provadét 1x mésicné.
LoZiska elevatoru domazavat 1x mésicné.
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7.6 NEJCASTEJSI ZAVADY

PoruSena stopa Pootaceni regulacniho hrdla nebo |Stopu znovu sefidit a regulacni hrdlo zajistit
metaciho kola jeho priliSné opotfebeni. proti pootaceni nebo opotfebené regulacni
hrdlo vyménit.

Chvéni metaciho | Nestejnosmérné opotiebeni lopatek | Opotiebené dily vymeénit (kolo tvori celek s
zarizeni nebo kola. lopatkami a rozvadécim koleckem)

Zahlceni kolena | VétSi cizi predmét v kolené nebo v |Cizi predmét odstranit.
metaciho zarizeni |rozvadécim kolecku

Metaci zafizeni Tryskaci prostfedek nepada z Vydistit sito.
bez tryskaciho elevatoru do zasobniku, nybrZ zpét
prostfedku do Sachty elevatoru, protoZe je
zanesené sito nad zasobnikem.
Nelze spustit Neni splnéna nékterd podminka v | Provéfit systém blokovani podle ,,Navodu pro
metaci kolo elektrickém blokovacim systému | obsluhu elektrického zafizeni“
Unik abrazivaz | Zkontrolovat, zda neni kabina Oprava — Servis
kabiny protryskéana z vnitfni ¢asti. Dle mista poSkozeni oprava
Predevsim mista kolem MZ. zavarenim/zagumovanim/vyménou ND
Unik abraziva Poskozené tésnéni nebo uzaviraci |Oprava — Servis
pres vrata kabiny | mechanismus Dle stavu vymeéna tésnéni nebo oprava

mechanismu uzavirani pantt

7.7 PRIPOMINKY PRO DEMONTAZ

Soucasti privodni dokumentace stroje jsou i nacrtky hlavnich skupin stroje (viz seznam priloh v
tomto navodu). Na téchto nacrtcich je patrné provedeni a uloZeni jednotlivych casti stroje, proto
demontaz (vymeénu dilti) provadéjte podle téchto nacrtka.
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7.8 SPECIFIKACE CINNOSTI OBSLUHY, UDRZBY, SERVISU A VYMEZENT{
ZODPOVEDNOSTI, PORUCHOVE STAVY

Kontrola otéruvzdorného vnitiniho 1x mésicné Obsluha PoZadavek na udrzbu/

obloZeni uvnitf stroje (Mn plech/guma) servis — oprava

(stény, strop, vrata, dvete)

Kontrola sita Priibézné Obsluha Vycistit

Kontrola prachové nadoby Priibézné Udrzba/servis | Vycistit

Koreckovy elevator — pohon a jeho 1x mésicné Udrzba/servis | Pretésnéni, doplnéni

uloZeni oleje, vymeéna loZisek

Unik oleje z prevodovky, spravny chod

Koreckovy elevator — napjatost pasu, 1x ¥ roku Udrzba/servis | Sefizeni nebo vyména

opottebeni pasu, opotfebeni kabelek pasu, vymeéna kabelek

Koreckovy elevator — stav 1x ¥ roku Udrzba/servis | GO bubnt, vyména

horniho/spodniho bubnu, uloZeni bubnii bubnti, vyména loZisek

Koreckovy elevator — stav tubusi, unik 1x ¥ roku Udrzba/servis | Lokalni oprava

abraziva protryskanych mist,
poprt. vymeéna casti
elevatoru

Zasobnik abraziva — opotiebeni plasté 1x ¥ roku Udrzba/servis |Lokalni oprava
opotfebenych mist

Zasobnik abraziva — stav abraziva v 1x denné Obsluha Doplnéni abraziva

systému

Elektroinstalace 1x ¥ roku Udrzba/servis | Vyséti prachu z

hlavniho rozvadéce

Abrazivo — podil prachu, podminky fce 1x ¥4 roku Servis Uprava nastaveni
separace, filtrace popr.
vymeéna za nové —
kvalitni

Otryskany povrch — drsnost Rz, Cistota Sa | 1x %2 roku Servis Zmeéna abraziva,
nastaveni podminek,
celkova kontrola TE

Kontrola metaciho kola po 50 hodinach | Udrzba/servis | Vizudlni kontrola/
Kontrola horniho krytu metaciho kola po 200 hodinach Servisni prohlidka

Hovézi212,75601  tel:+420739660005 ~  Email: linaroman@seznam.cz
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Filtr — stav filtra¢nich patron 1x Y52 roku | Servis Vymeéna filtracnich patron za
noveé
Filtr — spravna funkce odsavani 1x%5roku | Servis Méreni tlakové ztraty

méficim aparatem s
vystupnim protokolem

Filtr — spravna funkce regenerace 1x mésicné | Udrzba/servis | Nastaveni AOV Fidici

filtracnich patron — poslechem oklepti jednotky — spravné sekvence
oklepti

Legenda:

Obsluha: pracovnik, ktery je povéren obsluhou a pouZivanim stroje, fyzicky provadi ikony spojené s
provozem a fungovanim stroje.

Udrzba: povéfeny pracovnik ttvaru udrzby (elektro nebo zdme¢nik), ktery zajistuje kontrolni
prohlidky nebo drobné opravy ci servis

Servis: povéreny pracovnik vyrobce zatizeni — servisni organizace, ktery ma zkuSenosti se strojem
(elektro nebo zamecnik).

Z DUVODU PREVENCE NEPLANOVANYCH VYPADKU TE A PRO JEJICH
PREDCHAZENI DOPORUCUJE VYROBCE PRAVIDELNY SERVIS AUTORIZOVANOU
SERVISNI ORGANIZACI PO KAZDYCH 200HOD NEBO 1X ZA ROK (v piipadé, Ze nebyl
dovrSen poZzadovany limit).

V pripadé jakykoliv potfeb — servis, opravy, atd. Kontaktujte servisni oddéleni

ROLItech.
Roman Lina
E-mail: linaroman@seznam.cz
Tel.: +420 739 660 005

Hovézi212,75601  tel:+420739660005 ~  Email: linaroman@seznam.cz
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Dokumentace pro rozvadé¢ NN — RM1
EU prohlaseni o shodé

Vyrobce rozvadéce: René Katrusak
Adresa: Hostalkova 197, 756 22
IC: 69589119
EC: 11177/25/EZ-M, 0-E2A
Nazev zakazky: Tryskac stolovy metaci TSM 1
Adresa: DV AUDIO s.r.o.
Svodov 62
93701 Zeliezovce
Slovensko
Misto instalace: Zinkovna Bory
Bory 123
93587 Bory

Technické udaje rozvadéce:

Pldvodni vyrobce, typ skfiné: Schneider

Vyrobce rozvadéce, rozvadéc sestavil: René Katrusak

Typ: RMA1

Vyrobni Cislo: 2025090303

Rok vyroby: 2025

Jmenovité napéti hlavnich obvodu (Un): 3x400/230VAC
Jmenovité napéti ovladacich obvodu: 230 VAC

Jmenovity proud (In): 32A

Frekvence: 50 Hz

Druh sité: TN-C-S

Zkratova odolnost, vypinaci schopnost: 10kA

Ochrana krytem: IP66

Provedeni: oceloplechovy, na povrchu
Rozmeéry: § — 600 mm, v- 800 mm, h — 250 mm
Hmotnost cca: 30 kg

Dokumentace: Vit Slerka, PPG team s.r.o.
Zakazka: T 360/1

Prohlaseni vyrobce podle zakona €. 90/2016 Sb.:
Prohlasuji na svou vyluCnou odpovédnost, ze rozvadec je bezpecny a je ve shodé
s CSN EN 61439-1 ed.2, CSN EN 61439-3, NV ¢. 117/2016 Sb., NV 118/2016 Sb.

Vyrobce: René Katrusak

V Hostalkove 03.09.2025

Typové provedeni: na jednotlivé dily rozvadéce jsou vyrobci vydany EU prohlaseni o
shodé (skfin, jistiCe, svorky, ovladaci prvky, stykace, ad.)



Dokumentace pro rozvadé¢ NN —
RMOsvédceni o kusové zkousce, ovéreni

Technické udaje rozvadéce:

Pdavodni vyrobce, typ skfiné:

Vyrobce rozvadéce, rozvadéc sestavil:
Typ:

Vyrobni Cislo:

Rok vyroby:

Jmenovité napéti hlavnich obvodu (Un):
Jmenovité napéti ovladacich obvodu:
Jmenovity proud (In):

Frekvence:

Druh sité:

Zkratova odolnost, vypinaci schopnost:
Ochrana krytem:

Provedeni:

Rozmeéry:

Hmotnost cca:

Dokumentace:

Zakazka:

Kusova zkouska, ovéreni:

Schneider

René Katrusak

RM1

2025090303

2025

3x400/230VAC

230 VAC

32A

50 Hz

TN-C-S

10kA

P66

oceloplechovy, na povrchu
§ — 600 mm, v- 800 mm, h — 250 mm
30 kg

Vit Slerka, PPG team s.r.o.
T 360/1

Rozvadé&g je kompletni a vyhovuje pfedepsané kusové zkousce, ovéreni podle CSN EN

61439-1 ed. 2., CSN EN 61439-3.

Zkouska mechanicka:

v8eobecna prohlidka, kontrola povrchovych uprav

kontrola spoju, svorek a prufeza vodicu
kontrola zapojeni, funkéni zkouska
kontrola oznacgeni svorek a pfistroju

Zkouska elektricka:

zkous$ka izolace pfilozenym napétim 2,5 kv/1 min
zkouska izolaniho odporu pfistrojem Profitest

zkouska ochranného spojeni
zkratova odolnost 10 kA

Zkousky méreni proved!:
MEéfici pristroje:

Vyrobce: René Katrusak
V Hostalkové dne: 03.09.2025
Datum zkousky a ovéreni: 03.09.2025

Typové provedeni: na jednotlivé dily rozvadéce jsou vyrobci vydany EU prohlaseni o shodé

vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje
souhlasi

vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje

René Katrusak
Profitest S0100, TESTO 435-1

(skFin, jistiCe, svorky, ovladaci prvky, stykace, ad.)
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