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1 Sicherheit
Sicherheit
1.1 Sicherheitshinweise und verwendete

Symbole in diesem Handbuch
Samtliche in dieser Betriebsanleitung gegebenen Sicherheitshinweise sind
unbedingt beachten.

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung wie folgt gekennzeichnet, um
auf die nicht zu vermeidenden Restrisiken beim Betrieb der Maschine hinzuweisen.
Diese Restrisiken beinhalten Gefahren fur

B Personen
B Produkt und Maschine

B Umwelt

GEFAHR!

Dieses Symbol kennzeichnet eine unmittelbar drohend e Gefahr fur das
Leben und die Gesundheit von Personen, so dass beso  ndere
VorsichtsmalBhahmen notwendig sind.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat schwere gesun  dheitsschadliche
Auswirkungen oder lebensgeféahrliche Verletzungen zu r Folge!

GEFAHR!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit der elektrischen Versor gung der
Maschine/Anlage zu Verletzungen oder Tod von Person  en fihren kann.
Beachten sie wahrend dem Arbeiten an der Maschine/A  nlage diese
Sicherheitshinweise genauestens, um Verletzungen od  er sogar den Tod von
Personen zu vermeiden!

GEFAHR!

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise droh ende Gefahr fir das
Leben und die Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann gesundheitss  chadliche
Auswirkungen oder lebensgefahrliche Verletzungen zu r Folge haben!

ACHTUNG!

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise gefa  hrliche Situation und
weist auf die dringende Notwendigkeit hin, diese zu umgehen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann Sachschaden zur Folge haben!

VORSICHT!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit hei3en Oberflachen zu V. erletzungen
(Verbrennungen) von Personen filhren kann. Beachten Sie wahrend dem
Arbeiten an der Maschine diese Sicherheitshinweise genauestens, um
Verletzungen oder sogar den Tod von Personen zu ver  meiden!
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GEFAHR!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit scharfen Kanten, Schnit twerkzeugen oder
guetschenden Gegenstanden zu Verletzungen von Perso  nen fithren kann.
Beachten Sie wahrend dem Arbeiten an der Maschined iese
Sicherheitshinweise genauestens, um Verletzungen od  er sogar den Tod von
Personen zu vermeiden.

VORSICHT!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit Quetschungen verursache nden Teilen zu
Verletzungen von Personen fiihren kann. Beachten Sie wahrend dem
Arbeiten an der Maschine diese Sicherheitshinweise genauestens, um
Verletzungen oder sogar den Tod von Personen zu ver  meiden!

VORSICHT!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit Schergefahr verursachen den Teilen zu
Verletzungen von Personen fuihren kann. Beachten Sie wahrend dem
Arbeiten an der Maschine diese Sicherheitshinweise genauestens, um
Verletzungen oder sogar den Tod von Personen zu ver  meiden!

VORSICHT!

Mit diesem Symbol sind Sicherheitshinweise gekennze ichnet, deren
Nichtbefolgen im Umgang mit schwebenden Lasten oder Teilen zu
Verletzungen von Personen fuihren kann. Beachten Sie wahrend dem
Arbeiten an der Maschine diese Sicherheitshinweise genauestens, um
Verletzungen oder sogar den Tod von Personen zu ver  meiden!

VORSICHT!

HINEINGREIFEN VERBOTEN!

Mit diesem Symbol sind Stellen an der Maschine geke  nnzeichnet, an denen
Restrisiken fur Personen vorhanden sind. Das Hinein  greifen in die Maschine
im Bereich der gekennzeichneten Stellen ist streng verboten! Das
Nichtbeachten kann zu schweren Verletzungen fihren!

VORSICHT!

MAGNETFELDER - GEFAHR FUR TRAGER EMPFINDLICHER
ELEKTRONISCHER GERATE UND MAGNETISCHE DATENTRAGER!

Mit diesem Symbol sind Stellen an der Maschine geke  nnzeichnet, an denen
Restrisiken fiir Personen und magnetische Datentrdge  r vorhanden sind. Das
Annédhern von Personen, die Trager von empfindlichen elektronischen
Geraten sind, ist streng verboten. Es besteht schon bei Annaherung die
Gefahr dass die Gerate gestort oder beschadigt werd  en! Das Nichtbeachten
kann zu schweren Verletzungen oder gar zum Tode fih  ren. Magnetische
Datentrager sind von den gekennzeichneten Stellen f  ernzuhalten!

HINWEIS!

Mit diesem Symbol sind Erlauterungen gekennzeichnet, deren Beachtung zum
besseren Verstandnis und zum optimalen Arbeiten mit der Maschine/Anlage
beitragen.
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1.2 Allgemeines

Die Maschine / Anlage entspricht dem Stand der Technik und ermaéglicht ein
Hochstmal? an Sicherheit wahrend des Betriebs. Die Maschinensicherheit kann in
der betrieblichen Praxis jedoch nur dann umgesetzt werden, wenn alle dafir
erforderlichen MalRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des
Betreibers der Maschine, diese Mal3nahmen zu planen und ihre Ausfiihrung zu
kontrollieren.

1.2.1 Pflichten des Betreibers
Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

B die Maschine nur bestimmungsgemal? genutzt wird (Abschnitt
“Bestimmungsgemaler Gebrauch” im Kapitel “Maschinenbeschreibung”)

B die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigen Zustand betrieben wird
und besonders die Sicherheitseinrichtungen regelméRig auf ihre
Funktionstiichtigkeit Gberprift werden

m erforderliche personliche Schutzausristungen fur Bedienungs-, Wartungs- und
Reparaturpersonal zur Verfligung stehen und getragen werden

B die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und vollstandig am
Einsatzort der Maschine/Anlage zur Verfigung steht

B nur dafur qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine bedient, wartet
und repariert

B dieses Personal regelmaRig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit
und Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und
insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt

B alle an der Maschine/Anlage selbst angebrachten Sicherheits- und
Warnhinweise nicht entfernt werden und leserlich sind

B Entfernte Sicherheitseinrichtungen sind nach beenden der Arbeiten wieder
anzubringen und zu Uberprifen.

B Fur die Funktionsprufung nach Abschluss der Instandsetzungsarbeiten ist die
Betriebsanleitung zu beachten.

1.2.2 Gefahren

Von der Maschine/Anlage kénnen Gefahren ausgehen, wenn sie von
ungeschultem Personal nicht sachgemaf oder zu nicht bestimmungsgemaéafiem
Gebrauch eingesetzt wird.

1.2.3 Verwendung

Die Maschine/Anlage ist zweckbestimmt. Bei nicht bestimmungsgemafiem
Gebrauch und daraus resultierenden Schaden haftet der Hersteller nicht, das
Risiko dafur tragt allein der Betreiber.

Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, welche die Sicherheit der
Maschine/Anlage beeintrachtigt.
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1.24 Verhalten

Vor Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung (Inspektion, Wartung,
Instandsetzung) der Maschine/Anlage ist sicherzustellen, dass die
Betriebsanleitung vom zusténdigen Personal gelesen und verstanden wurde und
dass insbesondere die Hinweise zum Thema ,Sicherheit* beachtet werden. Der
Betreiber hat hierflr den Nachweis zu erbringen.

Bei allen Arbeiten, welche Inbetriebnahme, Betrieb, Umstellung, Anpassung und
Instandhaltung betreffen sind die in der Betriebsanleitung enthaltenen Aus- und
Einschaltprozeduren zu beachten.

Sicherheits- und Schutzeinrichtungen sind regelmaRig zu Gberpriifen. AuRerdem
obliegt dem Betreiber eine standige Beobachtungspflicht Uber den technischen
Gesamtzustand (4uRerlich erkennbare Mangel und Schaden sowie Anderung des
Betriebsverhaltens) der Anlage.

Der Bediener ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der Anlage, welche die
Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

1.25 Personal
Es darf nur einschlagig ausgebildetes, autorisiertes, zuverlassiges Personal
eingesetzt werden

Das Personal muss eine spezielle Unterweisung Uber die auftretenden Gefahren
erhalten haben. Ohne die erforderliche Ausbildung bzw. Einweisung darf niemand
auch nur kurzfristig an der Anlage arbeiten.

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass keine Personen an der Anlage arbeiten,
die dafir nicht autorisiert sind.

Die entsprechende Zustandigkeiten des fir Einrichten, Bedienung, Pflege,
Wartung und Instandhaltung eingesetzten Personals missen klar festgelegt und
deren Einhaltung kontrolliert werden, damit unter dem Gesichtspunkt der
Sicherheit keine unklaren Kompetenzen auftreten.

1.2.6 Service

Reparaturen und Eingriffe in druckbeaufschlagte Systeme durfen nur,
entsprechend den Angaben in der Wartungs- und Instandhaltungsanleitung, von
speziell fir das jeweilige Fachgebiet ausgebildeten und qualifizierten Personen
ausgefiihrt werden. Dabei sind alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu
beachten.

Druckbeaufschlagte Teile missen vor dem Eingriff drucklos gemacht werden.

110363L-0_DE01.DOCX

Seite 1-4



PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: RederMi 110363L-0
1 Sicherheit
1.2.7 Verpflichtung

Der Bediener verpflichtet sich, die Anlage nur in einwandfreiem Zustand zu
betreiben. Er muss ihren Zustand vor dem Einsatz prifen und dafir sorgen, dass
Méngel noch vor der Inbetriebnahme beseitigt werden.

Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen, welche die Sicherheit der Anlage
beeintrachtigen, sind nicht gestattet.

Schutzvorrichtungen dirfen nur bei ausgeschalteter und gegen Wiedereinschalten
gesicherter Anlage entfernt werden.

Nach Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist vor der Inbetriebnahme
sicherzustellen, dass alle Schutzvorrichtungen angebracht bzw.
Schutzmafnahmen aktiviert sind.

Fur den Betrieb der Anlage gelten zusatzlich die ortlichen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften.

Die Sicherheitskapitel mit geltender Betriebsanleitungen sind zu beachten, sie
finden sie im Maschinen- bzw. Anlagenordner

Hinweisschilder an der Maschine/Anlage beachten.
Die Maschine/Anlage muss am Potentialausgleich angeschlossen werden.

Die einwandfreie Funktion von NOT-AUS Schaltern und anderer
Sicherheitseinrichtungen regelmafig tberprufen.

Die Maschine/Anlage auf sichtbare Schaden Uberprifen; festgestellte Mangel
sofort beseitigen oder dem Aufsichtspersonal melden - die Maschine/Anlage darf
nur in einwandfreiem Zustand betrieben werden.

Prufen und sicherstellen, dass sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich der
Maschine/Anlage aufhalten und dass keine anderen Personen durch das
Ingangsetzen der Maschine/Anlage gefahrdet werden.

Alle Gegenstande und sonstigen Materialien, die nicht fir den Betrieb der
Maschine/Anlage bendtigt werden, sind aus dem Arbeitsbereich der
Maschine/Anlage zu entfernen.

Reinigung und Reparatur ist nicht ,betriebsmafiges Arbeiten” und geht in die
Verantwortung des Betreibers tber.

1.2.8 Restgefahren

Beim Betreiben der Maschine/Anlage kdnnen von dieser, nicht zu vermeidende
Restgefahren ausgehen. Bekannte Restgefahren sind im Kapitel
“Maschinenbeschreibung” aufgefihrt und erlautert.
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1 Sicherheit
1.3 Sicherheitshinweise
131 Transport, Montage

Beim Transport der Maschine ist mit folgenden speziellen Gefahrdungen zu
rechnen:

B Vorstehende scharfe Kanten kdnnen zu Schnitt-Verletzungen fuhren.
B Zu hoch gestapelte Teile kdnnen einstirzen.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten!

Schwebende Lasten kdnnen herabfallen, dann besteht Lebensgefahr.

Das Tragen von Schutzkleidung wie Helm, Arbeitsschuhe, Schutzhandschuhe
usw. ist erforderlich. Die verwendeten Arbeitsmittel (Kran und Hebezeuge,

Gabelstapler, Rollentransportwagen, usw.) missen entsprechend ausgelegt sein,
um die Lasten transportieren zu kénnen.

Das Transportgut ist gegen Verschieben, Kippen, Drehen oder Um- bzw.
Abschwenken von Teilen durch geeignete Malinahmen zu sichern. Schwerpunkt
berucksichtigen sowie sichern durch Anbringen von Stellringen, Ketten,
Sicherungsholzern, Verschraubungen usw..

Scharfkantige Maschinen- oder Verkleidungsteile sind durch geeignete
Abdeckungen (Polstermaterial) zu entscharfen.

Die Aufstellung erfolgt nur durch geschulte Mitarbeiter der Fa. PKM Packaging
GmbH.

Bei der Aufstellung der Maschine/Anlage ist mit folgenden besonderen Gefahren

zu rechnen:

B Falsch abgelegte oder unsachgemaf befestigte Maschinenteile kdnnen
herabfallen oder umstirzen.

B An noch offenen und zuganglichen scharfkantigen Maschinenteilen besteht
Verletzungsgefahr.

B Spannungsfiihrende Kabelenden und Bauteile kdnnen zu Verletzungen durch
elektrischen Strom fuhren.

B Lose aufeinander liegende Teile kdnnen verrutschen und herabfallen.

B Elektronische Bauteile kénnen durch elektrostatische Vorgange beschadigt
werden.

B Durch falsche Schrauben-Anzugsmomente kénnen schwere Personen- und
Sachschaden entstehen.

B Fehlerhafte Druckleitungen und Anschlisse kénnen zu schweren
Kdrperverletzungen fithren.

Elektroanschliisse dirfen nur von qualifizierten und autorisierten Personen
vorgenommen werden.

Die Elektroanschliusse sind nach den der Maschine/Anlage beiliegenden
Schaltplanen vorzunehmen. Alle Kabel und Anschliisse sind so zu verlegen, dass
sie nicht mit bewegten Teilen in Kontakt kommen kdnnen.
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1 Sicherheit
1.3.2 Betrieb

Um Maschinenschaden oder lebensgeféhrliche Verletzungen beim Betrieb der

Maschine/Anlage zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

B In der Betriebsart ,Hand (Einrichten)" kann es notwendig sein mit getffneten
Schutztiren und deaktivierten Sicherheitskreisen zu arbeiten. Wahrend des
Arbeitsablaufes nicht in den Arbeitsbereich greifen.

B Die Inbetriebnahme der Maschine darf nur von qualifizierten Personen unter
beachten der Sicherheitshinweise durchgefuhrt werden.

B Uberprifen, ob die Verkleidungsteile ordnungsgeman befestigt sind.

®m Uberprifen vor dem ersten Start, ob alle Werkzeuge und Fremdteile aus der
Maschine entfernt wurden.

B Aktivieren aller Sicherheitseinrichtungen und Not-Aus-Schaltungen vor der
Inbetriebnahme.

B Die Laufrichtung der Motoren vor der Inbetriebnahme kontrollieren.

1.3.3 Wartung, Instandhaltung

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur von ausgebildeten und
autorisierten Personen durchgefiihrt werden. Die Kenntnis und Einhaltung der
allgemeinverbindlichen und gesetzlichen Unfallverhiitungsvorschriften wird dabei
vorausgesetzt.

Bei der Instandhaltung der Maschine ist mit folgenden Geféahrdungen zu rechnen:
B Durch den Einbau von falschen Ersatzteilen oder Verschleif3teilen kénnen
schwere Maschinenschaden entstehen.

B Unbeabsichtigtes Einschalten der Energiequellen kann zu schweren
Kdrperverletzungen und Maschinenschaden fihren.

B An zuganglichen scharfkantigen Maschinenteilen/Werkzeugen besteht
Verletzungsgefahr, daher Schutzkleidung tragen.

B Bei ungesichertem Handbetrieb (Einrichten) besteht eine erhéhte
Verletzungsgefahr durch Quetschen, Abscheren oder Einziehen.
Elektroschaltschranke dirfen nur von qualifizierten und autorisierten Personen

geodffnet werden. Ist der Hauptschalter am Schaltschrank auf der Stellung ,,Aus”
liegt weiterhin Spannung an folgenden Teilen:

B Am Hauptschalter
B An den Netzzuleitungen

B An allen mit Warnschild gekennzeichneten Stellen

Die Anderung von Bauzusténden darf nur von Servicetechnikern der Firma PKM
Packaging GmbH oder von autorisierten Personen vorgenommen werden. Die
Angaben in der Betriebsanleitung dienen ausschliel3lich zur Information.

1.34 Reinigung

Die Reinigung der Maschine/Anlage darf nur bei Maschinen/Anlagenstillstand
erfolgen. Der Hauptschalter ist abzuschalten und gegen Wiedereinschalten zu
sichern.

Der Hauptschalter trennt die Maschine/Anlage nicht vom Druckluftnetz.

110363L-0_DE01.DOCX
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: RederMi 110363L-0
1 Sicherheit
1.35 Stilllegung und Entsorgung

Bei Stilllegung der Anlage sind die zum Zeitpunkt der Stilllegung bzw. Entsorgung
geltenden Vorschriften und Normen einzuhalten.

Alle Bauteile der Anlage sind nach Demontage gemaR den geltenden
Recyclingvorschriften zu entsorgen.

Im Einzelfall sind die Vorschriften oder Hinweise in den Betriebsanleitungen der
jeweiligen Unterlieferanten zu beachten.

= Dieses bezieht sich auf die gesamte Anlage inklusive integrierter
Teilmaschinen und Komponenten.
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

2 Allgemeines

2 Allgemeines

2.1 Allgemeine Hinweise

Die Verpackungsanlage ist nach den allgemein anerkannten Regeln der Technik
sowie den Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften gebaut. Bei
bestimmungsgemaler Verwendung, Einhaltung der Sicherheitsvorschriften und
Berlicksichtigung der in dieser Anleitung enthaltenen Sicherheitshinweise entsteht
keine Gefahr fur den Benutzer.

Diese Anleitung ist Bestandteil der Verpackungsanlage. Sie muss stets am
Einsatzort der Maschine greifbar sein. Diese Anleitung soll erleichtern, die
Maschine/Anlage kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaRien
Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthélt wichtige Hinweise, die Maschine/Anlage sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung hilft, Gefahren zu
vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine zu erhéhen.

Das Bedienungspersonal muss Uber die zum Betrieb notwendigen Kenntnisse
verfiigen und entsprechend ausgebildet und eingewiesen sein.

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit:
B Transport

B Aufstellung

B Bedienung

B Wartung und Reparatur

der Maschine/Anlage befasst ist, muss insbesondere das Kapitel "Sicherheit/
Unfallverhiitung " in der Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Dies
gilt besonders fur die Personen, in dessen Verantwortungsbereich die
Maschine/Anlage im Auftrag des Anwenders aufgestellt und betrieben wird.

Der Betreiber der Maschine/Anlage muss eine betrieb  sinterne Anweisung

und eine Beschickungsanweisung unter Beriicksichtigu ng dieser
Betriebsanleitung erstellen und darin die bestehend en nationalen
Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschu tz erganzen (z. B. § 23
UVV VBG 24).

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwendungsland und an der
Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung sind auch
die anerkannten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten zu beachten.

Nur mit Kenntnis dieser Anleitung kdnnen Fehler vermieden und ein stérungsfreier
Betrieb gewahrleistet werden. Wir ibernehmen keine Haftung fur Fehler und
Betriebsstorungen, die sich aus der Nichtbeachtung dieser Anleitung ergeben.
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

2 Allgemeines

Sollten sich trotzdem Schwierigkeiten ergeben, so wenden Sie sich bitte direkt an
das Herstellerwerk:

Serviceadresse

PKM Packaging GmbH
Massachusetts Avenue 22
66953 Pirmasens . Germany

Montag bis Freitag von 7:00 Uhr bis 18:00 Uhr.
Phone: +49 (0) 6331 - 1433 0
Fax: +49 (0) 6331 - 1433 2199

Technische Anderungen gegeniiber dieser Anleitung, die zur Verbesserung der
Maschine/Anlage flihren behalten wir uns vor.

211 Urheberrecht

Alle Rechte vorbehalten. Alle Texte, Bilder, Grafiken, Ton-, Video- und
Animationsdateien sowie ihre Arrangements unterliegen dem Urheberrecht und
Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums.

Copyright © PKM Packaging GmbH
Die Anleitung enthalt Vorschriften, Diagramme, Listen und Zeichnungen, die weder
vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, digital aufbereitet, verbreitet oder zu

Zwecken des Wetthewerbes unbefugt verwertet oder anderen mitgeteilt werden
darfen.

2.1.2 Geltungsbereich
Diese Anleitung gilt fiir die Verpackungsanlage Typ Hilsenaufzieher,
Sammelpacker, Schlieer, Maschinen-Nr. 110363L-0.

2.1.3 EG-Konformitat
Die EG-Konformitatserklarung ist dieser Anleitung beigefiigt.

110363L-0_DE02.DOCX
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
2 Allgemeines
2.2 Technische Daten
2.2.1 Allgemeine Daten
Kommissions-Nr.: 110363L-0
Baujahr: 2012
Schaltplan-Nr.: 110363L-0

Verwendungszweck:

Steuerung/Bedientableau

Leistung:

2.2.2 Pneumatik
Wartungseinheit:

Die Maschine 110363L-0 ist ausschlieRlich
zu dem im Pflichtenheft bzw. in der
Auftragsbestéatigung beschriebenen Zweck
ausgelegt und fur diesen Einsatz
betriebssicher.

Es dirfen keine explosionsgefahrdete oder
brandgefahrdeten Produkte verarbeitet
werden.

Bei nicht bestimmungsgemaner
Verwendung erlischt die CE Konformitéat.

B&R Industrie PC
B&R Automation Panel 15“
mit integriertem Touch-Screen

Max. 25 Kartons/min

mit Filter, Olentferner,
Druckminderer, Manometer,

Entlifter
Anschlussleistung: 6 bar
Mindestdruck: 5 bar
Luftverbrauch: Ca. 800 NI/Min.
2.2.3 Abmessungen und Gewichte:
Gesamtabmessungen: Lange: ca. 6000 mm

Gewicht Gesamtanlage:

Breite: ca. 2500 mm
Hohe: ca. 2500 mm

Ca. 4000kg
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

2 Allgemeines

2.2.4 Schutzabdeckungen und Ttren
Material: Plexiglas (PMMA), Edelstahl, Alu,
Makrolon
2.2.5 Lackierung
Farbskala Schaltschrank: RAL 7032 kieselgrau
2.2.6 Gerauschemission

<74 dB(A) nach DIN 45635

Siehe Kapitel 3.6.2 Ermittlung des Emissionsschalldruckpegels
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

2 Allgemeines

2.2.7 Typenschild

: PKM '  welpackitt
. ~ PKM Packaging GmbH

Massachuseits Avenue 22
DE 66953 Pirmasen's
phone 49 €3 43I0
fax 496331143328
. info@pkm-packaging.com
www,pkm-packaging.com .
Typ: Sammelpacker
Maschinen-Nr.: 11035_3L0 :
Schaltplan-Nr.: 110363L

Baujahr: 2012
Nennspannung: 400 VAC
Stromart: 3 Phasen/N/PE
Frequenz: 50 Hleaphtsdrehfe_ld
 Nemnstrom: 1A
Nennleistung: 4 KW
Max. Vorsicherung: 16 A
Druckluft: 6 bar

110363L-0_DE02.DOCX
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PKM

2 CE Konformitatserkldrung

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il A
Hiermit erklaren wir, dass folgende Maschine:
Hersteller / Bevollméachtigter: PKM Packaging GmbH
Massachusetts Avenue 22

D-66953 Pirmasens
Tel.: +49 (0) 6331 1433 0

Dokumentationsbevollméachtigter: Michael Reder
Siehe Adresse des Herstellers

Funktion: Hiilsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer
Typbezeichnung: Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Maschinennummer: 110363L-0

Baujahr: 2011

den einschldgigen Bestimmungen nach Konzeption und Bauart den grundlegenden Anforderungen
nachfolgender EG-Richtlinien entspricht:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG
EMV-Richtlinie 2004/108/EWG

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100-1
DIN EN 1SO 12100-2
EN 60 204-1

EN ISO 13857

EN ISO 13849-1

EN ISO 13850-1

Wird eine nicht mit uns abgestimmte Anderung vorgenommen, so verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit

Ferner erkldren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen fiir diese Maschine gemdR Anhang VI
Teil A erstellt wurden. Wir verpflichten uns, den Marktaufsichtsbehdrden auf begriindetes Verlangen die
speziellen technischen Unterlagen liber unsere Dokumentationsabteilung zu iibermitteln.

Pirmasens, 15.02.2012
aging GmbH

Manfred Roos Michael Reder

Bevollméchtigter Dokumentationsbevollméchtigter
PKM Packaging GmbH Geschéftsfiihrer: VR-Bank Pirmasens eG

Massachusetts Avenue 22 Deniz Cevikalp BLZ: 542 900 00

66953 Pirmasens . Germany Kto: 1033 579 019

Phone +49 6331 1433-0 Ust.-IdNr. DE 277390527 BIC: GENO DE6 1PS1

Fax +49 6331 1433-29 St.-Nr. 35/666/1783/2 IBAN: DE 89 5429 0000 1033 5790 19
info@pkm-packaging.com Amtsgericht Zweibriicken

www.pkm-packaging.com HRB-Nr. : 30772




PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
3 Maschinenbeschreibung

3 Maschinenbeschreibung
3.1 Bestimmungsgemal3er Gebrauch

Die Maschine 110363L-0 wurde zum aufrichten, beflllen und schlielRen von
Faltschachteln konzipiert und gebaut.

Es dirfen keine explosionsgefahrdete oder brandgefahrdeten Produkte verarbeitet
werden. Bei nicht bestimmungsgemalier Verwendung erlischt die CE Konformitét

VORSICHT!
Jede daruber hinausgehende Verwendung gilt als nich t bestimmungsgeman!

Die Firma PKM Packaging GmbH Ubernimmt fir Schaden an der
Maschine/Anlage, die auf nicht bestimmungsgemafen Gebrauch, nicht
sachgemé&Ren oder von nicht ausgebildeten Personen durchgefuhrten Arbeiten
beruhen, und gegenlber Dritten, keinerlei Haftung.

Zur bestimmungsgemallen Verwendung gehort auch das Lesen dieser
Betriebsanleitung sowie das Einhalten aller darin enthaltenen Hinweise -
insbesondere der Sicherheitshinweise. Ferner gehort dazu, dass alle Inspektions-
und Wartungsarbeiten in den vorgeschriebenen Zeitintervallen durchgefihrt
werden.

3.2 Restgefahren und Maschinen-spezifische
Sicherheitshinweise
3.2.1 Restgefahren

Beim Betreiben der Anlage kénnen von dieser nicht zu vermeidende Restgefahren
ausgehen.

Die Gefahrenstellen der Anlage werden durch folgende Bewegungen und
Zustande verursacht:

Allgemeine Stérungsbeseitigung

B Klemm-, Quetsch-, Scher-, Verbrennungs-, Schnitt- , Wickel-, Einzieh- und
Fanggefahr an der gesamten Anlage.

B Klemm-, Quetsch- und Schergefahr beim Arbeiten im Bereich von Zylindern mit
Ruckschlagventilen. — Vor Stdrungsbeseitigung in solchen Bereichen ist immer
erst das betreffende Ruckschlagventil drucklos zu machen!

B Verletzungsgefahr der Augen durch unsachgemafes Arbeiten im Bereich von
Laserlichtschranken.

B Verbrennungsgefahr beim Arbeiten im Bereich der Stationen Heizstation,
Formstation und Siegelstation.

Bau/Transport/Montage/Demontage:

B Klemm-, Quetsch- und Schergefahr beim Be- und Entladen an der gesamten
Anlage.
Nur Personal des Herstellers oder Fachpersonal darf transportieren.
Personliche Schutzausriistung (Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, ...)
verwenden!
Transportplan erstellen!
Transportgut gegen Verschieben, Drehen, Kippen sichern!

110363L-0_DE03.DOCX
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
3 Maschinenbeschreibung

B Klemm-, Quetsch- und Schergefahr beim Auf- und Abbauen an der gesamten
Anlage.
Nur Personal des Herstellers oder Fachpersonal darf die Anlage aufbauen!

B Gefahr von Stromschlag beim AnschlieRen oder Trennen der
Energieversorgung an der gesamten Anlage.
Nur elektrotechnisch unterwiesene Personen dirfen das Anschliel3en und
Trennen der Energiezufuhr durchfiihren!

B StoR-, Quetsch- und Schergefahr beim Uberpriifen der Drehrichtung der
Motoren.
Nur elektrotechnisch unterwiesene Personen durfen die Elektroanschliisse
vornehmen und die Uberpriifung durchfiihren!
Rechtsdrehfeld beachten!

B Stol3-, Klemm-, Quetsch- und Schergefahr beim Anschlielen oder Trennen der
Druckluftversorgung an der gesamten Anlage.
Nur Fachkréfte dirfen das AnschlieRen und Trennen der Druckluftversorgung
durchfuhren!

Teilautomatikbetrieb (Einrichten, Einzelzyklus, Ein  zelschritt), UmrUsten,
Reinigung, Wartung, Instandhaltung, Fehlerbeseitigu ng

B Verletzungsgefahr der Augen durch unsachgemalfes Arbeiten im Bereich von
Laserlichtschranken.

B Klemm-, Quetsch-, Wickel- und Einziehgefahr beim Arbeiten im Bereich der
Transportbander.

Teilautomatikbetrieb (Anlage im Dauerzyklus ,Start” , bei geschlossenen
Tiren und manueller Zufuhr von Produkten, Karten od er Blister)

B Klemm-, Quetsch-, Wickel- und Einziehgefahr beim Arbeiten im Bereich des
Transportbandes.
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PKM

Version: 01

Bearbeiter: SchulzPa

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer

110363L-0
3 Maschinenbeschreibung

3.3 Anlagenubersicht

Station 01
Station 02
Station 03

Station 04

Station 05

Station 06

Station 07

Station 08

Station 09

Station 10

1BZ1.0 1071
uc1
r‘x us1
1Q71
1BZ1.0
UH1

Magazin

Absaugung
Kartonabschub
Kartontransport
Portal

Falltrichter
Gruppierung
SchlieRer

Bluhm Drucker Etikett
Ausschub Fehletikett

Bedientableau der Anlage

Leuchtsaule

Drucklufteinspeisung

Ventilinsel

Schaltschrank / Elektrische Einspeisung

110363L-0_DE03.DOCX
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Version: 01
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
3 Maschinenbeschreibung
3.4 Funktionsbeschreibung

Schritt 8 (automatisch)
» 2/5 Barcode auf dem Umkarton kontrollieren
Bei ,No Read" erfolgt ein Maschinenstopp
Den Umkarton manuell entfernen
» Karton in einen Umkarton einlegen (Top-Loading)
» Umkarton (FEFCO 0201) aufrichten und verschlieRen mittels Klebeband
» Umkarton kennzeichnen (Etikett mit variablen Daten)
» 2-D MatrixCode mittels Kamera auslesen
* Bei ,No-Read" Umkarton ausschleusen

Schritt 9 (manuell)
* Umkarton auf die Palette stellen
e Magazine mit Zuschnitten und Kartons beladen
» Packplatz mit Produkten und Packmitteln bestiicken
e Stdrungen an den Maschine beseitigen
e Formatverstellungen an den Maschinen vornehmen
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

3 Maschinenbeschreibung

3.5 Sicherheitseinrichtungen
351 Not-Halt-Pilztaster
Das Auslosen eines Sicherheitskreises setzt die Anlage still
=A+Al1-0S1
=A+A1-0S2
0S1 =A+Al1-0S3
g 0S2 =A+A1-0S4

]Z‘||

[@ - Not-Halt-Pilztaster
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

3 Maschinenbeschreibung

3.5.1.1 Schutztren / Sicherheitsklappen

=A+A1-1S8/1S8.1
=A+A1-2S8/2S8.1
=A+A1-3S8/358.1
=A+A1-4S8/4S8.1
=A+A1-558/558.1
=A+A1-6S8/6S8.1

17
i b

——1i

B Schutztiir / Sicherheitsklappe
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

3 Maschinenbeschreibung

3.6 Bedienposition der Bediener

3.6.1 Mogliche Bedienposition der Bediener

Mdgliche Bedienposition der Bediener

| 1 Bedienposition zum Bedienen des Bedientableaus der Anlage,
2 2 Bedienposition zum Entnehmen der Kartons

3.6.2 Ermittlung des Emissionsschalldruckpegels

Folgend die Angaben tber den A-bewerteten Emissions  schalldruckpegel
((Aquivalenter Dauerschalldruckpegel) an den Arbeit  splatzen .

Bezeichnung Schalldruckpegel Messdauer
Laeq [dB (a)] [s]
60
60
60
60

FNG PR I N

ey X
r Messgeréat Briel & Kjaer Typ 2240, Genauigkeitsklasse 1, Messbereich 30-110dB

Erfiillt IEC 61672-1 Klasse 1, IEC 60651 und IEC 60804 Typ 1, ANSI S 1.4-1983
Typ S1 und ANSI S. 1.43-1997 Typ 1

Konnten kein Arbeitsplatz bzw. keine Arbeitsplatze festgelegt werden, wurden die
Messungen der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel in einem Abstand von
1m von der Maschinenoberflache und 1,6m Uber dem Boden oder der
Zugangsplattform durchgefthrt.

Der hdchste Emissionsschalldruckpegel und der zugehérige Messpunkt sind
angegeben.
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

110363L-0
3 Maschinenbeschreibung

Version: 01
Bearbeiter: SchulzPa

3.7 Bedienelemente
3.7.1 Bedienelemente Ubersicht

Bedienelemente Sammelpacker 110363L

Hauptschalter

Bedienpanel +A1-UC1 | Display
Start
Stop

Clear

Steuerspannung Ein

Steuerspannung Aus
Not-Aus

110363L-0_DE03.DOCX Seite 3-8



Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Version: 01
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
3 Maschinenbeschreibung
3.7.2 Bedientableau (+A1UC1)

Bezeichnung Funktion
1 Ohne Display PC-Steuerung
Anzeige von:

B Maschinenbezeichnung und Programm-Nr.,
Grundbild mit Maschinenskizze und Statusanzeigen
Statuszeile

Softkeyzeile

Anzeige von Dialogen, je nach Anwabhl

2 Steuerspannung ein Taste;

zum Einschalten der Steuerspannung;

Nur mit Steuerspannung kann die Anlage in Betrieb gesetzt
werden.

3 Steuerspannung aus Taste;
zum Ausschalten der Steuerspannung fur Produktionsende,
Rust- oder Wartungsarbeiten

4 Ohne NOT-HALT -Pilztaster

Stillsetzen der Anlage in kritischen oder gefahrlichen Situationen
5 Start Taste;

zum

B Starten des Arbeitsprozesses, je nach Betriebsart:
Starten eines EINZELSCHRITT,

Starten eines EINZELZYKLUS,

Starten des AUTOMATIK-Betriebes,

Ein-/Ausschalten der Stellglieder im EINRICHTBETRIEB,
Kontinuierliches Fahren von Antrieben im
EINRICHTBETRIEB.

6 Stop Taste;
zum Anhalten des Automatikbetriebes

7 CLR Taste;
zum Quittieren von Stérmeldungen, Zurticksetzen von Stationen
in Grundstellung nach Anwahl des Menus ,RESET"
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Version: 01
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
3 Maschinenbeschreibung
3.8 Steuerung

Die Maschine/Anlage ist mit einer frei programmierbaren Steuerung ausgestattet.
Die elektrischen Baugruppen sind tber Kabel und Stecker mit dem Schaltschrank
verbunden.

Die elektrischen Schaltplane sind in der entsprechenden Rubrik des Maschinen- /
Anlagenordners enthalten.

3.8.1 Handbetrieb

Im Handbetrieb (Einrichten) kénnen die einzelnen Anlagenablaufe mit den
jeweiligen Schaltflachen am Bedienfeld ein- und ausgeschaltet werden. Der
Handbetrieb sollte nur zum Einrichten oder bei Wartungsarbeiten gewahlt werden.

3.8.2 Automatikbetrieb

Ist der Automatikbetrieb gewahlt, lauft der Arbeitsprozess automatisch ab. Die
Steuerung fragt am Bedienfeld die aktuellen Prozessdaten ab und steuert den
Prozessablauf entsprechend diesen Werten.
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: RederMi 110363L-0

4 Transport, Montage

4 Transport, Montage
4.1 Verpackung

Die Art der Verpackung richtet sich nach der Transportart und dem Transportweg.
Die Art der Verpackung wird unter Berticksichtigung der Vertragsvereinbarungen,
evtl. besonderer Eigenschaften der Anlage, der angenommenen Transport- und
Lagerdauer und der daraus abgeleiteten Risiken gewahlt, wobei nicht immer
absoluter Schutz gegen Beschadigung und Korrosion gewahrleistet ist.

Sofern keine vertraglichen Vereinbarungen fur die Verpackung bestehen, werden
fur Inlands- und Europa-Landtransporte die Maschinen lose und Maschinenteile
(Schaltschrank, Zubehor) auf Paletten verpackt ausgeliefert.

Fur Uberseetransporte erfolgt die Verpackung bei fehlenden Vertragsver-
einbarungen in seemafigen Kisten oder Containern. Die Ubersee-Verpackung
entspricht den Verpackungs-Richtlinien HPE (Holzmittel, Paletten,
Exportverpackung e.V.).

Die auf der Verpackung angebrachten Bildzeichen sind zu beachten.

Das Gewicht der Maschine/Anlage ist in den Lieferpapieren angegeben.

Der Transport kann mit einem Gabelstapler oder Hubwagen mit ausreichender
Tragkraft erfolgen.

4.1.1 Zwischenlagerung

Wahrend langer Transporte und/oder Zwischenlagerung vor der endgultigen
Montage sind starke Temperaturschwankungen zu vermeiden, da sich sonst
innerhalb der Verpackung Kondenswasser bilden kann.

Die Zwischenlagerung soll an einem geschitzten und schwingungsfreien Ort
durchgefiihrt werden.

Bei beschadigter oder bereits entfernter Verpackung, ist das Geréat so abzudecken,
dass kein Staub oder Feuchtigkeit eindringen kann.

Die Anlagenteile nicht direkt auf dem Boden abstellen.

4.1.2 Lieferumfang/Schaden
In den Lieferpapieren ist der gesamte Lieferumfang aufgelistet. Sofort nach Erhalt
der Sendung ist die Vollstandigkeit und Unversehrtheit der Teile zu prifen.

Transportschaden und/oder fehlende Teile sind innerhalb von 24 Stunden
schriftlich zu melden.

Verdeckte Schaden sind binnen einer Frist von 4 Werktagen zu melden.

4.2 Montage
Die Maschine/Anlage ist von der PKM Packaging GmbH eingehend gepriift und
probe gefahren.

Bei Auslieferung ist die Gesamtanlage in Teilkomponenten zerlegt und muss vor
Ort fertig montiert werden.

Die Montage und Inbetriebnahme erfolgt in der Regel durch einen Servicetechniker
von PKM Packaging GmbH.

Abbau und Neuaufstellung darf nur nach Riicksprache und mit Einverstandnis des
Herstellers erfolgen.

4.2.1 Schutzvorrichtungen
Die passenden Schutzvorrichtungen sind bereits in der Maschine/Anlage
enthalten, und mussen teilweise wahrend der Montage angebracht werden.

Ohne Schutzvorrichtungen darf die Anlage nicht in Betrieb genommen werden!
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Werden die mitgelieferten Schutzvorrichtungen und die Schutztiiren bei der
Inbetriebnahme oder wahrend des Betriebs umgangen, entféllt jegliche Haftung
seitens des Herstellers.

4.2.2 Brandschutzeinrichtungen
Fur den Betrieb der Maschine/Anlage reicht die Ausstattung der Betriebsstatte mit
herkdmmlichen Brandschutzeinrichtungen.

Die spezifischen Unfallverhiitungsvorschriften fiir Brandschutz sind hierbei zu
beachten.

4.2.3 Elektroanschlisse
Die Elektroanschlisse sind nach den beiliegenden Schaltplanen vorzunehmen.

GEFAHR!

Stromschlag durch beschadigte Kabel als Folge unsac hgeméaRen Arbeitens!
Beschadigte Kabel kénnen zu Personenschaden durch S tromschlag und zu
Sachschaden fiihren!

Dies sind u. a.:

B Beschadigung von Elektroteilen der Anlage

B |ebensgefahrliche Fehlerstrome iber das Gehause der Maschine.

Deshalb: Bei der Verlegung der Zuleitungen diirfen d  ie Kabel nicht an
scharfkantigen oder beweglichen Teilen anliegen.

Die Seite des Schaltschranks mit dem Hauptschalter muss frei zuganglich sein,
damit in Notfallen die Maschine schnell abgeschaltet werden kann.
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5 Betreiben der Maschine
51 Inbetriebnahme
511 Allgemeine Hinweise

Die Maschine/Anlage darf nur entsprechend ihrer bestimmungsgeméaRen
Verwendung eingesetzt werden.

Die Maschine/Anlage darf nur von autorisiertem Personal unter Beachten der
Sicherheitshinweise in Betrieb genommen werden.

Eine Inbetriebnahme der Maschine/Anlage ohne Schutzleiteranschluss ist nicht
zulassig.

Fur alle elektrischen Installationen gelten die einschlagigen Vorschriften.

5.1.2 Voraussetzungen fur die Inbetriebnahme
Die Anlage wurde ordnungsgemalfd aufgebaut und die in der nachfolgenden
Checkliste aufgefiihrten Punkte Gberpriift.

B Die Verpackungsanlage ist ordnungsgemaf geerdet.
Der elektrische Anschluss ist in Ordnung.
Die Laufrichtung der Motoren wurde Uberpruft.

Alle Schlauchverbindungen sind angezogen.

Die Sicherheitseinrichtungen sind tberpruft.
B Alle NOT-HALT-Pilztaster sind entriegelt.

5.1.3 Einschalten
Sind alle Punkte der Checkliste tberprift und fur in Ordnung befunden, kann die
Maschine/Anlage wie folgt in Betrieb genommen werden.

= Hauptschalter am Schaltschrank auf Stellung 1.
Das Betriebssystem wird geladen, das Grundmeni erscheint auf dem Display.
= Taste STEUERUNG EIN (1) driicken.

= Taste CLR (2) am Bedientableau driicken.
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Meldeleuchte

Farbe Funktion Beispiel
Gelb Gelb leuchtend Sicherheit aktiv. Turen sind ge6ffnet oder Not-
Halt ist aktiv
Gelb blinkend Allgemeine Anlagenfehler, die die Anlage von
Automatik Start in Automatik Stopp versetzen
Blau Blau leuchtend Material Minimum, Fullstandsminimum
Blau blinkend Wird nicht verwendet
Grin Grin leuchtend Anlage befindet sich im Automatik Modus Start
Grin blinkend Anlage befindet sich im Automatik Modus Stopp
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5.2 Das Grundmenu

Zur Anzeige der Meniis und Popup-Fenster ist im Bedientableau ein
Flachbildschirm mit integriertem Touch-Screen installiert.
Der Aufruf erfolgt durch Berihren der entsprechenden Schaltflachen.

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: TEST PRODUKTTYP: 17.02.2012 08:01:47

Umkarton Soll 9984

Produktdaten
Unkarton 2u Palettierer Ist 2
Unkarton Rest 472
T/min 00

3 TRTECSen Sos. I ? Stationen ‘ PKM ist angemeldet ‘

BETRIEBSART AUTOMATIK
5 ANLAGE STOP
© —EINRICHTEN| SCHRITT | ZYKLUS _ LEEREN DATEN RESET FEHLER sYS HILFE ‘
I
7 8 S

Meldezeile mit Meldezeit, Meldungsnummer und Meldungstext

Schaltflache und Anzeigefenster fiir die aktuellen Produktionsdaten wie Soll-
und Ist-Sttickzahl und Takte/min.
Ubersicht der Stationen

Maschinenabbildung:

Grin bzw. gelb markierte Bereiche kénnen einzeln angewahlt werden.

In den Betriebsarten Einrichten, Schritt und Zyklus sind grau markierte
Bereiche nicht vorgewahlt, griin markierte Bereiche sind vorgewahlt
Statuszeile , Anzeige der gewahlten Betriebsart oder des gewahlten Menus
und des Maschinenstatus

Softkeyzeile , Anwahl der gewilinschten Betriebsart oder des gewiinschten
Menus

Betriebsarten zur Anwahl der Betriebsart

Leeren zum Leerfahren der Anlage bei
Produktionsende oder zu Wartungszwecken

Menis

110363L-0_DEO05.DOCX

Seite 5-3



PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0
5 Betreiben der Maschine

5211 Fenster Produktdaten Anlage

Prog01 | floseal

ProgO01

TEST

Abbruch Weiter Kopieren als___

Loschen Ende |

Wird geoffnet bei Anwahl der Schaltflache Daten (2) im Grundmend, bei Anwahl
eines der Eingabefelder 6ffnet sich das entsprechende Dialogfenster.

Zum SchlieRen des Fensters Schaltflache Ende betétigen, die eingegebenen
Werte werden ibernommen.

5.21.2 Feld Maschinenabbildung

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: PROGO1 PRODUKTTYP: lloseal 17.02.2012 08:02:31

Produktdaten

Umkaten Solt 9385
Umkarton zu Palettierer st 512
Umkarton Rest: 9473
T/miny 00

:
2 NeAchsenstpos 2 Statonen J | PKM ist angemeldet |

MENUE PRODUKTIONSDATEN _
SCHRITT ZYKLUS _ LEEREN _ RESET

Die grin markierten Bereiche zeigen die aktiven Stationen.
Die gelb markierten Bereiche zeigen die nicht aktiven Stationen.

In den Betriebsarten Einrichten , Schritt und Zyklus sind grau markierte Bereiche
nicht vorgewahlt, griin markierte Bereiche sind vorgewahlt.

Bei Beriihrung der Schaltflachen fiir die Bereiche werden je nach Betriebsart oder
gewahltem Menl entsprechende Fenster aufgerufen.

In der Betriebsart Automatik sind die einzelnen Stationen vorwéahlbar, die man
starten mdchte.

EINRICHTEN

FEHLER 5YS ‘ HILFE ‘

5.2.1.3 Statuszeile
In der Statuszeile (5) wird der Maschinenstatus entsprechend der Betriebsart und
dem gewahlten Menl angezeigt.
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53 Die Menus

EINRICHTEN AUTOMATIK LEEREN FEHLER

SCHRITT ‘ ZYKLUS

DATEN ‘ RESET

sYS ‘

Der Aufruf der Mens erfolgt durch Beriihren der entsprechenden Schaltflachen in
der Softkey-Zeile (6).

= Mit den Schaltflachen Einrichten , Schritt , Zyklus , Automatik , Leeren,
Daten, Reset, Fehler oder System das jeweils gewlinschte Menu anwahlen.
= Das jeweils gedffnete Men ist Uber die Schaltflache Ende zu schliel3en.

Es kann immer nur ein Meni aktiv sein.
Ist ein Menu aktiv, ist die Softkey-Zeile ausgeblendet.
Menus sind grundséatzlich jederzeit zuganglich.

Ist ein Menu aktiv, wird die gewiinschte Station bei Beriihren grin umrandet oder
ein weiterer Dialog gedffnet.

54 Menu Daten

IJ'_-E“' In diesem Meni sind alle veranderbaren Produktparam  eter abgelegt. Diese
kénnen jederzeit, auch wahrend der Produktion geand  ert werden. Die
Produktdaten kénnen individuell eingerichtet, und p rodukt- oder
formatabhéngig angelegt werden.
= Durch Betétigen der Schaltflache DATEN o6ffnet sich das

= Meni ,Produktdaten *“

5.4.1 Programmauswabhl

Prog01 | floseal

Prog01

TEST
Auswahlfenster fiir das
Bearbeitungsprogramm

Abbruch Woiter Kopieren als... Loschen Ende
e Wurden mehrere Produktdaten angelegt, konnen diese mit Hilfe des

l]:-ﬁ-'-' Rollbalkens angezeigt werden.

Der gewlinschte Eintrag durch Beriihren der Schaltflache markieren.
Der aktivierte Eintrag wird nun blau hervorgehoben.

Mit der Schaltflache ,Weiter" werden die ausgewahlten Produktdaten geladen und
das Meni der manuellen Parametereingabe gedoffnet.
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Mit der Schaltflache ,Ende* werden die ausgewahlten Produktdaten geladen und
der Dialog beendet.

Mit der Schaltflache , Abbruch “ die Auswahl abbrechen.

Wird ein neues Produktprogramm geladen, muss die Auswahl im nachfolgenden
Fenster durch Beriihren der Schaltflache ,Ja“ bestatigt werden.

Ist Programmnummernaussahl |
Programmnurmmer 501
andert sich nach  G112G2

Sind Sie sicher 7777

Mein
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5.4.2 Programm kopieren
Mit der Schaltflache ,Kopieren als “ erscheint das nachfolgende Eingabefenster
zum Kopieren eines Programms.

Programm kopieren als G20

Abbruch QK

=
Programm auswahlen.

Zeile ,Neue Programmnummer“ anwahlen.

Das Feld Texteingabe 6ffnet und mit Hilfe der alphanumerischen Tastatur kann der
neue Programmname eingegeben werden.

I E I =T =]
P P EE P P
N[ N I e
. R I e

Mit Schaltflache ,Ende” Eintrag Gbernehmen

Mit Schaltflache ,zurlick “ Eintrag korrigieren

Mit Schaltflache ,L6schen “ Eintrag l6schen

Mit Schaltflache ,, Abbruch “ zurtick ins vorherige Menii.

Nach Eingabe des Programmnamens im Meni ,Kopieren als “
Die Aktion mit ,OK*" bestétigen

Ist eine Programmnummer bereits vorhanden, erschein t die nachfolgende

Meldung.
&
Programm kOpieren Soll van Programm GO1 nach Programm GO1 kopiert werden 7

Einleseaufforderung

Vorsicht, mit der Schaltflache ,Ja“ bestétigen Sie die Eingabe und alle Daten
des Programms werden kopiert!

Mit der Schaltflache ,Nein* wird der Vorgang abgebrochen und sie kénnen eine
neue Programmnummer auswahlen.
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5.4.3 Parametereingabe

= Durch Betétigen der Schaltflache Weiter in der Programmauswabhl erscheint
folgendes Bild:

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: PROGO1 PRODUKTTYP: lloseal 17.02.2012 08:02:31

Umkarton Soll: 9985
Umkarton zu Palettierer Ist. 512
Umkarton Rest: 9473
T/min: 0o

Produktdaten

? Nc-Achsen Istpos.

7 Stationen ‘ ‘1 PKM ist angemeldet |

MENUE PRODUKTIONSDATEN _
SCHRITT ‘ ZYKLUS |- LEEREN |- RESET

= Die Parametereingabe durch Berluhrung der gewiinschten Station aufrufen.

EINRICHTEN

FEHLER SYS. HILFE

Beispiel fur Parametereingabe

Produktdaten Station 6 St. D6 Fiillerichter

Grundstellung 1.00 mm
Arbeitsstellung 103.00 mm
Geschwindigkeit Ab 400 mm{s
Geschwindigkeit Auf 520 mm{s

Obige Abbildung zeigt eine Beispiel Parameterliste.
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Durch Bertihrung eines Eingabefeldes wird die Eingabe fir den Zeitwert in
Zehntelsekunden freigegeben:

[

|u

‘ Mir: 0 I ax 150

|
7 g g BALCK
4 & E CLEAR
1 2 3 ESC
1] +d 0K

= Mit den numerischen Schaltflachen auf dem Bildschirm den neuen Wert
eingeben
(2. Zeile).

= Mit der Schaltflache OK wird der neue Wert in die Steuerung tibernommen,
und Sie kehren wieder zurtick zur Produktdaten Parametereingabe.

= Mit der Schaltflache CLEAR kdnnen Falscheingaben (alle eingegebenen
Ziffern) komplett geldscht werden

= Mit der Schaltflache Back kdnnen einzelne falsch eingegebene Ziffern
gelbéscht werden.

Wenn Sie unsicher sind, kdnnen
Mit der Schaltflache ESC stellen Sie wieder den voreingestellten Wert ein.

Uy

= Mit Betatigung der Schaltflache Ende im Dialog Produktdaten wird der
Eingabedialog fur die Station beendet und man befindet sich wieder auf der
Oberflache des Menus Daten. Der / die neu eingegebenen Werte sind in die
Steuerung Ubernommen worden.

= Mit ENDE beenden Sie das Menii Daten wieder.
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544 Produktdaten
5.4.4.1 Produktdaten Station
l@ Diese Werte sind in der Regel voreingestellt, und missen nur fir das Einrichten

von neuen Programmen ggf. noch optimiert werden.
Die Grenzwerte fur die Eingaben kénnen nicht Uberschritten werden.

Produktdaten Anlage

Stuck pro Takt: 0
Taktzeit: 0 sek.
Produkttyp:

= Die gewiinschten Eingabefelder durch Beriihrung aktivieren.

U

Eingaben uber die Zifferntastatur durchfihren.

= Die geanderten Eingaben mit der Schaltflache Ende in die Steuerung
Ubernehmen.
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5.4.5 MenU Reset

Im Reset-Meni kdnnen Sie die einzelnen Stationen zurlicksetzen, d.h. in
Grundstellung fahren.

= Uber die Schaltflache Reset in der Softkeyzeile das Reset-Menii aufrufen:

Reset-Menue: Station{en) durch anclicken auswihlen. RESET mit CLR-Taste ausfiihren

Ende |

Reset alle Stationen

Eine Ubersicht aller Stationen wird angezeigt:
= Die gewiinschten Stationen durch Berlihrung des Stationsbereichs auswahlen.

= Die ausgewahlten Stationen erhalten eine blaue Umrandung.

= Zur Ausfiihrung der Reset-Funktion die Taste CLR am Bedientableau
betétigen.

54.5.1 Reset alle Stationen
Durch Betatigen der Schaltfliche Reset alle Stationen werden alle Stationen
markiert und die komplette Anlage wird zuriickgesetzt.

@ Werden alle Stationen zurlickgesetzt missen in der Regel alle Produkte aus der
Anlage genommen werden.

Reset-Menue: Station{en) durch anclicken auswshlen. RESET mit CLR-Taste ausfiihren
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54.6 Menu Fehler

= Mit Hilfe der Fehlerdiagnose kénnen Sie detailliert erkennen, an welcher Stelle
der Anlage Fehler aufgetreten sind.

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: PROGO1 PRODUKTTYP: lloseal 17.02.2012 08:03:56

1

Produktdaten
Unkatton Soll 9985
Unkarton zu Paletterer Ist: 512
Unkarton Rest 73
T i 00
? Ne-Achsen Istpas. | ? Stationen I PKM ist angemeldet ‘ EtherCat Diagnose ‘
MENUE FEHLERDIAGNOSE o ‘ E /A Status SPS ‘ _

EINRICHTEN

SCHRITT ‘ ZYKLUS _ LEEREN ‘ DATEN RESET - SYS.

Aufruf Gber die Schaltflache FEHLER in der Softkey-Zeile:

HILFE

Das Maschinen-Abbild wird dargestellt:

Danach die gewiinschte Station berthren.

Uy

Eine Detailzeichnung der ausgewahlten Station wird angezeigt:
(Beispiel: Absaugung)

Fehlerdiagnose Station 1 St. 01 Magazin

Fehlerdiagnose Station 1 St. 01 Magazin
5.0 Schiittkette ist in Grundstellung

Ende

Die Endschalter und Initiatoren sind grafisch hervorgehoben (@ ). Dabei sind die
Zusténde der Endschalter farblich gekennzeichnet:

Grin: Endschalter aktiv, d.h. Endschalter meldet Endlage
Grau: Endschalter inaktiv, d.h. Endlage wird nicht erkannt oder ist nicht erreicht.
= Mit der Schaltflache Ende Ruckkehr zum Grundbild der Fehlerdiagnose.

= Mit der Schaltflache Ende Ruckkehr zum Grundbild.
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5.4.7 Menu System
= Aufruf des Menus System Uber die Schaltflache System in der Softkey-Zeile.

Systemeinstellungen und Systemaufrufe

Sprache wahlen

Bedienoberflache verlazsen

Modembetrieb freigeben

Syztem- und M azchineninformationen

Meldetexte und Meldeverzeichnisse

Mazchinenparameter

Passwort andermn

Benutzerverwaltung

Programmnummern sichemn Ende

Die in den einzelnen Schaltflachen angezeigten Einstellungen kénnen geandert
werden. Durch Betatigen der einzelnen Schaltflachen werden weitere Eingabe-
oder Dialogfenster zum Andern der bestehenden System-Parameter gedffnet.
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54.7.1 Sprache &ndern

= Entsprechende Schaltflache fiir die Sprache betatigen. — Die Schaltflache wird
grun hinterlegt und die ausgewahlte Sprache ist vorgewahlt.

= Schaltflache ende betatigen. Die neu gewéhlte Sprache ist aktiv.

Auswahl Sprache

Bitte Sprache wahlen

deutsch

englisch
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54.7.2

Benutzerverwaltung

Diese Funktion ist nur fir Benutzer mit dem entspre chenden Passwort

zugénglich.

Service

Benutzer hinzufiigen

Administrator
Default
EINRICHTER
Service

Benutzer [Gschen ‘

Passwort andern

Zugriffsrechte anpassen

Ende |

Mit Hilfe dieser Funktion kdnnen:

verschiedene Benutzer angelegt werden (s.linke Spalte im Dialogfenster)

diese Benutzer bestimmte Funktionen gesperrt oder freigegeben werden.

Benutzer
hinzuftigen

Benutzer
I6schen

Passwort
andern

Zugriffsrechte
anpassen

Anlegen eines neuen Benutzers,
Anderung der Bezeichnung eines schon
vorhandenen Benutzers

Vorgewahlten (markiert — blau unterlegt) Benutzer
I6schen

Passwort fiir Benutzer einrichten

Zugriffsrechte fur Benutzer festlegen
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Benutzer hinzufiigen

alter Texd

N N N Y Y A I
BE N R E R
e e e e
1 [ I N I I

Anlegen eines neuen Benutzers

A

Die Zeile ,alter Text“ bleibt leer und in der Zeile ,neuer Text* wird der Name fiir den
neuen Benutzer Uber die Tastatur eingetragen.

Zum Festlegen des Benutzernamens die Schaltflache ,Ende” betétigen

TEST

Administrator
Default
EINRICHTER
Service

TEST

Benutzer I6schen

x|
‘ Benutzer hinzufiigen |

Passwort @ndern

Zugriffsrechte anpassen

Ende |

In der Liste erscheint der neue Benutzer.
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Benutzer I6schen

TEST

‘ Benutzer hinzufiigen

Administrator

x|

Default Benutzer Iéschen
EINRICHTER
Service Passwort @ndermn

Zugriffsrechte anpassen

Ende |

Ein in der linken Liste befindlicher und markierter Benutzer kann durch Betéatigen
der Schaltflache ,Benutzer ldschen *“ geléscht werden.

Zu léschenden Benutzer in der linken Liste markieren (blau unterlegt).

Schaltflache ,Benutzer I6schen “ betétigen.

Standard_Version_123

Soll Benutzer: 'TEST geldscht werden?

bl

Mit der Betatigung der Schaltflache ,Ja“ wird das Léschen des Benutzers bestatigt.
Der Benutzer ist nicht mehr in der Liste vorhanden.

Mit der Betatigung der Schaltflache ,Nein* wird der Vorgang abgebrochen.
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Passwort &ndern
Hier wird fur neue Benutzer das Passwort festgelegt.

e o] | e
B
EEEl =
2 et

Passwort eingeben

Mit Schaltflache ,Ende” die Eingabe bestatigen.

e o] | e
B
EEEl =
2 et

Passwort wiederholt eingeben

Mit Schaltflache ,Ende” die Eingabe bestatigen.

Das Passwort ist aktiv.
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Zugriffsrechte anpassen

= Aumgrllstiechile agansen

[ TEST

" Benutzeroperflachs verlassen
™ Meidetesabiearbeitong

[ Daten sichemizurtcksichem
™ Daensatze loschen

I Datensdtre hopisren

" Datensatze akbvieren

™ Fehlermeidungen queteren
™ HE-Achsen Posion setzen

Abbruch

™ Freigebe STARTICLR-Taste

Ende

Diese Funktionen kdnnen fir jeden Benutzer individuell gesperrt oder freigegeben
werden. Dies geschieht durch das Setzen des Hakchens im Kontrollkastchen vor

der Funktion.

Das Hakchen im Kontrollkastchen steht fur ,freigegeben®, ist das Kontrollkastchen
leer ist die Funktion fir den Benutzer ,gesperrt”.

Die Zugriffsrechte sind in ,allgemein“ und ,anlagenspezifisch aufgeteilt.

Erklarung der aufgelisteten Funktionen:

Allgemeine Zugriffsrechte

Produktdaten

Zugriffsrecht fur das
Andern von Produktdaten

Maschinendaten

Zugriffsrecht fur das
Andern von
Maschinendaten

Reset-Menue

Berechtigung fur
Resetfunktionen an der
Anlage

Reset Schieberegister

Berechtigung fur die
Resetfunktionen des
Schieberegisters

Einrichten

Zugriffsrecht fur sdmtliche
Handfunktionen in der
Betriebsart Einrichten

Einzelschritt / Zyklus

Zugriffsrecht fur sdmtliche
Funktionen in den
Betriebsarten Einzelschritt
und Zyklus

Automatikvorwahlen

Zugriffsrecht fur das
Andern von
Stationsvorwahlen

Zugriffsrechte anpassen

Zugriffsrecht fur das
Einrichten/Anpassen der
Zugriffsrechte von
Benutzern

Benutzeroberflache

Zugriffsrecht fur das
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verlassen Verlassen der
Benutzeroberflache /
Wechsel in die Windows-
Oberflache

Meldetextbearbeitung Zugriffsrecht fur das
kopieren und bearbeiten
von Meldetexten

Daten sichern / Zugriffrecht fur das
zurticksichern Sichern und Ricklesen
von Programmparametern
(Sichern von
Programmnummern)

Datenséatze l16schen Zugriffsrecht fur das
Léschen von
Produktdatensatzen
(Programmen)

Datenséatze kopieren Zugriffsrecht fur das
Kopieren von
Produktdatenséatzen
(Programmen)

Datensatze aktivieren Zugriffsrecht fur das
Wechseln von
Produktdatenséatzen
(Programmwechsel bei
z.B. Produktwechsel)

Fehlermeldungen quittieren | Zugriffsrecht zum
Quittieren von
Fehlermeldungen, die nur
mit Passwort quittiert
werden kdnnen

Freigabe START/CLR- Benutzungsrecht fur die
Taste Tasten START und CLR

Anlagenspezifische Zugriffsrechte

NC-Achsen Position setzen | Zugriffsrecht fur das
Andern der Istposition der
NC-Achse fir den
Palettentransport

Ist fir einen Benutzer eine bestimmte Funktion gesperrt, so wird bei Aufruf dieser Funktionen jedes Mal das
Passwort fiir eine berechtigte Person abgefragt. Nach Eingabe des richtigen Passwortes wird dann die
entsprechende Funktion freigegeben.
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5.4.7.3 Programmnummern sichern
Hier hat man die Mdéglichkeit die Produktdaten komplett zu sichern und wieder
herzustellen.

_ioix

Daten auf Datentrager sichern

Daten von Datentrager wiederherstellen

Ende |

Mit Hilfe der Schaltflache Ende gelangt man zurtick zur Grundoberflache.
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5.4.8 Maschinenparameter

@ Die Maschinenparameter werden von unseren Softwaret  echnikern wéhrend
der Inbetriebnahme ermittelt und eingestellt. Eine Anderung darf nur nach
vorheriger Ricksprache mit der PKM Packaging GmbH e  rfolgen. Eine
Haftung des Herstellers entfallt bei unsachgemanRer Handhabung.

Nach Anwahl der Schaltflache Maschinenparameter erscheint zunachst eine
Anlagenubersicht mit Auswahlfenster.

Maschinenparameter

Allgemein |

NC-Achsen | Ende

Uber das Auswahlfenster werden die Untermeniis Maschinenparameter
angewahlt.

1 - Maschinenparameter Allgemein
2.- Maschinenparameter NC-Achsen

Das Verlassen des Meniis erfolgt durch Betéatigen der Schaltflache Ende.
Auf den folgenden Seiten werden die Unterments naher beschrieben.
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Maschinenparameter Allgemein
Durch Betatigen der Anwahlflache Allgemein 6ffnet sich das Menu
Maschinenparameter Allgemein.

In diesem Menu befindet sich die Funktion Testlauf.

Die Funktion Testlauf dient unseren Softwaretechnik ern oder dem
Wartungs- und Instandhaltungs- Personal zu Servicez ~ wecken.
Sie darf im normalen Betrieb auf keinen Fall aktiv sein.

Die Funktion Testlauf ermdéglicht den Betrieb der Maschine ohne Produkte. Hierbei
findet keine Vakuumiberwachung oder Produktiiberwachung statt.

Maschinenparameter

[~ Testlauf aktiy

™ Testlauf ohne PCE

Maschinenparameter NC-Achsen
Durch Betatigen der Anwahlflache NC-Achsen wird das Eingabemend fir die
.Maschinenparameter der NC-Achsen" gedffnet.

Maschinenparameter Mc-Achsen

St. 06 X-Achse |Peak 25.00 %
St. 05 X-Achse Offset 33.60 mm
St. 06 Z-Achse |Peak 50.00 24
St. 05 Z-Achse Offset 25,00 mm
St. 06 Fulltrichter Ipeak 50.00 %
St. 06 Fulltrichter Offset 0.00 mm

Die Schaltflache ,Weiter*“ fiihrt zu weiteren Maschinenparametern. (sofern diese
Mdglichkeit vorgegeben ist)
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@ ANDERUNGEN AN DIESEM PARAMETER SOLLTEN IN ABSTIMMUN G MIT
DEM SERVICE-PERSONAL DER PKM PACKAGING GMBH ERFOLGE N!

Nach Anwahl eines Eingabefeldes erscheint zunéchst die Oberflache zur
Zahleneingabe.

In dem Eingabefeld ,Neuer Wert" kann die neue Zahleneingabe vorgenommen

werden.
Alter Wert | 56.00

Neuer Werl ‘ #
Ende

el o] o] e
)] e L
0 —‘ Grundwert

* Mit Schaltflache ,Ende*” Eintrag Ubernehmen

e Mit Schaltflache ,Léschen “ Eintrag I6schen

e Mit der Schaltflache "Grundwert " stellen Sie auf den im System hinterlegten
Ursprungswert zurtick.

* Mit Schaltflache ,Abbruch “ zuriick ins vorherige Menii

Das Verlassen der Menis ,Maschinenparameter Allgemein“ und
.Maschinenparameter NC-Achsen* erfolgt durch Betétigen der Schaltflache Ende.

Im Menl ,Maschinenparameter” sind Werte eingestellt, die sich im Gegensatz zu
den Produktdaten nur auf die Einstellung der Maschine beziehen und nicht auf
verschiedene Produkte. Durch einen Wechsel der Produktdaten werden die
Maschinenparameter nicht gewechselt. Sie sind immer giltig
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5.4.9 Produktdaten
Stuckzahl SOLL: 9985
Stuckzahl IST: B12
Stuckzahl REST: 9473
Stuck pro Takt: 1
Taktzeit: 0 sek.
Produkttyp: floseal
Ende

Diese Funktion enthalt die Produktstiickzahlparameter. Hier kdnnen die Parameter
Stiick pro Takt, Taktzeit und Produkttyp eingegeben bzw. verandert werden.

Durch bertihren der entsprechenden Schaltflache 6ffnet sich ein Zahleneingabe

Fenster.
Alter Wert | 56,00

Neuer Wert ‘ v
Ende

)] e
I [
D] e

, 4‘ p—

Hier kdnnen die entsprechenden Werte eingegeben bzw. verandert werden. Nach
Eingabe des Zahlenwertes das Fenster durch betatigen der OK Schaltflache
verlassen und das Fenster Produktdaten mit Ende verlassen.
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55 Die Betriebsarten
Das Bedienfeld umfasst zwei Grundbetriebsarten:
® HAND und

B AUTOMATIK.

Zur Betriebsart HAND gehéren die Unterbetriebsarten Einrichten, Einzelschritt und
Einzelzyklus, die mit der entsprechenden Schaltflache in der Softkeyzeile im
Grundmeni angewahlt werden.

5.5.1 Einrichten

In dieser Betriebsart besteht die Mdglichkeit, jedes Ventil und jeden Antrieb einzeln
zu aktivieren. Dabei muss auf mechanische Abhéngigkeiten geachtet werden, um
Kollisionen von einzelnen Maschinenteilen zu verhindern.

In der Betriebsart Einrichten muss der Bediener bei allen Schritten die
Auswirkungen auf andere Maschinenteile berticksichtigen.

5.5.2 Einzelschritt
In dieser Betriebsart ist es moglich, jede Station schrittweise durchzutakten. Diese
Betriebsart eignet sich insbesondere zur genauen Uberpriifung einer Station.

5.5.3 Einzelzyklus
Die Betriebsart ermdglicht das Ausldsen eines kompletten Arbeitszyklus einer
Station.

5.5.4 Automatik

Die Betriebsart erméglicht die automatische Dauerfunktion der Anlage, wobei in
dieser Betriebsart alle vorgewahlten Stationen gemaf der gegebenen
Anlagefunktion zusammenwirken.

5.5.5 Anwahl der Betriebsarten
Die Anwahl erfolgt durch Betétigen der linken Schaltflache in der Softkey-Zeile der
Bedienoberflache. Es 6ffnet folgendes Dialogfenster:

= Entsprechende Schaltflache fur die gewuinschte Betriebsart durch Beriihren
aktivieren. Eine aktivierte Schaltflache ist griin hinterlegt.

= Schaltflache Ende betatigen. — die neu ausgewahlte Betriebsart ist nun aktiv.
Innerhalb der Betriebsarten kénnen Stationen angewahlt werden.

In der Betriebsart Einrichten wird fur die jeweils vorgewahlte Station ein weiterer
Dialog eréffnet.

In den Betriebsarten Schritt , Zyklus und Automatik wird die vorgewahlte Station
grin umrandet.
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Version: 01
Bearbeiter: SchulzPa

5.6 Einrichten

Diese Betriebsart ist vorgesehen zum Einrichten bzw. Justieren von
Endlagenschaltern, Anschlagen, Zylindern, usw.

PKM-Packaging GmbH

PROGRAMM-NR.: TEST PRODUKTTYP:

17.02.2012  08:01:47

Produktdaten
Umk.arton Soll: 9384
Umkarton zu Palettierer |st:

512
Umkarton Rest: 9472
T/min: 0.0

? Nc-Achsen |stpos.

? Stationen |

BETRIEBSART AUTOMATIK
ANLAGE STOP

SCHRITT ‘ ZYKLUS |- LEEREN ‘ DATEN RESET ‘ FEHLER 5YS ’ HILFE ‘

PKM ist angemeldet |

EINRICHTEN

= Betriebsart Einrichten Uber die linke Softkey-Schaltflache (Betriebsarten-
Anwabhl) auswéhlen und aktivieren.
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5.6.1 Beispiel fur einen Einrichtdialog
Um ein Stellglied auszuwéhlen, die gewiinschte Station wahlen.

Danach erscheint ein Eingabedialog

Produktdaten Station 6 St. D6 Fiillerichter

Grundstellung 1.00 mm
Arbeitsstellung 103.00 mm
Geschwindigkeit Ab 400 mm{s
Geschwindigkeit Auf 520 mm{s

= Durch Betétigen einer Schaltflache die entsprechende Funktion vorwahlen.
Die Funktion ist vorgewahlt, wenn die Schaltflache griin hinterlegt ist.

= Durch Betétigen der Schaltflache START des Bedientableaus die vorgewahlte
Funktion ausfihren.

= Um den Eingabedialog zu beenden, die Schaltflache Ende betatigen.
.@ Es ist immer nur ein Dialog zur Vorwahl mdglich!

Bevor die Betriebsart EINRICHTEN verlassen wird, sollten alle Stellglieder in
Grundstellung stehen.
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57 Einzelschritt

In dieser Betriebsart wird jede vorwahlbare Station Schritt fiir Schritt durchgetaktet.
Diese Betriebsart wird verwendet zum Einstellen bzw. Justieren einer Station.

AuRerdem ist diese Betriebsart bei der Fehlersuche (Endschalter defekt usw.) sehr
behilflich.

= Betriebsart Einzelschritt {ber die linke Softkey-Schaltflache (Betriebsarten-
Anwahl) auswéahlen und aktivieren.

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: PROGO1 PRODUKTTYP: lloseal 17.02.2012 08:04:45

=
|
il I

i [
E%‘m[ I
Produktdaten
Umkarton Soll: 9935
Unnkarton zu Palettierer Ist 512
Umkarton Rest: 9473
T/min: 00
?Ne-Achsen Istpos. ’ ? Stationen [ PKM ist angemeldet ‘
BETRIEBSART EINZELSCHRITT
STATION 1 St. 01 Maaazin
EINRICHTEN |- ZYKLUS AUTOMATIK LEEREN DATEN RESET FEHLER SYS. ‘ HILFE |

= Sie kdnnen jede einzelne Station vorwéhlen.

= Die Vorwahl erfolgt durch Beriihren der gewlinschten Station auf dem
Bildschirm.

= Ist eine Station vorgewahlt, so wird diese griin umrandet. Grundsétzlich ist
immer nur eine Station vorwéhlbar.

= Bei Anwahl einer anderen Station wird die gerade aktive abgewéhlt.
= Die griine Umrandung verschwindet.

= Die Bewegung der gewdhlten Station wird mit der Taste START ausgefuhrt.

Vor dem Umschalten auf eine andere Station bzw. dem Wechsel der Betriebsart
muss sich die momentan vorgewahlte Station in Grundstellung befinden.
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5.8 Einzelzyklus

In dieser Betriebsart kann an jeder vorwahlbaren Station der ganze Arbeitszyklus
gefahren werden. Jeder relevante Schritt im Zyklus wird zeitlich Gberwacht, d.h. ist
der Schritt nicht innerhalb einer voreingestellten Zeit beendet, erfolgt eine
Fehlermeldung tber das Display.

= Betriebsart Einzelzyklus (ber die linke Softkey-Schaltflache (Betriebsarten-
Anwahl) auswéahlen und aktivieren.

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.: PROGO1 PRODUKTTYP: lloseal 17.02.2012  08:04:51

Produktdaten

Umkarton Sol: 9985
Umkarton zu Palettierer |st 512
Umkarton Rest: 9473
T /min: 00

? Ne-Achsen Istpos. | ? Stationen ‘ PKM ist angemeldet ‘

BETRIEBSART EINZELZYKLUS
STATION 1 St. 01 Maaazin

SCHRITT AUTOMATIK LEEREN

= Sie kdnnen jede einzelne Station vorwéhlen.

EINRICHTEN DATEN RESET FEHLER SYS, HILFE

= Die Vorwahl erfolgt durch Beriihren der gewlinschten Station auf dem
Bildschirm.

Ist eine Station vorgewahlt, so wird diese griin umrandet. Grundséatzlich ist immer
nur eine Station vorwahlbar.

= Bei Anwahl einer anderen Station wird die gerade aktive abgewahlt
Die grine Umrandung verschwindet.
= Die Bewegung der gewahlten Station wird mit der Taste START ausgefuhrt.

Vor dem Umschalten auf eine andere Station bzw. dem Wechsel der Betriebsart
muss sich die momentan vorgewahlte Station in Grundstellung befinden.
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59 Automatik

In der Betriebsart Automatik sind alle Stationen aktiv, die griin umrandet sind.

Im Automatik Stop-Zustand der Anlage ist es jederzeit méglich, eine Station vor-
oder abzuwahlen.

= Betriebsart Automatik Uber die linke Softkey-Schaltflache (Betriebsarten-
Anwahl) auswéahlen und aktivieren.

PKM-Packaging GmbH PROGRAMM-NR.. TEST PRODUKTTYP: 17.02.2012 08:01:47

Produktdaten
Umkarton Soll 9984

Umkarton zu Palettierer Ist: 512
Umkarton Rest: 9472
T/min: 00
2Nehchsen stpos. ?Statonen | PKM ist angemeldet |
BETRIEBSART AUTOMATIK
ANLAGE STOP
EINRICHTEN SCHRITT ZYKLUS _ LEEREN DATEN RESET FEHLER SYS HILFE

Die Stations-Vorwahlen im Automatikbetrieb werden auf der jeweils vorgewahlten

Programmnummer abgespeichert, so dass bei Produktwechsel die richtige Station
automatisch vorgewabhilt ist
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5.10 Vor dem Start / Anfahren

5.10.1 Voraussetzung
B Anlage wurde gemaf Abschnitt Inbetriebnahme eingeschaltet.

5.10.2 Anlage anfahren

= Betriebsart Automatik vorwéahlen.
= Display beachten.
= Ggf. Taste CLR drlicken.

In der Betriebsart Automatik sind alle griin umrandeten Stationen aktiv.
= Wenn notig, Stationsvorwahlen vornehmen.
= Ggf. Stuckzahl und Taktzahl eingeben:

Dazu Produktionszahl-Anzeige des Grundbilds anwéhlen und Stiick Soll und
T/min Soll andern.

= Taste START dricken.

Die einzelnen Stationen starten in richtiger Reihenfolge. Der Automatikzyklus kann
jederzeit mit Taste STOP unterbrochen werden.

Bei Stoérungen erfolgt der entsprechende Hinweis tiber das Display. Die Anlage
bleibt stehen.

5.11 Stillsetzen der Anlage
5.11.1 Im Notfall

Das Stillsetzen der Anlage im Notfall erfolgt Gber die an der Maschine
vorhandenen NOT-HALT Schlagtasten

Auswirkung:
B Die Steuerung wird abgeschaltet.
B Die Transportstrecke wird sofort gestoppt.

B Die Druckluftversorgung der Zylinder wird abgeschaltet.

5.11.2 Durch Offnen einer Schutztir

Die Anlage wird stillgesetzt wenn eine zum Not-Halt-Ventil gehérende Tur gedffnet
wird. Eine entsprechende Fehlermeldung erscheint auf dem Display. Die
Abschaltung ist unabhangig von der Steuerung.

5.11.3 Inbetriebnahme der Anlage nach NOT-HALT

Ist die Ursache der Stoérung bzw. die Gefahr beseitigt, muss gemanR den
Meldungen auf dem Display der Steuerung vorgegangen werden. Liegen mehrere
Stdérungen, Warnungen oder Hinweise gleichzeitig vor, wechselt der Text in der
Textzeile alle 3 Sekunden.

VORSICHT!

Wird die Taste CLR gedriickt, stromt Druckluft in die Maschine ein und alle
Zylinder fahren in Ausgangstellung.

Ist der Druck in der Maschine aufgebaut, fahrt die Anlage den eventuell
begonnenen Zyklus zu Ende!
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5.12 Maschinenumristung

Maschinenumriistung bezeichnet die Tatigkeit der Maschine fir einen bestimmten
Arbeitsvorgang einzurichten, sie beispielsweise mit den notwendigen Werkzeugen
zu bestiicken, sowie die Aktivitaten, das Betriebsmittel in den ungeriisteten

Zustand zuriick zu setzen.

5.12.1 Programmauswabhl

(detaillierte Informationen Gber das Datenment find  en Sie im Kapitel
.Menu Daten®)

INORMAL | TEST
BYPASS

NORMAL

Abbruch J ‘Weiter | Kopieren als. .

Laschen I Ende |

=
Den gewiinschten Eintrag durch Beriihren markieren.

Der aktivierte Eintrag wird nun blau hervorgehoben.
« Die Programmauswahl mit ,Ende" bestatigen.

Zur Sicherheit erscheint folgende Abfrage-Box.

Ist Programmnummernauswahl richtig 2P|

Programmnummer Prog_01
andert sich nach NORMAL

Sind Sie sicher 2227

=

Durch Bertihren der Schaltflache ,Ja"“, wird die Anwahl des neuen
Produktprogramms bestéatigt und anschlieBend geladen.

Nach einer Programmumschaltung missen eventuelle me chanische
Verstellungen gemaf der Formattabelle vorgenommen w  erden.
Danach muss ein ,Reset* der Anlage durchgefuhrt werden.

(siehe Menu Reset)
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5 Betreiben der Maschine

5.12.2 Formatumstellungen

Bei einem Formatwechsel missen alle Verstellpunkte anhand der
Formattabelle eingestellt werden.

Bei dieser Anlage ist unbedingt darauf zu achten, d  ie Reihenfolge der
Formatverstellung gemaR der Formattabelle einzuhalt  en.

Die Einstellung erfolgt mit Hilfe des mitgelieferte n Verstellwerkzeuges oder
im Einzelfall durch Verschieben der Verstelleinrich tung nach 6ffnen des
Klemmhebels.

Die eingestellten Werte sind an den Zahlwerken oder Markierungen der einzelnen
Verstellpunkte abzulesen.

Verschiedene Verstellpunkte sind, zur Sicherung gegen ungewolltes Verstellen, mit
Klemmhebeln versehen. Diese miissen vor dem Einstellen gelést und nach dem
Einstellen wieder festgezogen werden.

5.12.3 Verstellpunkte

5.12.3.1 Verstellpunkt 1.1 Zuschnittmagazinbreite | inks

Station
1 1.4

Vor dem Einstellen Klemmhebel |6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.2 Verstellpunkt 1.2 Zuschnittmagazinbreite r  echts

@ Vor dem Einstellen Klemmhebel |6sen!
Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.

5.12.3.3 Verstellpunkt 1.3 Zuschnittmagazinhthe

| =3 Vor dem Einstellen Schrauben l6sen!
Nach dem Einstellen Schrauben wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.4 Verstellpunkt 2.1 Schachtelbreite

@ Vor dem Einstellen Klemmhebel l6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.

5.12.3.5 Verstellpunkt 3.1 Schachtellange

Vor dem Einstellen Klemmhebel I6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.6 Verstellpunkt 5.1 Schachtellange

@ Vor dem Einstellen Klemmhebel losen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.

5.12.3.7 Verstellpunkt 5.2 Schachtelbreite

Vor dem Einstellen Klemmhebel I6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.8 Verstellpunkt 5.3 Schachtelhthe

@ Vor dem Einstellen Klemmhebel losen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.

5.12.3.9 Verstellpunkt 6.1 Flltrichter

Vor dem Einstellen Klemmhebel I6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.10 Verstellpunkt 8.1 Schachtelbreite

= v |, RO /
m ) 7

o " f=

| o Jfme ] an

'@ Vor dem Einstellen Klemmhebel |6sen!
Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.

5.12.3.11 Verstellpunkt 8.2 Schachtelhthe

'@ Vor dem Einstellen Klemmhebel |6sen!
Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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5.12.3.12 Verstellpunkt 9.1 Etikettiererhohe

Vor dem Einstellen Klemmhebel l6sen!

Nach dem Einstellen Klemmhebel wieder festziehen!
Die Einstellung ist bei jedem Formatwechsel zu prifen.
Die Werte sind der Formattabelle zu entnehmen.
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6 Fehlerdiagnose

6 Fehlerdiagnose

6.1 Allgemeines
Alle an der Anlage auftretenden Stormeldungen werden als Klartext am Bedienfeld dargestellt. Grundsétzlich wird zwischen zwei verschiedenen Meldungsarten unterschieden. Dies sind:

B Hinweise, die nur anstehen, solange die Meldungsursache besteht

B Stdrungen, die gespeichert werden und mit der Taste CLR vom Bediener manuell geléscht werden mussen.

6.1.1 Darstellungsart

FOOT§ — NOT-ALS 051 BEDIENTABLEAL PGI0 IST BETATIGT)
170288  NOT}AUS DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN

Vi

1 2 3 4
1 Zeit
2 Nummer
3 Meldetext

Stehen mehrere Meldungen gleichzeitig an, werden diese alle 3 Sekunden gescrollt, d.h. alle 3 Sekunden wird die nachste Meldung angezeigt.
Werden mehrere gespeicherte Stérmeldungen am Bedientableau angezeigt, so werden durch Quittieren mit der Taste CLR alle Stérmeldungen auf einmal geléscht.

Wir empfehlen deshalb, alle angezeigten Stérmeldungen zu beachten, bevor eine Meldung geléscht wird.

Kann eine Stérmeldung mit der Taste CLR nicht geléscht werden, so besteht die Stérungsursache immer noch. Sie muss zuerst behoben werden. Erst dann ist es mdglich, die Stérmeldung zu I6schen.
Die Anlage besitzt einen Meldespeicher, der die letzten 100 Meldungen mit der Information von kommender und gehender Meldung mit Uhrzeit zum Abruf bereit halt.

Die meisten Stérungen kénnen durch befolgen der Anweisungen auf dem Display behoben werden. Auf sie wird an dieser Stelle nicht ndher eingegangen. Auf den nachfolgenden Seiten werden einige wichtige
Stormeldungen, mogliche Ursachen und deren Behebung dargestellt.

Die Anlage ist mit einem komfortablen Fehlerdiagnoseprogramm ausgestattet. Es dient zur automatischen Stérungserkennung und -anzeige in Ablaufsteuerungen.

6.2 Funktionsweise der Ablaufkettentiberwachung
Jeder einzelne Schritt einer Ablaufkette wird zyklisch mit einer Zeit tiberwacht. Ubersteigt die Zykluszeit den fiir diesen Schritt programmierten Zeitwert, so erscheint im Display die entsprechende Meldung.

6.2.1 Beispiel

07:30:14 0513 AN: FEHLER ABLAUF STATION 01
STEP1=110.3 WERKZEUG OBEN -FEHLT

6.2.2 Maogliche Ursache
Im Schritt 01 fehlt die Weiterschaltbedingung des Endlagenschalters.

Vorgehensweise zur Fehlerbehebung:

B Die Meldezeile 1 im Display nennt die fehlerhafte Station.

B Die Meldezeile 2 im Display nennt den Ablaufschritt, wo die Station stehen geblieben ist.
B Wechsel in das Menu Fehlerdiagnose.
[

Die Fehlerdiagnose der gemeldeten Station durch Beriihren der Stationsvorwahl aufrufen.- Eine Ubersicht aller Eingéngen der Station wird nun angezeigt. Dort wo der Fehler auftrat, miisste das Schaltersymbol rot
leuchten. An diesem Schaltersymbol steht die Schaltplanbezeichnung fir den Eingang. Im Beispiel: ,i 35.0-0".

Im Stromlaufplan wird die beschriebene Stelle aufgesucht (Eingang i_35.0-0:Werkzeug oben).
B 0 bedeutet z.B. Signal des Endschalters fehlt.
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>

B 1 bedeutet z.B. Endschalter mit Signal belegt.

B Im Stromlaufplan ist ersichtlich, dass sich der genannte Eingang im Klemmenkasten +UG1 befindet.

B Den Klemmenkasten +UG1 6ffnen und das Signal Uberprifen.

6.3

Wichtige Hinweise flir das Beheben eines Ablauff

ehlers

Beim Auftreten eines Ablauffehlers wird der gestorte Programmteil nicht mehr bearbeitet. Der momentane Zustand wird festgehalten.

Fur die Stérungsbehebung kann keine bestimmte Vorgehensweise angegeben werden. Sie ist abhéngig sowohl von der gestdrten Station, als auch von der Stérungsursache.
Kann der Zyklus an der Station nicht mehr abgeschlossen werden, so kann die Station mit der Funktion RESET zurlickgesetzt werden (siehe auch Kapitel Betrieb / MenU Reset).
Mit dem Driicken der Taste CLR wird die Programmbearbeitung der Steuerung wieder freigegeben. Die Fehlermeldung wird geldscht.

Ist die Stérung jedoch nicht behoben, so steht die Fehlermeldung nach kurzer Zeit wieder an.

Ist die Stérung behoben, fahrt die Station den unterbrochenen Zyklus zu Ende.

Befindet sich die Station in Grundstellung, kann der betroffene Anlagenteil wieder neu gestartet werden.
Damit die Station nicht ungewollt weiterlauft, sollte bei Eingriffen die Steuerung ausgeschaltet oder ein NOT-HALT-Schalter betatigt werden.

GEFAHR!

Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von

gesichert werden!

6.4

Fehlermeldungen und deren Behebung

einem Elektrofachmann ausgefiihrt werden! Dabei muss

der Hauptschalter abgeschaltet und durch geeignete

Malinahmen gegen Wiedereinschalten

Nr. Meldung Ursache Behebung
01 NOT-HALT SICHERHEITSRELAIS FQO IST DEFEKT! Das genannte Relais oder die Verdrahtung des Verdrahtung des genannten Relais prufen. Falls
BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN Relais ist defekt Verdrahtung in Ordnung, Relais tauschen
03 UBERLAST STEUERSPANNUNG Ein Uberstromschutzschalter hat angesprochen Uberprifen Sie, welcher Schutzschalter ausgeldst hat
BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN und versuchen Sie, ihn wieder einzuschalten
04 UBERLAST MOTOREN ! Die Stromaufnahme der angeschlossenen Uberprifen Sie die Stromaufnahme der
BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN Verbraucher war zu grof3 angeschlossenen Verbraucher. Tauschen Sie defekte
Teile aus
NOT-HALT 0Sxxx IST BETATIGT! Wird am Bedienfeld eine dieser Meldungen Not-Halt-Taster entriegeln
NOT-HALT DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN angezeigt, so wurde der entsprechende Not-
Halt-Taster betatigt. Alle Antriebe, die Druckluft
und die Siegelheizung sind abgeschaltet..
11 STEUERUNG IST AUS! Not-Halt-Taster wurde betatigt und wieder Steuerspannung durch Betéatigen der Taste Steuerung
BITTE STEUERUNG EINSCHALTEN entriegelt EIN wieder einschalten
Fehler im Not-Halt Kreis Uberprufung des Not-Halt Kreises
12 i SICHERHEITSTEST AKTIV i Der Sicherheitstest wurde aktiviert. Der Service der Firma PKM Packaging GmbH kontaktieren
Sicherheitstest kann nur durch einen Mitarbeiter
der Firma PKM Packaging GmbH aktiviert
werden.
14 STOPTASTE BEDIENTABLEAU PG10 WURDE Der Bediener hat die Stopp Taste betatigt. Der Hinweis wird durch Betatigen der Start Taste quittiert

BETATIGT
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SYSTEM TASK ZEIT UBERSCHRITTEN

15 Das Programm kann in der vorgegebenen Zeit Service der Firma PKM Packaging GmbH kontaktieren
TASKO nicht abgearbeitet werden.
TASK1
TASK2
TASK3
TASKA4
TUR XS8IST OFFEN! Eine der Maschinentiiren steht offen Tur schlieBen
BITTE TUR SCHLIESSEN Der Tirschalter ist defekt oder spricht nicht Tilrschalter Gberprifen und ggf. austauschen
mehr an Kabel Uberprufen und ggf. austauschen
Kabelbruch am Kabel zum Trschalter Magnet ersetzen
Magnet nicht vorhanden oder defekt Neu ausrichten
konzentrische Ausrichtung von Schalter und
Betatiger stimmt nicht (max. Abweichung von
0,5 bis 0,8 mm) Markierung wieder aneinander ausrichten.
Ausrichtung von Schalter und Betétiger stimmen
nicht.
32 | DRUCKLUFT FEHLT!" Luftdruck nach dem Einschalten zu niedrig Druck erhéhen
BITTE MIT TASTE "CLR"™ ENTRIEGELN" Druck an Wartungseinheit Zu niedrig eingeste”t Druck erhéhen (maximal 8 bar)
Druckeinste”ung am Druckschalter stimmt nicht Einschaltpunkt 5.0 bar und Ausschaltpunkt 4.0 bar am
Druckschalter neu einstellen
33 DRUCKLUFT STORUNG! . . Druck zu niedrig Druck erhéhen
BITTE DRUCKLUFTSYSTEM UBERPRUFEN Druck an Wartungseinheit Zu niedrig eingeste”t Druck erhéhen (maximal 8 bar)
Druckluftnetz zu schwach Installieren Sie einen gréReren Kompressor oder eine
starkere Luftleitung
Druckeinstellung am Druckschalter stimmt nicht | Einschaltpunkt 5.0 bar und Ausschalt-Punkt 4.0 bar am
Druckschalter neu ein-stellen
34 DRUCKLUFTSCHALTER FEHLER! Luftdruck vor Entriegeln der Anlage noch
BITTE DRUCKLUFTSYSTEM UBERPRUFEN vorhanden
Druckschalter defekt Uberpriifen, ev. austauschen
Not-Halt-Ventil (schaltet nicht mehr ab) defekt Uberpriifen, ev. austauschen
Not-Halt -Ventil manuell mit Riegel betatigt Ruckgangig machen
35 FEHLER ADS-KOMMUNIKATION BLISTER ANLAGE Die Netzwerk Verbindung zur Blister Anlage Administrator anfordern
wurde getrennt. Netzwerkleitung prifen
Die Netzwerk Einstellungen wurden geéndert
STATION XX NICHT IN GRUNDSTELLUNG Die betreffende Station hat die Grundstellung Losen Sie Uber das Menli RESET einen Reset an der
nicht erreicht Station aus
STATION XX FEHLER ABLAUF Hinweis S. Abschnitt ,Funktionsweise der
Ablaufkettentiberwachung” und Wichtige Hinweise fir
das Beheben eines Ablauffehlers
42 STATION 01 MAGAZIN MINIMUM Die Zuschnitte auf dem Magazin neigen sich Neue Zuschnitte nachlegen
dem Ende
43 STATION 01 MAGAZIN SICHERHEITS MINIMUM Die Zuschnitte sind zu Ende. Alle Zuschnitte die | Neue Zuschnitte nachlegen
sich noch auf dem Magazin befinden werden fur
die Sicherheit am Magazin Einlauf benétigt
50 STATION 02 ABSAUGUNG VAKUUM FEHLT Bitte Vakuumsauger auf Verschlei3 prifen

Das Vakuum konnte nicht aufgebaut werden

Verschlauchung prifen
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51 STATION 02 ABSAUGUNG VAKUUM VERLOREN Das Vakuum wurde wahrend des Ablaufes Bitte Vakuumsauger auf Verschlei3 prifen
unterschritten Verschlauchung prifen
Station auf Kollision priifen
58 STATION 03 AUSSCHUB AUSLAUFBAND MAXIMUM | Die Kartons auf dem Auslaufband wurden nicht | Bitte nachfolgende Anlage prifen, ggf. Kartons manuell
abtransportiert entfernen
59 STATION 03 AUSSCHUB KLEBEBAND Das Klebeband ist gerissen. Neues Klebeband einlegen
ABRISSKONTROLLE Das Klebeband ist leer
80 wrexkkk SOLLSTUCKZAHL ERREICHT #kxrk Die geforderte Stiickzahl wurde erreicht Stickzahler wenn erforderlich erhéhen
112 | ANWENDERDATENFEHLER LESEN CSV Daten wurden nicht korrekt gelesen Service der Firma PKM Packaging GmbH kontaktieren
BITTE ANWENDERDATEI CSV KONTROLLIEREN
113 | ANWENDERDATENFEHLER SCHREIBEN CSV Daten wurden nicht korrekt geschrieben Service der Firma PKM Packaging GmbH kontaktieren
BITTE ANWENDERDATEI CSV KONTROLLIEREN
128 | ETHERCAT FEHLER Ethercat bus Fehler Service der Firma PKM Packaging GmbH kontaktieren

KEIN FEHLER

LINK ERROR

1/0O locked after link error

Link error (redundancy adapter)
Missing one frame (redundancy mode)
Out of send resources

Watchdog triggered

Ethernet driver (miniport) not found

I/0 reset active

At least one device in 'INIT' state

At least one device in 'PRE-OP' state
At least one device in 'SAFE-OP' state
At least one device indicates an error state
DC not in sync
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6.5

Liste aller erzeugten Fehlermeldungen

Fehlernummer Aktuell angezeigte Meldung

0 17:34:35 0000 AN: Station 1 St. 01 Magazin nicht in Grundstellung
1 17:34:35 0001 AN: Station 2 St. 02 Absaugung nicht in Grundstellung S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
2 17:34:35 0002 AN: Station 3 St. 03 Kartonabschub nicht in Grundstellung S 0  Schrittkette ist in Grundstellung
3 17:34:35 0003 AN: Station 4 St. 04 Kartontransport nicht in Grundstellung S 0  Schrittkette ist in Grundstellung
4 17:34:35 0004 AN: Station 5 St. 05 Portal nicht in Grundstellung S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
5 17:34:35 0005 AN: Station 6 St. 06 Flltrichter nicht in Grundstellung S _0  Schrittkette ist in Grundstellung
6 17:34:35 0006 AN: Station 7 St. 07 Gruppierung nicht in Grundstellung S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
7 17:34:35 0007 AN: Station 8 St. 08 SchlieRer nicht in Grundstellung S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
8 17:34:35 0008 AN: Station 9 St. 09 Bluhm Drucker Etikett nicht in Grundstellung S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
9 17:34:35 0009 AN: Station 10 St. 10 Ausschub Fehletikett nicht in Grundstellung S_0  Schrittkette ist in Grundstellung
32 17:34:35 0032 AN: Fehler Ablauf Station 1 St. 01 Magazin! S_0  Schrittkette ist in Grundstellung
33 17:34:35 0033 AN: Fehler Ablauf Station 2 St. 02 Absaugung! S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
34 17:34:35 0034 AN: Fehler Ablauf Station 3 St. 03 Kartonabschub ! S 0  Schrittkette ist in Grundstellung
35 17:34:35 0035 AN: Fehler Ablauf Station 4 St. 04 Kartontransport! S _0  Schrittkette ist in Grundstellung
36 17:34:35 0036 AN: Fehler Ablauf Station 5 St. 05 Portal ! S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
37 17:34:35 0037 AN: Fehler Ablauf Station 6 St. 06 Filltrichter ! S 0  Schrittkette ist in Grundstellung
38 17:34:35 0038 AN: Fehler Ablauf Station 7 St. 07 Gruppierung ! S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
39 17:34:35 0039 AN: Fehler Ablauf Station 8 St. 08 SchlieBer! S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
40 17:34:36 0040 AN: Fehler Ablauf Station 9 St. 09 Bluhm Drucker Etikett! S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
41 17:34:36 0041 AN: Fehler Ablauf Station 10 St. 10 Ausschub Fehletikett! S 0  Schrittkette ist in Grundstellung
64 17:34:36 0064 AN: STATION 05 x-Achse Absaugung SOFT ERROR S_0 Schrittkette ist in Grundstellung
65 17:34:36 0065 AN: STATION 05 X-Achse Absaugung >>> No valid text available for the given value! <<< DIAG: 00
66 17:34:36 0066 AN: STATION 05 Z-Achse StolRel SOFT ERROR S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
67 17:34:36 0067 AN: STATION 05 Z-Achse Stol3el >>> No valid text available for the given value! <<< DIAG: 00
68 17:34:36 0068 AN: STATION 06 NC-Achse SOFT ERROR S 0 Schrittkette ist in Grundstellung
69 17:34:36 0069 AN: STATION 06 NC-Achse >>> No valid text available for the given value! <<< DIAG: 00
80 17:34:36 0080 AN: Kein Benutzer angemeldet BITTE ANMELDEN
112 17:34:36 0112 AN: PCE NICHT BEREIT! BITTE PRUFEN
128 17:34:36 0128 AN: STATION 01 Magazin Minimum BITTE ZUSCHNITTE NACHLEGEN
129 17:34:36 0129 AN: STATION 1 Magazin Sicherheitsminium BITTE ZUSCHNITTE NACHLEGEN, -WEITER MIT "CLR"
144 17:34:36 0144 AN: STATION 02 Absaugung Vakuum Kreis 1 fehlt | STATION PRUFEN -WEITER MIT "CLR"
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Fehlernummer Aktuell angezeigte Meldung

145 17:34:36 0145 AN: STATION 02 Absaugung Vakuum Kreis 2 fehlt ! STATION PRUFEN -WEITER MIT "CLR"

146 17:34:36 0146 AN: STATION 02 Absaugung Vakuum Kreis 1 verloren ! STATION PRUFEN -STATION ZURUCKSETZEN

147 17:34:36 0147 AN: STATION 02 Absaugung Vakuum Kreis 2 verloren ! STATION PRUFEN -STATION ZURUCKSETZEN

148 17:34:36 0148 AN: STATION 02 Absaugung Barcode fehlt ! ZUSCHNITT ENTNEHMEN -STATION ZURUCKSETZEN
17:34:36 0176 AN: STATION 04 Kartontransport, Fehler Frequenzumrichter 1 BITTE ELEKTROFACHMANN

176 BENACHRICHTIGEN
17:34:36 0177 AN: STATION 04 Kartontransport, Fehler Frequenzumrichter 2 BITTE ELEKTROFACHMANN

177 BENACHRICHTIGEN

178 17:34:36 0178 AN: STATION 04 Kartontransport, Umkarton falsch befillt Bitte Produkt nachlegen.

192 17:34:36 0192 AN: STATION 05 Portal Vakuum Kreis 1 fehlt ! STATION PRUFEN -WEITER MIT "CLR"

193 17:34:36 0193 AN: STATION 05 Portal Vakuum Kreis 1 verloren ! STATION PRUFEN -STATION ZURUCKSETZEN

240 17:34:36 0240 AN: STATION 08 SchlieRer Klebeband oben minimum! Bitte Klebebandwechsel vorbereiten.

241 17:34:36 0241 AN: STATION 08 SchlieRBer Klebebandabriss oben! Bitte Klebeband kontrollieren.

242 17:34:36 0242 AN: STATION 08 SchlieBer Klebeband unten minimum! Bitte Klebebandwechsel vorbereiten.

243 17:34:36 0243 AN: STATION 08 SchlieBer Klebebandabriss unten! Bitte Klebeband kontrollieren.

256 17:34:36 0256 AN: STATION 09 Bluhm Drucker Etikett Farbband minimum! Bitte Wechsel vorbereiten.

257 17:34:36 0257 AN: STATION 09 Bluhm Drucker Etikett nicht Bereit! Bitte kontrollieren.

272 17:34:36 0272 AN: STATION 10 Ausschub Fehletikett Fehler Gegenkontrolle ! Ausgeschleul3tes Produkt fehlt, bitte prifen.

273 17:34:36 0273 AN: STATION 10 FEHLER KAMERA BITTE STATION PRUFEN

274 17:34:36 0274 AN: STATION 10 Ausschub Fehletikett Maxstau Schlechtteile ! Bitte Produkte von Hand entnehmen.

275 17:34:36 0275 AN: STATION 10 Ausschub Fehletikett Maxstau Gutteile! Bitte warten.

400 17:34:36 0400 AN: UEBERLAST STEUERSPANNUNG ! BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN

401 17:34:36 0401 AN: UEBERLAST MOTOREN ! BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN

404 17:34:36 0404 AN: NOT-HALT RELAIS MASTER FEHLER ! BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN

405 17:34:36 0405 AN: NOT-HALT RELAIS SLAVE FEHLER ! BITTE ELEKTROFCHMANN BENACHRICHTIGEN

407 17:34:36 0407 AN: STEUERUNG IST AUS ! BITTE STEUERUNG EINSCHALTEN

411 17:34:36 0411 AN: UBERTEMPERATUR SCHALTSCHRANK BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN

416 17:34:36 0416 AN: DRUCKLUFT SICHERHEITSBEREICH S8 FEHLT! BITTE MIT TASTE "CLR" ENTRIEGELN
17:34:36 0417 AN: DRUCKLUFT SCHWANKUNGEN SICHERHEITSBEREICH S8! BITTE DRUCKLUFTSYSTEM UBERPRUFEN

417 - MIT CLR QUITTIEREN

418 17:34:36 0418 AN: SPANNUNGS-SICHERHEITSRELAIS S8 ERROR! BITTE ELEKTROFACHMANN BENACHRICHTIGEN
17:34:36 0419 AN: NOT-HALT VENTIL S8 FEHLER! BITTE DRUCKLUFTSYSTEM PRUFEN —MIT CLR QUITTIEREN (Wartezeit

419 ca. 10s)

448 17:34:36 0448 AN: NOT-HALT 0S1 IST BETATIGT! NOT-HALT DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN

449 17:34:36 0449 AN: NOT-HALT 0S2 IST BETATIGT! NOT-HALT DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN
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6 Fehlerdiagnose

Fehlernummer Aktuell angezeigte Meldung

450 17:34:36 0450 AN: NOT-HALT OS3 IST BETATIGT! NOT-HALT DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN

451 17:34:36 0451 AN: NOT-HALT OS4 IST BETATIGT! NOT-HALT DURCH HERAUSZIEHEN ENTRIEGELN

496 17:34:36 0496 AN: TUR 1S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

497 17:34:36 0497 AN: TUR 2S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

498 17:34:36 0498 AN: TUR 3S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

499 17:34:36 0499 AN: TUR 4S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

500 17:34:36 0500 AN: TUR 5S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

501 17:34:36 0501 AN: TUR 6S8 IST OFFEN ! BITTE TUR SCHLIESSEN

960 17:34:36 0960 AN: Station 05 X-ACHSE SERVO TF32.0 FEHLER BITTE STATION MIT RESET ZURUCKSETZEN

961 17:34:36 0961 AN: Station 05 Z-ACHSE SERVO TF32.1 FEHLER BITTE STATION MIT RESET ZURUCKSETZEN

962 17:34:36 0962 AN: Station 06 FULLTRICHTER SERVO TF32.2 FEHLER BITTE STATION MIT RESET ZURUCKSETZEN
992 17:34:36 0992 AN: FEHLER ETHERCAT KOMMUNIKATION ETHERCAT-STATUS IM MENUE FEHLERDIAGNOSE PRUEFEN
1024 17:34:36 1024 AN: System Taskzeit wurde Uberschritten >>> No valid text available for the given value! <<< DIAG: 00
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7 Wartung, Instandhaltung

>B P

7 Wartung, Instandhaltung
7.1 Wartung - Allgemeines
GEFAHR!

Vor Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten ist unbed ingt das Kapitel
"Sicherheit" zu lesen!

Die Reparaturarbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefihrt
werden, die Unfallverhitungsvorschriften sind einzuhalten.

Die Wartungsvorschriften der Hersteller mitgelieferter Baugruppen und
Komponenten sind beigefuigt und unbedingt zu beachten.

GEFAHR!

Die Reinigung, Wartung und Instandhaltung der Anlag e darf nur bei
Anlagenstillstand erfolgen.

Der Hauptschalter ist abzuschalten und gegen Wieder  einschalten zu sichern!

GEFAHR!

Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen nur vom Elektrofachmann
ausgefuhrt werden! Dabei muss der Hauptschalter abg  eschaltet und durch
geeignete MalRnahmen gegen Wiedereinschalten gesiche  rt werden!

Alle nicht wiederverwendeten Betriebsstoffe, Schmierstoffe und Hilfsstoffe sind
umweltgerecht zu entsorgen.

Wir empfehlen, fir jede Anlage ein Wartungsbuch anzulegen, in dem die
Durchfiihrung der Wartungsarbeiten kontrolliert, mit Datum versehen und durch
Unterschrift bestatigt wird.
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7 Wartung, Instandhaltung

Intervall

7.2 Wartungsplan
Prufstelle/Bezeichnung Malinahme
Not-Halt-Taster und Sicherheitsschalter auf Funktion prufen
Schutzabdeckungen Uberprufen
Pneumatik Korrekter Betriebsdruck

Wartungseinheiten

Kondensat prufen, falls erforderlich
entleeren

Vakuumsauger

Sichtkontrolle, ggf. reinigen

Vakuumpumpe

Korrekter Betriebsdruck prifen

Sensorik, Scanner, Spiegel

Sichtkontrolle der Optik, ggf.
reinigen

Rollenbahnen

Sichtkontrolle, ggf. reinigen

Transportgurte Auf Beschadigungen prifen, ggf.
reinigen.

Pneumatikverbindungen Auf Dichtheit uberprifen (Ventile,
Zylinder)

Schrauben und Muttern

Prifen, falls erforderlich nachziehen

Vakuumsauger

Auf Risse und Sprodigkeit
Uberprufen

Filterlifter und Austrittsfilter am Schaltschrank

Reinigen, falls erforderlich
Filtermatte austauschen

Schaltschrank

Kihlschlitze/Kihlkorper eingebauter
elektrischer Komponenten auf
Sauberkeit prufen, falls erforderlich
von Staub und Ablagerungen
befreien.

Sicherheitsschalter

Auf Funktion und richtige
Ausrichtung von Schalter und
Betatiger Uberprifen.

Fuhrungsschienen, Linearachsen und
Kugelgewindetriebe

Sichtkontrolle, ggf. mit einem
Lappen reinigen und leicht eindlen.
Herstellervorschriften beachten!

Stecker und Kabel

Einer Sichtprufung unterziehen

Vakuumfilter

Prufen; falls erforderlich reinigen
oder austauschen

Transportgurte / Transportriemen

Transportgurte auf
Beschadigungen prufen. Bandlauf
und Gurtspannung kontrollieren.
Gurte bei Bedarf nach-spannen
oder ersetzen

Vakuumpumpe / Luftfilter

Filter prifen und gegebenenfalls
wechseln.
Herstellervorschriften beachten!

Stol3dampfer

Sichtkontrolle der Anschlagkappe
und auf Leckage prifen.

Bei Leckage StoRdampfer ggf.
austauschen.

Rollenbahnen

Foérderrollen auf Leichtgangigkeit
prufen und ggf. reinigen

Zahnriemen bei Antrieben

Sichtkontrolle — falls erforderlich
nachspannen
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7 Wartung, Instandhaltung

jahrlich

Not-Halt-Taster und Sicherheitsschalter an den
Tlren/Klappen usw.

Prufen (prufen Sie die
Sicherheitstechnik der gesamten
Produktionsanlage)

Gelenkkopfe

Sitz und Géangigkeit prifen.
Bei zu groRem Spiel Gelenkkdpfe
wechseln.

Motoren

Motor auf Lagergerdusche prifen.
Bei Laufgerduschen nicht weiter
betreiben, Motor austauschen

Getriebe

Sichtkontrolle der Dichtungen und
Leckage. Bei Leckage Getriebe
oder komplette Antriebseinheit
ersetzen.

Zahnriemen

Sichtkontrolle der Zahnriemen und
Zahnscheiben.

Riemenspannung prtfen,
Zahnscheiben séubern.
Zahnriemen nachspannen oder bei
Beschéadigungen ersetzen.

Nach 2 Jahren

Pufferbatterie am Steuerteil ersetzen ( Typ CR2032,
3V, von Panasonic)

wechseln

Nach 20 Jahren

Sicherheits-Komponenten

Austausch samtlicher Sicherheits-

Komponenten
GemaR : Motoren, Fabr. SEW Wartung
Herstellervorschrift Getriebe, Fabr. SEW Wartung
Fuhrungswagen, Fabr. THK Wartung
StoRdampfer, Fabr. ACE Wartung
Bedienpanel, Fabr. Beckhoff Wartung
Wartungseinheit, Fabr. Festo Wartung

l@ Generell sind alle im Kapitel 10, auf CD und separat mitgelieferten
Produktunterlagen von Zukaufteilen in den Wartungsplan einzubeziehen!
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7 Wartung, Instandhaltung

7.3 Reinigung

GEFAHR!

Die Reinigung der Anlage darf nur bei Anlagenstills  tand erfolgen.
Der Hauptschalter ist abzuschalten und gegen Wieder  einschalten zu sichern!

7.3.1 Reinigung mechanischer Bauteile

= Verschmutzte Bauteile wochentlich reinigen.
= Oberflachen aus Kunststoff oder Glas mit einem weichen Tuch reinigen.

7.3.2 Reinigung der Vakuumsauger

Y

= Alle Vakuumsauger (1) regelmafRig
mit einem weichen Tuch und
Druckluft reinigen.

= Bei starkem Verschleil? sind die
Vakuumsauger auszutauschen.

7.3.3 Vakuumsauger wechseln

@ Wir empfehlen alle Sauger einer Baugruppe gleichzeitig zu wechseln.

= Vakuumsauger (1) von den Schraubnippeln (2) abziehen.

U

Neue Vakuumsauger aufsetzen und
andriicken.

= Nach dem Wechsel die Sauger auf
Funktion prifen.
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Version: 01
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7.4 Wartung und Sicherung des
Datenbestandes
7.4.1 Programmparameter, Meldedateien und

Meldeprotokolle
Wir empfehlen regelméafiig Programmparameter, Meldedateien und
Meldeprotokolle zu sichern.

Es wird empfohlen, die im Kapitel 8 mitgelieferten leeren Tabellen und Screens fiir

jedes Programm zu kopieren. Die Programmparameter sind manuell fur jedes
Programm zu notieren und sicher aufzubewahren!

7.4.2 Disaster Recovery Plan

Schritt fr Schritt Anleitung zur Sicherung und Wiederherstellung mittels Acronis
True Image Home 11

Sicherung

(bei Acronis True Image werden Images als Archiv bezeichnet)

1. Zun&chst wird die
Acronis True Image-
CD eingelegt, sie ist
gleichzeitig das
Rettungsmedium.
Nach dem Start sollte
man die
Bootreihenfolge
Uberdenken und
gegebenenfalls in den
BIOS Einstellungen
anpassen

i Acronis True Image Home
{(Vollversion) “

True Image
Home

WWWLACRDON I5.DE

eiber fur 5B
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7 Wartung, Instandhaltung

2. Vom Startfenster
aus gelangt man uber
den Button "Backup"
zum Sicherungsdialog.
Es folgt die Auswahl
"Mein Computer”, da
wir hier exemplarisch
die Sicherung einer
Systemplatte
durchfihren.
AnschlielRend wird die
zu sichernde Festplatte
und deren Partitionen
ausgewahlt

ktionen

Ansicht  Extras  Hilfe

Extras

Acroniz Secure Zone
werwalten

. Acronis Starup Becavery

Idanager akivieren

- Backup-Archivwalidieren

Ereignisanzeige

Hilfe

) Inhalt.
71 Sosichern Sie lhre Daten

Bereit

So stellen Sie thre Daten
wieder her

Weitere Aktionen

P Backup-Archiv
 walidieren
Acronis Startup
Recowvery Manager
aktivieren

! Acronis Secure Zone
= | verwalten

o

% Festplatte klonen

& Festplatte hinzufiigen

3. An dieser Stelle
kann der Ausschluss
von nicht zu
sichernden Dateien
erfolgen, dies konnten
zum Beispiel die
Auslagerungsdatei
(pagefile.sys) oder die
Speicherdatei fur den
Ruhezustand
(hiberfil.sys) sein, um
das entstehende
Image klein zu halten

Bereit

Assistent zur Erstellung von Backups

Ausschluss von Quelldateien

ier, dis nichtin o

Wiahlen Sie die Dateien, die nicht in Backup-Archive aufgenommen werden.

|:|§Alle wversteckien Dateien und Yerzeichnisse ausschlieBen:

[ alle Systemdateien und ~werzeichnisse ausschlieBen

[J &lle Dateien ausschlisRen. die mitfolgenden Kritarien iibersinstimmen:

| & Hinzufiger |

| @ Entternen |

[ -'w Alle enttarnen

@ Hilfe

< Zuriick ][ wieiter » J [ Ablbrechen ] i

| Q Lokaler Computer
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Assistent zur Erstellung von Backups

Position der Backup-Archivdatei

4. In der néachsten
Maske wird die

Auswahl des w2 X Loschen B9 Mewer Ordner | e Lokaler Datentrager {C:)
Speicherortes fir das 2 Arbeitsplatz Festalattenlaufwerk
Image (DVD, interne - e Acronis Secure Zone _ _
oder externe 2 sg oo | meerspecersmsen

; % FTPverbindungen b A
Festplatte, USB-Stick)

e iLokaler Datentrager (G2

und Eingabe eines By N

Dateinamens
vorgenommen.
Beachten Sie jedoch,
dass der Ziel-
Datentrager zwingend
mit FAT32 oder NTFS
formatiert sein muss!

Dateiname: | ChMeinBackup tib
Dateityp:  |Backup-Archiv (*ib]

@Hilfe < Zurlick ][ YWeiter > ] [ Abbrechen ] |

Bereit ¢ Lokaler Computer

Assistent zur Erstellung von Backups

Backup-Modus wahlen

i inkrementells

Entscheiden Sie, ob Sie eine neus Backup-Archivdatel erstellen wollen oder nur die
“eranderungen an eine existierende Archivdatei anhangen mochten:

@EErsteIIe ein neues vollstindiges Backup-Archiv

5. da es sich bei dieser S
Sicherung um die B () Erstelle ein inkrementelles Backup-Archiv
Erstellung eines neuen
Images handelt muss

die Option 9 - Beschreibung
" andi - s Erstellt eine neus Backup-Archivdatei won ausgewahlten Dateien, Werzeichnissen,
volls_t?nd|gg-s BaCkUp BT Faritionen oder ganzen Festplatten.

Archiv" gewahlt

werden

O Erstelle ein differentielles Backup-2rchiv

< Zuriick ][ wieiter » J[ﬁbbrechen] L

Bereit | g Lokaler Computer
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Assistent zur Erstellung van Backups

Optionen fir Backup-Erstellung

AEChl
&3 Komprimierungsrate

@ Elackup—l?en‘orman.ce. _ “Wenn Sie das Archivvor dem Zugriff durch
D Schreibgeschwindigkeit der Fest| unberechfigte Personen schiitzen wollen,

6. Die folgende

EinSte“ungsmaSke = 5 oh Aufteilung des Archivs tragen Sie ein Kennwort gleichermaliZen in
bietet Optionen fiur beide Eingabefelderein.

p i = Fehle.-rbehar?dlung Lassen Sie die Eingabefelder frei. um kein
Verschlusselung, : @ Erweiterte Einstellungen B T e PR B
Komprimierungsrate & Beachten Sie_Gru_B,,'KIeinschreibung

nd Archiv- und merken Sie sich das Kennwort.
lij. " i = Wenn Sie das Kennwort vergessen,
Uberprifung an, die iz 2 kénnen Sie spater nicht mehr auf das
bei Bedarf gesetzt Archiv zugreifen.

werden kdnnen Geben Sie das Kennwort ein;

|
““Wiederholen Sie das Kennwaort:

Sie kinnen das Backup werschliisseln.
£ I J *| | Wwahlen Sie eine hMethode, die Sie fir den

@lﬂilfe < Zurlick ” Yleitar > ] [gbbrechen ] "

Bereit

Archiv kommentieren

Fiig e derr

Aussagekraftige Beschreibungen und Kommentare helfen lhnen, das richtige Archiv
schrneller und sicherer zu finden, wenn Sie Daten wiederherstellen miissen.

Hier sollte einiges stehen. dass einem die Auswahl des richtigen Archivs erleichtert!

Sozum Beispiel:
-Betriebssystem

i -installierte Software

7. zu guter Letzt sollte -werwendetet Hardware

man einen
aussagekréaftigen
Kommentar vergeben

< Zuriick ][ Wieiter » ] [ ﬂbbrechen]

Bereit | Q 'LolkalerCc-mputer
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8. der letzte Bildschirm
zeigt eine
Zusammenfassung der
gewahlten Optionen,
ein Klick auf "Fertig
stellen” startet den
Imaging-Vorgang ...
fertig

Bereit

Assistent zur Erstellung von Backups

Acronis Acronis True Image Home kann nun mit der phyéikalischen
T i Archivierung der Daten beginnen. Hier sehen Sie eine Liste der
fue image auszufihrenden Aktionen.

Home
r‘"‘;_ _‘ Vollstandiges Backup-Archiv erstellen
o Festalatte 1
in Datei: "ChMeinBackup tib"
Komprimierung: MNormal
Beschreibung:
"Hier sallte einiges stehen. dass einem die Auswahl

des richtigen Archivs erleichter

So zum Beispiel:

- Betriebssystem
-installiens Software
-werwendetet Hardware

Operation 1 won 2

Partitionsabbild erstellen
Festplatte: 1
Laufwerksbuchstabe: B Y
Diateisystern: Ewt3
Datentragerbezeichnung: TestHDD
Grofe: 4GE

www.acronls.de Klicken Sie auf Fertig stellen, um zu starten.

< Zuriick ][ Eertigstellen] [ Abbrechen ] .

¢ Lokaler Computer
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Wiederherstellung

1. Die True Image-CD
einlegen, die
Bootreihenfolge
prifen, starten

Acronis®
True Image
Home

WWW.ACRON IS.DE

Acronis True Image

{Vollversion}

Acronis DriveCleanser

Windows

2. vom Startfenster aus
gelangt man tber den
Button
"Wiederherstellung"
zum entsprechenden
Dialog

Aktion wahlen
Acronis Secure Zone
werwalten
= Acronis Starup Recovery
Ianager akiivieren
- Backup-Archiv walidieren
Erzignisanzeige

Hilfe

@

1=
LE

Bereit

Inhalt.

‘Sogichern Sielhre Daten

So stellen Sie thre Daten

wigder her

fiibirunig 2o dern

Wiederherstellung
é’gl IR r_h 7

Weitere Aktionen

Backup-Archiv
© walidieren
. Acronis Startup
Recowvery Manager
aktivieren
Acronis Secure Zone
I wersalten

| Festplatte klonen

d‘{. Festplatie hinzufiigen

| g Lokaler Computer ..
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3. die DVD mit dem
Image einlegen

4. das Archiv (Image-
Datei) auswahlen
(Kommentar wird
angezeigt)

Bereit

Assistent zur Wiederherstellung

Auswahl des Backup-Archivs

it den Daten, ¢ llen mochten

= all.tib

Das ist ein Abbild Backup-Archiv,
### Backup-Test ###

4 Arbeitsplatz
w35 Diskette ()
=@ Backup-Test(C)
(2 $RECYCLEEIN
23 backupTest
=3 acronis
Bl =l tib
e Lbuntulinuxctib

Sicherung der Ganzen Flatte (SATA)
-4 Partitionen:
1:WinKp + SP2, 12GIiB NTFS (primar, aktiv)
2:WinYista, 25GiB NTFS (logisch)
3: UbuntuLinu=, 15 GIE ext3 (logisch)
s winvista single 4: Linux-3WAP, 2GiB (logisch)
= winVista.tib -narmale Kompgrimierung
e WinXP.SingIe.til_ -keine PAY
we winsF b - keine Fragmentierung
#I2 acronis1l
HID clonezilla

5 drivelmagexhL

= . 2 kP |MeaE)
2 dlislog_skript : :
. 'é‘ s ”ple - ¥ o329Gg|/12GE .. ||25GE NTFS

Daturn: MWow 2, 2007 12:37:41 P

Y PN N e ) =

Dateinarme:|CibackupTestacronishalltib
Dateityp: | Backup-Archiv (*tik)

@) Hitie [ <zwick ][ weiter>

5. "Wiederherstellung
von Festplatten und
Partitionen"

Bereit

Auswahl der Wiederherstellungsmethode

den Tywp fur o erherstellung

W'ahlen Sie eine Methode zur Wiederherstellung:

(@) ¥viederherstellung van Festplatten oder Partitionen:

() Bektorfir-SekiorWwiederherstellung van Festplatten und Partitionan

() Ausgewdhite Dateien oder Verzeichnizse wisderherstallen

~ Beschreibung
Wihlen Sie diese Option, wenn Sie eine ganze Festplatte oder Panition wiederherstellen

machten.

[ < Zuriick ][ Weiter > ][abbrechen]

@) Hitt

| i Lokaler Computer
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: RederMi 110363L-0

7 Wartung, Instandhaltung

Partition oder Festplatte wiederherstellen

lend tition oder F

Wiahlan Sie, welche Partition oder Festplatte wisderhargestalit wardan soll.

Partition Flags  Kapazitdtt | FreierSpeicher  Typ
FXP(C) Pri.Act 12GB B.843 GB NTFS
e Vista (E2) 26 GB 16.44 GB NTFS
6. Auswahl der = Ext [F) 1465 GB 12.42 GB Ext3
System partition aus Ze MBR und Track 0 MER und Track 0
dem Archiv e Linux Swap 1.953 GB Linux Swap
@) Hitie [ <zwiick ][ weiter> | | Abbrechen |
‘Wihlen Sie die Zielpartition oder den unzugeordneten Festplattenspeicher fur die
Wiederherstellung des Paritionsabhilds. Bereits zur Wiedetherstellung vargesehene
Partitionen oder fiir die Wiederherstellung zu kleine Bereiche kinnen nicht ausgewahlt werden.
)
7. Ziel-Partition/- = Partitian Flags Kapazitit | Freier Speicher  Twp
Festplatte auswahlen Festplatte 1
(Achtung! Richtige ilfell {ETestHDD (E) Pri iGB 3047 GB Exid
Auswahl tberprufen, Festplatte 2

sonst Uiberschreibt
man evtl. eine falsche
Partition)

Se FATIZ (D) 399 GB 3983 GBE FAT32

Festplatte 3

o Backup-Test (C) : 7453 GB 3321 GB NTFS

a_/'lﬂilfe [ < Zuriick ]| Weiter » |[abbrechen ]

| Q Lokaler Computer
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PKM

Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer

Bearbeiter: RederMi

110363L-0

7 Wartung, Instandhaltung

8. Hier muss der
Partitionstyp festgelegt
werden (Primar - da
wir eine Windows
Systempartition
wiederherstellen)

Bereit

Assistent zur Wiederherstellung

Typ der wiederherzustellenden Partition

Wahlen Sie aus, welcher Fartitionstyp der wiederherzustellenden FPartition zugewiesen

werden soll,
() Aketive
@i

i) Logisch

~ Beschreibung

Sie einen Boothanager (wie z.B. Acronis OS Selector) installiert haben.
Hinweis: Es ist der urspringliche Paritionstyp eingestellt

Primarparitionen kinnen Betriebssysteme und Anwendungsdaten enthalten, Enthalt die
Parition ein Betriebssystem, dann kann dieses nurvon der Frimarpartition hooten, sofern

@) Hitie [ <zwick ][ weiter>

9. evtl. die GroRe der
Partition anpassen

Bereit

Geben Sie GrifBe und Positionierung an. Sie konnen diese mitder Maus in dem
Kontrallbalken einstellen oder die Werte in den Textfeldern eingeben,

I

[4 GB Ext3

i

Minimale FPaditionsgroBe: 1.976 GB hMaximale ParitionsgroBe: 4 GB

Freier Speicher dawor |D Bytes

Partitionsgrfe l[acs

Freier Speicher danach |D Bytes

@) Hitie [ <zwick ][ weiter> | | Abbrechen |

| Q Lokaler Computer
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Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
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7 Wartung, Instandhaltung

Version: 01
Bearbeiter: RederMi

10. "keine weiteren
Partitionen
wiederherstellen”
auswahlen, es wird
anschlieBend eine
Zusammenfassung der
Aufgaben angezeigt -
eventuelle Nachfragen
nach Benutzername
und Passwort kdnnen
Sie getrost ignorieren
... fertig

‘@ Weitere Auswabhl

Wolle Bing te Fadition oder Fe

Sie kinnen eine weitere Parition oder Festplatte aus diesem Abhildarchiv
wigderherstellen. Wollen Sie eine weitere Farition oder Festplatte wahlen?

() Ja ich michte eine weitere Partition oder Festplatte wiaderherstellen.

(@) Mein_es sollen keine weiteren Partitionen/Festplatten wiederhergestellt werden:

~ Beschreibung
Wiahlen Sie diese Option, wenn Sie alle wiederherzustellenden Faritionen und Festplatten
angegeben haben und nun mit dem tatsachlichen Riicksicherungsprozess heginnen
willen.

@) Hilte

[ < Zuriick l[ ‘Waiter » ][gbbrechen]

Bereit | 4 Lokaler Computer

7.4.3 Daten auf Datentragern

Samtliche Daten, die auf Datentrégern tibergeben werden oder sich auf der
Festplatte eines Programmiergeréates befinden, missen an einem feuersicheren
Ort (Tresor) aufbewahrt werden. Es empfiehlt sich, mehrere Sicherungskopien
anzufertigen und diese an getrennten Orten in getrennten Gebauden
aufzubewahren.

Bei Datenhaltung auf Datentrdgern mussen bei jeder Datenénderung unverziglich
neue Sicherungskopien angefertigt werden. Die bisherigen Sicherungen missen
deutlich als nicht mehr aktuell gekennzeichnet werden.

Einmal jahrlich sollten die Sicherungen neu kopiert werden, um Datenverlust durch
schlechte Qualitat der Datentrager zu vermeiden.

7.4.4 Daten auf einem Host-Server

Steht ein Host-Server zur Verfiigung, so sollten samtliche Daten dort auf einem
daflr eingerichteten Plattenbereich abgelegt werden. Sie miissen beim néchsten
Bandbackup mit auf Band gesichert werden. Nach jeder Anderung muissen die
Daten noch am selben Tag mit dem nachsten Increment-Backup auf Band
gesichert werden. Bei jedem wdchentlichen Full-Backup miissen die Daten mit in
die Sicherung einbezogen werden.

Grundsétzlich sollten Daten auf Server-Systemen nach in der EDV Ublichen
Backup-Methoden gesichert werden.
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Original Betriebsanleitung

PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
Bearbeiter: RederMi 110363L-0

7 Wartung, Instandhaltung

7.4.5 Uberprifung der Daten auf Computerviren

Alle von der Firma PKM Packaging GmbH ausgelieferten Datentréger werden zur
Zeit mit dem Virensuchprogramm OfficeScan von Trend Micro Uberprift. Jedes
Kalenderquartal wird die Virenliste des Programms erneuert. Dadurch wird immer
die neueste Version der Software verwendet.

@ Trotz aller Vorsicht und Prifungen kann nicht ausgeschlossen werden, dass sich
ein Computervirus einschleicht. Deshalb muss darauf hingewiesen werden, dass
alle Datentrager auch kundenseitig geprift werden mussen. Bei haufiger
Verwendung der Datentrager muss ein festes Prifintervall vorgeschrieben werden.
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Bearbeiter: SchulzPa
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Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
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8 Maschineneinstelltabellen

8 Maschineneinstelltabellen

8.1 Allgemein

Wir empfehlen, die nachfolgenden Blatter zu kopieren und die jeweils glltigen
Einstellwerte in die Kopien einzutragen.

8.2 Einstellwerte

Druck

Vakuum Einschaltschwelle -0,5 Bar

Vakuum Ausschaltschwelle -0,3 Bar

8.3 Produktdaten

8.3.1 Produktdaten Anlage
Stuckzahl SOLL: 9985
Stuckzahl IST: hl2
Stuckzahl REST: 9473
Stuck pro Takt: 1
Taktzeit: 0 sek.
Produkttyp: floseal
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Original Betriebsanleitung

Verpackungsanlage Floseal-VM0059

Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRer
Bearbeiter: SchulzPa 110363L-0

8 Maschineneinstelltabellen

8.4 Maschinenparameter

8.4.1 Maschinenparameter Allgemein

Maschinenparameter

T Testlauf aktiv
™ Testlauf ohne PCE
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PKM Verpackungsanlage Floseal-VM0059
Version: 01 Hulsenaufzieher, Sammelpacker, SchlieRRer
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8 Maschineneinstelltabellen

8.4.2 Maschinenparameter NC-Achsen
5t. 01 Absaugung |Peak 25,00 %
5t. 01 Absaugung Offset 0.00 mm
St. 02 StoBel |Peak 50.00 2%
St. 02 StoBel Offset 0.00 mm
St. 02 Falter IPeak 30.00 %
5t. 02 Falter Offset 0.00 mm
5t. 04 Transport IPeak 7.00 2
5t. 04 Transport Offset 8.00 mm
5t. 06 Transport SchlieBer |Peak 8.00 2
5t. 06 Transport SchlieBer Offset 5.00 mm
5t. 12 Quertransport |Peak 25,00 %4
5t. 12 Quertransport Offset 0.00 mm

Ende
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9 Listen, Plane, Tabellen

9 Listen, Plane, Tabellen
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9 Listen, Plane, Tabellen

9.1 Sticklisten / Ersatzteillisten
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9 Listen, Plane, Tabellen

9.2 Stromlaufplan
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9 Listen, Plane, Tabellen

9.3 Fluidplan
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9 Listen, Plane, Tabellen

9.4 Formattabelle
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10 Produktunterlagen

10 Produktunterlagen

@ Siehe auch externe Ordner
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