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SIEMENS 840 C

Technische Daten Steuerung

Funktion g Erluuterung Y
Steuerungstyp Bahnsteverung fir 2x2 Achsen 1 Hauptspindel mit C-Achse, 1 Gegensplnde|

et N __ mit stufenloser Positioniereinrichtung, Werkzeugantrieb Revolver 1und2 =~ =
Mef3systeme B kemeniale MebPsysteme i . = .y 2
Mafisystem metrisch, inch ) -

Mafleingabe BezugsmaB / Kettenma g
Eingabefeinheit 0,0001mm (0,00001 mch)

Interpolationsart und -bereich

Vorschubeingabe

Vorschubibegaeng

L|neo| 5 QQ Q99,990 mm/ Zukuior + QQ QQQ QQQ mm
d:rekt in mm/U oder mm/min

0-150%

Vorschubbereich a7

Servohandrud

Gewmdeschnelden

~ 0,001mm/U bis 10000mm/U (maschinenabhéngig)
A Femverstellung der Schhﬁen wohlbore Bere\che am Hondrod 0, ]/ O 01 /O 001 “mm
10000mm/U Steigung, ein-

Langs-, Plan- und Kegelgewinde, von 0,001 -

oder mehrgangig mit konstanter oder variabler Steigung

Eilgang

Ellgangbegrenzung
Spindeldrehzahl

p|ndeldrehzahluberlagerung

Spindeldrehzahlbegrenzung

Spindelstillsetzen

Koordinatensystem

Konstante Schmﬂ'geschwmdlgkelt

_ Plan/léngs -

; A,,,E!ngebsm U
50150%

durch Porometeremgobe

_programmierbar

~ programmierbar

obsolufe inkrementale und korthe&sche Polar- und Zy||nderkoorc|moren

_ Eingabe in m/min

Werkzeug Programmierung

WerkzeugKorrekiuren fir Werkzeug- Nummer Werkzeug Typ

(Geometrie/\/erschleiB/Schneidenro@us]

Werkzeugdatei

200 Werkzeuge mit 14 Parametern pro Werkzeug fir Lange,

Schngidmﬁdius, Fraserradius und VerschleiB3

Schneldenrqﬂ!pskompensahon

vorhanden

Werkzeugstandzeitiberwachung

Sfondze\tuberwochung mit programmierbarer Strategie fur Austouschwerkzeuge

Bearbeitungszeit

Zykluszeit

Spmdelstelgungskompensuhon

fr alle Achsenﬁ /

Umkehrspielausgleich

Nullpunktverschiebung

vorhonden

e|nste‘lbor/progrommlerbor

Teileprogrammspeicher

mindestens 40 MB ouf Fesfplo”e SRR

Variablenprogrammierung

mit 500 Variablen, einschlieBlich mgonometnscher und

arithmetischer Rechenfunktion

Echtzeituhr und Datumsangabe

Saahnese (automatisch)

Diagnose nach Anwahl

_spannungsausfallsicher

Automatische Selbstdiagnose, Anzelge von aktuellen FehferzusTonden

Anzeige von intermen Speicherinhalten

Ein- und Ausgaben, Antriebsdiagnosefunktionen

Blldsch|rmunze|ge p

Bildschirmaufbau

9,5" TFT Farbdisplay g i
Anzeige der ISTWerle aller Achsen (Posmon Drehzohl) in den Bemebsorten

Handstevern und Automatik. Anzeige von Satznummer, Vorschub, Werkzeug-

Klartextunze|ge
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