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Dreh-Fraszentrum
HAAS ST 30 SSY

Baujahr 2015
Maschinennummer 3102813
Steuerung HAAS

NUR ca. 9.950 Betriebsstunden (Stand: 25.03.2026)



AUSSTATTUNG - nicht verbindlich

Dreh-Fraszentrum mit C-/Y-Achse

Verfahrwege von max. 406 mm x 584 mm
Umlaufdurchmesser von 806 mm

Verfahrweg der Y-Achse +50,8 mm
Vektorantrieb (22,4 kW)

A2-6-Spindel, 4.500 U/min.

10-Zoll-Spannfutter (254 mm)

Hybrider Revolver mit 24 Werkzeugstationen (12 VDI/12 BOT)
Angetriebene Werkzeuge mit htherem Drehmoment mit C-Achse
15“-LCD-Farbbildschirm
Speichersperre-Schlisselschalter
Spindelorientierung

USB-Anschluss

Synchronisiertes Gewindebohren
Automatisches Werkzeug-Voreinstellsystem
Scharnierband-Spanefdrderer

Teilefanger

Programmierbarer hydraulischer Reitstock
Ethernet-Schnittstelle

»Visual Quick Code“-Programmiersystem
VectorCam Drehen-Special Haas-Edition

CAD 2D/3D:

2D/3D Kantenmodellierung

2D/3D Flachenmodellierung

BemaBung, Zeichnungserstellung Schnittstellen:
STEP, IGES, DXF, STL, Rhino, 3D, XYZ,

PLC, BMP/JPEG/PNG etc.
Automatische Updates via Internet



AUSSTATTUNG - nicht verbindlich

HAAS Stangenlader @ 76 mm

Hainbuch Spannzangenfutter
Kombi Axzug GroBRe 80

Spaneschutz fur GR80

Vario Quick- Standard Anschlagsystem
GroBe 80

Im Lieferumfang enthalten:
BOT/NDI - Aufnahmen / Revolver
Drehwerkzeuge
Hainbuch-Spannzangen
Spannzangen fur Werkzeuge
Angetriebene Werkzeuge
FlUgelturwerkzeugschrank
Maschinenstellelemente
Spanewagen
Betriebsanleitung/Dokumentation

Maschinenparameter auf USB-Stick



AUSSTATTUNG - nicht verbindlich

CAM aligemein:
Vollassoziative Werkzeugwege erkzeug - und Halterbibliothek

Schnittwertetabellen

2-/3-Achsen Postprozessor-Generator
3D-Simulation CNC-Datenlbertragung
Drehen 2-Achsen (X,Z):

Plandrehen

Konturen schruppen und schlichten
Einstechen, Abstechen

Gewindedrehen

Berlicksichtigung der Schneidengeometrie
Freistiche Form, E, F etc. Gewinderillen
Bohren im Zentrum mit nur einem Befehl
Zum Beispiel:
Zentrieren-Bohren-Reiben-Senken

Bearbeitungen mit C- und/oder Y-Achse:

Planfrasen, Konturen frasen, Fase,

Entgraten

Taschenfrasen inkl. Restmaterialerkennung

3D Profil

Gravieren inkl. Windows-Schriften

Langloch, Nut, Rundung, Hohlkehle etc.

Eintauchen Helix, Rampe, Senkrecht
Bohrungserkennung 2D/3D

Bohrfrasen, Gewindefrasen

Featureerkennung Nut, Langloch, Tasche etc.
Featurebasierende CNC-Bearbeitung
Kollisionsprifung

Bohren mit nur einem Befehl zum Beispiel:
Zentrieren-Bohren-Reiben-Senken

4-Achsen Simultanfrasen:

Frasen auf dem Umfang Konturen/Taschen/Gravieren
3D-Modell Rotationsschlichten HAAS-Postprozessor
2-Achsen Drehen

HAAS-Postprozessorerweiterung C- und Y-Achse

4 - HAAS ST 30 SSY



TECHNISCHE DATEN - nicht verbindlich

Kapazitat
SpannfuttergroBe @ 254 mm
Max. Drehdurchmesser 406 mm

Max. Drehlange (ohne Werkstlckspannung) 584 mm

Stangendurchmesser (Standard) 76 mm

Spindel

Max. Drehzanhl 4.500 U/min.

Max. Motorleistung 22,4 kW

Max. Drehmoment 373 Nm @ 600 U/min.
Spindelnase A2-6
Spindelbohrung 88,9 mm

Umlaufdurchmesser

Uber vordere Abdeckung 806 mm
Uber Querschlitten 527 mm
Uber Reitstock 584 mm

Verfahrwege und Vorschiube

X-Achse 318 mm
Y- Achse 51 mm
Z-Achse 584 mm
X-Achse Eilgang 12,0 m/min.
Y-Achse Eilgang 12,0 m/min.
Z-Achse Eilgang 30,5 m/min.

Allgemeine Angaben
Stromversorgung (3-Phasen) 354 - 488 V



HERSTELLERPROSPEKT - nicht verbindlich

[Sondermodelle]

Haas Drehmaschinen -

Modell ST-30 mit Y-Achse

Die Hochleistungs-Drehzentren %

3400 min-1 Spindel-Drehzahlbereich
miterhohtem Drehmoment, 22,4 kW
Vektorantrieb

Programmierung nach [S0-Standard/G-Code iiber

benutzerfreundliche Haas CNC-Steuerung mit
vollem Funktionsumfang oder als Sonderzubehdr
iiber intuitives Programmiersystem

4500 I EOINeS Spln e Scharnierband-Spaneforderer
Drehzahlbereich, 22,4 kW +51 mm Y-Achsen-Verfahrweg fiir (Sonpderzubeh'dr)
Vektor-Doppelantrieb auBermittiges Frasen, Bohren und
Gewindebohren
Garantie: 1 Jahr auf Teile und Arbeitsleistung
[ Grundausstattung ] [ ST-30Y ] [ Sonderzubehdr ] Teilauszug
- 254 mm @ hydraulisches Spannfuttersystem « 457 x 584 mm maximaler Arbeitsbereich « Programmierbarer hydraulischer Reitstock
- A2-6 Spindelnase + 3400 min-1 Spindeldrehzahlbereich » Hochdruck-KiihImittelzufihrungen
- 76 mm Stangendurchmesser - 22,4 kW Vektorantrieb - Automatisches Werkzeug-Voreinstellsystem
- £51 mm Y-Achsen-Verfahrweg - BOT/VDI-Revolver mit 12 Werkzeugstationen = Scharnierband-Spaneforderer
. Angetr!ebene\fyerkzguge mn (-Achse. [ ST-30SSY ] -EIhemet—_S_(hnmsIelle _
= 15“-LCD-Farbbildschirm mit USB-Schnittstelle ) ) ) - Haas Intuitives Programmiersystem
- 1-MB-Programmspeicher - 406x 584 Tm maximaler Arbeitsbereich - Servo-Stangenlader
- Synchronisiertes Gewindebohren » 4500 min-! Spindeldrehzahlbereich « Teilefanger
» 22,4 kKW Vektorantrieb

- Hergestellt in den USA ; }
- BOT/VDI-Revolver mit 24 Werkzeugstationen

4 #] Haas Automation Europe | www.HaasCNC.com | +32 2 522 99 05 | Made in U.S.A.

—//M Technische Anderungen vorbehalten. Fiir Druckfehler wird keine Haftung ibernommen. Abbildung der Maschinen mit Sonderzubehar




HERSTELLERPROSPEKT - nicht verbindlich

Haas Drehmaschinen -
Modell ST-30 mit Y-Achse

Die Hochleistungs-D

Die Fahigkeit, auch komplexe Teile zu drehen und zu frasen, sowie | [ Technische Daten ]
vielfaltige Bearbeitungen auf der gleichen Maschine auszufiihren, »
X . . N Kapazitat ST-308SY
steigert den Durchsatz, verringert den Bedienaufwand und erhéht —
= " ” SpannfuttergroBe () 254 mm
die Genauigkeit.
Max. Drehdurchmesser 406 mm
Die Y-Achsen-Drehzentren der Modellreihe ST-30 von Haas bieten Max. Drehlange 584 mm
in der Y-Achse einen Verfahrweg von 101 mm (+51 mm von der (ohne Werkstiickspannung)
Achsenmitte) fiir auBermittiges Frasen, Bohren und Gewindebohren. Stangendurchmesser (Standard) 76 mm
Zur Grundausstattung gehdren angetriebene Werkzeuge mit
erhéhtem Drehmoment und eine C-Achse mit Servo-Antrieb Spindel
flir vielseitige 4-Achsen-Bearbeitungen. Die Maschinen sind in Max. Drehzahl 4800 mi
Standard- und Super Speed-Ausfiihrung erhéltlich. Mat Motorieisimg AW
Max. Drehmoment 373 Nm @ 600 min-!

Max. Drehmoment mit —
Getriebe (Sonderzubehtr)

Spindelbohrung @ 83,9 mm
Umlaufdurchmesser
Uber vorderer Abdeckung 806 mm
Uber Querschiitten 527 mm
o S Gber Rittock S84
Der grof3e Y-Achsen-Verfahrweg in Beide Y-Achsen-Modelle sind mit einem erfelstoc 2
Kombination mit angetriebenen Hybrid-Revolver ausgestattet, der BOT-
Werkzeugen mit erhohtem Drehmoment ~ Werkzeuge, AuBendrehwerkzeuge sowie v “
' erfahrwege und Vorschiibe
und C-Achse erlaubt die Ausfiihrung VDI40-Werkzeughalter aufnehmen kann. g
komplexer Arbeiten in einer einzigen Das Drehzentrum ST-30Y besitzt einen K-Achse 318 mm
Aufspannung, so dass sich der Revolver fiir 12 Werkzeugstationen, Y-Achse £57 mim
Bedienaufwand verringert und die wahrend das Modell ST-30SSY B
Genauigkeit erhoht. 24 Werkzeugstationen bietet. L-Achse 584 mm
X-Achse - Eilgang 12,0 m/min
Y-Achse - Eilgang 12,0 m/min
/ I-Achse - Eilgang 30,5 m/min
Allgemeine Angaben
Stromversorgung (3-Phasen) 354- 488V

Frontansicht Seitenansicht
Abmessungen im Betriebszustand ST-30Y/ST-30SSY
Max. Betriebshohe 2108 mm
B Max. Betriebsbreite*® 4521 mm
Max. Betriebstiefe** 3048 mm

* Mit Getriebe-Sonderzubehdr plus 305 mm.
**Mit nachvom geklapp




HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing | ST-30/30/35/35Y | Installation Dimensions % e
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm)

All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice



HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing ST-30/30Y/35/35Y Utilities & Anchoring % Page 2/ 10

10/7/2022
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice




HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing ST-30/30Y/35/35Y Breakdowns Ragaid/10
10/7/2022
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HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

3 s Page 4/ 10
Machine Layout Drawing ST-30/30Y/35/35Y BMT Turret Layout % ol
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice




HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing |~ ST-30/30Y/35/35Y BOT Turret Layout % o g
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice



HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing

ST-30

VDI Tool Layout
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HERSTELLER MASCHINENLAYOUT - nicht verbindlich

Machine Layout Drawing

ST-30/30Y/35/35Y | Sub-Spindle & Tail-Stock

7

Page 7/ 10
10/7/2022
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice
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Machine Layout Drawing

ST-30/30Y/35/35Y

Bar Feeder

Page 8/ 10
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NOTE - Bar Feeder is not compatible with 2 Speed Gearbox option
due to interference with extended gearbox shroud.
Barfeeder Diagrams show non-gearbox machine
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All dimensions based on stackup of sheetmetal, subject to variation of 1/2" ( 13 mm) Due to continual product improvements, dimensions are subject to change without notice




Vielen Dank far lhr Interesse

maschiwew{()“l‘wm

*Diese Unterlagen legen keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Eigenschaftszusicherungen werden
mit den hier enthaltenen Angaben ausdrucklich nicht Ubernommen. Es handelt sich um eine Gebrauchtmaschine.*
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