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Ahlüngmuschine T:AM 13,1600

Precleton Lcn$th cuttlng ltcehlne IA*l 181600

mochlne ü mettre ü longlueur de pr€ctslon TAm ffi/6oo
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Für sekundenschnelles Trennen und Planschleifen von
Auswerferstiften, Auswe#erhü lsen, Lochstempel n uslfl.
For Spllt-second Cutting-off and Face Grinding of Eiector Pins,
Eiector Sleeves, Punchlng Dies etc"
Coupen rectifler les surfaces planes de tlges et de douilles
d'erection, de poingons etc... en quelques secondes
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Dle schnelle Hllfe filr den Werlueug-
und Fo:urenbau
Die ?AM 18/600 ist die ideale Maschine zum schnellen
Irennen und Planschleifen von Auswerferstiften, Aus-
werferhülsen, Lochstempeln und ähnlichen Teilen
Sie ist mit einer schnell-laufienden Trenn-Spindel und
einer langsamer laufenden Planschleif-Spindel ausge-
rustet
Auf einem von Handbetätigten Schlitten befrnden sich
zwei T' Nuten- Fü hrungen. in denen,eweils zwei verstell-
bare Prismen rnit Schnellspann- Einrichtung sitzen.
Das \üerkstück wird in der hinteren Stätion g€trennt.
dann umgespannt und in der vorderen Station genau
auf iänge geschliffun" Für sehr lange Werkstücke (bis

60CI mm)wird ein Zusatzanschlag mitgeliefert. (urze
Teile werden in den Querschlitten der Prismen ange-
schlagen
Darnit sich die Teile beim Trennen und Planschleifen
nicht envärmen, wurde die Maschine rnit einer Kühl-
mittel-Einrichtung ausgerustet. Die Maschine wurde
von der Prüfstelle des Fachausschusses für Metall
auf Arbertssicherheit geprüft und mit dem O§-PiliF
zelchen versehen.

rnit Spanneinrichtung

with chucking device

avec dispositif de serrage
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Dle uanufacturlng
The TAM 18/600 is an ideal machine for fa§t cutting-off
and lace grinding of ejector pins, ejector sleeves,
punchrng dies and similar parts
It is equipped with a fast-running cuftinq-off sBindle
and a slow-running face grinding spindle.
Two I-groove guidesare situated in a manually operated
slide; in each of these slides. two adjustable prisms with
quick-acting chucking device are situated
The workpiece is cut off in the rear station. then re-
chucked and ground down precisely ro length in tne
front station For extremely long workpieces tup to
§00 mm), an additionalstop is included in the delivery
§hort pieces are §topped in the prism's cross-silde,
ln order to prevent the pieces from heating up during
the cutting -off and face grinding process, the machine
has been equipped with a coolant unit The machine
has been safety-tested hy the testing station of the
Committee of Experts on Metaland awarded the
O§ TBst ilail.

zum schnellen Spannen der Auswerferstifte. Durch Ex-

zenterspanner srnd die Prismen auf den T-Nutenleisten
verstellbar.

for fast chuckrng of ejector pins. The prisms can be
adjusted on the T-groove guides using eccentric
tighteners.

Pour serrer rapidement les tige d'öjection. Les prismes
sont röglables sur les barres conductrices des rainures
en T au moyen de tendeurs ä excentrique.

f lly Operated

Coullsseau transuersal
ä commande manuelle

Prlsme ä dlsposltlf

itanuell betäfigter
Suerschlltten

Cross-sllde

Prlsma

mlt Schnellspanner

Prlsm wlth
chuck

de serrage raplde
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