VALECKOVA DRAHA
pro manipulaci s vyrobky od vypusteni z vyrobniho kontejneru,
posun k pigmetovani, michani, uzavreni obalu, skladani na paletu
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PROSTOROVA DISPOZICE UMiSTENT VALECKOVYCH DOPRAVNII
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NAVOD K OBSLUZE-DOPRAVNIKY —ARTIS- A

Zafizeni se sklada ze &tyi na sebe navazujicich dopravnikd fesici dopravu
plastovych oballl od kontejneru k pigmentovacimu a michacimu zafizeni. Zafizeni
fesi uloZeni zasoby napinénych oballi na dopravniku |. a zpracovani zasoby-plastove
obaly jsou uspofadany do troj- fad po plose dopravniku . prostfednictvim kfiZového
dopravniku Il. a pigmentovaciho dopravniku Ill. a dopravniku michani IV. jsou
uspofadany do plynulé jednofadé zasoby.

Zafizeni se uvadi do provozu otogenim hlavniho vypinace do polohy I. na boku
rozvadé&ové skiiné. Po stisku tlatitka PRIPRAVA na ¢elni ploSe rozvadéce dojde
k pfipojeni vystupli do provozniho rezimu / tlaéitko se rozsviti zelenou barvou/

Poz) v pfipadé ,Ze po stisku tlagitka /PRIPRAVA/ nedojde k zadné &innosti —tlacitko se
nerozsviti, je moZna zavada nasledujici na lince nebo na rozvadétové skfini je stisknuté
tlagitko TOTAL STOPU .Nutné je tlagitko TOTAL STOPU odaretovat . V pfipade ,ze
zavada pretrvava je zavada na nékterém z pohon( a je nutné zavolat servis.

Zarizeni mize pracovat ve dvou rezimech:

1 | S——— REZIM RUCNE
1 REZIM AUTO

01/ REZIM RUCNE

Tento rezim je pfipraven k &innosti oto¢enim zeleného piepinace do polohy RUCNE a je
uréen pro udrZbu a opravu zafizeni.Po té jsou aktivni pfepinace pro jednotlivé spousténi
dopravnikl |. az IV.,ovladani pneumatickych valct kfizového dopravniku

a spousténi rezimu michani.

02/ REZIM AUTO

Tento rezim je pfipraven k &innosti otoéenim zeleného pfepinace do polohy AUTO a je
uréen pro start chodu zafizeni v automatickém cyklu.

Start automatického cyklu je proveden stiskem zeleného prosvétlovaciho tlacitka
START AUTO.Po stisku pro tla¢itka START AUTO se tladitko rozsviti a zhasne
éervené tlacitko STOP AUTO.



nalozi postupné vedle sebe do jedné fady tfi napinéné plastové obaly a stisknutim

stiskaciho tlagitka KROK se dopravnik rozjede a do pozice prvniho snimace SQ1. na
dopravniku I.

Po aktivaci optického snimaée dopravnik se zastavi po projeti plastového obalu na
sestupné hrané snimace .Po té obsluha mlze nakladat na dopravnik I. dalsi fadu
napin&nych plastovych oball.

Pozn). Z dGvodu g&innosti dopravniku |. ,Ze optické snimace na ném pouZité pracuji
ve svém spinacim principu s nabéznou a odchozi hranou a nastavenou hodnotou
dob&hu motoru dopravniku fizeného méni¢em je nutné dodrzet
mezi jednotlivymi fadami plastovych oballl vzdalenost 100 -150 mm rozestupu
tak ,aby dopravnik spravné taktoval .

V rezimu plnéni dopravniku postupuje obsluha nakladajici dopravnik stale opakované
do doby , kdy je dopravnlk I. napInén po celé dopravni délce. Po té obsluha musi
pfepnout otoény prepinac PLNENi-ODBER do polohy ODBER.

Po pfepnuti piepinace dojde ke zméné rezimu zpracovani zasoby plastovych oballi
tak ,Zze polohovani dopravniku | .bude pracovat ve

VARIANTA -B :

ODBER Z DOPRAVNIKU .- tento reZim umozni nyni zpracovavat zasobu plnych
plastovych oballi z dopravniku | .na souvislou jednu fadu plastovych oballl jdoucich
postupné za sebou .Tuto ginnost zajistuje kfizovy dopravnik.

Pozn.) Tim Ze obsluha pfepnula fizeni do polohy ODBER samoziejmé pfestava byt
funkéni tlagitko KROK dopravniku |.Krokovani dopravniku I. je v tomto reZimu
pIn& zavislé na zpracovani zasoby na kfizovém dopravniku a dale na
&innosti dopravniku pigmentace a dopravniku michani. Obsluha na vstupu
dopravniku |. se musi podfidit taktu a fadi naplnéné plastové obaly dle moznosti
do fad o tfech plastovych obalech.Rozestupy mezi fadami musi opét dodrzet.

Kfizovy dopravnik —popis ¢innosti .

Na kfizovy dopravnik v reZzimu ODBER Z DOPRAVNIKU pfichazi postupné sada
tfi plastovvch obalC v iedné fadé .Podélna dopravni draha je tvorfena sadou klinovych



Pozn.) pro spravnou funkci optickych snimaél platné véeobecné pro véechny pouzité
dopravniky je nutné pfi pouziti jinych plastovych oballl jinych nez bilych / modré/
vCetné jejich polepl na plastové obaly orientovat tyto obaly umistény tak
aby byly polepy z druhé strany / umistény vlevo ve sméru toku plastovych
oballl/.

Zafizeni pracuijici v rezimu ODBER Z DOPRAVNBIKU |. miZe pracovat ve dvou
variantach ¢innosti a to:

- Smés v plastovych obalech se nebarvi a tak ¢innost kfizového dopravniku spolu
s dopravnikem pigmentace a michani je jednoducha .Plastové obaly postupné jak
Jsou rozfadovany na kriZzovem dopravniku postupné prochazeji pfes dopravnik
pigmentace az na dopravnik michani ,na kterém je tvofena mala zasoba .

Pro tuto ¢innost je nutné na hlavnim rozvadéci otocit prepina¢ do polohy 0,
kdy je pigmentace vypnuta.

Pokud dojde zasoba na koncovy snimaé dopravniku michani ,zastavi se cela
¢innost linky do doby ,dokud obsluha neodebere zasobu z dopravniku
michani ,po té se ¢innost linky automaticky obnovi.

- Smeés v plastovych obalech se barvi :

Pro tuto Cinnost je nutné na hlavnim rozvadéci prepnout otoény prepinac do
polohy PIGMENTACE I..Timto otogenim pfepinae PIGMENTACE se program
zarizeni prestavi do varianty , ze prochazejici plastové obaly budou zastavovat ve
stfedni poloze dopravniku pigmentace a €ekat na dalsi ginnost obsluhy.

Pozn.) pokud nebude zajisténa obsluha pigmentace cela linka se zastavi.

Protoze barvené smés se musi v plastovych obalech rozmichat a kazda smés
pigmentl ma jiny potfebny ¢as na promichani je na hlavnim rozvadédi umistén
oto¢ny potenciometr PRODLEVA , kterym se nastavuje doba michani na
michacim dopravniku.

Dopravnik pigmentace ma u sebe maly ovladaci panel ,na kterém ma obsluha
stiskaci tlacitko KROK piamentace .Toto tladitko ie tam nutné .protoze obsluha



Samotné myti se spousti stiskacim tladitkem START MYTI —po stisku se rozsviti
tlaCitko modrou barvou a neni omezeno ¢asem ani ¢asovym relé -o dobé &isténi
rozhoduje obsluha.

Po provedeném pigmentovani zastavi plastovy obal na pozici ur¢ené k michani
smesi zcela automaticky dle polohy snimaée na michacim dopravniku .
Vlastni michaci zafizeni je tvofeno michacim zafizenim fizeném frekvenénim
méniCem a spousténém vlastnim hlavnim vypinaéem na boku skiin& michace .
Na €elnim panelu elektro -skfiné michace je umistén fidici potenciometr pro
nastaveni frekvence michani a kontrolka stavu PORUCHA frekvenéniho ménice.
V pfipadé rozsviceni této kontrolky / €ervena barva / je nutné michaé vypnout
hlavnim vypinaéem a opétovné po asi jedné minuté zapnout .V pfipadé ,ze
porucha setrvava je nutné resit servis.

Dale nedilnou soucasti michace je zachycovaé odkapu. Toto zafizeni ma za
ukol zachytit mozny odkap z vrtule michace po vysunuti z plastového obalu.
V klidové poloze je odkap vysunuty vpred pod vyzdvizeny michaé. V pfipadé ,
ze na michacim dopravniku v michaci poloze bude plastova nadoba k michani,
odchyt odkapu odjede stranou do zasunuté polohy a vlastni micha¢ sjede dolu
do dolni polohy a spusti se pohon michage. Doba michani je dana na nastaveni
potenciometru PRODLEVA na hlavnim rozvadééi zafizeni .B&éhem doby michani
Jje pneumaticky zdvihan micha¢ do stfedové polohy, tak aby se obsah lépe
promichal. Po ukon€eni doby michani je pohon michace vypnut ,michaé vyzdvizen
do horni polohy a odkap vysunut pod vrtuli michaée.Stfedova poloha zdvihu
pfi michani / horni poloha vrtule/ je dana polohou stfedového snimace polohy na
zdvihovém valci .

Pozn) v pfipadé zastaveni michage po spusténi pohonu vrtule / micha¢ nesjede
do doini polohy michade pro michani a odkap je zasunuty je problém
v nastaveni koncové polohy zasunuto /odkapavace/.Plati,
Ze nejdfiive se musi zasunout odkapavaé a pak sjet dolu michac..
! je nutné zkontrolovat zda sviti koncovy spinac v poloze zasunuto na
odkapavaci./

Pro promichani obsahu michaci dopravnik dopravi plastovy obal smérem ke

koncovému snimaci dopravniku .Celkova zasoba v pfipadé michani plastového
ohalu ieden no drithém ie 7asnha asi na tfi nhalv 7a cehnii nntam daidea



Nastaveni frekvenci na frekvenénich ménicich pro jednotlivé pohony
dopravnikové drahy je systémové zabezpeceno tak ,Zze z divodu plynulosti
chodu linky nejsou aktivovany potenciometry u frekvenénich ménica .

Zménu frekvenci mizZe provadét pouze osoba znala vlastniho automatizacniho
cyklu zafizeni .Velikost frekvence spolu s nastavenou akceleraci a deceleraci
pohon( spolu s dob&hovou drahou a polohou jednotlivych optickych snimaci
po celé délce dopravni drahy ma zasadni vliv na plynulost dopravy plastovych
oball .

Zména frekvence ma za nasledek nutnou zménu polohy optickych snimacu
na prejezdech z dopravniku na dopravnik a pak zména polohy snimace pro
zastaveni na pigmentovacim dopravniku a zména polohy snimace na
michacim dopravniku .

Opticka cidla Ize gistit od prachu pouze vlhkym &istym jemnym hadiikem,
udrzba Cistoty odrazek je rovnéz povolena pouze vihkym hadfikem .Zakazana jsou
rozpoustédla , protoZze dochazi k naleptani svételné a dopadové plastové plochy
jak u snimac tak u odrazek .

Pievodovky spolu s pohony nejsou nijak naroéné na adrzbu ,pfevodovky mayji
olejové naplné vyhovuijici plné Zivotnosti pfevodovky.

Dopravni valecky jsou vybaveny simeringovym tésnénim ,valeéek ma zakryté
loZisko ZZ ,coZ v pfipadé potieby Ize dopravnikové valeéky umyt .Dopravni fetézy
jsou v soucasné dobé promazany a doporudéuje se zkontrolovat propnuti fetézu

a fetéz opétovné namazat mazacim tukem 1 x za %2 roku .













SEZNAM HLAVNICH MECHANICKYCH DILU-DOPRAVNIKY-ARTIS-A

TYP PRVKU

VYROBCE/DODAVATEL

PREVODOVKA -MOTOR
DOPRAVNIK 1100mm-3600mm
MRT 100-25,A/B3,100/130
2,2/900/3641,1LA7113-6AA12,400VY
MRT 100-hfidel |

DOPRAVNIK KRIZOVY-PRICNY I A II.
PREVODOVKA -MOTOR
MRT50-40,A/B3,63/100

MRT50-htidel 1
0,18/1400/3641S,1LA7063-4AB13,400VY

DOPRAVNIK KRIZOVY-PODELNY
DOPRAVNIK PIGMENTACE a MICHANI
MRTE0-hridel |
0,37/1400/3641,1LA7073-4AB12,400VY

RETEZOVE KOLO-BEA
5/8" x 3/8"-Z18,D40
RETEZOVE KOLO-BEA
5/8" x 3/8"-218,D25
RETEZOVE KOLO-BEA
1/2"x 5/16"-Z18,D25
RETEZOVE KOLO-BEA
1/2"x 5/16"-Z18,D25
RETEZOVE KOLO-BEA
1/2"x 5/16"-Z218,D28
UPINACI POUZDRO-KRIiZ.DOPRAVNIK
BK 15 20 x 55

BOCNICE DOPRAVNIKU
PROFIL-HOUBA PE-1000 UHMV

VEDENI-REMENU-KRIZOVY DOPRAVNIK
KRC 1303-PE-55 UHMW

DOPRAVNI VALEC- 500mm
TRM-2K50 x 1,5/ST,PVC2mm/Al
DOPRAVNI VALEC- 300mm

ELPRIM s.r.o.

ELPRIM s.r.o.

ELPRIM s.r.o.

ULMER s.r.o.

E-PLAST s.r.o.

E-PLAST s.r.o.

DRASAR s.r.0.



ISEZNAM HLAVNICH PNEUMATICKYCH Dl:LU-DOPRAv:NI:KY ARTls:-A |
TYP PRVKU VYROBCE/DODAVATEL

KRIZOVY DOPRAVNIK
ZDVIHIL AL IMI INTERNATIONAL
PNEUMATICKY VALEC
RA/192100/N4/15

5/2 ventil G1/4,24VDC,monostabil IMI INTERNATIONAL
V61B513A-A213J

MICHAC

PV 63-650
PRA/182063/M/650
5/3 ventil G1/4,24VDC BISTABIL IMI INTERNATIONAL
SFERICKE OKO

ZADNI VIDLICE IMI INTERNATIONAL
ZADNI KONZOLA IMI INTERNATIONAL

STOP VENTIL 102GA0828 IMI INTERNATIONAL
SKRTICI ZPET.VENTIL
COO0GE 800

ODCHYT ODKAPU
PV 40-200 IMI INTERNATIONAL
PRA/182040/M/200

5/2 ventil G1/4,24VDC,BISTABIL

[Fadice PA 876 PATTW ~]IMI INTERNATIONAL




ATICKE SCHEMA —DOPRAVNIKY ARTIS

DOPRAVNIK MICHAC
ZACHYCOVAC ODKAPU ZDVIH MICHAC
RA/192100/N4 /15 PRA /182040 /M /200 PRA /182063 /M /650
2 E:A‘“LBKSO‘*‘“W M/50/Eﬁ>/5v - /EA§ - M/SO/EAP/CP  M/50/EAP/CP M /50/EAP/CP
1 ZDVIH KRIZOVEHO DOPR. ll QA/8063/23 8 .l
i M/P19496 7@
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