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'-'i. Werkzaug-ﬁ max. 220 mm
. Breite Fuhrungsabstﬂnde und

grofidimensionierte Linear-
fithrungen in allen Achsen
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@ Storkantenfreie Arhentssﬁiﬁ&el;
fiir den Etnsatz hnchpmduklwe:
Werkzeuge R

.V!el Raum fiir groBe
Werkstiicke oder
Mehrfachspnnung
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Drehmoment

Drehzahien

Spiﬁdelanzahl

Spindelabstand
Werkzeugplatze
Werkzeugaufnahme
Werkzeug-0
X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Eilgange X/Y/Z

Beschleunigungen X/Y/Z

* bei Y=530

2x300 Nm (TWIN)
8000/10000 min™
1 oder 2 (TWIN)
400 mm

42/54

HSK 100
132/180/220* mm
2200/3400 mm
550 mm

510 mm

40 m/min

3,5/4/6,5 m/s?
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— Technische Daten allgemein 'l'
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Technische Daten Motoren
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@ Festtischein X
2200/3400 mm

@ Verfahrweg als Ganzes
nutzbar oder in zwei
Bereiche flir Pendel-
bearbeitung aufteilbar

@ GroRes Werkzeugmagazin
auBerhalb des Spanebereiches

@ Vorbereitet fiir die Trockenbearbeitung durch steile Wande
Im Arbeltsraum und Grundgestell

® antgekapsellar Arbeitsraum mit Offnung filr Kranbeladung




