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1.2 Arbeitsbereich

Der nutzbare Arbeitsbereich des BAZ betragtin den
Achsen:

X-Achse 800 mm
Y-Achse 600 mm
Z-Achse 500 mm

1.2 Arbeitsbereich

Tisch 90° geschwenkt
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1.3 Technische Daten

Hauptantrieb

. 5 kW
Leistung des Spindelmotors bei 100 % ED 10% min”’
Drehzahlbereich: Spindeldrehzahlen stufenlos: g in”
(Optionell) i e 9
Werkzeugaufnahme Ll it o fOPZN

1
Werkzeugspannung hydromechanisch, Spannkraft bei 8000 min™ 9,3 KN
Werkzeugspannung hydromechanisch, Spannkraft bei 15000 min" 7,0 mm
Spindeldurchmesser am vorderen Lager
Vorschubantrieb \ﬂ
Einzel-Vorschubmotoren fiir jede Achse - Drehstrom (biirstenlos): /min
Vorschubbereich in X, Y, Z manuell / programmgesteuert: 1 ... 2000/ 30000 mr(:00 g
Vorschubkraft in allen Achsen (bei 80% ED) : /min
Eilgang in allen Achsen e
Gerduschpegel
Maschinengeréusch (Maschinenlarminformations-Verordnung 3. GSGV)
78 dB (A)

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach § 1 Abs.2, ¢ und d
Zur Gerauschminderung wurden zusétzlich folgende MaBnahmen getroffen:
Verwendung von MineralguB (8-fach hohere Maschinendémpfung), Verzicht auf ein Getriebe,

Optionelles Dachteil, Druckluftschalldampfer etc.

. g - I

Beleuchtung -

Maschinenbeleuchtung mit 2 Halogenleuchten > 500 Lux
Arbeitsbereich

Langs X-Achse 800 mm

Quer Y-Achse 600 mm
Senkrecht Z-Achse 500 mm
MeBsystem
Direkte Messung X, Y, Z:
Auflosung 01p
Eingabefeinheit 014

0,1

Anzeigeschritt
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Arbeitstische - Aufspannflache
540 x 540 mm (630 mm)

NC-Schwenkrundtisch (Stérkreisdurchmesser)
20°zur Maschine / 90°gegen die Maschine

Schwenkbereich
Steuerung
Bildschirm-Bahnsteuerung HEIDENHAIN TNC 430
KihImitteleinrichtung - Schmierung

300 Liter

Fassungsvermégen des Kihimittelbehalters

Fordermenge / Druck
Schmierung, automatisch - Dezentral mit Fettspendern
Die KihImitteleinrichtung ist fir Kiihlschmieremulsion von 1% bis 10% emulgierbarem Kiihischmierstoff

40 L/min bei 3 bar

in Wasser ausgelegt. MaBnahmen zur Einhaltung von Grenzwerten oder SchutzmaBnahmen sind nicht =

Bestandteil der Grundausstattung.

Pneumatik: !

Druckluftanschluf3 b >/= 6,0 bar :

Druckluftverbrauch bei 6,0 bar ca. 0,5 Ncbm/h

Die Druckluft sollte tiber einen Kéltetrockner auf einen Trockentaupunkt von 5°C aufbereitet werden. Dies

schafft beste Voraussetzungen fiir die Lebensdauer der Pneumatikkomponenten.

Elektrik

Betriebsspannung 400 V; 3 PH; 50 Hz

Steuerspannung | 220 V AC; 24V DC

GesamtanschluBwert (Standardmaschine 8000 oder 15000 U/min) 32 kVA

GesamtanschluBwert (mit IKZ oder anderen elektrischen Optionen) 43 kVA

Kabelguerschnitt 16. 8
63 A

Absicherung

Abmessungen - Gewichte

HERMLE C 800 U - einschlieBlich Schutzkabine (LxBxH) 270221 x 2,93 m

Platzbedarf (L x B) 450 x 3,50 m
ca. 7500 kg

Gesamtgewicht

Werkzeugwechsler - Werkzeugmagazin

Pick-Up Wechsler mit 30 Werkzeugplatzen im Ringmagazin
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14 Maschinenabmessungen - Raumplan

3460
1745 365
|
=

o ' H

(=

(=]

“. =1

- m =

E .

/
L ¢ R
2205
570 1585
0 =+
o
N
- L
R 1505
585 &
1800
Auszugsmafi X

A

X = Raumbedarf um Spéneschublade nach links herausziehen zu konnen
X = Raumbedarf um Kihimitteltank nach links herausziehen zu kénnen
X = Raumbedarf um Spaneférderer nach links herausziehen zu konnen

min. 2000 mm
min. 2300 mm
min. 3000 mm
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Gesamtaufstellfldche der Maschine 5,0 m?

ab Bodenbelastung bezogen auf

Gesamtaufstellflache ca. 1860 kg/m?




