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Drehmaschinen GmbH

4.1.2 Arbeitsraum

@ Maschinennullpunkt

—

@ Werkzeugtrager-Bezugspunkt
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Technische Daten T e

Drehmaschinen GmbH

4.2 Hauptspindel
Benennung Einheit Wert 1
Durchmesser Spindelflansch mm 170h5
inch 6.693h5
Durchmesser Spannfutter mm 200/250
inch 7.874/9.842
Stangendurchlass mm 65
inch 2.559
Durchmesser Spindelinnenbohrung mim i
inch 3.425
Durchmesser Zugrohr mm 67,5
inch 2.657
Durchmesser im vorderen Lager mm 100
: inch 3.937
Motorausfihrung ISM 85
Maximale Spindelleistung 100%/40% ED kW 8/11,5
hp 10.728/15.636
Maximale Spindeldrehzahl 1/min 4 500
rpm 4
Maximales Drehmoment S1 (100% m . M0
Maximales Drehmoment S6 (40% e
Drehzahl C1-Achse (Option)
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4.2.2 Maximale Werkstiickgewichte
Spindeldurchmesser im Futter Reitstock Liinette und
vorderen Lager Reitstock
a # G
s 16
(mm) a (mm) G (kg) G (kg) G (kg)
(inch) (inch) (1b) (Ib) (1b)
90 90 100 260 350
3.543 3.543 20.460 573.200 771.620
Hinweis!
i Folgende Punkte sind jeder Zeit zu beachten:

die Futtergrofie.

die maximale Drehzahl.

die maximale Spannkraft des Futters.
die Festigkeit des Werkstlickes.

die Unwucht des Werkstiickes.

die maximale Reitstockkraft.
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Technische Dater

»  Servomotor mit Kugelgewindespindel.

Benennung Einheit Wert
Eiiganggeschwindigkeit X/Z-Achse m/min
ft/min
Vorschubkraft X/Z-Achse S1 (100% ED) kN
Ibf
Vorschubkraft X/Z-Achse S6 (40% ED) kN
Kugelgewindespindel X/Z-Achse

Messsystem X/Z
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4.4 Werkzeugtriger mit angetriebenen Werkzeugen
Benennung Einheit Wert
Durchmesser Werkzeugaufnahme VDI mm 30
inch 1.181
Werkzeuganzahl Stiick 12
Anzahl der angetriebenen Werkzeuge Stuck 6
Werkzeugschaft mm 20 x 20
inch 0.787 x 0.787
Maximale Leistung 100%/40% ED kW 3,3/6
hp 4.425/8.157
Maximales Drehmoment 100%/40% ED Nm 14/19
ft.Ibf. 10.326/14.014
Maximale Drehzahl 1/min 4 500
rem 4 500
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4.5 Reitstock

Benennung Einheit | Wert
Verfahrweq mm 680

X inch 28772
Maximale Vorschubkraft daN ,,.&89,,.,

k_p 0Y5.4U/7
4
Morsekegel MK
Antrieb hydraulisch
ntrie

-
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Technische Daten

4.6 Linette SLy 2
Benennung Einheit We;
8-1
Arbeitsbereich :11;11 0.315-3.976
daN 450
Maximale Vorschubkraft 8 458.87
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DPrehmaschinen GmbH

4.7 Maschine

Benennung Einheit Wert
Hoéhe mm 1810
inch 71.260

Breite mm 2215
inch 87.205

Lange mm 2066705
inch 105.019

Gewicht kg 3400
Ib 7495.717

Hinweis!
i Zuséatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortli-

chen Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.




