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ZAHLUNG

30 % Anzahlung fallig 10 Tage nach Datum der
Auftragsbestatigung

60 % bei Lieferung fallig 10 Tage nach
Rechnungsdatum

10 % nach Inbetriebnahme
Sollte die Inbetriebnahme kundenseits
nicht erfolgen kémnen, ist die Zahlung
spatestens 60 Tage nach Rechnungsdatum
fallig.

Alle Zahlungen netto, ohne Abzug.

FINANZIERUNG

Haben Sie Interesse an einer Finanzierung aus
einer Hand?

Die HOMAG-Leasing informiert Sie gerne tber
interessante Mdglichkeiten.

Fir eine'Beratung sprechen Sie bitte mit
Herrn Kubatzki, HOMAG AG: 0 74 43 / 13 26 38

MONTAGE
durch Fa. Holzma

LIEFERZEIT
Kw 20 - 21 / 2008

WIR BEDANKEN UNS FUR IHREN AUFTRAG

Fir die Abwicklung gelten unsere

- Verkaufs- und Lieferbedingungen 04/2003
fir Inlandsgeschafte

- Verkaufs- und Lieferbedingungen 03/2002
fir Auslandsgeschéfte

Fir die maschinengerechte Beschaffenheit des
Verarbeitungsmaterials ist der Betreiber ver-
antwortlich. Aussergewdhnliche Abmessungen bzw.
unglinstige Langen-/Breiten-/Dickenkombinationen
bedirfen einer besonderen Festlegung (z. B.
Pflichtenheft). Technische Anderungen im Zuge
der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
Bilder und Piktogramme sind Beispiele und nicht
in allen Einzelheiten verbindlich.

Mit freundlichen GriliRen
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PROFILINE HPP 380/43/43
PLATTENAUFTEILSAGE, Type PROFILINE HPP 380

Automatische Plattenaufteilsdge zum ausriB-
freien und maBgenauen Aufteilen von beschich-
teten und unbeschichteten Platten aus Holzwerk-
stoffen und solchen, die wie Holzwerkstoffe

zu bearbeiten sind.

1. Hinterer Maschinentisch

Die Positionierung des Eingangsmaterials er-
folgt dber den hinteren Maschinentisch, ausge-
stattet mit hochwertigen Alu-Combiprofil-
schienen.

Vorteil:
+ Oberflachenschonender Materialtransport.

2. Programmschieber

Durch den Programmschieber werden die zu
schneidenden Werkstoffe, mittels den robusten
Spannzangen, programmgesteuert an die Schnitt-
linie positionijert.

Vorteil:

+ Programmschieberfihrung in doppel T-Trager-
Ausfihrung -> Positioniergenauigkeit auf
Lebenszeit!

+ Antrieb dber Zahnstange und Ritzel -> keine
Schmierung erforderlich!

+ Antrieb {ber AC-Servomotor -> hohe Programm-
schiebergeschwindigkeit!

+ Berthrungsloses elektromagnetisches Mess-
system:

- Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm/m!

- Kein VerschleiB!

- Wartungsfrei!

- Messung erfolgt unabhdngig vom Antriebs-
system!

+ Kurze, robuste Spannzangen:

- Keine negativen Hebelwirkungen!
- Material wird in den Spannzangengrund ge-
drickt -> kein Verrutschen!

+ Aktives Sicherheitssystem von HOLZMA -> kein
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stdérender Schutzzaun erforderlich!

3. Maschinentisch (Sagekdrper)

Der Maschinentisch des Sadgekdrpers ist mit
groBflachigen, abriebfesten Phenolharzplatten
ausgestattet, mit entsprechenden Aussparungen
fir die Spannzangen.

Vorteil:
+ Keine Ausfrdsung des Maschinentisches-> volle
Stabilitat des Stahltisches bleibt erhalten!
+ Einfaches, kostenginstiges Auswechseln der
Phenolharzplatten bei VerschleiB!
+ Komplett bedister Maschinentisch:
- Schonender Materialtransport!
- Optimales Streifenhandling!

4. Druckbalken
Optimale Fixierung der Platten auf den Maschi-
nentisch des S&gekdrpers.

Vorteil:
+ Verwindungssteifer Aluminium-Druckbalken:
- Geringes Eigengewicht, daher minimaler Ver-
schleiB der Zylinder!
- Der per Manometer eingestellte Anpressdruck
wird exakt eingehalten!
+ Beidseitige Druckbalkenfithrung iber Zahn-
stange:
- Anpressdruck auf gesamte Fl&che identisch!
- Keine Kippbewegung (Parallelausgleich)
-> keine Materialbeschadigung!
+ Druckbalken mit Spannzangenaussparungen:
- Minimaler Anschnitt = Kratzschnitt
-> Verschnittoptimierung!
+ Automatische Druckbalkenhdhensteuerung
-> deutliche Zykluszeiteinsparung!
+ Optimale Absaugleistung durch minimale Druck-
balkendf fnung:
- BG-Emissionswerte werden klar unter-
schritten!

5. Sagewagen + Winkelandrickvorrichtung
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Der aus einer robusten Stahlkonstruktion be-
stehende Sagewagen ist mit Haupt- und Vorritz-
sdge ausgestattet sowie mit der patentierten
‘Zentralen Winkelandruckvorrichtung'.

Vorteil:
+ Massiver Stahlsdgewagenkdrper (ca. 300 kg):
- Verwindungssteif auf Lebenszeit!
- Schnittrichtung gegen den Winkelanschlag ->
kein Verrutschen der Platten!
+ Ausbalancierter Sdgewagen:
- Minimaler VerschleiB der Prismenrollen!
- Keine Gegenhalterollen erforderlich!
+ Antrieb Uber Zahnstange und Ritzel:
- Keine Schmierung erforderlich!
- Kein Vibrationsaufbau/exakte Positionierung
= Top Schnittqualitéat!
+ 10 Jahre Garantie auf die FGhrungen des Sage-
wagens (l-Schicht-Betrieb)!
+ Motorische Einstellung der Vorritzsige am Be-
dientableau -> minimale Ristzeiten!
+ Optimierter S&geblattwechsel durch das
Schnellspannsystem 'Power-Loc'!
+ Automatisch, stufenlose Schnitthdéhenein-
stellung -> Reduktion der Zykluszeit!
+ HOLZMA-Patent: Zentrale Winkelandriickvor-
richtung:
- Senkt die Zykluszeit im Vergleich zu her-
kémmlichen Systemen um bis zu 25 %!
- Andruck von Streifen Uber die gesamte
Schnittlange mdglich!
- Andruckstdrke von 0 - 1200 N elektrisch
regelbar -> dinne und empfindliche Platten
kénnen automatisch angedriickt werden!

6. Power Control: CADmatic 4 - Professional -
Modernstes Steuerungssystem, welches speziell
fir die Anforderungen einer Produktionsstétte
entwickelt wurde.

a) Hardware

+ SPS-Steuerung nach internationaler
Norm IEC61131.
+ Betriebssystem: Windows XP (US) embedded.
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+ Industrie-PC.
+ TFT-Flachbildschirm:
19 Zoll mit Touch-Funktion.
+ DVD-Laufwerk.
+ USB-AnschluB / Modem (analog).

b) Software

+ Schnittplananzeige in bewegter Ablaufgraphik
(2-D/3-D) .

+ Netzwerkfahig.

+ Integrierte Werkzeugverwaltung mit Ver-
schleiBdatenerfassung.

+ Graphische und dber Videosequenzen unter-
stitzte Fehlerdiagnose.

+ Virenschutz.

Technische Daten

Sédgeblattiberstand 95 mm
Sagewagenvorschub:

vorwarts 1-130 m/min

rickwdrts konstant 130 m/min
Programmschiebergeschwindigkeit:

vorwarts 80 m/min

rackwarts 80 m/min
(in EU-Landern vorwdrts = 25 m/min)
Automatische Druckbalkenhbéhensteuerung ja
Schnitthdéhenautomatik ja
Einstellbarer Druckbalken-Anpressdruck ja
Einstellbarer Spannzangen-Anpressdruck ja

Komplett bedlister Maschinentisch(Sagekdrper) ja

Winkelandrickvorrichtung

min. Andriackbreite 0 mm
max. Andrickbreite komplette Schnittlange
Hauptsagemotor 18,0 kw
Vorritzségemotor 2,2 kW
Betriebsspannung 400 Vv / 50 Hz
Elektr. AnschluBwert bei HS-Motor:
18,0 kW = 24 kW
21,0 kw = 27 kW
Arbeitshdhe 920 mm
Lackierung Strukturlack grau RDS 240 80 05
Hauptsédgeblatt 380 x 4,4 x 60 mm

Vorritzségeblatt 180 x 4,4 - 5,4 x 45 mm
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Erfordlicher Luftdruck 6 bar
Druckluftbedarf 150 NL/min
V am Absaugstutzen ca. 26 m/s

Unterdruck min. 1200 Pa

Abluftmenge 4600 m3/h
AbsauganschluB Spénekanal 1 Stiuck 200 mm
Absauganschlu8 Druckbalken 1 Stick 150 mm
Betriebstemperatur min. + 5 Grad
Betriebstemperatur max. + 35 Grad

Bei Unter- oder Uberschreitung muB ein Kdhl-
aggregat (Verkaufs-Nr. 6750) eingesetzt werden.

Qualitdtsstandards:
- CE-geprift, GS-geprift, FPH-Holzstaub
gepriaft
- Positioniergenauigkeit: +/- 0,1 mm/m
Die Angaben beziehen sich auf spannungs-
freies Material und eine gute Sageblatt-
qualitat.
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Kundenspezifigsche Maschinendaten

Profiline HPP 380/43/43

Schnittléange 4300 mm
Schnittbreite (Programmschieberfahrweg) 4250 mm
Combiprofilschiene (Element 2-spurig) 9 stick
Spannzangen 7 Stuck

davon die ersten 3 Stlck zweifingrig,
alle anderen einfingrig
Teilung 75/275/475/1050/1850/2650/3450 mm
gemessen vom Winkellineal bis Mitte
Spannzange

2 zusatzliche zweifingrige Spannzangen mdéglich
Pos. 175/375 mm

1 zusétzliche einfingrige Spannzange mdglich
Pos. 650 mm

4 manuelle Besdumrechen an Spannzangen
Pos. 75/475/1050/2650 mm

Luftkissentisch mit R&llchenelement

2160 x 650 mm 4 Stlck
Zentralgeblése 1 stlck
Disenteilung der Luftkissentische 70 x 70 mm
Nummer : 0555 1 stack

VORSTAPELTISCH OHNE AUSRICHTUNG (4300 X 2200MM)
Beinhaltet:

- Verlangerte Combi-Profilschienen

- Verlangerte Seitenfihrung

- Hochfahrbare Spannzangen

- 2 Ausrichtvorrichtungen vor der Schnittlinie

Nummer : 1 Stick
ROLLEN IN BURSTEN AUSFUHRUNG (MEHRPREIS)
fir hochempfindliche Materialien

Nummer : 1085 1 Stuck
1M VERLANGERUNG DES PROGRAMMSCHIEBERFAHRWEGES

Nummer : 1225 1 stick
POWER - CONCEPT TYPE PROFILINE HPP/L 380
Beinhaltet:

- 1 Spannzange 'Power-Concept'’ (3-fingrig) :
Pos. 100 mm
- 3 Schrag-Hub-Spannzangen (2-fingrig):
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Pog. 225 / 325 / 475 mm

- 1 Schrag-Hub-Spannzange (l-fingrig):
Pos. 650 mm

- 1. Luftkissentisch: 800 mm breit

- Speed-Paket:
-> Sagewagenvorschub: 1 - 150 m/min
-> Erhéhte Sagewagenbeschleunigung
-> Optimierte Bewegungsabl&ufe

Nummer : 1690 1 stiuck
VORRITZSAGEAGGREGAT (VVSH) , TYP 250/350/380
Zum Ausrissfreien Vorritzen von Soft- und Post-
formingteilen sowie kantenverleimten Werk-
stlcken.

Programmgesteuert vertikal von unten im Durch-
lauf hochsteigend.

Technigche Daten

Max. Postforminghdhe: 40 mm
Sageblatt: HM 280 x 4,6 x 45 mm
Nummer : 1 Stack

ZUSATZILICHE START-STOPP-LEISTE
am 3. Luftkissentisch vom Winkellineal aus
kostenlos

Nummer : 2360 4 Stiack
1 LUFTKISSENTISCH 2810 MM ANSTATT 2160 MM

Nummerxr : 2506 1 stick
ERHOHUNG DER GEBLASELEISTUNG (LKT)

durch integrierte Frequenzregelung

Max. Druckerhéhung gegentber Standardausfihrung
- am 50 Hz-Netz: Faktor 3,5

- am 60 Hz-Netz: Faktor 2,5

Der Luftkissentischdruck lasst sich am Bedien-
pult dber Drehregler stufenlos einstellen.

Nummer : 2515 1 Stick
1 FAHREINRICHTUNG FUR LKT
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Dienstleistung: 6075 1 mal

ETIKETTENPROGRAMM 350/380/11/510/530/550/570/33

Etikettendruck flir fertige Teile direkt an der

Sage.

- Ausdruck wahlweise pro Stiick, pro Paket oder
pro definierbarem Stapel

Nummer : 6080 1 Stuack
ETIKETTENDRUCKER TYPE PICA 104
Thermo / Thermotransfer-Etikettendruckstation

Technische Daten

Etikettenbreite: max. 110 mm

min. 15 mm
Druckbreite: 104 mm
Auflodsung: 200 dpi
Druckgeschwindigkeit: 80 mm/sek
Kerndurchmesser (Etikett): 40 mm
Rollendurchmesser: max. 180 mm
Automatische Spendeeinrichtung: ja
Automatische Aufwickelvorrichtung: nein

Der Drucker ist in einem separaten Gehduse
im Bereich des Winkellineals installiert.

Nummer : 1 mal
2 METER VERLANGERUNG VOM DRUCKERKABEL
kostenlos

Dienstleistung: 6100 1 mal
MATERIALABHANGIGE PARAMETER
Dieses Softwarepaket steuert unter Berlicksich-
tigung von materialbezogenen Parameterlisten:

- Andrickstérke der zentralen Winkelandrick-
vorrichtung

- Vorschubgeschwindigkeit des Sigewagens

- Einsatzpunkte fir Postforming

- Sageblattiberstand

- Anschnitte

-~ Vorritzsdge ein / aus

- Slow-Down Einsatz

- Umdrehungsgeschwindigkeit des HS-Blattes
(nur wenn HS-Motor mit FU ausgestattet ist)
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Dienstleistung: 6200 1 mal

DATENUBERTRAGUNG ONLINE + USB-PORT
Datenaustausch Uber ein Netzwerk. Sowohl die
Netzwerkankoppelung als auch die Installation
der netzwerkspezifischen Treiber werden durch
den Kunden vorgenommen. Eine genaue technische
Abklérung der Netzwerkanbindung zwischen
Kunden-Netzwerk und Holzma-Sige ist unbedingt
erforderlich (siehe Netzwerkcheckliste).
(UsB-sStick ist nicht im Lieferumfang enthalten)

Dienstleistung: 6222 1 mal

DATENANBINDUNG AN LAGERSYSTEME

Flachen- / Stapel- / Regal-Lager.

Komplette Kommunikations-Schnittstelle zwischen
Sdge- und Lagersystem-Steuerung und der Logik:
'Lager steuert Sdge'. Die Restekommunikation
zur Einlagerung von verwertbaren Resten im
Lagersystem erfolgt nach HOLZMA Datenformat-
Definition.

Der Datenaustausch erfolgt {iber Ethernet-TCP/IP
File -I/O-Kommunikation und tUber potentialfreie
E/As.

Beinhaltet: - Technische Abklérung durch
HOLZMA-Softwaretechniker
- Programmieraufwand (intern)

Nummer : 6360 1 Stick
AUTOMATISCHE SPANNZANGENFREISCHALT. (KOMPLETT)
Jede Spannzange wird dber das eingegebene Werk-
stickmaB zu- und abgeschaltet.

Nummer : 6650 1 stiack
FREQUENZREGELUNG, EINSCHL. 21 KW MOTOR
beinhaltet:

- Einstellung der S&geblattdrehzahl fur opti-
malen Schnitt (1700 - 4200 1/min) bei 50 Hz

- integrierter Sanftanlauf zur Schonung des
Spannungsnetzes

- elektronischer Schutz des HS-Motors

- Drehzahl- und Stromanzeige tiber CADmatic-
Bildschirm
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Dienstleistung: 7055 2 mal
INSTALL.+INBETRIEBNAHME OPTIMIERUNGSPROGRAMM
Im Kundenbetrieb/pro Tag.

Das Optimierungsprogramm und seine Komponenten
werden auf dem EDV-System des Kunden instal-
liert und eingebunden.

Dies umfasst die Installation der Software und
die Anpassung an die betriebliche Umgebung, wie
beispielsweise Branchenprogramme oder Verknip-
fungen zu vor- und nachgeschalteten Program-
men. Die Datenverbindung zur Holzma-Plattensage
(soweit vorhanden) wird softwareseitig einge-
richtet und getestet.

Kompetente EDV-Ansprechpartner des Kunden sowie
der Lieferanten aller anzubindender Programme
missen erreichbar sein.

Nicht enthalten sind Installation und Inbe-
triebnahme der Hardware wie PC, Drucker, Kabel-
und Netzwerkverbindungen etc. sowie Schulung.

Termine nach Absprache, bei gleichzeitiger In-
stallation einer Holzma-Plattens&ge idealer-
weise im letzten Drittel der Maschineninstal-
lation.

In Deutschland und dem deutschsprachigen Aus-
land werden die Reisekosten pauschal mit

EUR 690,00 pro Tag berechnet. In den dbrigen
Landern gelten die Reisekostenzuschlége nach
Vk-Nr. 8461 bis 8466.

Dienstleistung: 7075 1 mal
SOFTWARE -UPDATE

Update Optimierung auf Version 8.1
mit Modul 1 und 4

Lizenz 67315

Dienstleistung: 7060 2 mal
NETZWERKARBEITSPLATZ OPTIMIERUNGSPROGRAMM
Je Arbeitsplatz im Netzwerk.

Erweitert das Optimierungsprogramm zur netz-
werkfédhigen Software.
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Installation auf dem Server oder einer Work-
station im Netz. Einer entsprechenden Anzahl
von Anwendern wird die gleichzeitige Nutzung
der Software ermdglicht.

Ist ein gleichzeitiges Arbeiten nicht erfor-
derlich, genlgt eine sogenannte 1-Platz-Ldsung,
bei der das Programm von jedem beliebigen Netz-
werkarbeitsplatz wechselweise betrieben werden
kann.
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