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1 Technische Daten

1.1.1 Maschine 5300 —1600 x 800 /800 KN

Stanzkraft

Tischflache (b x t)

Durchgangshohe (ohne Stanzunterlage)
Stanzhub verstellbar

Arbeitshdhe ohne Stanzunierlage bei max. Hub
Olbedarf

Olsorte

Viskositat

Gewicht ohne Ol

Stanzgeschwindigkeiten:
v

/
\’ HD (Stanzen) bis 500 KN

Vs

Auf

Elektrik:

Hauptmotor
Brickenmotor
Betriebsspannung
Freguenz

Nennstrom der

- Maschine

- Zuleitungssicherung
Steuerspannung
Nennleistung
Schutzart

800 KN
1600 x 800 mm
180 mm
20-165 mm
1000 mm
125  Lir.
Hydraulika!
46+46 mm?, bei40°C
4600 Kg
80,4 mm/s
26,2 mm/s
38,9 mm/s
4 KW
1,1 KW
400 V
50 Hz
16 A
3B A
24=
7 KW
P 54

1.2 Einsatzbereich und bestimmungsgemafie Verwendung

Die elektro- hydraulische Hubtischstanzmaschine mit riickfahrbarer Briicke Typ 5300 ist ausschliellich zum
Stanzen von nichtmetallhaltigen Werkstoffen mit entsprechenden Stanzwerkzeugen konzipiert.

Jeder dartiber hinausgehender Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fur hieraus resultierende Scha-
dan haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tragt allein der Benutzer.
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