
Technischer Maschinenakt 

Maschinen Nr: 

Bedienungsanleitung erstellt: 
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Name: ---t-~++-""'"--- Datum: .2 'I. Cl. ,)0 

=OJOJOJ 
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Leistungsangaben (für internen Gebrauch) Bottenleid 
Injection Molding 

TB I E - Technik - PGH I PGV 

Auftrag: 132756-100 Version: o EA: o 
Maschinentyp: HM Steuerung: B6S-APC62oeS 
Schließseite: 100t Spritzseite: 130-H 

Fertigste"ung: 08.07.201008:39 Plannummer: HMB6S132756-100 

Bearbeiter: GAUPMAN N Land: Polen 

Spannung Zuleitung: 400 V Netz-Form: 3p+N-TN,TT 

Spannung Antrieb: 400 V Frequenz: 50Hz 

Spannung Heizzonen: 230 V 

Gerät: 
Zuleltun 1 
Zuleltun 2 
Motor 1: 30046393; 18,5KW; Anlauf: D 
iTrafo T24Primär 
Trafo T24Sekundär 

Otz KH1 
Steuerun 24V 

V 
400 
400 
400 
400 
24 
400 
24 
230 
230 
230 
230 
230 
400 
230 

L A 
100,0 
33,4 
33,4 
1,2 
20,0 
52,5 
20,0 
2,5 
11,3 
9.6 
11,7 
2,0 
16,0 
16,0 
16,0 
16,0 
160 

mm2 VA Sich. Fkt. 
35 87225 100 
16 22883 83 
6 22863 63 1,00 
1,5 i 796,8 
10 
35 
:2,5 480 
2,5 575 
2,5 2600 
2,5 2200 
2,5 2700 
1,5 460 
2,5 11085 
2,5 3680 
2,5 3680 
2,5 11085 
2,5 11085 

1 2300 
1 2300 
1 2300 
1 :2300 

Zul. Phase 

2 

L3N 
L2N 
L1N 
L1N 
L3N 

L1N 
L2N 

Bemerkungen: 
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Auftragsbearbeitu ng UJiI1iiiiiiiii 
! 
"BottenFeld 

TB I E - Technik - PGH I PGV 
82/84/86 

Auftragsnummer 

Ersatzteilauftrag 0 

132756-100 

o Kunde

Version 

ndienstanderung 

1 Laufende Nummer 0 

Kunde 

Land 

Philips Lighting B

PL Polen 

ielsko Ud. Bielsko-Biala 

Schließseite 1100 Maschinentyp HM 

Spritzseite 130 H Thermoplast 

Steuerung B6S S 

SPS - Projekt 00000052.042 

VIS - Projekt 00000156.040 

Bedienanleitung HB6PLV04 

Schaltplan HMB6S132756-100.0 

Gerateliste PIUSS 

Notiz: 
- 1 - 06X17 - Europaket Unilog 86, bestehend aus: 

07,000 Nivellierelemente 
02,K02 1 x Luflventil über Zeit einstellbar 
01.C01 1 x Kemzug Schließseite NW 6 (slw-Ventil) 
06.821 Schnittstelle für Roboter nach EUROMAP 67 
06.R02 2 x Steckdose Schuko 16 A 
06.R20 2 CEE Steckdosen 16 A 

- 1 - 02J10 - Ausfallrutsche für GuVSchlecht Separierung max. 280 mm x 280 mm 
- 12 - 06C51 - TemperaturregelsteIle für Heißkanal oder Werkzeug-Heizungen, Leistung: 2,3 kW, 10A Schnittstelle nach Euromap 14 (2xHAN 
16 für max. 8 Zonen) Montageort: Mittelkonsole rückseitig am Schaltschrank 

o Fotos erstellen o Lastenheft beachtet Materialbestellung N 

Fertigstellung Mittwoch, 7. Juli 2010 

Bearbeiter Feichtinger Pauschenwein 


