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Benennung Stdck

Abmessungen | Standard

Beschreibung

Stutzentabelle
Stutzen lastfrei

06 Unterteil Fufle gekurzt fur Lund schwarzer
05 Fertigungsanderungen eingepflegt schwarzer
Index Anderung/Modification Name/Name

Komm-Nr./Comm.-Na

15862010

Kunde/Customer

Lund

ALLGAIER PROCESS
TECHNOLOGY GmbH

Werk Goppingen

D-73009 Goppingen

Postfach 943

Benennung/Description

Mafiblatt WB-T 1.00-3.00

Name/Name
ez Nebenfiihr
Gepruft schwarzer

Zeichnungs-Nr./Drawing-No

Blatt/Sheet

1

3012580011 06 o

Masstab/Scale
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Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage, Copying of this document, and giving it to others Mafe ohne Toleranzangabe

Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht and the use or communication of the contents thereof, nach DIN ISO 2768-1 mittel/grob

gesiattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.  are forbidden without express authority. Offenders are SchweiBtoleranzen EN ISO 13920 Klasse B
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. liable to the payment of damages. All right are reserved |dimensions without tolerances

Alle Rechfe fur den Fall der Patenferteilung oder in the event of the grant of a paient or the registration |acc. to DIN 2768-1 middle
Gebrauchsmustereintragung sind vorbehalten. of a utility madel or design welding tolerances EN ISO 13920 Klasse B
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