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Dieser Werkskalibrierschein
dokumentiert die metrologische
Rlckfihrung auf nationale und
internationale Normale zur Darstellung
der Einheiten in Ubereinstimmung mit

dem Internationalen Einheitensystem
<n
Die Langenangaben gelten fir die im

Werkskalibrierschein angegebene
Temperatur. Fir die Grenzwerte und
zulassigen Abweichungen wird die
Bezugstemperatur 20°C zugrunde
gelegt.

Die angegebenen Werte gelten zum
Abschlusszeitpunkt der Priifung.

Flr die Einhaltung einer angemessenen
Frist zur Wiederholung der Kalibrierung
ist der Benutzer verantwortlich.

Koordinatenmessgerat halt die X
Werksspezifikation ein

Prifplakette vergeben X

Dieser Werkskalibrierschein darf nur vollstandig und unverandert weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen
bedirfen der Genehmigung der ausstellenden Firma. Werkskalibrierscheine ohne Unterschrift haben keine Giiltigkeit.

Datum der Kalibrierung

24. Oktober 2024

Techniker

Mitutoyo Deutschland GmbH, 41469 Neuss, Borsigstralte 8-10, Tel.: +49 2137 102-0,
Verfahren, Dokumentation und Normale werden vom Kalibrierlaboratorium, mit einem eingefiihrten QM-System nach DIN EN ISO/IEC 17025, Uberwacht.
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[Technische Daten

Messbereich: x-Achse = 500 mm

y-Achse = 400 mm

z-Achse = 400 mm
Auflésung des Langenmesssystems: 00005 mm
Tastsystem: Modultyp: Standard-Force
Seriennummer:; Modul Seriennummer:  0FAPT1
Messgeschwindigkeit: 3 mmfs

Tastelement A: Tastelement B:

Nenndurchmesser (Kugel): 0 mm 2 8§ mm
Schaftlange: 30 mm 21 mm

Maximal zulassige Abweichungen nach DIN EN ISO 10360-2:2010, DIN EN ISO 10360-5:2020.

Langenmessabweichung:

Einzeltaster-Formabweichung:

Einzeltaster-GroBenmaBabweichung:

Eomee =( 35+ 40 *L/1000) um Lin mm

Prorm,mee = 4m

Psize, mpe = Micht spezifiziert

Wiederholspannweite: Ro,mpL = Nicht spezifiziert
Temperaturbereich: 75-30 °C
[Priifverfahren |

Das Koordinatenmessgerat wurde nach Werkspriifvorschrift PK13-029 in Ubereinstimmung mit DIN EN ISO 10360-2:2010 und

10360-5:2020 geprift. Die Annahme-/Bestatigungspriifung des Koordinatenmessgerates wurde mit einem Stufenendmal

(Checkmaster) durchgefiihrt.

Das Tastsystem wurde mit einer Priifkugel geprift. Es wurden 25 Punkte auf einer Halbkugel angetastet und die maximalen

Radienabweichungen (Formabweichung) von der Ausgleichskugel nach GauB berechnet.

Mitutoyo Deutschland GmbH, 41469 Neuss, Borsigstralte 8-10, Tel.: +49 2137 102-0,
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[Testunsicherheit

Fur die Langenmessabweichung:

Arbeitsnormal: Checkmaster DKD Mitutoyo  Ug = (0,21+0,8 *L/1000) um Lin mm
Fur die Einzeltaster-Formabweichung: Urtorm = 0,3um
Fur die Einzeltaster-GroBenmaBabweichung: Upsre= 0,3um

Angegeben ist die erweiterte Testunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation
mit dem Erweiterungsfaktor k = 2 ergibt. Sie wurde gemaB ISO/TS 23165: 2006 ermittelt.
Der Wert der MessgroBe liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95 % im zugeordneten Werteintervall.

Die Langenangaben gelten fir die im Werkskalibrierschein angegebene Temperatur. Fiir temperaturkompensierte
Koordinatenmessgerate wird die Bezugstemperatur 20 °C zugrunde gelegt.

[Ruckfuhrbarkeit

Die Ruckfuhrung der eingesetzten Normale wird durch Vergleichsmessung mit Bezugsnormalen sichergestellt, deren
Anschluss an die nationalen Normale in Ubereinstimmung mit dem internationalen Einheitensystem (SI) nachgewiesen ist.

Arbeitsnormale PMU-Nr. Nachste Kalibrierung Ruckgefuhrjc an J Bgzugsnormal J
Kalibrierzeichen
Prifkugel A A-KU-07112 10.08.2027 65676 D-K-15151-01-00 2024-08
Priifkugel B - -
Thermometer - -
Stufenendmal A-CH-0227 12.01.2025 $0723-D-K-15096-01-00-2023-01
Arbeitsnormale PMU-Nr. Seriennummer Letzte Kalibrierung
Kundenkugel KA. 02937 kA
Mitutoyo Deutschland GmbH, 41469 Neuss, Borsigstrale 8-10, Tel.: +49 2137 102-0, Seite 3
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[DIN EN 1SO 10360-2 Messergebnisse

Langenmessabweichung (Tastelement A)

Lage des Messmittels GroBte Mess- Bei Messlange Zulassige GroBte gemessene
abweichung Messabweichung Messlange
ELO, MPE

(Messlinie) (pum) (mm) (pm) (mm)
E,1 (Vorne Rechts) 410 370 498 670
Eq2 (Hinten Rechts) -4,60 370 498 610
E,3 (Hinten links) -5,60 670 594 610
Ei4 (Vorn Links) 380 670 594 670
E¢5 (X-Achse) 290 110 394 490
E¢b (Y-Achse) 230 390 506 390
Eo7 (Z-Achse) 230 370 498 370

Lage der Messlinien im Messvolumen

E7

E2

E5 X g4 E %\1
. — / . ¥y \KE1

t :Y E6Y t :Y

X X

/

Wiederholspannweite

Zul. Messabweichung Ro, ML - pm Nicht spezifiziert
Messergebnis Ro 260 pm

Umgebungstemperatur in °C Min. | 2727 Max. | 2263 |
Automatische Temperaturkompensation Ja

Die angegebenen Werte gelten zum Zeitpunkt der Priifung.

Mitutoyo Deutschland GmbH, 41469 Neuss, Borsigstrale 8-10, Tel.: +49 2137 102-0, Seite 4
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Gesamtprifentscheid

Werkskalibrierschein , Datum: Anzahl Seiten Anlagen:

. Nein
mit Anlagen - -
Prifplakette vergeben. Ja
Koordinatenmessgerat hélt die Werksspezifikation ein. Ja
Aufgrund der Umgebungsbedingungen und/oder Gerate bedingter Messabweichungen kann fir das nicht
Messgerdt keine Konformitatserklarung zur Werkspezifikation abgegeben werden. Sutreffend
Die Messergebnisse werden vom Kunden anerkannt.

Bemerkungen:

System bedingt konnte nicht bei allen Lingenmessungen an der Referenzflache des Checkmasters ausgerichtet werden. Bei

der Messung der Z-Achse ist die Referenzflache die Standflache.

Mitutoyo Deutschland GmbH, 41469 Neuss, Borsigstralte 8-10, Tel.: +49 2137 102-0,
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Verfahren, Dokumentation und Normale werden vom Kalibrierlaboratorium, mit einem eingefiihrten QM-System nach DIN EN ISO/IEC 17025, Uberwacht.
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[1SO 10360-5 Einzeltaster Messergebnisse

Technische Daten

Tastsystem: MH20i TastelementB: @ 7,993 mm

Seriennummer:; 0ARG73 Prifmittel: Einmesskugell

Zulassige Messabweichung Prormmpe: 4 um PMU-Nr.: A-KU-0112

Zulassige Messabweichung Psizempe: - Kalibrierschein-Nr.: 65676 D-K-15151-01-00 2024-08

Bemerkung:  Finzeltaster-Formabweichung

Messpunkt 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

pm -09% -09 077 114 051 054 -061 012 027 -083
Messpunkt " 12 13 14 15 16 17 18 19 20

pm -082 003 138 -036 -1,21 035 -041 -026 -065 -0,08
Messpunkt 21 22 23 24 25 P Form.sph.1x25:58:Tact P Size.Sph. 1x25:55 Tact

pm -036 151 013 0,19 055 2,72 0,09

Einzeltaster-Formabweichung
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[E(0) Messergebnisse

Technische Daten

Tastsystem: MH20i
Seriennummer:; 0ARG73
Zulassige Messabweichung Eo mpe: 35 +4L/ 1000 ym

Liangenmessabweichung E,
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Messldange (mm)
OE1 (1. Messung) XE1 (2. Messung) +E1 (3. Messung) Wiederholspannweite R,
OE2 (1. Messung) X E2 (2. Messung) +E2 (3. Messung) 2
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OE5 (1. Messung) XE5 (2. Messung) +E5 (3. Messung) a P ° S °
OE6 (1. Messung) XE6 (2. Messung) +EB (3. Messung) » 0,0 U - - ‘
OE7 (1. Messung) X E7 (2. Messung) +E7 (3. Messung) 0 200 400 600
Messldnge (mm)
RO = 2,6

Position des Langennormals im Maschinenkoordinatensystem:
Koordinaten in mm
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