
Absackanlage für Sand/Kies  

  



Umschlaggerät: 

Typ: Bakomat 4B 
Mulden: 10m3 
Rahmenlänge: 5000mm 
Rahmenbreite: 2350 mm 
Einfahrtstiefe: 1620mm 
Gesamtbreitre für Transport: 2500mm  
Gesamthöhe für Transport: 2800mm 
Gesamtlänge für Transport: 7250mm 
Eigengewicht: 3850 kg 
Hubzeit der Mulde (Elektroantrieb): ca. 90 
Sek. 
Senkzeit der Mulde: ca. 90 Sek. 
Elektromotor Leistung: 15PS / 11KW 
 

  



Förderrinne FR 600x1650: 

Die schwingförderrinne ist eine Schwingmaschine 
die durch mechanische Schwingungen 
Schüttgüter befördert und durch 2 
Vibrationsmotoren angetrieben wird. Die 
Schwingbewegungen werden durch rotierende 
Unwuchtmassen erzeugt. Die Abstützung des 
Schwingkastens erfolgt über 4 Gummifedern auf 
die Unterstützungskonstruktion. 
 
Typ: FR 600x1650 
Länge: 1700mm 
Breite: 1080mm 
Höhe: 720mm 
Gewicht: 365 kg 
Leistung: 2x 0,6 kW 
Drehzahl: 1500 U/min 



  



Gurtförderer BTL 500x42,525 

Typ: BT500/2/24 – 42,525m 
Jahrgang: 2005 
 



  



  



Gurtförderer BTL 500 x 5,5 

Typ: BTL500/2/24 – 5,5m 
Jahrgang: 2005 
  



 
  



Banddosierwaage CROTEC: 
 
Bei Beginn der Wägung werden die beiden Klappen durch die Pneumatikzylinder geöffnet. 
Der Antriebsmotorläuft an und das Transportband befüllt den Lastbehälter der Waage im 
Grobstrom. Bei dem Umschaltpunkt auf Feinstrom wird die Klappe gesenkt und gleichzeitig 
die Drehzahl des Getriebemotors reduziert. Ist das Sollgewicht erreicht, wird der 
Getriebemotor angehalten und die Klappe geschlossen.  
 
Zur Erreichung optimaler Leistung und Genauigkeit muss im Waagenvorbehälter ein 
Wägegutvorrat von 4 bis 6 Wägungen vorhanden sein. Dieser Mindestvorrat muss durch 
einen Füllstandmelder überwacht werden. Bei Unterschreitung des Mindestvorrates muss 
die Waage angehalten werden.  
 

  



Vertikale Schlauchbeutelmaschine MK-X 
Die Vertikale Schlauchbeutelmaschine formt die auf 
einer Rolle flach gewickelte Folie zum Schlauch, füllt 
das vordosierte Produkt in die Packung und 
verschliesst die Packung durch Schweissen. 
Anschliessend werden die Packungen über ein 
Abtransportband ausgetragen. Alle Maschinenteile 
werden in ein geschlossenes Gehäuse eingebaut. Die 
komplette Maschine ist in Modulbauweise 
ausgeführt.  
 
Länge: 1750mm 
Breite: 1900 
Höhe 2500mm 
Max. Folienbreite: 1300mm 
Max. Rollendurchmesser: 600mm 
Füllmenge pro Packung: max. 80 Liter 
Foliendicke: 40 – 250um 
Abfüllkapazität: 400 Säcke/h bei 25 kg Säcken 
Betriebsstunden: ca. 13000h 

  



 
  



Gleitförderband PD PD 2455/600 
 
Länge: 2584mm 
Breite: 899mm 
Höhe: 800mm 
Gewicht der Förderer: 200 kg 
Gurtlänge: 5330mm 
Gurtbreite: 600mm 
Tragfähigkeit: 50kg/m 
Tempo bei 60 Hz: 25m/min 
  



RC Roboterzelle 
 
Hersteller: PAKMAN d.o.o. 
Jahr: 2005 
Steuerungsspannung: 24 V DC 
Antriebe: Lenze 
Spannung: 3x 400 V 
Anschlusswert: 9kVA 
Betriebstemp.: +5oC bis +40oC 
 
Ausstattungsystem: 
 

- Robot KUKA KR125 
- Robotgestell 
- Roboterarm 
- Abnahmestation 
- Transportband mit Gurt  
- Rüttelstation  
- Leerplattenmagazin 
- Vollplatten Rollenbahn 

L=1630mm 
- Palettenbeladestation 
- Vollplatten Rollenbahn 

L=2500mm 2 Stk. 
- Sicherheitseinrichtungen 
- Elektroausrüstung 

  



 
  



  



Wickelmachine Plator LCN 
 
Die Umwickelmaschine wurde 
entwickelt und konstruiert zum 
Umwickeln und Stabilisieren 
palettisierter Lasten beliebiger Form, 
Grösse und Gewicht unter 
Verwendung von Stretchfolie. Die 
Maschine besteht aus einem 
Drehtisch, der die Drehung der Palette 
bewirkt, aus einem 
Rollenhalterschlitten, der die Folie 
abwickelt und spannt, aus einer 
Einheit für den Schnitt der Folie und 
aus einem Greifer, mit dem die Folie 
am Ende des Aufwickelns gegriffen 
werden kann.  
 
 

  



 


