Absackanlage fiir Sand/Kies

MOUSTRIEANLAGEN

A, Tschomperlin AG
Im Fann
6344 Malerskappel

EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dass die Absackanlage flr Sand'Kies
gemass unserer Aufiragsbestitigung vom 26. August 2005, Aufirag Nr. 997 545

auf Grund der Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Varkehr gebrachten Ausflhrung
den einschidgigan, arundlegendan Sicherheits- und Gesundheltsanforderungen der EG-Richtlinie
entsprichl. Micht von uns gelisferte oder bestehends Anlagen und Komponenten unterstehen
nicht dieser Erklarung.

Bei iner nicht mit uns abgestimmten Anderung der Anlageteile verlien disse Erklarung ihre Glitig-
ket

Die Herstallarerklarungen der Hauptunterlieferanten liegen unseren Wartungsunterlagen hei.

Zirich, 4. Januar 2006 ELTECHA AG ZURICH

Heinz Dietiker

Postfach » BO4R Zorieh
Hautlstrasse 60
Telefon 044 404 36 36
lelafax 044 404 358 04
www eltecna,. ch




Umschlaggeriit:

Typ: Bakomat 4B

Mulden: 10m?

Rahmenldnge: 5000mm
Rahmenbreite: 2350 mm
Einfahrtstiefe: 1620mm
Gesamtbreitre fiir Transport: 2500mm
Gesamthoéhe fiir Transport: 2800mm
Gesamtlange fiir Transport: 7250mm
Eigengewicht: 3850 kg

Hubzeit der Mulde (Elektroantrieb): ca. 90

Sek.
Senkzeit der Mulde: ca. 90 Sek.
Elektromotor Leistung: 15PS / 11KW

Gawicht

3650 kg

Achalast JHL0 kg
Dwichawldruck GT0 kg
Geschwinephed B0k
Wutzinha it 10 m*
Reifen TED ®1& 85 bar
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Férderrinne FR 600x1650:

Die schwingforderrinne ist eine Schwingmaschine
die durch mechanische Schwingungen
Schuttgiter befordert und durch 2
Vibrationsmotoren angetrieben wird. Die
Schwingbewegungen werden durch rotierende
Unwuchtmassen erzeugt. Die Abstltzung des
Schwingkastens erfolgt Gber 4 Gummifedern auf
die Unterstitzungskonstruktion.

Typ: FR 600x1650
Lange: 1700mm
Breite: 1080mm
Hohe: 720mm
Gewicht: 365 kg
Leistung: 2x 0,6 kW
Drehzahl: 1500 U/min
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binder+co-

Binder + Co AG
Grazersfrale 19-25/Postfach 294

A-8200 GleisdorflOsterreich
Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie

Maschinen 98/37/EG, Anhang Il A
Elaktromagnetische Verraglichkeit B8/336/EWG
Niederspannung 73/23/EWG

Hiermit erkldren wir, dal die nachstehend beschriebena Maschine:

Fabrikat: Farderrinne
Type: FR 600x1650
Fabrikationsnummer, R-2349
zusatzliche Angaben:  Komm.Nr.: 27864-20 / TSCHUMPERLIN

in Ubereinstimmung mit der/den oben genannten EG-Richtlinie{n) entwickelt,
konstruiert und gefertigt wurde.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten baulichen/értlichen oder technischen
Anderung/Erweiterung der Maschine verliert diese Erklirung ihre Giiltigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

= EN 292 Teil 1u. Tell 2, Sicherheit von Maschinen

= EN 60204 Teil 1, Elektrische Ausrlstung von Industriemaschinen

s EN 284

« EN 348

Gleisdorf, 14.11.2005 Paraphs-Technik
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Gurtforderer BTL 500x42,525

Typ: BT500/2/24 — 42,525m
Jahrgang: 2005
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Hersteller-Erklarung

binder+co-

Binder + Co AG
Grazerstrafte 19-25/Postfach 204
A-B200 GlelsdorfiOstermeich

im Sinne der EG-Maschingnrichllinie 98/37/EG, Anhang |l B [r einzubauends Maschinen

Hiermit erkldren wir, daB die nachstehend beschriebenes Produkt/Gerit:

Fabrikat:

Type:
Fabrikatonsnumimer:
zusatzliche Angaben:

Gurtférderar

BTS00 24 - 42,525m

F5Z30

Komm, MNr, 27864-40 / Pos, A2

in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG entwickelt,
konstruiert und gefertigt wurde.

Oben beschriebenes ProduktfGerdt ist ausschliaklich zum Einbau in eine
andere Maschine bzw. im Verbund mit (einer) anderen Maschine{n)/Anlage(n)

bestimmt.

Die Inbetrisbnahme ist solange untersagt, bis die Konformitiit der
Gesamtanlage bzw. der Gesamtmaschine mit den Besfimmungen der Richtlinie
B9/392/EWG festgesteallf ist.

Gleisdaorf, 16.11.2006
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Gurtforderer BTL 500 x 5,5

Typ: BTL500/2/24 — 5,5m
Jahrgang: 2005
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binder+co-

Binder + Co AG
Grazerstralte 19-25/Postfach 294
A-A200 Gleisdorf/Osterreich

Hersteller-Erklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinle 88/37/EG, Anhang Il B [lr einzubauende Maschinen

Hiarmit erkldren wir, dal die nachstehend beschriebenes Produkt/Gerét:

Fabrikat: Gurtftrderer
Type: BTLEO0/2/24 — 5.5 m
Fabrikationsnummer: F5231
zusalzliche Angaben: Komm.Nr. 27864-40 / Pos. A3

in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG entwickelt,
konstruiert und gefertigt wurde,

Oben beschriebenes Produkt/Gerat ist ausschileBlich zum Einbau in eine
andere Maschine bzw. im Verbund mit {einer) anderen Maschine{n)f/Anlage(n)
bestimmt.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis die Konformitiit der
Gesamtanlage bzw. der Gesamtmaschine mit den Bestimmungen der Richtlinie
BY/IG2/EWG festgestelit ist.

Parapha-Tachniuerksuf
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Banddosierwaage CROTEC:

Bei Beginn der Wagung werden die beiden Klappen durch die Pneumatikzylinder getffnet.
Der Antriebsmotorlauft an und das Transportband befiillt den Lastbehadlter der Waage im
Grobstrom. Bei dem Umschaltpunkt auf Feinstrom wird die Klappe gesenkt und gleichzeitig
die Drehzahl des Getriebemotors reduziert. Ist das Sollgewicht erreicht, wird der
Getriebemotor angehalten und die Klappe geschlossen.

Zur Erreichung optimaler Leistung und Genauigkeit muss im Waagenvorbehalter ein
Wagegutvorrat von 4 bis 6 Wagungen vorhanden sein. Dieser Mindestvorrat muss durch
einen Fullstandmelder Gberwacht werden. Bei Unterschreitung des Mindestvorrates muss
die Waage angehalten werden.




Vertikale Schlauchbeutelmaschine MK-X

Die Vertikale Schlauchbeutelmaschine formt die auf
einer Rolle flach gewickelte Folie zum Schlauch, fillt
das vordosierte Produkt in die Packung und
verschliesst die Packung durch Schweissen.
Anschliessend werden die Packungen Uber ein
Abtransportband ausgetragen. Alle Maschinenteile
werden in ein geschlossenes Gehduse eingebaut. Die
komplette Maschine ist in Modulbauweise
ausgefihrt.

Lange: 1750mm

Breite: 1900

Hohe 2500mm

Max. Folienbreite: 1300mm

Max. Rollendurchmesser: 600mm

Fillmenge pro Packung: max. 80 Liter
Foliendicke: 40 — 250um

Abfiillkapazitat: 400 Sacke/h bei 25 kg Sacken
Betriebsstunden: ca. 13000h

binder+co-

Binder + Co AG
Grazerstralie 19-25/Postfach 204
A-8200 Gleisdorf/Osterraich

Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie

Maschinen 98/37/EG, Anhang Il A
Elektromagnetische Vertréglichkeit 89/336/EWG
MNiederspannung 73/23/EWG

Hiermit erkldren wir, dai die nachstehend beschriebene Maschine:

Fabrikat: Schlauchbautelmaschine
Type: MK-X f RECHTS
Fabrikationsnummer:  A0927
zusitzliche Angaben:  Komm.Nr.: 27864-40

in ﬁbereinstimmung mit derfden oben genannten EG-Richtlinie(n) entwickelt,
konstruiert und gefertigt wurde.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten baulichen/értlichen oder technischen
Anderung/Erweiterung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:
EN 282 Teil 1 u. Teil 2, Sicherheit von Maschinen
EM 60204 Teil 1, Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen

.
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» ENZ204
= [EN 349

Gleisdorf, 25.11.2005 Paraphe-Technik
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Gleitférderband PD PD 2455/600

Lange: 2584mm

Breite: 899mm

Hoéhe: 800mm

Gewicht der Forderer: 200 kg
Gurtlange: 5330mm
Gurtbreite: 600mm
Tragfahigkeit: 50kg/m
Tempo bei 60 Hz: 25m/min

Tragrolie

5 | Getrieb

Tragrolle

Kugellager

Bilder 1= Gleitfirderband



RC Roboterzelle

Hersteller: PAKMAN d.o.0.
Jahr: 2005
Steuerungsspannung: 24V DC
Antriebe: Lenze

Spannung: 3x 400 V
Anschlusswert: 9kVA
Betriebstemp.: +5°C bis +40°C

Ausstattungsystem:

- Robot KUKA KR125

- Robotgestell

- Roboterarm

- Abnahmestation

- Transportband mit Gurt

- Ruttelstation

- Leerplattenmagazin

- Vollplatten Rollenbahn
L=1630mm

- Palettenbeladestation

- Vollplatten Rollenbahn
L=2500mm 2 Stk.

- Sicherheitseinrichtungen

- Elektroausriistung




l anlpulacija  PAKMAN d.o.o. pakiranje - manipulacija, Teharje 6, 3000 CELJE, Slovenija

Tel: ++386 (0)3 4253 702, Fax: ++386 (0)3 4253 718

CE-KONFORMITAETSERKLARUNG
Im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 89/392/EWG (93/44/EWG), Anhang |l

Bauart der Maschine

Fabrikat: ~ RC SACKPALETTIERUNG
Fabrik Nr.:  RC 20/2005

Wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie
89/392/EWG, in der Fassung 93/68/EWG in alleiniger Verantwortung von

Firma: PAKMAN d.o.0., Teharje 6, SI-3000 CELJE, Slowenien

Unter Beriicksichtigung nachfolgender Normen:

o DINEN 292 T1 und T2 Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen

¢ EN 294 Sicherheitabstande gegen das Erreichten von Gefahrstellen mit den
oberen Gliedmassen

« EN 349 Mindesabstinde zur Vermeidung des Quetschens von Kérperteilen

¢ PrEN 415-1 bis 3 Sicherheit von Verpackungsmaschinen

¢ EN 418 Not-Aus-Einrichtung

+ EN 953 Sicherheitvon Maschinen, Gestaltung trennender Schutzeinrichtungen
e EN 1088 Sicherheitvon Maschinen, Verriegelungseinrichtungen

o EN 1672-2 Nahrungsmittelmacschinen, Hygieneanforderungen

e EN 50082-1 bis - 2 Elektromagnetische Vertraglichkeit

« DIN EN60 204.1 Elektrische Ausruestung von Maschinen, Allg. Anforderungen
e EG-Richtlinie 73/23/EWG, elektrische Betriebsmisttel und Niederspannung

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden angewandt:

VBG1, VBG4, VBGS, VGB10, VGB16, VGB61, VBGT76, VBG125, DIN 4844, DIN VDE0100,
DIN VDE 0105-1, DIN VDE 0113

Eine Technische Dokumentation ist vollstaendig vorhanden. Die zur Maschine
gehoerende Betriebsanleitung liegt vor.

Celje, den 10.11.2005 q\ ,5 , l‘ Geschaftsfuehrer:

‘i ------- “ :1‘ J\ .g“;} 5 '.
Teharje 6, 3000 CELJE Ma "('}(}QL%,@Q.
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Palellenbeladestation |

Yolpaletien rollenbobnen L=1830
Leerpoletienmagozin

Futtelstation mit Sockegalesierung
Transporibond mit glottern gurt

Abnahmeslation
Roboterarm

Reobolgestell
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Wickelmachine Plator LCN

Die Umwickelmaschine wurde
entwickelt und konstruiert zum
Umwickeln und Stabilisieren
palettisierter Lasten beliebiger Form,
Grosse und Gewicht unter
Verwendung von Stretchfolie. Die
Maschine besteht aus einem
Drehtisch, der die Drehung der Palette
bewirkt, aus einem
Rollenhalterschlitten, der die Folie
abwickelt und spannt, aus einer
Einheit fur den Schnitt der Folie und
aus einem Greifer, mit dem die Folie
am Ende des Aufwickelns gegriffen
werden kann.

—

Rollenstianderwagen (D)

[ L e

Transportergruppe (A)

: oy < Greifergruppe (E)
Drehtisch (B) \@, A
- -

Transportergruppe (G)

Transport-Rollenbahn (C)
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