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Technische Daten der Maschine

Verfahrwege

X—Achse: Verfahrbarer Rundtisch

Y—Achse: Spindelstock
Y—Achse: Spindelstock (Option)

Z—Achse: Stander mit Spindelstock

Abstand in der X—Achse: Tischmitte/Spindelmitte *

Abstand in der Y—Achse: Palettenoberflache/Spindeimitte *

Werkzeugaufnahme SK 50

Abstand Z—Achse: Tischmitte/Spindelnase *
Abstand Z—Achse: Tischmitte/Spindelnase (Option Tubusverl. 140 mm)*

Werkzeugaufnahme HSK —A 100

Abstand Z-Achse: Tischmitte/Spindelnase *
Abstand Z—Achse: Tischmitte/Spindelnase (Option Tubusverl. 140 mm)*

* genaue Nullpunktlage der Maschine nach Abnahmeprotokoll

04/08 -2-

1200 mm

800 mm
1 000 mm

1200 mm

+/— 600 mm

150 mm

200 mm
60 mm

208,9 mm
68,9 mm
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Technische Daten der Maschine

Arbeitsspindel
Drehzahl: Ll 5000 1/min
LI 6000 1/min
LI 7500 1/min
LI 10000 1/min
LI 12000 1/min
Durchmesser am vorderen Lager: O] 100 mm
(Option) ] 120 mm
Werkzeugaufnahme: 0 Steilkegelschaft DIN 69871 Nr. 50, Form A, AD, B
O HSK-A 100

Drehzahlbereich, Antriebsleistung und Drehmoment an der Arbeitsspindel:
siehe Kapitel Drehzahlschaubild

Vorschub
Vorschubbereich in X—Y—-2Z—Achse 1 — 60 000 mm/min
Vorschub ganzzahlig tber Programm wahlbar

Vorschubkraft in X—Y—Z—Achse 25% ED 15 000 N
Eilgang

Eilganggeschwindigkeit in X—Y—~Z—Achse 60 m/min
Eilgang B—Achse 15 1/min
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Technische Daten der Maschine

NC -Rundtisch/Palette

Palette

Aufspannflache 630 x 800 mm

NC -Rundtisch

Kleinster Teilschritt 0,001°

Wiederholgenauigkeit +/— 0,001°

Klemmbkraft

Tisch 190 000 N ,

Palette 130000 N
Zulassige Transportlast 1 200 Kg

[

04/08

Zentrisch innerhalb Durchmesser 630 mm
auf die Aufspannflache wirkend

Zulassiges Kippmoment

An der geklemmten Tischplatte

Zulassiges Tangentiaimoment

An der geklemmten Tischplatte

29 000 Nm

10 000 Nm
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Technische Daten der Maschine

Ausfiihrung Werkzeugmagazin

O Werkzeugmagazin fiir 2 Magazincassette
il Werkzeugmagazin fiir 3 Magazincassetten
] Werkzeugmagazin fiir 4 Magazincassetten
L] Werkzeugmagazin fiir 6 Magazincassetten

0l Werkzeugmagazin fiir 8 Magazincassetten

Magazincassette/Feste Platze

L1 Cassette mit 48 Speicherplatzen fiir Werkzeuge
[1 Cassette mit 50 Speicherplatzen fiir Werkzeuge
[] Sondercassette

L1 Fester Einlegeplatz

[ Feste Platze als herausziehbare Schublade

Werkzeuge
Werkzeugdurchmesser max.
Werkzeugdurchmesser mit Einschrankungen max.
Abgeflachte Briickenwerkzeuge bis max.
Werkzeuglange (vom Durchmesser abhangig) max.

Werkzeuggewicht max.

Kippmoment am Werkzeug (bezogen auf Mitte Greifernut) max.

Beladung einer Magazincassette max. (incl. cassette)

Transportwagen fir Magazincassette: Traglast max.

Weitere Hinweise siehe Kapitel Werkzeuge/Cassette
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125/100 mm
325 mm

@ 500 mm
650 mm

40 kg

50 Nm

650 kg

600 kg
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Technische Daten der Maschine

Wegmefsystem

Direkt mit inkrementalem MaBstab

Genauigkeiten X—Y—Z—-Achse nach VDI/DGQ 3441

Positionsunsicherheit P 0,007 mm

Positionsabweichung Pa 0,004 mm

Zeiten

Beschleunigungszeit X —Achse 6m/s2 |
Y —Achse 6 m/s?
Z—Achse 6 m/s?

Werkzeugwechselzeit (gewichtsabhangig, Werkzeuge bis 12 kg)

Span—zu—Span—Zeit (gewichtsabhéngig, Werkzeuge bis 12 kg):

Palettenwechselzeit nach VDI 2852

Elektrische Ausristung (Standardausflinrung)

Betriebsspannung
Steuerspannung
AnschluBwert Maschine
Nennstrom

Absicherung der Zuleitung

Weitere Hinweise siehe Maschinen—und Aufstellplan

Druckluftanliage (Standardausfihrung)

Versorgungsdruck
Luftverbrauch
Luftverbrauchsangabe im Normzustand (Mittelwert)

Mindestqualitat der Luft: Geeignet zum Betrieb normaler handels—

iiblicher Druckluftkomponenten wie Druckluftventile, —zylinder usw.

Weitere Hinweise siehe Pneumatikplan !
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ca. 2,5 — 4,5secC

ca. 6,2 sec

ca. 14,56—-17 sec

400V, 3 Ph,50 Hz
230V, 50 Hz, 24 V= |

60 kVA

100 A

160 A

5 bar
6 m3/h
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Technische Daten der Maschine

Kihimittelanlage (Standardausfiihrung)

Nutzvolumen Kiihimittelanlage ca. 1250 |
Spéneférderer mit Schragauswurf: Auswurfhdhe ca. 1200 mm

Weitere Hinweise siehe Kiihimittelplan. Zugelassene Kiihischmierstoffe
siehe Unterlagen des Zulieferers der KUhImittelanlage.

Gewicht und Raumbedarf

Genaue Abmessungen und Gewichte siehe Aufstellplan (Maschinenbild)

Bodenbeschaffenheit

Siehe Aufstellplan (Maschinenbild)

Betriebsbedingungen

1. Die angegebene Arbeitsgenauigkeit der Maschine kann nur bei einer Raumtempe-
ratur von 20°  C (+2°/-2°) garantiert werden. Die Raumtemperatur ist méglichst
konstant zu halten. Einseitige oder értliche Erwérmung sowie Abklihlung der Ma-
schine, z.B. durch Zugluft, Heizl(ifter, Sonnenbestrahlung usw., muB vermieden wer-
den.

2. Der Aufstellungsort ist so zu wihlen, daB die Funktionssicherheit und Arbeitsge-
nauigkeit der Maschine nicht durch 4uBere Einfliisse beeintrachtigt wird. Hierzu ge-
horen Erschitterungen durch andere Maschinen, Férderanlagen und dergleichen,
Staubanfall, hohe Luftfeuchtigkeit usw.

3. Zum funktionssicheren Betrieb des gesamten Bearbeitungszentrums ist die zuléssi-
ge Netzspannung von 400 V (+6% / —-10%) einzuhalten.
Zum funktionssicheren Betrieb der Magnetventile ist eine Gleichspannung von 24 V
erforderlich.
Daher ist bei Abweichungen von der Netzspannung zu priifen, ob die Ausgangs-
spannung fur die Magnetventile in den angegebenen Grenzen von 25,5V bis 28V
DC liegt. ( DC Netzteil )
Gegebenenfalls sind im Schaltschrank am Transformator mit Mehrspannungsaus-
fihrung Anschilsse entsprechend umzuklemmen.
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