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A ED, KVA
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S 0L L 115
b segargbo T
R A s e e+
Dotk W Rt G mn A IR et =
S R RPREOR I A
N e RSO ks
OUefSChnm e A G S b S 100
........................... 08
..... nach DIN ;
.- 5710/VDE 0100
DECKEL MAHO
2-11

e—
| —



Technische Information

Pneumatische Nur erforderlich bei Maschinen mit PneumatikanschluB (siehe Aufstellplan)

Versorgung Druckluft muB an der Entnahmestelle
* Kondensatfrei sein
gﬂ eine Luftkiihlung auf 2-5°C ist empfehlenswert (z.B. durch Lufttrockner)
*  Staubfei sein, Empfehlung:

Luftfilter direkt vor Maschine (Kundenseitig)
‘. Filterfeinheit = 50 pm
FiltergréBe entsprechend dem Luftverbrauch der Maschine

1 Es sind folgende Bedingungen einzuhalten:

\ Luftmenge
e Maschine ohne Blasluft Werkzeugkuihlung. . . . . I o5 o sk e s 15
e Maschine mit GMNSpindel 30 000, ohne
Blasluft Werkzeugkihlung . ................ IR i bl s 25 "
o  Blasluft Werkzeugkuihlung (Dauerbetrieb) e
ZUSBUZICH o oot o ety i e e £ R S riits s s 20
Luftdruck, MING Rs T i s s e i DAl yires o s e SR 4 55
1) AR e D g R T O e o oF: il B s b SR 8,0
Druckluftanschlu3, Mindestnennwert ............. D MMhabiides s Foris 9 (3/8%)
Raum- Raumtemperatur darf den Bereich nicht unter-
temperatur bzw. liberschreiten
e Arbeitsspindel bis 12 000 I S5 ol e € e +15 bis +35
*  Arbeitsspindel 30 000 TN oo o vt S oipmh e Sl +20 bis +25 ;
|
1 Bei Temperaturen unterhalb bzw. Uberhalb der zulassigen Raumtemperatur sind Son- ;l
i dermaBnahmen zu treffen. :
Luftfeuchtigkeit  Relative Cuftfeuchtigkeit e, oo &L wel iaasiie: o counsies & o IO S 20-75
Gerauschemis- MeRflachenschalldruckpegel nach C ::“
sion DIN 45635-16-K12im Leerlauf . .. .............. dbi(A) S s et s g <80
Maschinenhdhe MaschinenhShe. .............ooviiiiiiint, (] P g siehe Aufstellplan
Flachenbedarf [eaEB o B i R AT R T e s M i s e siehe Aufstellplan
ACHTUNG ! Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den &rtlichen Ge-
‘| setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
Bodenbela- Siehe ,Anordnung der Maschinenauflager®.
stung
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GeW|Cht kg ..... 10 000
Ry T
Maschinen- Maschine mit 2 starrenTischen (Standard) st
gewicht
Aufstellgewicht Maschine mit max- Gewicht fur werkstick,
Werkzeug und Betriebsstoffe, e 12850
KUhlschmierslonanlage ......................
Transportdaten
10000
kO
Transport- S Semedea e B L ca. kg
gewicht
st S s bl = B P 5,30 X 2,75 X 2:75
TransportmabBe, | e S i pek mi.:e
ca.(LxBxH)
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Technische Information |

Aufstellplan
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— - — Platzbedarf

ACHTUNG ! | Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den ortlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information
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P Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den értlichen Ge-
‘ ACHTUNG! setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information
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Werkzeuge
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ACHTUNG ! | 2usétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den értlichen Ge-
setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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Technische Information
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Technische Information ‘

Fundament- und AnschluBplan
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Technische Information

GS 41, TK 8
Nr. 2634 gq
SHORE

M16

Anordnung der
Maschinenauf-
lager

2386

4722

\ o2 ' /
|
2245 S o !
" 2491

=

DECKEL MAHO o

70120
o DMUTOVL




Technische Information

ArbeitsraummaBe
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Mit NC-
Rundtisch mit
Schwenkachse

Technische Information
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Technische Information
/

mit NC-
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Technische Information

(°
Die Angabe zur Nennleistung der Spindel bezieht sich auf eine Kihimitteltemperatur

von 20..25°C. Bei Kuhltemperaturen iber 25°C kann die Nennleistung der Spindel
mdoglicherweise nicht erreicht werden.

Beachten Sie insbesondere beim Einsatz von Luft-Wasserkihlern, daf die maximal
zulassige Kuhimittel-Eingangstemperatur (35°C) auch bei hohen Umgebungstempe-
raturen nicht Uberschritten wird.

Verwendbare
Werkzeuge mit
Wuchtgiite

E;:]J

Beachten Sie welche Motorspindel Sie verwenden!

12.000 min"' | 18.000 min' | 30.000 min~' | 42.000 min"’ %
SK 40 G 6,3 G6,3 e
HSK A32 G25
HSK E50 G25
HSK A63 G 6,3 G 6,3
CAT G 6,3 G 6,3
BT G6,3 G 6,3
Wuchtgiite G nach DIN/ISO 1940
far Drehzahl 0- 18000 min’ G6,3
ab Drehzahl 18 000 min”’ G25
o ;
DECKEL MAHO &5 FI
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Technische Information

- Werkzeuge SK 40

o

)

Prufvorrichtung

Bei Einsatz von Option ,Innere Kihimittelzufih-
rung” ist vor Werkzeugbestellung zu priifen, ob
Kuhimittel durch Spindelmitte (DIN 69871 AD)
oder durch Bund (DIN 69871 AB) geleitet wird.

Vor dem ersten Einsetzen eines Werkzeuges in die

Arbeitsspindel bzw. ins Werkzeugmagazin und

dann einmal pro Jahr ist die Einstellung des An-

zugsbolzens wie folgt zu kontrollieren:

* Spannkegel des Werkzeugs (1) in Prifklotz (4)
stecken und mit Priflehren - | und Il - die Ring-
nutdes Anzugsbolzens (2) priifen.

* Zwischen Priiflehre und Anzugsbolzen darf
€in Spalt von max. 0,15 mm vorhanden sein,
ggf. sind zwischen Spannkegel und Anzugs-
bolzen, Abstimmscheiben (3) einzusetzen.

Prifklétze, Priflehre und Abstimmscheiben kén-
nen nach Anfrage bei DECKEL MAHO bestellt
werden.

SK 40 SK 40
ISO 7388, Typ B DIN 69872, Typ A

20810
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