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Arbeitsspindel SK 12 000 min-

Werkzeugauf- Spindelkopf
nahme Steilkegelschaft

Werkzeugspan-  hydraulisch / mechanisch
nung

Anzugsbolzen DIN 69 872, Form A
bzw.
ISO/DIS 7388/2, Typ B

Arbeitssspindel HSK 18000 min-

Werkzeug- HohIschaft-Kegel

aufnahme Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
spannung

Arbeitssspindel HSK 30 000 min-

Werkzeug- Hohlschaft-Kegel

aufnahme Siehe ,,Werkzeuge“ in diesem Kapitel.
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
Spannung
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Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel.
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