:.. e e __11 Mn--»ﬁ hnm:! E

s

B3 BETA 2R B :‘J‘. s R e

e
X

Bl

; .

-

ERWIN JUNKER
Schleiftechnik AG
Melnik

* JUNIVERSAL-RUNDSCHLEIFMASCHINE

BUAJ 28 -1000

Bedienungsanleitung

Herstellnummer ............ 239004

Betriebsspannung......... 3x380V, 50 Hz
24V AC
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Vorwort.

Werter Kunde,

beiliegend erhalten Sie die Bedienungsanleitung fiir die universale Schleifmaschine
BUAJ 28.

In diesem Buch finden Sie die technischen Daten, sowie die wichtigen Hinweise (iber

die Aufstellung der Maschine, Bediepungsauskiinfte und Inbetriebnahmebestimmungen.

Die Anleitung enthalt die Beschreibung der Maschine, die Arbeitsfunktionen und ist mitden
Zelchnungen und Tabellen ergénzt.

Alles finden Sie am Anfang dieses Buchs im Inhaltverzeichnis, wo einzelne Kapitel mit Sym-
bolen bezeichnet sind.

Dem Kunden wird empfohlen, die in diesem Buch erwdhnte Hinweise volikommen zu beriick-
sichtigen.

Wir méchten Sie noch darauf aufmerksam machen, dass dem Maschinenbau, der Montage

und der Ausgangskontrolle grosse Sorgféitigkeit gewidmet wurde, damit Sie Ihre Maschine
wunschgemadss It.Vertrag erhalten.

Wir sind iberzeugt, dass diese Anleitung lhnen bei der technisch vorteilhaften Ausnitzung
der Schleifmaschine behilflich sein wird.

Wir wiinschen lhnen viele komfortable Betriebsstunden.

ERWIN JUNKER
Schleiftechnik AG
Mélnik

Ripska 863

CZ - 27601 MéInik
Tschechische Republik
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0. Unfallverhiitungshinweise, Empfehlungen.

0.1. Allgemeine Hinweise und Empfehlungen fur den risikofreien Betrieb.

Nach Erhalt der Maschine ist die Eingangskontrolle durchzufihren, wobei die Maschine auf
Transportschaden sowie die Vollstandigkeit der Sendung it. beiliegendem Lieferschein zu
besichtigen ist.

Diese Dokumentation ist vom Bedienungs-und Wartungspersonal sorgfaltig durchzulesen und
die in der Bedienungsanleitung enthaitene Hinweise sowie Empfehlungen sind zu
beriicksichtigen.

Wenn es sich seitens des Anwenders um erste Anschaffung handelt, wird empfohlen, zum
Anlernen des Bedienungspersonals einen Werksmonteur anzufordern. Die Hinweise unseres
Monteurs bzw, Technikers sind zu beachten. Die Erfahrungen unseres Monterus werden sich
fur Sie lohnen.

Die Maschine muB vor Inbetriebnahme unbedingt die Raumtemperatur angenommen haben.

Der Hersteller aktualisiert sukzessive diese technische Dokumentation, so dal diese in der
Regel dem neuesten Stand entspricht. Es st jedoch nicht restlos zu vermeiden, dag
geringfligige Abweichungen im Text zur Funktion an der Maschine vorkommen. Auch fir
event. Druck-, Schreib-oder Ubersetzungsfehler kann der Hersteller keinerlei Haftung
tibernehmen. Der Hersteller behalt sich die Text und Datenénderungen vor.

Wenn an der Maschine allfallige Stérungen auftreten, dann versuchen Sie die Ursache zuerst
mit Hilfe der Dokumentation zu finden. Solite thr Fachpersonal die Storung nicht beheben
konnen, werden wir lhnen mit Rat und Tat selbsverstandlich zur Seite stehen.

Bedienungspersonal solite in guter physischen und psychischern Kondition und eine
entsprechende Bekleidung haben. Bevor die Maschine eingeschaltet wird, mull man zuerst
feststellen, wie und wo man die Maschine ausschalten darf.

Die Maschine und auch der Raum in der Maschinennahe miissen in Ordnung sein und gereinigt
werden,

Wahrend der Arbett miissen die entsprechende Unfaliverhlitungsmittel benitzt werden.

Dies betrifft hauptsachlich Bekleidung, Schuhe, Brillen, Handschuhe. Keine Schmuck,Ringe,
Armbanduhren, langere Haare usw. bei dem Schleifen auf der Maschine.

Mit der Maschine kann stets in dem Bereich wie i.d. Anleitung bestimmt geschliffen werden
und. in dem Sinne, wie fiir den speziellen Fall gezeigt. Wenn was Unerwartenes passiert, muft
die Maschine umgehend gestoppt werden. Bei Stromausfall und nachtraglicher
Stromwiedergabe ist die Maschine blockiert, so dafl es zu einem unbeabsichtlichen Betrieb
nicht kommen kann.

Beschleunigen Sie nicht die Schlefftechnologie.

Sobald die Maschine in Betrieb gesetzt wird, miRen die Abdeckbleche , VerschiuBdeckel und
samtliche Schutzverkleidung an der Maschine befestigt sein. Die Warnschilder miissen auch in
Anbetracht genommen werden.

Vor der Reparatur, Umriistung oder vor Wartungs-und Reinigungstatigkeit ist Hauptschalter
auszuschaiten.

Beniitzen die Schieifscheibe fir Umfangsgeschwindigkeit mindest. von 45 m/ sec.
Beriihren Sie nicht die laufende Schieifscheibe bzw. das Werkstiick. Seien Sie besonders
vorsichtig beim Schleifen in Spannfutter-oder Reitstocknéhe und auch beim Schleifen von
komplizierten Werkstiicken..
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Die beschédigte Schleifscheibe stehen lassen, in keinem Fall aufspannen.

et

Die richtige und It. Anleitung feste Schieifscheibenaufnahme nehmen,

Vor dem Werkstiickspindelanlauf sich Gberzeugen, ob im Spannfutter der Befestigung-
Schilssel nicht vergessen wurde,

S

Benfitzen Sie nur die impfohlene Grisse und den richtigen Typ von Montage-Werkzeug.
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Bei dem Beladen bzw. Zubehbrwechsel beniitzen Sie die entsprechenden Manipulations-
Hilfsmittel.

Das Messen des Werkstilckes bzw. Aufladen machen Sie nur beider Schleifspindelstock-
Hinterposition (Schnellverstellung). ’
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0.2. Restgefahrdungen.
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0.2.1. Durch die mechanische Wirkung entstandene Restgeféahrdungen.

Auf die Bett-Vornflache vor dem Maschinentisch keine Gegenstande ablegen und auch diese
Flache nicht berlihren. In diesen Stellen bewegen sich die Tischanlschidge und die Kante ist
geféhrich.

Bei dem Be-und Entladen reichen Sie nicht mit den Handen zwischen Schleifschelbe und
Werkstiick. In diesen Fillen auch das FuBRpedal der Reitstocksteuerung nicht vor dem
Werkstlckergreifen betdtigen, da sonst das Stlck aufden Maschinentisch fallt.

Nach dem Maschineneinrichten sollte erstes Werkstiick vorsichtig geschliffen werden. Es gibt
Gefahr von Schleifscheibekollosion an die Werkstlickspindel, an den Reitstock bzw. das
Werkstick.

ey g

Bei dem Schieifspindelstock-Schwenken auf die Finger aufpassen, denn die Platten-Kanten
stellen eine Gefahr wegen ihrer Schneide dar.

Zubehbr-Aufnahme (Montage) auf dem Maschinentisch sorgféltig mit Riicksicht auf die
Unfallverhiitung von Handen und Fingemn durchfithren.

tﬁl-’«' ? E“i-.

Umrtistung, Reparaturen, Reinigungs-und Wartungsarbeiten ddrfen nur durch das dafdr
zustandige Fachpersonal vorgenommen werden.

0.2.2. Durch die Betriebsmittel entstandene Restgefihrdungen.

iy

Wenn das Personal mit dem Kithimittel bzw. Ol besudelt worden war, ist es notwendig die
befleckten Stellen mit Wasser und Seife zu waschen.

Bel dem Ol-und Kihimittelverlust auBerhab der Maschine milssen diese Stoffe beseitigt und
eliminiert werden.

. 0.2.3. Durch die Elektrik entstandene Restgeféhrdungen.

Alifdllige Arbeiten an der sdmtlichen Elektroanlage darf nur das zusténdige Fachperson
vornehmen. :

(Stromunfall-Gefahr).
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1. Info Uber die Maschine.

1.1. Allgemeine Info.

1.2. Technische Info.

1.2.1. Einsatzmoglichkeit der Maschine
1.2.2. Technische Daten
1.2.3. Beschreibung der Maschine.

1.3. Verzeichnis der Baugruppen und Sonderzubehér.

1.4. Beschreibung der Grundbaugruppen.

VERZEICHNIS DER ABBILDUNGEN:
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Schleifspindelstocklager
Blockiereinrichtung fir Drehzahleinstellung
Schieifspindelstock

Quervorschub-Schema

Zylinder der Riickverstellung
Flihrungsbahnen des Schieifspindelstockes
Steuerung des Werkstlickspindelstockes
Ubertragung-Schema im Werkstlickspindelstock
Werkstlickspindel

Riemen-Spannen

Hydraulischer Reitstock

Obertisch-Profil

Innenschleifeinrichtung

Tabelle fiir Innenschleifspindel

Kippbarer Abrichter am Tisch
Kantenabrundgeréat

Seiten-und Winkelabrichtgerat
Schwenkbereichanzeige des Tisches
Magnetspannplatte
Spannzangenvorrichtung per Hand betétigt
Dreibackenfutter
Schnellspann-Dreibackenfutter
Frontansicht auf die Maschine einschl. Messgerat
Anschlagkasten.




e B watie B o5 QN -4 | g:;gﬁ. sy g

e

e W W B

1.1. Aligemeine Info iber der Schleifmaschine BUAJ 28.

Die Prazisions-Rundschleifmaschine mit der senkrechten Zustellung.
Steuerung des L&ngs-und Quervorschubes erfolgt durch die Hydraulikanlage.
Einstellen des automatischen Arbeitszyklus in der Serienfertigung.
Handvorschub méglich auch und zwar durch die Handréder.

1.2. Technische Info liber die Maschine BUAJ 28.

1.2.1. Einsatzmdglichkeiten der Maschine.

Einsatz moglich sowohl bei der Einzelfertigung auch in der Serienproduktion.

Schleifen von zylindrischen und kegeligen Aussenflachen mit dem Langs-und
Einstechschleifverfahren Stirnschleifen méglich nurin dem Falle, wenn der Werkstlick-
spindelstock um 90° geschwenkt wird. Nachrilstung der Maschine mit dem Satz

fur Innenschleifen ermdglicht uns die zylindrische und kegelige Innenfléche zu schleifen.

1.2.2. Technische Daten.

Einsatzbereich der Maschine.
Umlaufdurchmesser mm 280
Spitzenweite mm 630 bzw. 1000
Werkstlckspindelstock u. Reitstock.
Reitstockpinolenkegel MK 4
Pinolenhub mm 25
Schwenkwinkel Werkstilickspindelstockes £ + 90, -30
(+...heisst in Schleifscheiberichtung)
Spannfutterdurchmesser mm 160
Schleifspindelstock.
Verstellweg mm 385
Hydraulische Schnellversteliug mm 40
Automatische Grobzustellgeschwindigkeit mm/min. 0,1-4
Automatische Feinzustellgeschwindigkeit mm/min 0,016-1
Geschwindigkeitsanzahl beim Einstechschleifen 2
Schwenkwinkel : +-45
Hulsenbohrung Innenschleifens mm 80
HilsenlZnge Innenschleifens mm 180
Zustellweg bei Einstech-Grobschliff, automatisch mm/& 15
Zustellweg bei Einstech-Feinschliff, automatisch mm/& 0,15
Zustellweg in den Umkehrpunkten bezogen
auf Werkstiickdurchmesser mm 0,005-0,05
Mikormetrischer Zusteliweg bezogen auf Werk-
stiickdurchmesser, per Hand betatigt mm 0,001

" Schieifscheibe.
Durchmesser x Breite x Bohrung mm 400x40x127
Durchmesser der verschleissten Schieifscheibe  mm 250
Grosste Schieifscheibenbreite mm 50
Grosste Breite des zusammengesetzten
Schleifscheibensatzes mm 100
Gesamtschleifscheibenbreite im Satz mm 50
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Maschinentisch.
Tischvorschub, Mindesiwert
Hochstwert

Tischgeschwindigkeit

Schwenkwinkel des Tisches
Eilgang-Geschwindigkeit

Vorschubweg auf 1 Handradumdrehung
Ausfunkzeit

Werksttickmasse.

Grésste Werkstiickmasse bei

der Aufnahme zwischen Spitzen

Grosste Werkstlickmasse bei

fliegender Aufspannung, einschl. Aufspanner.
Werkstilckschwerpunkt 76 mm entfemnt

Grdsste Lange des auf der Magnetplatte geschlif-

fenen Werkstiickes. Werkstlickspindelstock um
90° gedreht.

Drehzahldaten.

Stufenanzahl der Schleifspindeldrehzahl
Schleifspindeldrehzahl
Schleifscheibe-Umfangsgeschwindigkeit
Stufenanzahl der Werkstilckspindeldrehzahl
Werkstilckspindeldrehzahlwerte

Maschinenanftrieb.
Aufnahmeleistung der Maschine
Werkstlickspindelstock-Motorieistung
Motordrehzahl
Schieifspindelstock-Motorleistung
Motordrehzahl

Innenschleifen.
Motorleistung
Motordrehzahl
Olpumpe.
Motorleistung

Kihlanlage.
Gesamtkihimittelmenge
Leistung der Férderpumpe
Pumpenmotor-Drehzahll
Motorleistung

‘Drehzahl des Magnetfiltermotors

Leistung des Magnetfiltermotors .
Filterleistung (MAGNETFILTER) "
Hydraulik.

Arbeitsdruck im System

Oimenge im System

mm
mm

m/min.

m/min.
mm
sec.

Kg

mm

U/Min.
m/sec.

U/Min.

kVA
kw
U/Min.
kW
U/Min.

kw
U/Min.

1
760 bzw. 1130
0,05-7
+- 8°30" +- 730
: d
12,6
0-30
120
32
30
2
2.040; 2:560
max. 45
12
224 335 56 11
a0 112 140 180
224 280 450 710

9,3
0,37
910
4
1.430

0,75
2.840

0,07

120
24
2.800
0,09
2,720
0,18
63

1-1,2
130




