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Forderpumpenleistung Lt./Min. 12
Pumpenmotor-Drehzahl U/Min. - 1380
Motorleistung kW 0,55
Gerduschpegel der Schleifmaschine.

An Stelle der Steuerung dB - 72

In tiefster Stelle der Schleifmaschine dB 88
Olschmierung der Schleifspindel.

Olmenge Lt. 16
Férderpumpenleistung Lt./Min. 2
Pumpenmotor-Drehzahl U/Min. 2.800
Maschinenabmessungen.

Lénge mm 3075 bzw. 3950
Breite mm 1650

Héhe mm 1500
Masse.

Maschine einschl. Normalzubehér Kg 2.650 bzw. 2.750

1.2.3. Beschreibung der Maschine.

Werkstlckspindelstock.

Ist auf dem Obertisch verschiebbar und im Bereich von 90* in Schleifscheibenrichtung
schwenkbar. Die Konstruktion erméglicht die Aufnahme des Werkstilickes zwischen
Spitzen, im Spannfutter, auf der Magnetspannplatte und in der Spannzange. Femer ist

die Werkstlickaufnahme in verschiedenen speziellen Spannvorrichtungen méglich.

Die Werkstlickspindel ist in Wilz-Lagem gelagert und die Drehzahlveranderung der Spindel
erfolgt mechanisch durch Zahnradilbertragung. Die stufenlose elektronische Drehzahirege-
lung kann als Sonderausfiihrung der Maschine nachbestellt werden.

Schieifspindelstock.

Ist mit einer Schutzhaube verdeckt und schwenkbar im Bereich von 45°. Die Schleifspindel
istin dusserst prazisen hydrodynamischen Gleitlagern gelagert. Die Zustellung des
Schleifspindelstocks erfolgt per Hand oder hydraulisch in einem oder in beiden
Umkehrpunkten des Tisches und zwar stufenlos regelbar, gegebenenfalls unabhéngig von
der Umkehrung beim Einstechschleifen. Durch die schnelle Schleifspindelstockverstellung
wird eine einfache Werstiickaufnahme und MaBkontrolle erméglicht.

Reitstock.

Ist am Obertisch verschiebbar und wird hier nach einrichten durch Schrauben befestigt. Die
ausschiebbare Reitstockpinole wird entweder durch Handhebel oder hydraulisch mit dem
FuRpedalbetatigt. Die Betétigungdurch FuBpedal kann jedoch nur dann erfolgen, wenn der

- Schleifspindelstock zuerst vom Werkstiick entfent ist. Am Reitstockkdrper ist eine Hulse flr

die Aufnahme der Abrichtvorrichtung angebracht..

Maschinentisch, zweiteilig.

Untertisch bewegt sich in Léngsrichtung auf den Bettfiihrungen. Vorschub erfolgt per Hand
oder hydraulisch. Der Obertisch ist auf dem Untertisch schwenkbar, wodurch kurze Kegelim
Léngsschleifverfahren geschliffen werden konnen.




