Max. Arbeitsbreite (Fertigmal) mm 230*
idax. Arbeitshthe (Fertigmall) mm 125
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6/12 oder 4+ 22
Spindeldrehzahl UPM 6.000
Aufspannlange Horizontalspindeln mm 245
Aufspannlange Vertika!spindelr: mm 140

tin. Durchmesser Profilierwerkzeuge mm 100 )
iax. Durchmesser Profilierwerkzeuge mm 180
Axiale Verstellung Horizonialspindeln {ohne Abrichtspindel] mm 25

Axiale Verstellung Vertikalspindeln mm 25
Vorschubwalzendurchmesser mm 120
Auvfgabetischlange mm 2.000
tinstellbereich Aufgabetisch mm 0-10
Einstellbereich Fiigelineal mm 0-10
Standardleistung der Arbeitsaggregate:

Abrichispinde kW (PS) 4 {55)
Yertikalspindeln {ein Motor}} kW (PS) 5,5 (7.5)
Obere Horizontalspinde! KW (PS) 4 {55}
Zweite untere Horizontalspindet kW {PS} 4 (7.5)
Universalspindel (falls vorgesehen) kW (PS) 4 (55)
Universaispindel (falls vorgesehen) Version Super KW (PS) 55 (7.5

* Mit Werkzeugdurchmesser 140 mm auf Vertikalspindel links.

WICHTIGSTES SONDERZUBEHOR

Linke Spindel mit Einsteilautomatik - Aufagabetisch L = 2500 mm / Elekironische Programmierung des FertigungsmaBe - Motoren bis 15 PS (11
kW fir Vertikalspindein, zusatzliche Vorschubeinhieiten - Universalspindel - Preset 25.
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