


Gutes Design ergonomisch
nutzen

Die halbrunde Tir begrenzt in
optimaler Weise den Arbeitsraum
der WU 305. Einerseits hat der Ma-
schinenbediener bei geschlossener
Haubentiir eine gute Einsicht in das
Prozessgeschehen. Andererseits
hat man bei offener Tiir eine sehr
gute Zugéanglichkeit zum Werkstlick.
Die unter 30° angebrachte Univer-
sal-Rotationsachse hat dadurch

eine ergonomisch optimale Lage.

WU 305 - Fakten, die sie kenn-

zeichnen

® Die kompakte leistungsfahige
Schleifspindel mit einer Antriebs-
leistung von 10 kW,

® Die Universal-Rotationsachse
mit Drehzahlen von
0 bis + 2500 min-1

® Der Schwenkpunkt der Schleif-
scheiben liegt nahe des Zen-
trums der C-Achse.

® Die digitalen Direkiantriebe der
Schieifspindel der Universal-Ro-
tationsachse und Schwenkachse.

® Der automatische Schleifschei-
benwechsler mit gleichzeitigem
Wechsel der zugeordneten Kiihl-
schmierstoffdiisen.

® Die Kiihischmierstoff-Zufiihrung
ist komplett integriert.

® Die Schiitte-Software mit Win-
dows-orientierter Meniifiihrung.

® Die komfortable offene Steue-
rung SINUMERIK 840D.

Schleifscheibenwechsler in Aufnahme/Abgabeposition mit den dazugehdrigen
Kiihlschmierstoffverteilern

® Der kollisionsfrei wegschwenk-

bare Messtaster.

Schnellwechselbare Kiihischmier-
stoffverteiler



ZUSQtzlich zuden Standard-Pro-
grammen hatder Anwender die Még-
lichkeit freie Operationen einzubin-
den. Sie lassen sich wie ein NC-
Prdgramm erstellen und werden im
jeweiligen Standard-Programm wie

eine Bearbeitungsoperation behan-

delt. Dabei kdnnen alle Vorziige, die
die NC-Programmierung der Steue-

rung 840D bietet, genutzt werden.

Selbstversténdlich kann die
Maschine auch universell fiir belie-

bige Schleifaufgaben angewendet

SCHUTTE
e Steuerung und Software eessssssEEE——————| C

N

werden. Die freie NC-Programmie-
rung hal dafir alle Moglichkeiten
offen. Auch dabei muss nicht auf
den Komfort der Schiitte-Bedien-

oberflache verzichtet werden.
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Das Pick-Up-Ladeprinzip

Das neue automatische Be-
und Entladesystem flir die WU 305
ist auf dem bewéhrien Pick-Up-La-
deprinzip aufgebaut. Dieses kosten-
giinstige und zuverl&ssige Lader-
konzeptistim Maschineninnenraum
integriert. Die zuschleifenden Werk-
stiicke sind senkrecht in der Palette
angeordnet und werden am Schaft

seitlich mit den Greiferfingern ge-

fasst.

Dadurch ist dieses Pick-Up-
Prinzip unabhangig von der Werk-

stiicklange. Der Bewegungsablauf

erfolgt iiber die Maschinenachsen.

Blick in den Zerspanungsraum von dem Seitenfenster aus gesehen:
Pick-Up-Lader, Schleifspindel, Schwenkachse und Universal-Rotationsachse

WerkstickdUrchmesser .......cccvuviimiiviismassaneans mm 4 bis 32
Palettenkapazitat, werkstlick-

durchmesserabhBngig ......o.coireieninans max. | 200 Werkstlicke
max. Werkstlickgewicht ..........coconnicciiiiinns kg 1,2/2,5*
Werkstlickwechselzelt ... sek. 20
* Option
Die Paletten lassen sich durchwe-  letten, die in einem Magazin bereit-

nige Handgriffe auswechsein. Im  gestellt werden kdnnen.
Schieifbetrieb schwenkt der Greifer-
arm nach oben vor den Schleifkopf

in einen kollisionsfreien Raum.

2ur Steigerung des Automati-

sierungsgrades bietet Schitte auch

hier weitere Moglichkeiten wie z. B.

und in Abgreifposition

das automatische Wechseln der Pa-
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Technische Daten m=

Maschine WU 305
Lineare Achsen:
X-Achse (LANGSDeWEGUND) .....ccoreirecirerecennitiice ettt cra e s ss e erneeeene mm 400
MiBRetstock; max. Lat i B s aiiiie a0k e mm 400
Y:Achsel (Querbewegung) ... . namnihat s s s mm 250
Z-Atchse (Vertikalbewegung) .........cccceienreviniciniennniees s ess s eresmsnerarssessanens mm 250

AuflosungiX=Y-1Z-Achse i hnnhin st ann s il mm <0,0001

Rotationsachse und Universal-Rotationsachse* (A-Achse):

AUFIBSUNG R8s e 20 bl ettt R R ST e e B il Grad <0,0002

Drehzahibereich ROIGHONSACNSE ..........ceviiveeeoese s iesisssss e cieesesem e s enen min’T 0 bis +200

Drehzahlbereich Universal-Rotationsachse .........cccocccvrvrierieiicieiee et min-T 0 bis +2500*

Aufnahmekegel DIN 2080 ...t esrsresssarsrasecnsseseosnreseenesenssrarass sone Steitkegel 50

AC-Direktantrieb mit geschlossenem Regelkreis (spielfrei)

DIBRMOMENT .....ovii ittt st et as s e sasse s bbb e an Nm 30

T S o TR a0l e R TR e & kw 4,7

WerKStICKSPANMUNG ...t il n s R i B e ittt arad e donm coa seahd o Sy 5 O L manuell/
pneumatisch*

Schwenkachse (C-Achse):

Schwenkbereich 225

AuflbSTng e e d L L e s e L L e e i) < 0,0002

AC-Direktantrieb mit geschiossenem Regelkreis (spielfrei)

SchwenkgesChWinGIGKEH ..........cccccive e ettt s 180°in 0,5 sec.

Vorschubgeschwindigkeiten:

KA S e e A L M e i s D mm/min 0,1 bis 24000

YEACKSEI vt it sevna e s SR A v B s P mm/min 0,1 bis 24000

ZiAehseRmt R T e e e S e e el e mm/min 0,1 bis 24000

Schleifspindel:

Drehzahle. . o s e 5 Kt en e o2 W e I G min-1 0 bis £ 12000

Antriebsleistung der Motorspindel, P oot kW 10

AUFBNMBKEGO ...ttt r e sr e bbb r st st esea st areatsr et Hohlschaftkegel HSK 50E

Spannsystem SchleifscheibenaufNahme ..............cccovieecoiiico s pneumatisch

Klemmsystem flir KSS-Verteiler am Spindelgeh&use .......c.cccocoivveeeecvecsvcscec e pneumatisch

Einspannmafe:

Einspanniénge zwischen Spitzen bei max. X-Hub ..o mm 570

max. zu bearbeitender Werkstiickdurchmesser 235

SpitzenhBhe UDer BOGEN .........cccoee oottt s 1100

Maschinengewicht:

ohne ZusatzeinfichtuNgen ... e e kg 2800

* Option
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