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Leistung

Spezifikationen nach ISO 10360-2 Standard

BRAVOHP,CWA43L-mw
Grenzwert der Messabweichung IS0 10360-2
MPE (um), L (mm)
Standard-Temperaturbereich (T1) faxal Max. 3D
16 + 26°C Geschw. Beschl.
Modelle
Einzelarm Doppelarm (mm/s) (mm/s?)
O MPE, @ MPE, " MPE,

xx.16.21 20 + 13 /1000 < 50 pm 20 30 +13L/1000 €73 pm 866 2000

xx.16.25 20 + 15 L/1000 < 55 um 20 30 + 15 /1000 < 80 pm 866 2000

xx.16.30 28 + 20 L/1000 <75 pm 28 40 + 20 L/1000 < 106 pm 866 2000

BRAVOHP, TESASTAR-mM
Grenzwert der Messabweichung ISO 10360-2
MPE (um), L (mm)
Standard-Temperaturbereich (T1) Max. 3D Max. 3D
16 = 26°C Geschw. Beschl.
Modelle
Einzelarm Doppelarm (mm/s) (mm/s?)
O MPE, @ MPE, O MPE,

xx.16.21 20 + 13 L/1000 < 50 pm 20 30 + 13 1L/1000 < 73 pm 866 2000

xx.16.25 20 + 15 L/1000 <55 pm 20 30 + 15 L/1000 < 80 pm 866 2000

xx.16.30 28 +20 L/1000 <75 uym 28 40 + 20 L/1000 < 106 ym 866 2000

Bedingungen zur Gewahrleistung der spezifizierten Messunsucherheit:
Standard-Temperaturbereich (T1):

-Umgebungstemperatur: 16 + 26 °C; max. Temperaturschwankungen 1,5 °K/h, 5°K/24h;

max. Raumlicher Temperaturgradient: 1 °K/m

Leistungsdaten Tasterkonfiguratuinen:

CW43L-mw:

- TP2/TP20/TP6: Standard-Antastkraft, Taststiftlange 20 mm, Tastspitzendurchmesser 4 mm
- TESASTAR-p: Standard-Antastkraft, Taststiftlange 20 mm, Tastspitzendurchmesser 4 mm

TesaStar-m:

- TP2/TP20/TP6: Standard-Antastkraft, Taststiftiinge 20 mm, Tastspitzendurchmesser 4 mm
- TESASTAR-p: Standard-Antastkraft, Taststiftiange 20 mm, Tastspitzendurchmesser 4 mm
- SP25: SM, Taststiftlange 50 mm, Tastspitzendurchmesser 5 mm

Max. Messunsicherheit bei X Messberfeuch: 6.000 mm

(1) Raumliche Langenmessabweichung entlang einer beliebigen Richtung im Raum

nach ISO 10360-2

(2) Raumliche Antastabweichung nach ISO 10360-2

Tastkopfe

CWAa3L-mw

Erméglicht die volle Zugan
zum zu messenden Werks

und der Adapter mit

kontinuierlicher 3. Achse flr

Kontinuerlicher Dreh-Schwenkkopf.

Er
gsmaoglichkeit
tick und den

automatischen Wechsel der Verldngerungen

Hilfe des

Werkzeugmagazins (AC CW43L-mw). Der
lontinuierliche Dreh-Schwenkkopf CW43L-
mw ist erhéltlich in der Konfiguration mit

den korrekten

Einsaiz der berlihrengslosen Sensoren.

Technische Merkmale

Roli- Achse | Pitch-Achse | Yaw-Achse
Nitzlicher Winkel-Messbereich +180° +170° +180°
Geschwindigkeit beim Drehen 1rad/s 1radis
Auflésung 0,14arc" 3,16arc"
Gewichte 3,5kg 1,7kg
Max. anwendbares 2 Nm 1,5Nm
Drehmoment
Verlangerungen E200-mw (200mm), E330-mw (332mm), E570-mw

(573mm)
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TESASTAR-m

Zweiachsiger vollmotorisierter Tastkopf.
Die besondere asymmetrische Formdes

Dreharmes

und

der seitliche

Drehmechanismus ermoglichen die
optimale Zugangsméglichkeit zum
Werkstiick. Die Tesa Kinematikkupplung
sorgt fur den direkten Anschluss der
Sensoren fur das kontinuierliche
Scannen oder Uber den jeweiligen
Adapter M8 den Einsatz der Tesa
Einzelpunkt-Taktilen sowie derjenigen

anderer Hersteller

Technische Merkmale

Roll- Achse (A)

Pitch - Achse (B)

Winkelrotation

Inkremente

Anzahal Positionen
Geschwindigkeit beim Drehen
Wiederholprazision beim
Positionieren

Gewichte

Verlangerungen

von +90° bis-115%

von 0° bis +180°

5

2950

90”in 2 Sekunden

0.5um

770g

max. Ldnge 300mm

TB MC 028/00 - D - 05/07



Abmessungen, Messwege, Gewichte
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TESASTAR-m

Messwege Abmessungen Gewichte » Zildssiges
(mm) (mm) (kg) Werkstuckgewicht
Modelle (ko)
LZ Einzelarm
X Y Z |YT®| LX | LY | LY1 | LY2 Einzelarm| Doppetarm
Z=2100|Z =2500|Z = 3000(Z = 2100| Z = 2500(Z = 3000
40.16.xx | 4000 | 1600 5 3130 | 4992 | 4144 | 8579 | 3606 3638 | 3658 | 3690 | 3000 4000
.16. 4
60.16.xx | 6000 | 1600 | . | 3130 | 6992 | 4144 8579 | 3606 | ocon | 3094 | 4404 4830 850 | 4882 | 5000 7000
70.16.xx | 7000 | 1600 | 5400 | 3130 | 7992 | 4144 | 8579 | 3606 5426 | 5446 | 5478 | 6000 8000
90.16.xx | 9000 | 1600 3130 | 9992 | 4144 | 8579 | 3606 6618 | 6638 | 6670 | 7000 | 10000

M Mit TESASTAR-mYT = 3136 mm
* Gewichte (Richtwerte), Einzelarm
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Leistungstest

ﬂ Messung eines Satzes von 5 MaBen durch zwei Punkte, die auf theoretisch parallelen Ebenen liegen. Die MaBe sind
O in 7 beliebigen Lagen/Richtungen im Messvolumen angeordnet. Jedes Mal3 muss dreimal gemessen werden, so dass
insgesamt 105 Messungen durchgefihrt werden.
Alle Ergebnisse der 105 Messungen (100%) missen innerhalb der spezifizierten MPE_ liegen.

MPE, Langenmessabweichung )

MPE, Antastabweichung )

Messung von 25 Punkten, die auf einer Prifkugel gleichmé&Big verteilt sind. Die Antastabweichung wird an einer
einzigen Position in der Mitte des Messvolumens tberprift. Aus allen 25 Antastpunkten ist der Mittelpunkt der Kugel
zu berechnen (nach GauB). Berechnung des radialen Abstandes flr jeden der 25 MeBpunkte. Aus der Spanne der 25
radialen Abstande Rmax-Rmin ist die Antastabweichung R zu berechnen. Die Antastabweichung, R, darf die hichstzulassige
Antastabweichung nicht tiberschreiten, die vom Hersteller angegeben wurde.

Technische Merkmale

Aufbau

Messsystem

Umgebungsbedingungen

X Grundplatte: elekirogeschweisster
stabilisierter Stahl

z Séule: elektrogeschweisster
stabilisierter Stahl mit widerstandsféhiger
rechteckiger Struktur

Y-Z Wagen: GuB3 aus Alu-Legierung

Y Pinole: rechteckiger réhrenférmiger
StrangpreBstahl (100x80 mm)

Fiihrungssystem

Doppelte lineare
Prazisionkugelumlauffiihrungen in allen
Achsen

Antriebe

NC Steuerung lber Gleichstrommotoren
auf allen Achsen.
Y- und Z-Achse Werden durch Zahnriemen

AURODUR® optische Léngenschrittgeber
(Gold auf Stahl). Systemauflésung: 0,5 um

Temperaturkompensation

Strukturell, Multisensor-Typ:

7 Sensoren an der Maschinenstruktur

1 Temperatursensor am Werkstlck, 8
Sensoren flr Einzelarm- und 15 Sensoren
fur Doppelarmsysteme.

Geringe Temperaturschwankungen in
der X-Achse bedingt durch die
gleichméassige Durchllftung des
Maschinenbettes.

Faltenbélge und
Abdeckungen

X-Achse: komplette Verkleidung mit

Die angegeben messtechnischen Werte
gelten in diesem Temperaturbereich:
T1:16+26°C

Betriebstemperatur:
10+40°C

Relative Feuchtigkeit:
90% nicht kondensierend

Pinolen-Gewichtsausgleich

Pinolengegengewicht im Inneren der Z-
Séule

TastkOpfe und Sensors

- TESASTAR-m: TESASTAR-p/TP2/TP20/
TP6/SP25

angetriben, X-Achse mit Trittflache fiir bodenebene Installation.

Zahnstangengetriebe Wagen: kombiniertes System aus
Faltenbalgen und Abdeckungen - CW43L-mw: TESASTAH-P”PEI_I"PEO/
Y-Pinole: Faltenbalge mit interner TI_’G/Perceptron Laser stripe probe (nur
Vorausstattung fir Kollisionsschutz mit 3° Achse)
zwischen pinole und Werkstick

DEA products are available at all HEXAGON METROLOGY Centers
- E Italy, Mil Switzerland, Miamisburg, OH Asi India, P
D QFI urepe Tol:02 6154111 Uniissenifekden Tel- (637) 547-0425 = Tl 2027590 113/4
France, Paris Fax: 02 6150473 Tel: 062 7376767 Fax: (937)247-0426  China, Beijing Tel: 2027290 116

Strada del Portone, 113
10095 Grugliasco (TO)

ltaly
Tel: 0114025111
Fax: 011 7803254
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Certified Certified

Tel:01 69291200
Fax: 0169290032

France, Lyon
Tel: 04 72379060
Fax: 04 72379061

France, Toulouse
Tel:05 34517095
Fax: 0534517944

Germany, Wetzlar
Tel: 06441 207-0
Fax: 06441 207-122

Germany, Miinchen
Tel: 089 149810-0
Fax: 089 149810-59

Germany, Sarstedt
Tel: 05066 9899-0
Fax: 05066 9899-21

Lithuania, Vilnius
Tel:052771 848
Fax: 052 775 963

Spain, Barcelona
Tel: 93 5946920
Fax: 93 5946921

Sweden, Eskilstuna
Tel:016 160800
Fax: 016 160880

Sweden, Goteborg
Tel: 016 160882
Fax: 016 1608390

Sweden, Spanga
Tel: 08 56475573
Fax: 08 56475751

Sweden, Trollhattan
Tel: 0520 15161
Fax:016 170639

Switzerland, Crissier
Tel:021 6335033
Fax: 021 6335034

Fax: 062 7376868

Switzerland, Volketswil
Tel: 044 908 23 46
Fax: 044 908 23 47

UK., Telford,
Swindaon, Huntingdon
Tel: 0870 4462667
Fax: 0870 4462668

Usa

Elgin, IL
Tel: (847)931-0100
Fax: (847) 931-1979

Lake Forest, CA
Tel: (800) 955-5200
Fax: (949) 916-4498

Fond du Lac, Wl
Tel: (920) 906-7700
Fax: (920) 906-7701

Huntersville, NC
Tel: (704) 947-1250
Fax: (704) 947-1277

Nashville, TN
Tel: (615) 331-0800
Fax: (615) 331-0875

North Kingstown, Rl
Tel: (401) 886-2000
Fax: (401) 886-2553

Wixom, Ml
Tel: (248) 449-9400
Fax: (248) 449-7438

Mexico

Mexico, Monterrey
Tel: 081 13670800
Fax: 081 13670801
South America
Brazil, Sao Paulo

Tel: 011 5525-6000
Fax: 011 5687-2101

Tel: 10 8580 3445/6/7
Fax: 1085802478

China, Guangzhou
Tel: 20 8363 4189/90
Fax: 20 8363 4553

China, Qingdao
Tel:0532 88702188
Fax: 0532887028 30

China, Shanghai
Tel: 21 6353 1000
Fax: 2163535159

China, Shenyang
Tel: 24 2334 1690/1
Fax: 24 2334 1685

India, Noida
Tel: 120 433 4466
Fax: 1204332455

India, Bangalore
Tel: 8041130539
Fax: 8041130489

Japan, Sagamihara-shi
Tel: 42 700 3500
Fax: 427003511

Korea, Seoul
Tel: 31777 3477
Fax: 317773478

Singapore
Tel: 65 8463-6242
Fax: 85 6463-8030

Tha}\and, Bangkok
Tel: 2361 369510 9
Fax: 2746 9607

Certified
lialy, Turin
Tel:011 4025111
Fax: 011 7803254
www.hexagonmetrology.com
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