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NORME DI RIFERIMENTO

La presente scheda € da intendersi come
parte integrante del manuale istruzioni.
All'interno del manuale sono contenuti i
riferimenti alla presente scheda.

Indica le norme di riferimento rispettate
da Etipack s.p.a. per la progettazione e
realizzazione delle sue macchine e per
garantire la SICUREZZA MECCANICA
ed ELETTRICA.

NORME DI RIFERIMENTO

La macchina/sistema ¢ stata progettata e
realizzata utilizzando come riferimento le
norme EN ISO 12100:2010 e EN 60204-
1:2006.

SICUREZZE MECCANICHE

La macchina/sistema & stata costruita
rispondendo alle norme di sicurezza contro
i rischi di natura meccanica contemplate
nella Direttiva 2006/42/CE.

SICUREZZE ELETTRICHE

La macchina/sistema €& stata realizzata
in conformita alla norma relativa la com-
patibilitd elettromagnetica 2014/30/UE (e
successive modifiche ed integrazioni), alla
direttiva sulla bassa tensione 2014/35/UE
(e successive modificazioni).

GB

REFERENCE RULESAND REGULA-
TIONS

This section is an integral part of the user’s
manual.

The references to this section are men-
tioned inside the manual.

They are the reference rules and regulations
respected by Etipack s.p.a. to design and
manufacture theirmachines and guarantee
MECHANICALand ELECTRICAL SAFETY.

REFERENCE RULES

The machine/system has been designed
and manufactured in compliance with rules
and regulations EN ISO 12100:2010 and
EN 60204-1:2006.

MECHANICAL SAFETIES

The machine/system has been manufac-
tured in compliance with the safety rules
and regulations provided for the Directive
2006/42/CE against mechanical risks.

ELECTRICAL SAFETIES

The machine/system has been designed
in compliance with regulation 2014/30/
UE (and subsequent amendments) about
electromagnetic compatibility and with
directive 2014/35/UE (and subsequent
amendments) about low tension.

K

NORMES DE REFERENCE

Cette section est partie intégrante du manuel
de I’utilisateur.

Les références a cette section sont mentionnées
a ’intérieur du manuel.

Ce sont les normes de référence auxquelles
Etipack s.p.a. s’est conformée pour projeter
et construire ses machines et garantir la SE-
CURITE MECANIQUE ET ELECTRIQUE.

NORMES DE REFERENCE
Lamachine/systéme a été projetée et construite
conformémentaux normes ENISO 12100:2010,
et EN 60204-1:2006.

SECURITES MECANIQUES

La machine/systéme a été construite confor-
mément aux normes de sécurité prévues dans
la Directive 2006/42/CE contre les risques de
nature mécanique .

SECURITES ELECTRIQUES
Lamachine/systéme a été construite conformé-
ment a la norme 2014/30/UE (et amendements
successifs) sur la compatibilité électromagné-
tique et a la directive 2014/35/UE (et amende-
ments successifs) sur la basse tension

D

BEZUGSNORMEN

Die vorliegende Ubersicht gilt als integraler
Bestandteil der Gebrauchsanleitung.

Die Gebrauchsanleitung enthalt Verweise
auf diese Ubersicht.

Sie enthalt die Bezugsnormen, die Etipack
s.p.a. bei der Entwicklung und Produktion
seiner Maschinen sowie zur Garantie der
MECHANISCHEN UND ELEKTRISCHEN
SICHERHEIT anwendet.

BEZUGSNORMEN
Die Maschine/das System wurde unter
Bezugnahme auf die Normen EN ISO
12100:2010, und EN 60204-1:2006 ent-
wickelt und gebaut.

MECHANISCHE SICHERHEIT

Die Maschine/das System wurde entspre-
chend der in der Direktive 2006/42/CE
beschriebenen Sicherheitsvorschriften mit
Bezug aufmoégliche mechanische Gefahren
gebaut.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Die Maschine/das System wurde in
Ubereinstimmung mit der die elektroma-
gnetische Kompatibilitdt regelnden Norm
2014/30/UE (sowie spatere Anderungen
und Erganzungen) und der Direktive zur
Niedrigspannung 2014/35/UE (und spétere
Anderungen) hergestellt.

P

NORMAS DE REFERENCIA

A presente ficha deve ser entendida como
parte integrante do manual de instrugées.
Dentro do manual estdo contidas as refe-
réncias a presente ficha.

Indica as normas de referéncia respeitadas
pela Etipack S.p.A. para o projecto e areali-
zago das suas maquinas e para garantira
SEGURANGCAMECANICAe ELECTRICA.

NORMAS DE REFERENCIA

A maquina/sistema foi projectada e reali-
zada utilizando como referéncia as normas
EN ISO 12100:2010, e EN 60204-1:2006.

SEGURANGAS MECANICAS

A maquina/sistema foi construida respon-
dendo as normas de seguranga contra os
riscos de natureza mecénica observados
na Directiva 2006/42/CE.

SEGURANGAS ELECTRICAS

Amaquina/sistema foi realizada em confor-
midade com a norma relativa a compatibi-
lidade electromagnética 2014/30/UE (e as
sucessivas modificacées e integragbes), a
directiva sobre a baixatensao 2014/35/UE
(e as sucessivas modificagées).

NORME RIF / |I-GB-F-D-P-E-H-PL-RUS-N-S-GR-NL
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NORMAS DE REFERENCIA

La presente ficha se debe considerar como una
parte integral del manual de instrucciones.

En el interior del manual eston contenidas las
referencias de la presente ficha.

Indica las normas de referencia respetadas por
Etipack s.a. para el proyecto y la realizacion de
sus maquinas y para garantizar la SEGURIDAD
MECANICA y ELICTRICA.

NORMAS DE REFERENCIA

La moquina / sistema ha sido proyectada y
realizada utilizando como referencia las normas
EN ISO 12100:2010, y EN 60204-1:2006.

SEGURIDADES MECANICAS

La maquina / sistema ha sido construida re-
spondiendo a las normas de seguridad contra los
riesgos de naturaleza mecanica contempladas
en la Directiva 2006/42/CE.

SEGURIDADES ELICTRICAS

La moaquina / sistema ha sido realizada con-
forme a la norma relativa a la compatibilidad
electromagnttica 2014/30/UE (y sucesivos
cambios e integraciones), a la directiva sobre la
bajatension2014/35/UE (y sucesivos cambios).
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VONATKOZO SZABVANYOK

Ez az adatlap a hasznalati kézkdnyv szer-
ves részét képezi.

A kézikonyv tartalmazza az adatlap hiva-
tkozasait.

Az adatlap téjékoztat a gépek tervezése
és Kkivitelezése soran az Etipack s.p.a.
altal betartott, a mechanikai és elektromos
biztonsagot garantal6 szabvanyhivatkoza-
sokrol.

VONATKOZO SZABVANYOK
Agépet/rendszertaz ENI1SO 12100:2010,
és EN 60204-1:2006 szabvanyok altal
eléirtak szerint tervezték és kivitelezték.

MECHANIKAI BIZTONSAG
A gépet/rendszert a 2006/42/EK iranyelv
altaltartalmazott mechanikaijellegi kocka-
zatokra vonatkozo biztonsagi szabvanyo-
knak megfeleléen gyartottak.

ELEKTROMOS BIZTONSAG

A gépet/rendszert a 2014/30/UE
elektromagneses kompatibilitasra vo-
natkozé szabvanynak valamint késébbi
modositdsainak és kiegészitéseinek és
a 2014/35/UE kisfesziiltségre vonatkozé
iranyelveknek megfeleléen gyartottak.

PL

NORMY ODNIESIENIA

Niniejsza karta stanowi integralng cze$¢
instrukgcji.

W instrukcji zawarte sg odniesienia do
niniejszej karty.

Wskazuje normy odniesienia, do ktérych
dostosowata sie spotka Etipack S.p.A.
przy projektowaniu i wykonaniu swoich
maszyn oraz w celu zagwarantowania
BEZPIECZENSTWA MECHANICZNEGO
| ELEKTRYCZNEGO.

NORMY ODNIESIENIA

Maszyna/system zostata zaprojektowana
i wykonana zgodnie z normami EN SO
12100:2010, i EN 60204-1:2006.

ZABEZPIECZENIA MECHANICZNE
Maszyna/system zostata skonstruowana
zgodnie z normami bezpieczenstwa
dotyczgcymi ryzyka natury mechanicznej,
zamieszczonymi w Dyrektywie 2006/42/
WE.

ZABEZPIECZENIA ELEKTRYCZNE
Maszyna/system zostata wykonana
zgodnie z dyrektywg kompatybilno$ci
elektromagnetycznej 2014/30/UE (z
pOZniejszymi zmianami i uzupetnieniami)
i z dyrektywg niskonapieciowg 2014/35/
UE (z p6zniejszymi zmianami)

RUS

CITPABOYHBIE CTAHIAPTBI
Hacrosumii 1oKyMeHT SBIISIETCS HEOThEMIEMON
YacThIO PYKOBOJICTBA.

B pykoBoxcTBe comepikarcs CCBUIKM Ha
HACTOSIIINI TOKYMEHT.

B nem YKa3bIBarOTCA CIIPaBOYHbIC CTaHAAPThI,
cobmronaembie kommanuen Etipack s.p.a. B
cthepe MPOEKTHPOBAHUS M TNPOU3BOACTBA
mammH U rapantun BE3OINACHOCTU C
TOYKHM 3PEHUSA MEXAHUYECKUX U
DJIEKTPUYECKUX ACIIEKTOB.

CITPABOYHBIE CTAHJIAPTBI
Mamwuna/cucrema Oblia pa3paboTaHa H
H3TOTOBJICHA MPH MCIOJIL30BAHUH B KaY€CTBE
cnpaBounblx cranaaptel EN ISO 12100:2010,
u EN 60204-1:2006.

MEXAHUYECKAS BE3OITACHOCTDb

MaiuHa/cucteMa Obllla M3TOTOBJECHA B
COOTBETCTBUH CO CTAH/IapTaMU OE301TACHOCTH B
OTHOIIICHUH PUCKOB MEXaHIYECKOTO XapaKTepa,
conacHo nosoxennit J{upextnsr 2006/42/CE.

SJEKTPUYECKAS BE3OITACHOCTb
Mammuna/cuctema Obla M3TOTOBJIEHA B
COOTBETCTBHHM C HOPMOH B OTHOLICHUHU
AJIEKTPOMArHUTHOM coBMectumocTi 2014/30/
UE (a Taxke ee mocieayrommx U3MEHEHUH
U JOIOJHEHUH), AUPEKTUBOI HU3KOTrO
Hanpspkeruns 2014/35/UE (u ee mocneayronmx
W3MEHEHMI)

N

GJELDENDE NORMER OG FOR-
SKRIFTER

Dette skjemaet er en integrert del av in-
struksjonshandboken.

I handboken refereres det til foreliggende
skjema.

Indikerer gjeldene normer og forskrifter
overholdt av Etipack s.p.a for utvikling av
selskapets maskiner og for & garantere for
MEKANISK OG ELEKTRISK SIKKERHET.

GJELDENDE NORMER OG FORSKRIF-
TER

Maskinen/systemet har blitt utviklet og
tilaget ved & bruke normene EN ISO
12100:20101, og EN 60204-1:2006 som
referanse.

MEKANISK SIKKERHET
Maskinen/systemet har blitt utviklet i over-
holdelse av alle sikkerhetsnormer motrisiko
av mekanisk natur, beskrevet i direktivet
Direktiv 2006/42/CE.

ELEKTRISK SIKKERHET
Maskinen/systemet har blitt utviklet i
samsvar med alle sikkerhetsnormer for
elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/
UE (og senere endringer og tillegg), og i
Lavspenningsdirektivet 2014/35/UE (og
senere endringer).

S

REFERENSNORMER

Detta kort &r en integrerande del av ins-
truktionsmanualen.

I manualen finns hdnvisningar till detta kort.
Det visar de referensnormer som res-
pekterats av Etipack s.p.a. for konstruktion
och tillverkning av maskinerna och fér att
garantera MEKANISK och ELEKTRISK
SAKERHET.

REFERENSNORMER
Maskinen/systemet har konstruerats
och tillverkats enligt normerna EN ISO
12100:2010, och EN 60204-1:2006.

MEKANISK SAKERHET
Maskinen/systemet har konstruerats enligt
de sdkerhetsnormer rérande mekaniska
risker som forutsetts i Direktivet 2006/42/
CE.

ELEKTRISK SAKERHET
Maskinen/systemet har utférts i 6verenss-
tdmmelse med normen om elektromagne-
tisk kompatibilitet 2014/30/UE (och féljande
modifieringar och integreringar), och med
lagspénningsdirektivet 2014/35/UE (och
féljande modifieringar)

NORME RIF / I-GB-F-D-P-E-H-PL-RUS-N-S-GR-NL
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KANONIXTIKEX ITAPAITOMIIEX
Avtd 10 evnuep®TIKO deAtio amoteAel
OvOTOOTOGTO TUNLLL TOV EYYEPSIOV 0dNYLOV.
2T0 €0MTEPIKO TOL €yEPLdiov mePEyovTaL
avaeopég o€ avtd To deATio.

Avtd vmodelkviel To TPOTLTAL KOl TLG
POy PaPES TOL TNPovVTaL amd TV Etipack
spa ywo. T0 oxedloUd Kol KOTOOKELN TV
pnyavnubtov g kot v e&acediion g
LMYOVIKNG KO NAEKTPIKNG AGQAAELOC.

KANONIZTIKEX ITAPAIIOMIIEX

To punyévnud/cdompua €xet oyedraotel Kot
KOTOGKEVOGTEL PN GULOTOIDVTOG (MG AVOPOPE
ta wpoétome. EN ISO 12100:2010, ko1 EN
60204-1:2006.

MHXANIKH AX®AAEIA

To pnyévnuo/cdompua €xet oyedraotel Kot
KOTOGKEVOOTEL GE GUUUOPPOOT LLE TATPOTLTTOL
OCPAAEING EVOVTIL UNYOVIKOV KIVOOVOV TOL
KkoAvmTovtat amd v Odnyla 2006/42/EK.

HAEKTPIKH AX®AAETA

To pnydvnpo/cOoT o EYELoYENUGTELGOLPOVOL
LLE TOVG KOVOVIGLOVG TOV OQPOPOLV GTNV
niektpopayvntikny ovpPotémta 22014/30/
UE (xou peToyevéoTEPEG TPOTOMOUGELG KoL
mpoctnkeg), Kot pe v Odnyia mept yoaunAng
taong 2014/35/UE (kar petayevéotepeg
TPOMOTOMGELS).
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REFERENTIENORMEN

Dit blad is een onderdeel van de handlei-
ding.

De handleiding bevat verwijzingen naar
dit blad.

Geeft de referentienormen aan die door
Etipack s.p.a. worden nageleefd voor het
ontwerp en de productie van machines en
diede MECHANISCHE en ELEKTRISCHE
VEILIGHEID waarborgen.

REFERENTIENORMEN

De machine/het systeem is ontworpen en
vervaardigd aan de hand van de normen
ENISO 12100:2010,en EN 60204-1:2006.

MECHANISCHE VEILIGHEID

De machine/het systeem is gebouwd vol-
gensde veiligheidsnormen te bescherming
bieden tegen de mechanische risico’s be-
schreven in de richtlijn 2006/42/EG.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

De machine/het systeem is vervaardigd
volgens de norm inzake de elektromagne-
tische compatibiliteit 2014/30/UE (en
wijzigingen en aanvullingen), de laagspan-
ningsrichtlijn 2014/35/UE (en wijzigingen)

(j/_; e
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ETIPACK
DESCRIZIONE DESCRIPTION
DESCRIPTION BESCHREIBUNG

A

Pericolo di pizzicamento su sistemi a cinghia
Entanglement hazard in the belt system
Risque de happement dans les courroiesf
Gefihrdung durch Erfassen in Riemensystemen

COD. 960000690; lato = 50 mm

Pericolo di scottature per contatto con superfici ad alta temperatura ( EN 292-1;4.4)
Bum hazard due to contact with hot surfaces (EN 292-1,4.4)

Risque de brilure di a la température élevée des surfaces (EN 292-1:4.4)
Verbriihungsgefahr durch Kontakt mit heiflen Oberflichen (EN 292-1;4.4)

COD. 960000650; lato =50 mm

Pericolo di folgorazione: zona ad alta tensione ( EN 292-1;4.3)
Electrocution hazard: high voltage area (EN 292-1,;4.3)

Risque d’électrocution: zone haute tension (EN 292-1:4.3)
Schlaggefahr: Hochspannung (EN 292-1;4.3)

COD. 960000660 lato = 50 mm; COD.960000670 lato = 140 mm

Pericolo di intrappolamento fra organi meccanici ( EN 292-1; 4.2.1; EN 292-2;3.11-4.1.1-6.1.2)
Trapping hazard between mechanical parts (EN 292-1; 4.2.1;, EN 292-2;3.11-4.1.1-6.1.2)

Risque d’emprisonnement parmi les éléments mécaniques (EN 292-1; 4.2.1; EN 292-2:3.11-4.1.1-6.1.2)
Gefihrdung durch Fangen in mechanischen Teilen (EN 292-1; 4.2.1; EN 292-2;3.11-4.1.1-6.1.2)

COD. 960000710, lato = 50 mm

Pericolo di schiacciamento arti superiori o inferiori ( EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)
Crushing hazard of upper or lower limbs (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2,3.2)

Risque d’écrasement des membres supérieurs ou inférieurs (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2:3.2)
Quetschungsgefahr von oberen oder unteren Gliedmafien (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)

COD. 960000700, lato =50 mm

b

Pericolo di tranciatura ( EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)
Severing hazard (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)

Risque de sectionnement (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)
Gefihrdung durch Schneiden (EN 292-1; 4.2.1- 4.2.2; EN 292-2;3.2)

COD. 960000680, lato = 50 mm

Divieto di effettuare manutenzione con organi in movimento

Do not carry out servicing operations while machine moving parts are running

11 est défendu d’effectuer toute opération d’entretien avec les éléments mobiles en mouvement
Wartungsverbot bei sich bewegenden Teilen

COD. 960000620, diametro = 50 mm

®

Divieto di rimuovere le protezioni

Do not remove machine safety guards

11 est défendu d’enlever les protecteurs

Verbot der Abnahme der Schutzabdeckungen

COD. 960000630, diametro 50 mm; COD. 960000640, diametro 115 mm

Pittogrammi / I-GB-D-F
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A ETIPACK
PREFAZIONE Data Descrizione
) . o . R Date Description
Questa pubblicazione vi aiutera a cono- ev. Date Description
scere meglio la vostra macchina. Datum Beschreibung
Vi raccomandiamo per.tanto di Ieggere at- Rimosso capitolo Ricambi
tentgmentg queste pagine e seguirne sem- ] 06/11/07 Removed Spare Parts section
pre i consigli. Enlevé le capitule des Rechanges
Per qualsiasi richiesta o informazione ri- Entfernter Ersatzteilabschnitt

guardante la macchina mettersi in contatto
con il servizio assistenza Etipack S.p.A.

IMPORTANZA DEL MANUALE

Considerare il manuale d' istruzioni come
parte integrante della macchina.
Custodire il manuale per tutta la durata
della macchina.

Assicurarsi che qualsiasi documento per-
venuto venga incorporato con il manuale.
Passare il manuale a qualsiasi altro utente
0 successivo proprietario della macchina.

CONSERVAZIONE DEL MANUALE

Impiegare il manuale in modo tale da non
danneggiarne tutto o in parte il contenuto.
Non asportare , strappare, o riscrivere per
alcun motivo parti del manuale.
Conservare il manuale in zone protette da
umidita e calore.

METODOLOGIA DI
AGGIORNAMENTO DEL MANUALE

Nei manuali ETIPACK viene riservato, a
piede pagina, una particolare area riserva-
ta per indicare varie notizie del documento
stesso.

Nella parte sinistra vi &€ indicato il codice del
manuale o della parte (capitolo) mentre
nella parte destra vi € indicato il livello di
revisione e la data nella quale viene effet-
tuata.

In caso diaggiornamento o di errata corrige
di una parte del manuale il costruttore fara
pervenire al cliente la parte interessata da
modifica. Consigliamo di sostituire quindi
la nuova parte pervenuta con quella prece-
dente all' interno del manuale.

Questo manuale & stato redatto presso
I'ufficio Tecnico (UTE) della ETIPACK.

ETIPACK si riserva di apportare tutte le
modifiche che I' evoluzione tecnica rende-
ra necessarie per migliorare il prodotto.

ETIPACK S.p.A. si riserva a termini di leg-
ge la proprieta di questo manuale e vieta la
riproduzione anche parziale di questo ma-
nuale e |la possibilita di renderlo noto a terzi
senza la Sua autorizzazione scritta.
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ETIPACK

PREFACE

This manual is intended to help you in
getting used to your machine.
Therefore, read it carefully and always
follow the instructions herein.

For further information regarding the ma-
chine, do not hesitate to contact the Etipack
Assistance Service.

IMPORTANCE OF THE MANUAL

This manual constitutes an integral part
of the machine.

Keep and maintain it properly during the
entire life of the machine.

Take care to incorporate all additional
documents we will send you.

Pass it to the successive owners of the of
the machine.

HOWTO USE AND KEEP THE MANUAL

When you read the manual, take care not
to damage it.

Never remove, tear or rewrite parts of the
manual.

Keep the handbook away from sources of
humidity or heat.

HOW TO UPDATE THE MANUAL

This manual has a specific area reserved
for footnotes.

On the left, there’s the code identifying the
handbook of the chapter, whereas on the
right, there’s the level of revision with the
relevant date.

In case of revision, the manufacturer pro-
vides the customer with changed sec-
tions.

You are then advised to replace old sec-
tions with the new ones .

This manual has been produced by
ETIPACK Engineering Department.

ETIPACK reserves the right to upgrade its
products to take advantage of new tech-
nology.

This manual is copyrighted material: any
reproduction of it, both in whole and in
part, is strictly forbidden as well as disclo-
sure to a third party without prior written
consent by Etipack.
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EINLEITUNG

Diese Ver6ftentlichung dient der ndheren Kennt-
nis der Maschine.

Wir empfehlen, diese Anleitung aufmerksam
zu lesen und die darin enthaltenen Ratschldge
immer zu befolgen.

Fiir weitere Anforderungen oder Informatio-
neniiber die Maschine steht Ihnen der Kunden-
dienstvon Etipack S.p.A. gerne zur Verfiigung.

GELTUNGDERANLEITUNG

Die vorliegende Anleitung sollte als wesentli-
cher Bestandteil der Maschine angesehen wer-
den.

Die Anleitung iiber die gesamte Lebensdauer
der Maschine aufbewahren.

Sich vergewissern, da3 alle neu erhaltenen
Unterlagen in die Anleitung eingefiigt werden.
Die Anleitungjedem Bediener oder nachfolgen-
dem Eigentiimer der Maschine zur Verfiigung
stellen.

AUFBEWAHRUNGDERANLEITUNG

Die Anleitung benutzen, ohne deren Inhalt ganz
oder teilweise zu beschadigen.

Teile der Anleitung diirfen aus keinem Grund
entfernt, zerrissen oder iberschrieben werden.
Die Anleitung an Stellen aufbewahren, wo sie
vor Feuchtigkeit und Hitze geschiitzt ist.

UBERARBEITUNGSMETHODE

In den Gebrauchsanleitungen von ETIPACK
istam Ende jeder Seite eine Stelle, wo verschie-
dene Angaben zur jeweiligen Anleitung stehen.
Auf der linken Seite ist der Code der Ge-
brauchsanleitung oder des Teils (Kapitels) an-
gegeben, wihrend auf der rechten Seite die
Anderung und ihr Ausfiihrungsdatum steht.
Im Fall einer Anderung oder der Erstellung von
Druckfehlerverzeichnissen eines Teils der
Anleitung wird der Hersteller dem Kunden den
jeweils gednderten Teil zukommen lassen.
Wir empfehlen, den iiberarbeiteten Teil durch
die neu erhaltenen Unterlagen zu

Diese Anleitung ist vom Technischen Biiro
(UTE) der ETIPACK erstellt worden. erset-
zen.

ETIPACK behiltsich vor, das Produkt verbes-
sernde Verdnderungen, die durch den techni-
schen Fortschritt notwendig werden, anzu-
bringen.

ETIPACK S.p.A. verfiligtiiber die gesetzmaBi-
gen Eigentumsrechte dieser Anleitung und un-
tersagt deren Vervielféltigung, im Ganzen oder
in Teilen, sowie die Weitergabe an Dritte ohne
schriftliche Erméchtigung seitens ETIPACK.

PREFACE

Cetouvrage vous permettra de mieux connaitre
votre machine.

Nous vous recommandons donc de lire attenti-
vement ces pages et d’en suivre toujours les
conseils. Pour tout renseignement ou toute
information s 'avérant nécessaire a propos de
lamachine, se mettre en contact avec le service
d’assistance Etipack S.p.A..

IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuel d’instructions doit étre considéré
comme faisant partie intégrante de la machine.
Conserver le manuel pendant toute la vie de la
machine.

Veiller a ce que tout document le concernant y
soit ajouté dés sa réception.

Remettre le manuel a tout nouvel utilisateur ou
a tout nouveau propriétaire éventuel de la
machine.

CONSERVATION DU MANUEL

Utiliser le manuel en évitant d’en détériorer
totalement ou partiellement le contenu.
N'enlever, ne déchirer et ne réécrire aucune
partie du manuel.

Conserver le manuel dans un endroit préservé
de ["humidité et de la chaleur.

METHODE DE MISE A JOUR DU
MANUEL

En pied de page, les manuels ETIPACK réser-
vent un espace destiné aux informations con-
cernant le manuel.

La partie gauche indique le code du manuel ou
du chapitre, tandis que la partie droite présente
le numeéro de la révision ainsi que la date ou
celle-cia eu lieu.

Encas demise ajour oude correctiond ’erreurs
éventuelles, le fabricant enverra au client la
partie faisant l’objet de ces modifications.

1l est donc conseillé de remplacer la partie qui
asubi des modifications par la nouvelle partie.

Ce manuel d'instructions a été rédigé dans le
Bureau Technique (UTE) de la société
ETIPACK.

ETIPACK seréservele droit d’apporter toutes
les modifications que l’évolution technologique
rendra nécessaires pour améliorer le produit.
Auxtermes delaloi, ETIPACK S.p.A. seréserve
la propriété de ce manuel et en interdit la
reproduction, méme partielle, et la possibilité
deleporter dla connaissance de toute personne
tierce, sans son autorisation expressément
écrite.
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ETIPACK

AVVERTENZE PARTICOLARIPER
L'OPERATORE

- Prima di procedere alla messa in funzio-
ne della macchina I'operatore dovra aver
letto con cura la presente pubblicazione
ed avere acquisito una profonda cono-
scenza delle specifiche tecniche e dei
comandi macchina.

- Prima d’installare la macchina, control-
lare che 'area adibita sia compatibile con
le dimensioni d’ingombro della stessa.

- Non permettere a personale non auto-
rizzato e qualificato di mettere in funzione,
regolare, condurre o riparare la macchi-
na.

Far riferimento inoltre a questo manuale
per le operazioni necessarie.

- Le parti meccaniche ed i componenti
elettrici/elettronici situati all'interno della
macchina sono protetti da pannelli inte-
ramente chiusi.

- Nel caso sulla macchina siano presenti
dispositivi pneumatici opzionali, predi-
sporre un rubinetto di intercettazione
luchettabile e che sia in grado, automati-
camente, di scaricare I'eventuale pres-
sione ressidua: verificare I'eventuale pre-
senza di elementi che potrebbero mante-
nersi in pressione: in questo caso scari-
care la pressione come da istruzioni alle-
gate all’elemento.

- Nel caso si debba intervenire sull’inter-
ruttore generale o nelle sue vicinanze,
togliere tensione alla linea a cui é allac-
ciato l'interruttore generale.

- Tutti i controlli e le operazioni di manu-
tenzione che richiedono la rimozione del-
le protezioni di sicurezza vengono effet-
tuati sotto la completa responsabilita del-
'utente. Si raccomanda pertanto di far
eseguire queste operazioni esclusiva-
mente a personale tecnico specializzato
ed autorizzato.

-Non rimuoverei dispositivi di sicurez-
za.

- Onde evitare rischi personali, utilizzare
solo attrezzi elettrici che siano corretta-
mente connessi alla presa di terra e con-
formi ai regolamenti nazionali di sicurez-
za.

- Non manomettere per nessun motivo
I'impianto elettrico o0 qualunque altro mec-
canismo.

- Non lasciare I'impianto in funzione incu-
stodito.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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ETIPACK

SPECIAL PRECAUTIONS FOR
MACHINE OPERATORS

-Before starting up the machine, all
operators must read this manual carefully
and be familiar with the machine’s
technical specifications and commands.

- Before installing, check that the area to
be used is large enough to accommodate
the machine.

- Unauthorized or unqualified persons
should not be allowed to start up, adjust,
operate or repair the machine.

Please consult this manual before
carrying out any necessary operations.

- The mechanical parts and electrical/
electronic components located inside the
machine are protected by completely
closed panelling.

-Inthe event of optional pneumatic devices
mounted on the machine, a lockable (with
padlock) isolating valve must be installed
that will automatically release any residual
pressure: check for parts of the machine
which may remain under pressure: where
necessary, release the pressure as shown
in the instructions supplied with the
component.

- If work is required on or around the main
on/off switch, cut offthe power supply to the
line that the main switch is connected to.

-All checks and maintenance operations
that require the safety protection to be
removed are executed exclusively at the
user’s own liability.

Hence it is recommended that only
authorised and suitably trained
maintenance personnel are authorised
to carry out such work.

- Do not remove safety devices.

- To prevent any danger to persons
working on the machine, use only
electrical equipment that has been
connected correctly to the grounding
system and which is fully compliant with
national safety regulations.

- Do not interfere with the electrical system
or any other mechanisms for any reason
whatsoever.

- When the machine is in operation, do not
leave it unattended.

- Do not attempt to climb onto or over the
machine while it is running.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

BESONDERE HINWEISEFURDEN
BEDIENER

- Vorder Inbetriebnahme der Maschine muf3 der
Bediener die vorliegende Anleitung aufmerk-
sam gelesen und eine vertiefte Kenntnis der
Befehle und Steuerungen der Maschine gewon-
nen haben.

- Sichvor der Installation vergewissern, da3 der
dafiir vorgesehene Platz mit den AuBenmalflen
der Maschine vereinbar ist.

- Nichterméchtigtemund ausgebildetem Perso-
nal sollte es untersagt sein, die Maschine in
Gang zu setzen, zu betreiben oder zu reparie-
ren. Vor der Ausfithrung von erforderlichen
Eingriffen aulerdem immer in dieser Anleitung
nachschlagen.

- Die mechanischenund elektrischen/elektroni-
schen Teile befinden sich im Innern der Maschi-
ne und sind vollstindig durch geschlossene
Abdeckungen gesichert.

- Sollte die Maschine mit optionellen pneuma-
tischen Vorrichtungen ausgestattet sein, ist ein
abschlieBbarer Sperrhahn vorzusehen, der auch
in der Lage ist, automatisch restlichen Druck
abzulassen: priifen, ob Elemente vorhanden
sind, die unter Druck bleiben kénntenund evtl.
Druck geméB beiliegender Anweisungen ablas-
sen.

-Falls Eingriffe am Hauptschalter oder in seiner
Néhe erforderlich sind, dafiir sorgen, daf3 auf
der Leitung des Hauptschalters keine Span-
nung herrscht.

- Fiir Kontrollenund Wartungseingriffe, die die
Abnahme der Schutzabdeckungen erfordern,
ist allein der Abnehmer verantwortlich.
Deswegen wird nahegelegt, solche Eingriffe
ausschlieBlich von erméchtigten und ausgebil-
deten Fachleuten durchfiihren zu lassen.

- Die Sicherheitsvorrichtungen nicht entfer-
nen.

- Um personliche Gefahren zu vermeiden, nur
solche elektrischen Werkzeuge benutzen, die
korrekt geerdet sind und den nationalen
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

- Aus keinem Grund auf die elektrische Anlage
oder sonstige Mechanismen einwirken.

- Die Anlage niemals unbeaufsichtigt funktio-
nieren lassen.

- Wihrend des Betriebs der Maschine niemals
versuchen, auf oder iiber sie zu steigen.

AVERTISSEMENTS PARTICULIERS
POURL’OPERATEUR

- Avant de mettre la machine en service, il est
nécessaire que l'opérateur ait lu attentivement
ce manuel et qu’il ait acquis une connaissance
parfaite des spécifications techniques et des
commandes de la machine.

- Avantd’installer la machine, s assurer que la
zone qui lui estréservée est compatible avec ses
dimensions.

- Ne permettre a aucune personne non autorisée
ou qualifiée comme il se doit de mettre la
machine enmarche, de larégler, del utiliser ou
de la réparer.

Consulter également ce manuel pour les opéra-
tions nécessaires.

- Les piéces mécaniques et les composants
électriques/électroniques situés al’intérieur de
la machine sont protégés par des panneaux
totalement fermés.

- Sila machine est munie de dispositifs pneuma-
tiques fournis en option, installer un robinet
d’arrét verrouillable et @ méme de décharger
automatiquement [’éventuelle pression rési-
duelle. S’assurer qu’aucun élément ne peut
rester sous pression. S’il n’en est pas ainsi,
décharger la pression en suivant les instruc-
tions jointes a l ’élément.

- Sil’ondoit intervenir sur l'interrupteur géné-
ral ou a proximité, mettre hors tension la ligne
alaquelle est raccordé l'interrupteur général.

- Tous les contréles et toutes les opérations
d’entretien qui obligent a retirer les protections
de sécurité sont effectuées sous l’entiére res-
ponsabilité de I utilisateur.

1l estdoncrecommandé de ne faire exécuter ces
opérations que par du personnel technique
spécialisé et autorisé a ce faire.

- Ne pas démonter les dispositifs de sécurité.

- De fagon a prévenir tout risque personnel,
n'utiliser que des outils électriques diiment
raccordés a la prise de terre et conformes aux
réglementations de sécurité nationales.

- N'altérer pour aucune raison quelle qu’elle
soitl’installation électrique ou tout autre méca-

nisme.

- Nepas laisser l'installation fonctionner sans
surveillance.

- Ne pas essayer de monter sur la machine ou
de la chevaucher lorsqu’elle est en marche.
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- Non tentare di salire o scavalcare la
macchina in funzione.

- Non indossare anelli, orologi da polso,
gioielli, capi di vestiario stracciati o penzo-
lanti quali: cravatte, sciarpe, giacche sbot-
tonate, o qualunque capo che possa impi-
gliarsi nelle parti in movimento.
Indossare invece capi di abbigliamento
approvati ai fini antinfortunistici come ad
esempio: elmetti, scarpe antiscivolo,
guantoni, cuffie antirumore, occhiali di si-
curezza quando necessario.

- Non indossare indumenti con maniche
larghe durante il lavoro, ed in particolare
durante le operazioni di pulizia.

- Nel caso di operazioni o riparazioni da
effettuarsi in posizioni non raggiungibili
direttamente dal suolo, utilizzare scale o
mezzi di sollevamento che siano sicure e
conformi ai regolamenti nazionali di sicu-
rezza.

- Nel caso di riparazioni vicino o sotto la
macchina, assicurarsi che:

* non ci siano organi in movimento che
possano entrare in funzione;

« particolari instabili per loro natura posi-
zionati sulla macchina o nelle sue vicinan-
ze;

in ogni caso provvedere al loro bloccaggio
con adeguati strumenti.

- Non usare mai le mani o strumenti non
adatti per localizzare eventuali perdite dai
vari tubi. Aria, fluidi in pressione od irritanti
potrebbero causare danni gravi alle per-
sone e/o alle cose.

- Non utilizzare le mani al posto di adeguati
utensili per operare sulla macchina

- Non utilizzare le mani od altri oggetti per
arrestare parti in movimento

-PRESTARE LAMASSIMA ATTENZIONE
ALLETARGHETTEPRESENTISULLAMAC-
CHINA OGNI VOLTA CI S| APPRESTI A
OPERARE SULLASTESSAONELLE SUE
VICINANZE.

- E’ fatto obbligo all’'utente di mantenere
tutte le targhette leggibili, cambiandone,
se necessario, la posizione, al fine di ga-
rantire la completa visibilita all’operatore.

- E’ inoltre fatto obbligo all’'utente di sosti-
tuire tutte le targhette che per qualunque
motivo si siano deteriorate o che non siano
chiaramente visibili, richiedendo quelle
nuove al Servizio Ricambi della ETIPACK
S.p.A.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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-Do notwearrings, wrist watches, jewellery
or loose or hanging clothing such as ties,
scarves, unbuttoned jackets or any other
garment that could get caught up in
moving parts.

Wear approved safety clothing such as:
helmets, non-slip shoes, gloves, earplugs,
safety glasses when necessary.

- Do not wear clothing with wide sleeves
when operating the machine, especially
when cleaning it.

- If maintenance or repair work is required
in positions that are unaccessible from
ground level, use only safe ladders or
lifting mechanisms that comply with
national safety regulations.

- If repairs are required near or under the
machine, make sure that:

« there are no moving parts that could start
up;

« there are no inherently unstable
elements on or near the machine;

in any event, secure them in position with
suitable devices.

- Never try to locate any leakages from
tubes with hands or other unsuitable
tools. Air, liquids under pressure orirritants
can cause serious damage to people and/
or objects.

- Never use your hands instead of suitable
tools to operate the machine.

- Never use your hands or other objects to
stop moving parts.

-HEED THE WARNING PLATES
MOUNTED ON THE MACHINE
CAREFULLY WHEN WORKING ON OR
AROUND THE MACHINE.

- Users are obliged to ensure all plates are
legible at all times, moving them if
necessary to ensure operators can see
them clearly.

-Users are obliged to replace all plates
that may for any reason whatsoever be
worn or not clearly visible, requesting new
ones from ETIPACK S.p.A Spare Parts
Service.

- Unless expressly specified in this
manual, do not repairoradjustthe machine
(or any part of it) when it or any part of it is
still running to avoid being caught up in
the moving parts.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

- Keine Ringe, Armbanduhren, Schmuck oder
zerrissene bzw. herabhdngende Kleidungsstiik-
ke tragen, wie z.B. Krawatten, Schals, offene
Jacken oder sonstige Kleidungsstiicke, die in
den sich bewegenden Maschinenteilen hingen-
bleiben konnen.

Statt dessen unfallverhiitende Kleidung tragen,
wie z.B.: Schutzhelme, rutschfeste Schuhe,
Handschuhe, Schallschutzhorer, Sicherheits-
brillen, wenn nétig.

- Wihrend der Arbeit, und v.a. wihrend der
Reinigung, keine Kleidung mit weiten Armeln
tragen.

- Im Fall von Eingriffen oder Reparaturen an
Stellen, die nicht direkt vom Boden aus erreich-
bar sind, miissen sichere Leitern und andere
Mittel zum Aufstieg benutzt werden, die den
nationalen Sicherheitsnormen entsprechen.

-ImFalle vonReparaturen in der Ndhe von oder
unter der Maschine, mufl man sich vergewis-
sern, daf3:

* keine beweglichen Teile sich in Gang setzen
kénnen.

* keine instabilen Teile sich auf der Maschine
oder in ihrer Néihe befinden; aufjeden Fall mit
angemessenen Mitteln dafiir sorgen, daf3 sie
sich nicht bewegen kénnen.

- Niemals die Hinde oder unangebrachte
Werkzeuge benutzen, um etwaige Lecks an
Rohren festzustellen. Hervortretende Druck-
luft oderreizende Fliissigkeiten konnen schwe-
re Personen- und/oder Sachschédden hervorru-
fen.

- Nicht die Hénde anstatt des vorgesehenen
Werkzeugs benutzen, um Eingriffe an der Ma-
schine vorzunehmen.

- Sich bewegende Teile nicht mit den Hianden
oder mit anderen Gegenstidnden anhalten.

-JEDES MAL, WENN MAN AN DER MA-
SCHINE ODER IN IHRER NAHE ARBEI-
TET, MUSSEN DIE AN DER MASCHINE
ANGEBRACHTEN SCHILDER STRENG
BEACHTET WERDEN.

-Der Abnehmer muf3 alle Schilder in lesbarem
Zustand erhalten und evtl. deren Position so
dndern, daB sie fir das Bedienungspersonal
leicht lesbar sind.

- AuBBerdem ist der Abnehmer dazu angehalten,
alle Schilder, die aus irgendeinem Grund ver-
schlissen oder nichtklar sichtbar sind, zu erset-
zen. Neue Schilder sind {iber den Ersatzteil-
Service der ETTPACK S. p. A. erhiltlich.

- Die Maschine (oder Teile von ihr) darf nicht
wihrend des Betriebs repariert oder eingestellt
werden, auler wenn es diese Anleitung aus-
driicklich vorschreibt, weil sonst die Gefahr
besteht, sich in beweglichen Teilen zu verha-
ken.

- Ne pas porter de bagues, de montres, de
bijoux, de vétements déchirés ou pendants tels
les cravates, les écharpes, les vestes débouton-
nées ou tout autre vétement susceptible d 'étre
happé dans les pieces mobiles de la machine.
Porter des vétements approuvés par les nor-
mes de prévention des accidents : casques,
chaussures antidérapantes, gants, casques an-
tibruit et lunettes de sécurité si besoin est.

- Ne pas porter de vétements a manches larges
pendant le travail et, en particulier, pendant les
opérations de nettoyage.

- Encas d’opérations oude réparations devant
étre effectuées dans des positions non accessi-
bles directement a partir du sol, utiliser des
échelles ou des moyens de levage siirs et con-

formes aux réglementations de sécurité natio-

nales.

- Encas deréparations a effectuer sous ou pres
de la machine, s’ assurer que :

* aucun organe mobile ne peut entrer en fonc-
tion;

* aucune piéce instable par sa propre nature
n’est placée sur la machine ou a proximité;
de toute maniere, les bloquer avec des disposi-
tifs appropriés.

-Ne jamais utiliser les mains ou des outils
inappropriés pour détecter les éventuelles fui-
tes des différents tubes.

L’air oudes liquides sous pression ou irritants
pourraient provoquer de graves dommages
aux personnes et/ou au matériel.

- Ne pas utiliser les mains a la place des outils
appropriés pour travailler sur la machine.

- Ne pas utiliser les mains ou d’autres objets
pour arréter des piéces en mouvement.

- PRETER LA PLUS GRANDE ATTEN-
TION AUX PLAQUES PRESENTES SUR
LAMACHINEDES QUEL’ONS’APPRETE
A TRAVAILLER SUR CETTE DERNIERE
OU A PROXIMITE.

- L’utilisateur est tenu de faire en sorte que
toutes les plaques demeurent lisibles et de les
changer de place, si besoin est, pour en garantir
lavisibilité complete de la part de [ 'opérateur.

- L utilisateur est également tenu de remplacer
toutes les plaques qui, pour une raison ou une
autre, se sont détériorées ou qui sont devenues
peuvisibles; le cas échéant, il pourra en deman-
der des neuves au service Pieces Détachées de
la Sté ETIPACK S.p.A..

- A moins que cela ne soit indiqué spécifique-
ment dans ce manuel, éviter de réparer ou de
régler la machine (ou une partie de cette der-
niere) lorsqu elle est en marche, afin d’éviter
d’étre happé par des piéces mobiles.
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- Se non espressamente specificato da
questo manuale, evitare di riparare o rego
lare la macchina (o parte di essa) quando
la stessa, o parte di quest'ultima, & in
funzione, al fine di evitare di essere aggan-
ciati da parti in movimento.

- Nel caso di malfunzionamenti della mac-
china o danni ai componenti contattare il
responsabile alla manutenzione, senza
procedere con ulteriori interventi di ripara-
zione.

- E’ fatto assoluto divieto a chiunque di
utilizzare la macchina per usi diversi da
quelli espressamente previsti e documen-
tati.

L’'uso della macchina dovra avvenire sem-
pre nei modi, tempi e luoghi previsti dalle
norme di buona tecnica, di legge vigenti in
ogni nazione, anche se nel paese specifi-
co non esistessero apposite norme per
regolare il settore.

-LaETIPACKS.p.A. declinaognirespon-
sabilita per eventuali incidenti o danni a
persone o cose insorgenti dallamancata
osservanza sia delle prescrizioni relati-
ve alla sicurezza che delle norme qui
riportate.

- Tali prescrizioni, unitamente alle norme
relative all’installazione della macchina
e agli allacciamenti elettrici costituisco-
no, del resto, parte integrante delle
Regolamentazioni Industriali Antinfortu-
nistiche di ogni singolo paese.

- QUESTE NORME DI SICUREZZA INTE-
GRANOENONSOSTITUISCONOLENOR-
MEDISICUREZZAINVIGORE LOCALMEN-
TE

- Non eseguire MAl riparazioni affrettate
odifortuna che potrebbero compromet-
tere il buon funzionamento della macchi-
na.

-INCASO DIDUBBIORICHIEDERE SEM-
PREL'INTERVENTO DIPERSONALE SPE-
CIALIZZATO.

-QUALSIASIMANOMISSIONE DA PARTE
DELL’'UTENTE SOLLEVA LA DITTA
COSTRUTTRICEDA OGNIRESPONSABI-
LITAERENDE L’'UTENTE STESSOUNICO
RESPONSABILEVERSO GLIORGANICOM-
PETENTIPER LA PREVENZIONE DEGLI
INFORTUNL.

-L'USODIPARTIDIRICAMBIO NON ORIGI-
NALI, SOLLEVA LA ETIPACK DA EVEN-
TUALIMALFUNZIONAMENTIOINCIDENTI.

- E fatto assoluto divieto di utilizzare la
macchinain presenzadiradiazioniioniz-
zanti e non (raggi X, microonde, raggi
ultravioletti).

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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- If the machine should malfunction or in
the event of damage to machine
components, contact the maintenance
manager and do not proceed with any
unauthorised maintenance.

- Any use of the machine other than the
expressly intended and documented uses
is absolutely prohibited.

The machine must always be used in
accordance with the procedures, times
and locations set forth in the regulations
governing standard practice and in
applicable legislation in force in each
country, even if the country in question
does not have any specific regulations
governing the sector concerned.

- ETIPACK S.p.A. accepts no
responsibility for any accidents or
damage incurred by individuals or to
objects as a result of failure to respect
the safety provisions set forth in the
standards specified herein.

- Moreover, these provisions, together
with regulations regarding the
installation and electrical connection of
the machine, form a material part of the
Industrial Safety Regulations in each
country.

- THESE SAFETY REGULATIONS ARE
TO BE CONSIDERED AN ADDITION TO
AND NOT A SUBSITUTE FOR LOCAL
SAFETY REGULATIONS.

- NEVER attempt to perform hasty or
makeshift maintenance that could
jeopardise efficient ~machine
functioning.

-IFINDOUBT, ALWAYS REQUEST THE
ASSISTANCE OF SPECIALISED
PERSONNEL.

-THE MANUFACTURER SHALL BE
RELEASED FROM ALL
RESPONSIBILITY IN THE EVENT THAT
THE MACHINE HAS BEEN TAMPERED
WITH. IN SUCH A CASE, THE USER
WOULD BECOME SOLELYLIABLEFOR
ALL STATUTORY SAFETY
PREVENTION REQUIREMENTS.

-ETIPACK SHALL BERELEASED FROM
ALL RESPONSIBILITY FOR ANY
MALFUNCTIONS OR ACCIDENTS
RESULTING FROM THE USE OF NON-
ORIGINAL REPLACEMENT PARTS.

- The machine must not be used near

ionising radiation or other forms of
radiation (x-rays, microwaves, UVrays).

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

-BeiSchéddenan Teilen oder beinicht einwand-
freiem Funktionieren der Maschine muf3 man
sich an den Wartungsfachmann wenden, ohne
weitere Reparaturversuche zu unternehmen.

- Esist generell strengstens untersagt, die Ma-
schine zu anderen als den vorgesehenen und
entworfenen Zwecken zu benutzen.

Die Maschine sollte immer in der Art und
Weise, wihrend der Zeiten und an den Orten
verwendet werden, wie sie von den technischen
Richtlinien bestimmt werden, die im jeweiligen
Land gelten. Dies gilt auch, wenn es im betref-
fenden Land keine eigens aufeinen bestimmten
Industriezweig zutreffenden Normen gibt.

- ETTIPACK iibernimmt keine Haftung fiir
etwaige Unfille bzw. Personen- oder Sach-
schiden, die von der Milachtung sowohl
der Sicherheitsvorschriften als auch der
hier angefiihrten Normen herriihren.

- Im iibrigen sind diese Vorschriften, wie
auch die Normen beziiglich der Installati-
on der Maschine und der elektrischen An-
schliisse, wesentlicher Bestandteil der Vor-
schriften zur Verhiitung von Arbeitsunfil-
len jedes Landes.

- DIESE SICHERHEITSRICHTLINIEN
VERVOLLSTANDIGEN,ERSETZEN ABER
NICHT DIE IM JEWEILIGENLAND GUL-
TIGEN SICHERHEITSRICHTLINIEN.

- NIE hastige oder behelfsméfBlige Repara-
turen ausfiihren, da sie das einwandfreie
Funktionieren der Maschine beeintrichti-
gen konnten.

- IM ZWEIFELSFALL IMMER EINEN
FACHMANN ZU RATE ZIEHEN.

- ETWAIGE EINGRIFFE SEITENS DES
ABNEHMERS ENTHEBEN DEN HER-
STELLERJEGLICHERHAFTUNG.DER
ABNEHMER WIRD DADURCHZUM AL-
LEINIGENHAFTPFLICHTIGEN GEGEN-
UBER DEN FUR DIE UNFALLVERHU-
TUNG ZUSTANDIGEN STELLEN.

-DER GEBRAUCH VON NICHT-ORIGI-
NAL-ERSATZTEILEN ENTHEBT
ETIPACK DER HAFTUNG FUR SCHA-
DENODER UNFALLE.

- Es ist absolut untersagt, die Maschine bei
Anwesenheit von ionisierenden und nicht-
ionisierenden Strahlen (Rontgen, Mikro-
wellen, UV-Strahlen) zu verwenden.

ETIPACK

- En cas d’anomalies de fonctionnement de la
machine ou en cas d’'endommagement de ses
pieéces, contacter leresponsable de |’entretien,
sans effectuer aucune intervention de répara-
tion.

- 1l est absolument interdit a qui que ce soit
d'utiliser lamachine pour tout emploi autre que
celui pour lequel elle est expressément congue.
L utilisation de la machine doit toujours se
conformer aux modes, aux temps et aux lieux
décrits par les normes de la bonne technique et
par les lois en vigueur dans tous les pays, méme
si, dans le pays spécifique, il n’existe pas de
normes spéciales pour réglementer le secteur
d’activite.

-LaSté ETIPACK S.p.A. déclinetouterespon-
sabilité pour les accidents ou les dommages
susceptibles de frapper les personnes et le
matériel et dus a des manquements tant aux
consignes de sécurité qu’aux normes présen-
tées dans ce document.

- Ces recommandations et les consignes rela-
tives a installation de la machine et aux
branchements électriques font d’ailleurs par-
tieintégrante des Réglementations Industriel-
les de Prévention des Accidents de chaque

pays.

- CES NORMES DE SECURITE COM-
PLETENT SANS LES REMPLACER—-LES
NORMES DE
SECURITE EN VIGUEUR AU NIVEAU
LOCAL.

- Ne JAMAIS exécuter de réparations hitives
ou defortune car elles pourraient nuire au bon
fonctionnement de la machine.

- EN CAS DE DOUTE, INTERPELLER
TOUJOURS DU PERSONNEL SPECIA-
LISE.

- TOUTE MANIPULATION EFFECTUEE
PAR L°UTILISATEUR DEGAGE LE FA-
BRICANT DE TOUTE RESPONSABILITE
ET ELLE REND L’UTILISATEUR LUI-
MEME LE SEUL RESPONSABLE VIS-A-
VIS DES ORGANES COMPETENTS POUR
LA PREVENTION DES ACCIDENTS DU
TRAVAIL.

- L’UTILISATION DE PIECES DETA-
CHEES NON d’origine DEGAZE LA STE
ETIPACKDE TOUTE ANOMALIE DE fonc-
tionnement OU D’ACCIDENT.

- 1l est absolument interdit d’utiliser la ma-
chine en présence de radiations ionisantes et
autres (rayons X, micro-ondes, rayons ultra-
violets).
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Questa macchina non & adatta al funziona-
mento in atmosfera potenzialmente esplo-
siva.

Verificare che la zona dove I'operatore do-
vra agire sia correttamente illuminata evi-
tando lo sfarfallamento, I'abbagliamento
le ombre e gli effetti stroboscopici.

SICUREZZE MECCANICHE

Le macchine ETIPACK sono state costruite
rispondendo alle norme di sicurezza contro
i rischi di natura meccanica vigenti .

Le sicurezze adottate consistono in
carterature di protezione per i gruppi in
movimento e sui componenti elettrici.
Consultare la scheda NORME DI RIFERI-
MENTO inserita dopo la copertina.

SICUREZZE ELETTRICHE

Le macchine ETIPACK sono state realizza-
te in conformita alla norma relativa la com-
patibilita elettromagnetica vigente ed alla
direttiva sulla bassa tensione vigente .
Sonoinoltre state adottate soluzioniin modo
che i pulsanti di comando e parte dell’elet-
tronica sia a bassa tensione.

Consultare la scheda NORME DI RIFERI-
MENTO inserita dopo la copertina.

NORME DI RIFERIMENTO
L’etichettatrice & stata progettata e realiz-
zata utilizzando come riferimento le norme
vigenti.

Consultare la scheda NORME DI RIFERI-
MENTO inserita dopo la copertina

MI 1120040070/ I-GB-D-F
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This machine is not suitable for operating
in potentially explosive atmosphere.

Make sure the area where the operator
must work is properly lighted and avoid
flickers, dazzles, shadows or
stroboscopic effects.

MECHANICAL SAFETIES

The machine/system has been
manufactured in compliance with the
current safety rules against mechanical
risks.

The adopted safeties consist of casings on
moving groups and on electrical
components.

Referto the Reference Rules card inserted
after the cover.

ELECTRICAL SAFETIES

The Etipack machines have been designed
in compliance with the current regulation
about electromagnetic compatibility and
with the current directive about low tension.
Besides, solutions are been adopted so
that control buttons and some electronic
parts are low tension.

Referto the Reference Rules cardinserted
after the cover.

REFERENCE RULES

The labeller has been designed and
manufactured in compliance with the
current regulations.

Referto the Reference Rules card inserted
after the cover

MI 1120040070/ I-GB-D-F

Diesemaschinen ist nicht fiir den Betrieb in
einem potentiell explosiven Umfeld geeignet.

Kontrollieren Sie, ob der Arbeitsbereich des
Betreibers korrekt ausgeleuchtet ist; vermeiden
Sie flimmerndes oder blendendes Licht, Schat-
ten und stroboskopische Effekte.

MECHANISCHE SICHERHEIT

Die Maschinen von ETIPACK wurden gemaf3
der geltenden Sicherheitsvorschriften im Zu-
sammenhang mit Gefahren mechanischer Na-
tur gebaut.

Die angewandten Sicherheitsvorkehrungen um-
fassen Schutzgehéuse fiir die sich bewegenden
Gruppen und die elektrischen Komponenten.
Konsultieren Sie die Ubersicht BEZUGS-
NORMEN, die auf das Deckblatt folgt.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

Die Maschinen von ETIPACK wurden in Uber-
einstimmung mit der geltenden Norm beziiglich
der elektromagnetischen Kompatibilitit und mit
der geltenden Direktive zur Niedrigspannung
gebaut. AuBerdem wurde die Steuertasten und
der Elektronikbereich so konzipiert, dass sie
unter Niedrigspannung arbeiten.

Konsultieren Sie die Ubersicht BEZUGS-
NORMEN, die auf das Deckblatt folgt.

BEZUGSNORMEN

Der Etikettendriicker wurde in Ubereinstim-
mung mit den geltenden Normen entwickelt
und gebaut.

Konsultieren Sie die Ubersicht BEZUGS-
NORMEN, die auf das Deckblatt folgt.

ETIPACK

Cettemachine n’est pas indiquée pour marcher
en atmosphere potentiellement explosive.

Veiller a ce que la zone ou I’opérateur doit
travailler soit parfaitement éclairée en évitant
des papillotements, éblouissements, ombres ou
effets stroboscopiques

SECURITES MECANIQUES

Les machines ETIPACK ont été construites
conformément aux normes de sécurité contre les
risques de nature mécanique.

Les sécurités adoptées consistent de carters de
protection surles groupes en mouvement et sur
les composants électriques.

Voir la section NORMES DE REFERENCE
insérée apres la couverture.

SECURITES ELECTRIQUES

Les machines ETIPACK ont été construites
conformément a la norme en vigueur sur la
compatibilité électromagnétique et a la direc-
tive en vigueur sur la basse tension. En plus, on
a adopté des solutions de maniére que les
boutons-poussoirs de commande et des parties
électroniques soient a basse tension.

Voir la section NORMES DE REFERENCE
insérée apres la couverture.

NORMES DE REFERENCE
Lamachine/systeme a été projetée et construite
conformément aux normes en vigueur.

Voir la section NORMES DE REFERENCE
insérée apres la couverture
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1.1 ETICHETTE (FIG.1)

Leggere e comprendere tutte le etichette di
avvertenza posizionate sulla macchina.
Non coprirle o asportarle per nessuna
ragione.

1.2 POSIZIONE OCCUPABILE DAL-
L'OPERATORE

La corretta posizione per operare € quella
frontale alla pulsantiera di comando e ri-
volti verso la macchina.

Tutte le operazioni devono essere effettua-
te dagli operatori rimanendo al livello del
pavimento.

E' assolutamente vietato operare stando
su oggetti che alzino I'operatore e impon-
gano posizioni non adatte alle operazioni
da svolgere.

ATTENZIONE

Non avvicinare parti del corpo, oggetti o
indumenti agli elementi in movimento.
Non sporgersiversolamacchinaquando
questa é in movomento.

1.3 PRESCRIZIONIDISICUREZZA

La macchina & dotata di un interruttore
generale blocco porta quadro elettrico (Fig.
2): esso ha la possibilita di essere blocca-
to in posizione “0” (OFF) per evitare
manomissioni accidentali .

Le chiavi del dispositivo di bloccaggio (non
in dotazione), devono essere custodite dal
responsabile del reparto.

La macchina & dotata di un pulsante di
emergenza (Fig.3), del tipo a pressione
con sbhlocco a trazione. In caso di necessi-
ta agire sul pulsante di emergenza.

Controllare che la macchina sia corretta-
mente collegata a terra.

La macchina & dotata di due spie che
avvisano I'operatore in caso di blocco mac-
china (luce gialla fissa- 1 Fig. 3 ), di minimo
carico magazzino (luce gialla lampeggian-
te - 1 Fig. 3) e di macchina in ciclo (luce
bianca fissa - 2 Fig.3).

Il livello di pressione acustica continuo
equivalente ponderato A emesso dalla
macchina é paria 73 dB (A) con magazzino
vuoto e 80 dB (A) con magazzino carico.

La misurazione € stata effetuata su una
macchina in condizioni di funzionamento
modalita automatica, in corrispondenza
della posizione normale dell'operatore.
La pressione acustica massima € pari a
96.3 dB(C) La rilevazione del rumore ae-
reo € stata effettuata secondo la norma
ISO 11202 (1% ed., 1995-12-15).
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1.1 LABELS (Fig.1)

Take care to read and fully understand all
warning labels placed on the machine.
Do not cover or remove them for any
reason.

1.20PERATOR’S POSITION

To operate correctly you must stand in
front of the control pushbutton panel,
turned to the machine;

all operations must be performed
standing at the level of the floor.

It is strictly forbidden to operate standing
on objects that raise the operator and
force him to work in an inadequate
position.

CAUTION

No approaching body’s parts, objects
or clothes to mechanisms in motion.
No leaning forward the machine in
motion.

1.3 SAFETY MEASURES

The machine is equipped with a main
switch complete with electric switchboard
door interlock (Fig. 2) : this switch can be
locked in “0” position (OFF) to prevent
accidental tampering .

The keys of the locking device (not
included in the scope of supply) (Fig. 3),
must be kept by the head of department.

The machine is fitted with an emergency
button.

To operate the button, simply press it
whereas button release is obtained by
pulling it out Fig. 4. Press the emergency
stop, if necessary.

Check if the machine has been properly
grounded.

The machine is equipped with two
flashlighs warning the operator in case of
machine stoppage (fixed yellow light - 1
Fig.3), stacker minimum load (flashing
yellow light - 1 Fig.3) and machine working
(fixed white light - 2 Fig.3).

Equivalent continuous A-weighted sound
pressure level is equal to 73 dB (A).

The measurement has been carried out
at operator’s workstation on a machine
running in normal jog-feed mode.

Peak C-weighted sound pressure level is
equal to 96.3 dB (C). Measurement of
airborne noise emission has been carried
out in conformity with ISO 11202 standard
(1% ed., 1995-12-15).
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11ETIKETTEN(ABB.1)

Alle Hinweisetiketten auf der Maschine lesen
und beachten.
Sie aufkeinen Fall iiberdecken oder entfernen.

1.2EINZUNEHMENDE POSITIONDES
BETREIBERS

Man befindet sich in der korrekten Arbeits-
position, wenn man sich frontal vor der Schalt-
tafel, mit Blick in Richtung der Maschine befin-
det.

Beim Ausfiihren aller Arbeitsschritte miissen
die Arbeiter am Boden bleiben.
Esistabsolutuntersagt die Maschine zu betrei-
ben, wihrend man auf Gegenstdnden steht, die
den Arbeiter anheben und ihn fiir das Ausfiih-
ren der nétigen Arbeitsschritte inunangebrach-
te Positionen bringen.

ACHTUNG

Keine Korperteile, Gegenstinde oder Klei-
dungsstiicke in die Niihe der sich bewegen-
den Maschinenteile bringen.

Sich nicht zur Maschine neigen, wenn die-
se sich bewegt.

1.3SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Maschine verfiigt {iber einen Blockier-
schalter der dessen Inbetriebnahme verhindert,
solange die Tiir zum elektrischen Schaltschrank
(Abb.2) geodffnet ist: der Schalter kann auf
Position "0" (OFF) blockiert werden, um zufél-
lige Eingriffe zu vermeiden.

Die Schliissel der Blockiervorrichtung (werden
nicht mitgeliefert) miissen vom Abteilungslei-
ter aufbewahrt werden (Abb.3).

Die Maschine verfiigt {iber einen Notaus-
Knopf, der gedriickt wird und zur Entriegelung
wieder herausgezogen wird — Abb. 4 . In Not-
féllen den Notaus-Knopf driicken.

Uberpriifen, ob die Maschine korrekt geerdet
ist.

Die Maschine verfiigt tiber zwei Blinklichter,
die den Bediener auf deren Blockierung (gelbes
Licht, nicht blinkend - 1 Abb.3) sowie auf aus-
gehenden Lagervorrat (gelbes Licht, blinkend -
1 Abb.3) und Maschinenzyklus (weif3es Licht,
nicht blinkend 2 Abb.3) hinweist.

Der A-bewertete dquivalente Dauerschall-
druckpegel der Maschine betrégt 73 dB (A).

DieMessung ist bei automatischem Betrieb der
Maschine von der Bedienerposition aus er-
folgt.

Der hochste akustische Druck betrdgt 96.3 dB
(C). Die Messung des Luftgerdusches ist gemil3
der ISO-Norm 11202 (1% ed., 1995-12-15)
erfolgt.

ETIPACK
L.1ETIQUETTES (SCH.1)

Lisez et prétez une attention spéciale aux éti-
quettes d’avertissement placées sur la ma-
chine. Il nefaut en aucun cas niles cacher niles
enlever de la machine.

1.2POSITIONDE L’OPERATEUR

Pourtravailler correctement vous devez rester
vis-a-vis du pupitre de contrale, tournés vers la
machine.

Toutes les opérations doivent étre exécutées en
restant au niveau du sol.

1l est absolument défendu de travailler sur des
objets qui soulévent ['opérateur et ['obligent a
travailler en position inadéquate aux opéra-
tions a exécuter.

ATTENTION

Nepas approcher de parties du corps, objets ou
vétements des éléments en mouvement.

Ne pas se pencher vers la machine en mouve-
ment.

1.3 PRESCRIPTIONS DE SECURITE

Lamachine est munie d 'un dispositif de protec-
tion qui ne permet pas d'accéder a l'armoire
électrique lorsqu'elle est sous tension (Schéma
2): il estpossible de bloquer cet interrupteur en
le positionnant sur "0" (OFF) afin d'éviter des
altérations accidentelles de l'armoire électri-
que.

Les clés du dispositifde blocage (qui ne sont pas
livrées avec lamachine) doivent étre surveillées
par le responsable du service (Schéma 3).

La machine est munie d’un bouton-poussoir
d'urgence a pression et a déblocage par trac-
tion (Schéma 4).En cas de nécessité, il faut
actionner l’arrét d 'urgence.

Verifier sila mise a terre a été effectuée correc-
tement.

Lamachine est munie de deux voyants d’alerte
qui préviennent [ 'opérateur en cas de blocage
(lumiérejaunefixe- 1 Schéma 3) ainsi qu 'en cas
de niveau minimum magasin de chargement
(lumiére jaune clignotante - 1 Schéma 3) ou en
cas de cycle en cours (lumiére blanche fixe - 2
Schéma 3).

Le niveau de nuisance sonore continu équiva-
lent et pondéré A émis par la machine est de 73
dB (A).

La mesure a été prise sur une machine opérant
en conditions de fonctionnement en mode auto-
matique, au niveau de la position normale de
opérateur.

La nuisance sonore maximale est de 96,3 dB
(C). Lamesure du bruit aérien a été prise selon
la norme ISO 11202 (1* éd., 1995-12-15).
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ETIPACK

L'operatore & responsabile dei danni a
persone o cose causati da un uso impro-
prio della macchina o per la manomissio-
ne dei dispositivi di sicurezza (Fig.4).

Non ostruire o danneggiare i sensori per
nessuna ragione ne usarli per fini diversi
da quelli indicati dalla Etipack.

Controllare che tutte le protezioni della
macchina siano efficienti.

In caso fossero danneggiate, sostituirle
con ricambi originali.

Sulla macchina deve lavorare solo perso-
nale precedentemente addestrato.

Non appoggiarsi alla macchina in movi-
mento.

Non utilizzare la macchina in presenza di
radiazioni ionizzanti e non ionizzanti (raggi
X, microonde, raggi ultravioletti).

Non utilizzare la macchina in ambienti con
atmosfere esplosive.

Non mettere oggetti od attrezzi sulle partiin
movimento.

Non lavare la macchina con getti diretti o
liquidi (Fig.5).

Non mettere le mani nella macchina du-
rante il funzionamento (Fig.6).

Prima di qualsiasi operazione di manu-
tenzione o pulizia, togliere tensione alla
macchina (Fig. 7).

Non togliere i carter di protezione durante
il funzionamento della macchina ne a
macchina ferma in tensione.

| carter di protezione possono essere ri-
mossi da personale qualificato solo in
fase di manutenzione e poi rimontati.

La Etipack declina ogni responsabilita dai
danni derivanti dalla manomissione dei
dispositivi di sicurezza o da un uso impro-
prio della macchina.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

Fig.4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Rev.1 del 06/11/07 Pag. 16 di 56



@

ETIPACK

The operator is responsible for damages
or injuries to persons or things arising out
of machine misuse or safety devices
tampering (Fig.4).

Do not obstruct or damage machine
sensors for any reason and do not use
them for different functions from those
indicated by ETIPACK.

Ensure that all machine safeguards are
effective. If they are damaged, replace
them with original spare parts.

Only previously trained personnel shall
work on the machine.

Do not lean against the machine during
operation.

Never use the machine in the presence of
radiation, either of ionogenic type or not
(x-rays, microwaves, ultraviolet rays).

Never use the machine in a potentially
explosive atmosphere.

Do not place objects or tools on moving
parts.

Do not use directjets or liquids to wash the
machine (Fig. 5).

Do not put your hands into the machine
during operation (Fig. 6).

Before proceeding with maintenance or
cleaning operations, power off the
machine (Fig.7).

Do not remove machine safety guards
during operation or while the machine is
at a standstill unless it has been powered
off.

Machine safety guards can be removed
only by skilled personnel during
maintenance phase after which they must
be immediately reassembled.

ETIPACK shall not be held responsible

for damages arising out of safety devices
tampering or machine misuse.
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Der Bediener ist fiir Personen- oder Sachscha-
den verantwortlich, die vom unsachgemifen
Gebrauch der Maschine oder vom Auf3erkraft-
setzen der Sicherheits-vorrichtungen herriih-
ren (Abb.4).

Die Sensoren nicht iiberdecken, beschédigen
oder zuanderen als den von Etipack angegebe-
nen Zwecken benutzen.

Uberpriifen, ob alle Sicherheitsvorrichtungen
der Maschine funktionstiichtig sind. Bei Be-
schiddigungen durch Original-Ersatzteile erset-
zen.

Nur vorher geschultes Personal darf an der
Maschine arbeiten.

Sich nicht an die Maschine anlehnen, solange
diese sich bewegt.

Die Maschine nicht in explosionsgefdhrdeten
Umgebungen verwenden.

Die Maschine nicht bei Vorhandensein von
ionisierendenund nichtionisierenden Strahlun-
gen (Rontgenstrahlen, Mikrowellen, UV-Strah-
len) verwenden.

Keine Gegenstinde oder Werkzeuge auf die
sich bewegenden Teile stellen.

Die Maschine nicht mit direkten Strahlen oder
Fliissig-keiten waschen (Abb.5).

Wihrend des Betriebs nicht mit den Hinden in
die Maschine greifen (Abb.6).

Vor jeglichem Wartungs- oder Reinigungs-
eingriffan der Maschine, diese von der Strom-
versorgung trennen (Abb.7).

Die Schutzhauben weder wiahrend des Betriebs
noch bei stehender Maschine abnehmen, solan-
ge diese nicht von der Stromversorgung ge-
trennt ist.

Die Schutzhauben diirfen nur zur Wartung und
nur von geschultem Personal abgenommen
werden und miissen dann wieder aufgesetzt
werden.

Etipack iibernimmtkeine Haftung fiir Schiden,
die von auBer Kraft gesetzten Sicherheitsvor-
richtungen oder vomunsachgeméBen Gebrauch
der Maschine herriihren.

L opérateur est consideré le seul responsable
des dommages causés aux personnes ou aux
choses suite a un mauvais usage de la machine
ou a l’altération des dispositifs de protection,
(Schéma 4).

11 ne faut, en aucun cas ni obstruer, ou endom-
mager, les capteurs ni en faire une utilisation
différente de celle indiquée par lasociété Etipack.

Verifiez si les protections de la machine sont
toujours en bon état. En cas contraire, il faut les
changer en utilisant des pieces de rechange
originales.

Seulement le personnel préalablement formé
peut travailler sur la machine.

Ne vous appuyez pas sur la machine en fonc-
tionnement.

Ne pas utiliser la machine dans des milieux
présentant une atmosphére explosive.

Nepas utiliser lamachine en cas de présence de
radiations ionisantes et non ionisantes (rayons
X, micro-ondes, rayons ultraviolets).

Ne mettez pas d’objets ou d’outils sur les
parties en mouvement.

Ne lavez pas la machine a des jets directs ou
avec des liquides (Schéma 5).

Ne mettezpas les mains sur lamachine lorsque
celle-ci est en fonctionnement (Schéma 6).

Avant d’effectuer des opérations d entretien ou
de nettoyage, il faut couper le courant a la
machine (Schéma 7).

1l ne faut jamais enlever les carters de protec-
tion, ni lorsque la machine est en fonctionne-
mentnilorsquelle est arrétée mais encore sous
tension.

Les carters de protection peuvent seulement
étre enlevés par le personnel compétent et
uniquement pendant des opérations d’entre-
tien. Une fois ces opérations effectuées, les
carters de protection doivent étre remontés sur
la machine.

Lasocieté Etipack décline toute responsabilité
dans le cas ou la machine ferait [’objet d'un
usage impropre a sa destination originale. Les
utilisateurs sont considérés les seuls responsa-
bles en cas d’altération des dispositifs de sécu-
rite.
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2 ISTRUZIONI RISERVATE AL [7

ETIPACK

TECNICO ° :
@ ETIPACK ;. MLANO [TALIA
VIA AQUILEIA 55/61 CINISELLO B.
2.1IDENTIFICAZIONE MACCHINA MODELLO N.DI SERIE
TENSIONE NOM. V| N.DI FASI

. . . i i CORRENTE NOM. A| FREQUENZA Hz
Per qualsiasi comunicazione con il ANNO DI COSTR.
costruttore citare sempre il numero di UCIMA @
matricola posizionato sull' etichetta gene- " O Member ©

rale della macchina Fig. 1
2.2 ASSISTENZATECNICA

In caso di necessita contattare il centro
assistenza tecnica della ETIPACK al nu-
mero 0 039 2 660.621.

Eventuali inconvenienti saranno risolti nel
pil breve tempo possibile.

2.3DESCRIZIONEDELLAMACCHINA

Il distributore WHIZZY ¢é stato studiato per
distribuire sfogliando velocemente
coupons ed oggetti non rigidi.

Il suo piccolo ingombro, la sua limitata
manutenzione e la sua elevata produzione
di pacchetti fanno dei distributori ETIPACK
una macchina unica nel suo genere.
Queste ed altre caratteristiche che scopri-
rete usandola, le permettono un esercizio
a costi contenuti.

2.3.aUSOPREVISTO

Il distributore WHIZZY pud sfogliare, cre-
ando dei pacchetti, diversi tipi di prodotto
come per esempio fogli, buste, cartoncini,
pieghevoli, coupons, adesivi, bustine di
prodotti ecc.

Gli spessori che possono essere utilizzati
variano trai 0,2 e i 3 mm.

Prima di utilizzare qualsiasi prodotto con-
sultare il parere di un esperto ETIPACK.

2.3bNOTEGENERALIALLA CONSEGNA

All'arrivo della macchina controllare che
non ci siano danni o parti mancanti Fig.1.
In caso di effettivi danni o parti mancanti
contattare la ETIPACK S.p.A.

Normalmente la macchina viene spedita
in cassa.

Per scaricare la cassa utilizzare un muletto
di portata adeguata trasportandola, se &
possibile, direttamente sul luogo di lavoro
Fig. 2.

Aprire la cassa nel seguente ordine: co-
perchio, pareti, cellophan, bancale.
Controllare che la fornitura corrisponda
alle specifiche dell’ ordine confrontandola
con la packing list.
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2. INSTRUCTIONS RE-
SERVED TO THE TECHNI-
CAL STAFF

2.1 MACHINEIDENTIFICATION

Every time you need to communicate with
the manufacturer, you must mention the
serial number and the model of the
machine specified in the machine main
label Fig. 1.

2.2TECHNICAL ASSISTANCE

Whenever you need, do not hesitate to
contact ETIPACK’s technical assistance
at the following telephone number

0 039 2 660.621.

Your problems will be solved as soon as
possible.

2.3MACHINE DESCRIPTION

ETIPACK’s dispensers have been
designed for feeding of coupons or flexible
objects after picking them up quickly from
machine stacker.

ETIPACK’s machines are small compact
unit requiring little maintenance and
ensuring high output rate. They are actually
the most modern dispensers available
on the market today.

These and other advanced features which
you will find out by using them, render
these machines extremely cost-effective.

2.3.a INTENDED USE

The WHIZZY dispensers can pick up and
create at the same time small packs of
different types of products such as sheets,
envelopes, cards, folders, coupons,
adhesive, small bags of products, etc.
Product thickness can vary from 0.2 to 4
mm.

Before using any product, consult an
expert from ETIPACK.

2.3.b GENERAL NOTES ABOUT DELIV-
ERY

Upon machine delivery, ensure that there
is no damage or shorts Fig. 1.

In the event of actual damages or missing
items, do not hesitate to contact ETIPACK
S.p.A.

Generally, the machine is shipped in a
box.

To unload the box, use an elevating
platform truck of appropriate bearing
capacity and ifpossible, transport it directly
to its final work site Fig. 2.

Open the box in the following order: cover,
walls, cellophane, pallet.

Check if the supply meets your order
specifications by comparing it with the
packing list.
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2. ANLEITUNGEN FUR DAS
FACHPERSONAL

21 KENNZEICHNUNGDERMASCHINE

Bei jeder Mitteilung an den Hersteller immer
die Seriennummer auf dem Kennzeichnungs-
schild der Maschine angeben (Abb.1).

2.2KUNDENDIENST

Bei Bedarf mit dem Kundendienst von
ETIPACK unter der Nummer

0039 2 660.621 Kontakt aufnehmen.
Etwaige Pannen werden so schnell wie moglich
behoben (Abb.2).

2.3BESCHREIBUNG DERMASCHINE

Der Feeder WHIZZY ist entwickelt worden,
um Kupons und andere, nachgiebige Gegen-
stinde schnell in der aufzunehmen und zu
verteilen.

Die geringen AuBlenmalfe, die beschrinkte
Wartung sowie die hohe Produktion von Pake-
ten machen die Feeder von ETIPACK zu ein-
zigartigen Maschinen.

Diese Eigenschaftenund noch andere, die beim
Betrieb festgestellt werden konnen, erlauben
eine sehr rentable Anwendung der Maschine.

2.3aBESTIMMUNGSGEMABE VERWEN-
DUNG

Die Feeder von ETIPACK konnen aus ver-
schiedenen Produkttypen wie z.B. Blitter,
Tiiten, Pappkartons, Faltprospekten, Kupons,
Klebstreifen, Produkttiiten usw. Pakete her-
stellen.

Dabei konnen Dicken von 0,2 bis 4 mm verar-
beitet werden.

Vor dem Einsatz eines Produkts immer einen
Fachmann von Etipack zu Rate ziehen.

2.3b ALLGEMEINE HINWEISE BEI ER-
HALTDERMASCHINE

Bei Erhalt der Maschine iiberpriifen, daB3 keine
Teile fehlen oder beschadigt sind (Abb.1).
Bei fehlenden oder beschiadigten Teilen mit
Etipack S.p.A. Kontakt aufnehmen.

Die Maschine wird normalerweise in einer
Kiste verschickt.

Zum Entladen der Kiste einen Gabelstapler
angemes-sener Tragkraft verwenden und die
Kiste, wenn moglich, direkt am Aufstellungs-
ort abladen (Abb.2).

Die Kiste in folgender Reihenfolge 6ffnen:
Deckel, Seitenwénde, Zellophan, Palette.
Durch Vergleich mit der Packing List {iberprii-
fen, ob die Lieferung mit der Bestellung iiber-
einstimmt.

ETIPACK

2. INSTRUCTIONS POUR LE
TECHNICIEN

2.1 IDENTIFICATION DE LA MA-
CHINE

Lorsqu’on se met en contact avec le fabricant,
il faut toujours citer le numéro de série de la
machine placé sur [’étiquette générale de la
machine (Schéma 1).

2.2 ASSISTANCE TECHNIQUE

En cas de besoin, contactez le centre d’assis-
tance technique de la société ETIPACK au
numéro 0 039 2 660.621

ETIPACK s’engage a réparer tous les défauts
qui pourraient se présenter dans les plus courts
délais possibles (Schéma 2).

2.3 DESCRIPTION DE LA MACHINE

Les distributeurs ETIPACK sont par construc-
tion aptes a alimenter des coupons ou des objets
flexibles apres que ceux-ci ont été prélevés, a
un rythme trés rapide, du magasin de charge-
ment de la machine.

Les distributeurs ETIPACK sont des unités trés
compactes demandant trés peu d'entretien et
assurant des cadences de production tres éle-
vées. L'on peut vraiment affirmer que vous
avez acheté les distributeurs les plus avancés
que l'on peut repérer aujourd’hui sur le mar-
ché.

En effet, les caractéristiques mentionnées ci-
dessus combinées avec d'autres particularités
trés sophistiquées dont on s'aperc¢oit au fur et
a mesure qu'on emploie ces machines permet-
tent de situer le rapport coiit / performance des
distributeurs ETIPACK aux plus hauts degrés.

2.3a UTILISATION NORMALE

Les distributeurs ETIPACK ont été congus pour
prélever plusieurs types de produits (des feuilles,
des enveloppes, des cartes, des dépliants, des
coupons, des adhésifs, des petits sachets de
produits, etc.) pour les confectionner en pa-
quets de petites dimensions.

L'épaisseur du produit peut varier entre 0,2 et
3 mm. Avant d'utiliser tout produit, il est
conseillé de contacter un expert ETIPACK.

2.3b CONTROLES A LA RECEPTION

A laréception de lamachine, vérifiez si elle est
intacte et s’il manque des pieces (Schéma 1).
En cas de dommages ou de piéces manquantes,
contactez la société Etipack S.p.A.
Normalement lamachine est envoyée dans une
caisse. A l'aide d 'un chariot élévateur de capa-
cité adéquate, déchargez et transportez la caisse
Jusqu’au lieu de travail définitif, si cela est
possible (Schéma 2).

Ouvrez la caisse dans I’ordre suivant: couver-
cle, parois, cellophane, palette.

Verifiez si la fourniture remplit les caractéris-
tiques techniques précisées dans la commande
en regardant la spécification d’emballage.
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2.4TRASPORTO

La movimentazione e lo sballaggio della
macchina deve essere effettuato da per-
sonale qualificato ed autorizzato.

Per eventuali spostamenti della macchina
procedere come segue:

1) Togliere I' alimentazione elettrica

2) Togliere la spina di collegamento tra
il quadro elettrico e la macchina

3) Togliere i consensi di start
(Fotocellule, sensore di fase, spina e
scatola di derivazione) Fig. 4.

4) Separare la macchina dall’ eventuale
supporto

5) Separare il quadro elettrico dal
supporto.

Avvolgere la macchina e il quadro elettrico
con cellophan per proteggerli dalle intem-
perie 0 comunque dagli agenti atmosferi-
Ci.

Posizionare la macchina, il quadro elettri-
co e i consensi di start in una cassa per
maggior protezione.

2.4aPOSIZIONAMENTO

Per il sollevamento della macchina utiliz-
zare due persone Fig. 1.

Per il posizionamento della macchina
servirsi dei quattro fori utilizzati per il fis-
saggio dei piedini d' appoggio oppure uti-
lizzare I' apposito supporto "S" (optional)
Fig. 2.

La macchina non necessita della messa
in bolla a patto che il supporto sia in piano.

ATTENZIONE:

Si consiglia di posizionare la macchina ad
una distanza minima di 1 m da muri o altri
ostacoli (Fig. 3) per facilitare le operazioni
di manutenzione e/o regolazione.

Il pannello comandi deve essere posizio-
nato ad una altezza di almeno 60 cm dal
piano di lavoro ed in modo che |'operatore
possa vedere la macchina per verificarne
il corretto funzionamento .

2.4bIMMAGAZINAMENTO

Per immagazzinare la macchina occorre
eseguire le seguenti operazioni:

- Togliere l'alimentazione elettrica

- Coprirla con cellophane

- Collocarla in un ambiente coperto ad
una temperatura compresa tra -25° e +55
°C e per brevi periodi (non superiore alle
24 ore) a +70 °C, con un grado di umidita
variabile tra il 30% + 90% senza con-
densa.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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2.4TRANSPORTATION

Machine handling and unpacking must
be carried out by qualified and authorized
personnel.

In case of machine handling, operate as
follows:

1) Turn off the power.

2) Take outthe plug connecting the electric
switch board to the machine

3) Disconnect all devices enabling
machine startup (photosensors, phase
sensors, plug and connector block)
Fig. 4.

4) Separate the machine from its support,
if any.

5) Separate the electric switchboard from
its support.

Wrap up the machine and the electric
switchboard in cellophane to protect them
from bad weather and in general, from
atmospheric agents.

Place the machine, the electric
switchboard and all devices enabling
machine startup in a box to ensure their
protection.

2.4.a POSITIONING

The machine must be lifted up by two
persons Fig. 1.

To position the machine fix the four feet
into the corresponding holes or use the
relevant "S" shaped support (optional)
Fig. 2.

The machine does not need levelling
provided thatits supportis flat and smooth.

WARNING:

It is advisable that the machine be
positioned at a minimum distance of 1 m
from walls or other obstacles (Fig.3) to
facilitate the execution of maintenance
and/or adjustment operations.

The control panel must be positioned at
least at 60-cm height from the working
surface andin such a way thatthe machine
is fully visible to the operator so that
machine correct operation can be
constantly checked .

2.4b STORAGE
To store the machine, operate as follows:

- Remove all electrical connections

- Wrap it up in cellophane

- Position the machine in a covered
environment at a temperature ranging
between -25° and +55 °C and for short
periods (not longer than 24 hours) at +70
°C, with humidity level ranging from 30%
to 90% without condensing.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

2.4TRANSPORT

Die Versetzung und das Auspacken der Ma-
schine darf nur von geschultemund erméchtig-
tem Personal vorgenommen werden.

Zur Versetzung der Maschine wie folgt vorge-
hen:

1) Die Stromversorgung unterbrechen

2) Den Verbindungsstecker zwischen elek
trischem Schaltschrank und Maschine zie
hen

3) Die Start-Zustimmungen (Photozellen,
Phasen-sensor, Abzweigstecker und-dose)
entfernen (Abb.4)

4) Die Maschine von eventuell vorhandenem
Gestell trennen

5) Den elektrischen Schaltschrank vom Ge
stell trennen

Die Maschine und den elektrischen Schalt-
schrank in Zellophan einwickeln, um sie vor
Witterungseinfliissen zu schiitzen.

Die Maschine, den elektrischen Schaltschrank
und die Start-Zustimmungen zur sicheren
Aufbewahrung in eine Kiste geben.

2.4aAUFSTELLUNG

Zum Heben der Maschine sind zwei Personen
notwendig (Abb.1).

Zur Aufstellung der Maschine die vier Bohrun-
gen zur Befestigung der Fiile oder die eigens
entwickelte "S"-formige Platte (Option) her-
anziehen (Abb.2).

Vorausgesetzt, dal die Unterlage eben ist,
braucht die Maschine nicht nivelliert zu wer-
den.

Denelektrischen Schaltschrank, die Abzweig-
doseund das Schaltpult gemaB den elektrischen
Richtlinien anbringen.

ACHTUNG:

Es empfiehlt sich, die Maschine im Abstand
vonwenigstens 1 m von Wéanden oder anderen
Hindernissen aufzustellen (Abb. 3), um die
Eingriffe zur Wartung und/oder Einstellung zu
erleichtern.

Der Schaltpult muf3 auf einer Hohe von wenig-
stens 60 cm von der Arbeitsoberfldche aufge-
stellt werden, wobei der Bediener gleichzeitig
freie Sicht auf die Maschine haben muf}, um
deren korrekten Betrieb priifen zu kdnnen.

2.4bLAGERUNG

Zur Lagerung der Maschine wie folgt vorgehen:
- die Stromversorgung unterbrechen

- Die Aufnahmerolle anhand des entsprechen-
den Hebels anheben

- Die Maschine in einer bedeckten Umgebung
bei einer Temperatur zwischen -25° und +55
°Cund kurze Zeit lang (nicht iiber 24 Stunden)
bis +70 °C bei einer Luftfeuchtigkeit von 30%
+90% ohne Kondensbildung aufbewahren.

ETIPACK
2.4 TRANSPORT

Le déplacement et le déballage de la machine
doivent étre effectués par le personnel compé-
tent et autorisé a cet effet.

Placez la machine a une distance du mur, ou
d’autres obstacles, égale a 1 m. (Schéma 3).

Lorsqu'il est nécessaire de déplacer la ma-
chine, il faut:

1) Coupezl’alimentation électrique.

2) Débranchez la prise qui fait la liaison entre
l'armoire électrique et la machine.

3) Déconnectez tous les dispositifs de contréle
du démarrage (photocellules, capteurs de
phase, boite de dérivation), référez-vous au
Schéma 4.

4) Retirezle supportdelamachine (s'ily ena).

5) Retirez le support de l'armoire électrique.

Enveloppez lamachine avec du cellophane afin
delaprotéger des intempéries (pluie, vent, etc.).

Placez lamachine, l'armoire électrique et tous
les dispositifs de contréle du démarrage dans
une caisse afin de mieux les protéger.

2.4a MISE EN PLACE

Poursoulever lamachine, il suffit deux person-
nes (Schéma 1).

Positionnez la machine a ['aide des quatre
trous servant a la fixation des pieds d’appui ou
utilisez le support en forme de ““S” (en option),
Schéma 2.

1l ne sera pas nécessaire de niveler la machine
lorsque celle-ci est placée sur un support hori-
zontal.

Branchez l'armoire électrique, la boite de déri-
vation et le tableau de contréle en conformité
avec les normes électriques en vigueur.

ATTENTION:

1l est conseillé de placer la machine a au moins
1 m de distance des murs ou de tout autre
obstacle (Fig. 3) de fagon a faciliter les opéra-
tions d’entretien et/ou de réglage.

Le panneau de commande doit étre positionné
a environ 60 cm de hauteur du plan d 'usinage,
de fagon a ce que l’opérateur puisse voir la
machine pour s assurer qu ’elle fonctionne cor-
rectement.

2.4b STOCKAGE

Pour le stockage de la machine:

- coupez l’alimentation électrique,

- soulevez le rouleau de préhension a l'aide de
la poignée appropriée,

- Laplacer dans un lieu couvert, a une tempé-
rature comprise entre-25°et +55 °C et pendant
de courtes périodes (pas plus de 24 heures) a
+70°C, I'air devant présenter un taux d "humi-
dité variable compris entre 30% et 90% sans
condensation.
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2.4c SMALTIMENTO MACCHINA

Per lo smaltimento della macchina proce-
dere come segue separando:

- Parti elettriche
- Parti metalliche
- Parti in gomma

Dopo aver eseguito tali operazioni rivol-
gersi alle aziende che provvedono al
riciclaggio differenziato rispettando le nor-
me vigenti nel proprio paese.

2.4d CONDIZIONIAMBIENTALI

La macchina deve lavorare in un ambiente
coperto ed asciutto, ad una temperatura
compresatrai15°Cei

40 °C e con un' umidita relativa compresa
tra il 30% e il 90% senza condensa.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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2.4c MACHINE DISPOSAL
For machine disposal, operate as follows:

Separate machine electrical equipment,
metal parts and rubber components.

After completing the above operation,
contact companies which carry out
differentiated recycling in compliance with
the law provisions in force in your country.

2.4d OPERATING CONDITIONS

The machine must operate in a covered
and dry area at a temperature ranging
from 15 °C to 40 °C and with a relative
humidity ranging from 30% to 90% without
condensate.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

2.4c ENTSORGUNG DER MASCHINE

Zur Entsorgung der Maschine folgende Teile
trennen:

- Elektrische Teile
- Metallteile
- Gummiteile

Dann mit Recycling-Unternehmen Kontakt
aufnehmen, die die im eigenen Land giiltigen
Richtlinien beachten.

2.4d UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Die Maschine muf} an einem {iberdachten und
trockenen Ort bei einer Temperatur zwischen
15°C und 40°C und einer relativen Luftfeuch-
tigkeit zwischen 30% und 90% ohne
Kondensbildung betrieben werden.

®
ETIPACK
2.4c DESASSEMBLAGE MACHINE

Pour le désassemblage de la machine, il est
nécessaire tout d'abord de séparer:

- les parties électriques,
- les parties métalliques,
- les parties en caoutchouc.

Ensuite, vous devez faire appel a des entrepri-
ses spécialisées qui vont s occuper du recy-
clage différencié dans le respect des normes en
vigueur dans le pays en question.

2.4d ENVIRONNEMENT

Lors du fonctionnement, la machine doit se
trouver dans un endroit couvert et sec, a une
température comprise entre 15°C et 40°C et
avec un taux d’humidité relative situé entre
30% et 90% sans condensation.
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2.5 CARATTERISTICHE TECNICHE
2.5TECHNICAL FEATURES

2.5 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
2.5CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SPECIFICHE GENERALI
GENERAL SPECIFICATIONS

| presesenti dati sono indicativi - consultare l'eventuale documentazione

allegata

These data are approximate - refer to the annex
Die folgenden Angaben sind Richtwerte - ggf. die beiliegenden

Dokumente konsultieren

Ces données sont indicatives - se référer a l'annexe

GENERELLE SPEZIFIKATIONEN
SPECIFICATIONS GENERALES

Packing weight (box + machine)

WHIZZY 110 BR-O/V 25 Kg
WHIZzY 210 BR-OV 28 Kg
Peso macchina WHIZzZY 350 BR-O/V 32 Kg Gewicht der Maschine
Machine weight WHIZZY 450 BR-O 45 Kg Poids machine
WHIzZzY 210 OV 28 Kg
WHIZZY 350 OV 32 Kg
WHIZZY 110 BR-O/V
WHIzzY 210 BR-OV 3k
g
Peso quadro elettrico WHIZZY 350 BR-OV Gewicht elektrischer Schaltschrank
Electric switchboard weight WHIZZY 450 BR-O Poids armoire électrique
WHIzzY 210 OV
21 Kg
WHIZZY 350 OV
Peso imballo (cassa + macchina) 240 Kg \'\cltzré);ﬁﬁz;\gsgewicht (Kiste +

Poids emballage (caisse +machine)

CARATTERISTICHE DI

A seconda del tipo di prodotto
Depending on the type of product

ARBEITSEIGENSSCHAFTEN

LAVORAZIONE CARACTERISTIQUES DE
Je nach Produkt-Typ
WORKING FEATURES Selon le type du produit TRAVAIL
WHIZZY 110 BR-OV 200 m/min
Velocita di distribuzione WHIZZY 210/350 BR OV 200 m/min Verteilergeschwindigkeit
Distribution speed WHIZZY 210/350 OV 40 m/min Vitesse distribution
WHIZZY 450 BR-O 100 m/min
Minimo formato coupons Mod. L p Think. | Weight [Mindestformat Coupons
* Da valutare in Etipack * von Etipack zu bewerten
. WHIZZY 110 BR-ONV 50 (40*)mm | 55 (40*)mm |0.1 mm| 90 gr/m2 w
Minimum coupon format Format coupon minimum
* To be defined by Etipack WHIZZY 210 BR-O/V 50 (40*)mm | 55 (40*)mm | 0.1 mm| 90 gr/m2 |* A étre défini par Etipack
P WHIZZY 350 BR-O/V 100 mm | 55 (40*)mm | 0.1 mm| 90 gr/m2 P
WHIZZY 450 BR-O 210 mm 150 mm |0.1 mm| 90 grim2
» L WHIZZY 210 OV 50 (40*)mm | 55 (40*)mm |0.1 mm| 90 gr/m2 » L
WHIZZY 350 OV 100 mm | 55 (40*)mm | 0.1 mm| 90 gr/m2
Massimo formato coupons y 250 Max. Format Coupons
* Da valutare in Etipack WHIZZY 110 BR-OV 110 mm 180 mm | 3*mm gr/m2 |* von Etipack zu bewerten
Maximum coupon format WHIZZY 210 BR-OV 210 mm 180 mm |3* mm gzrlsrgz Format coupon maximum
* To be defined by Etipack 250 * A étre défini par Etipack
WHIZZY 350 BR-OV 350 mm 180 mm (3* mm grim2
P WHIZZY 450 BR-O 440mm | 295 mm |3* mm| 250 P
gr/m2
" 250
» L WHIZZY 210 OV 210 mm 180 mm |3* mm grim2 » L
250
WHIZZY 350 OV 350 mm 180 mm (3* mm grim2
CARATTERISTICHE ELEKTRISCHE UND
ELETTRICHE ED AMBIENTALI ATMOSPHARISCHE
ELECTRICAL AND EIGENSCHAFTEN
ENVIRONMENTAL CARACTERISTIQUES
FEATURES ELECTRIQUES ET AMBIANTES
WHIZZY 110 BR-OV
WHIZZY 210 BR-OV 230 VAC 50-60 Hz (salvo
Allacciamento generale WHIZzY 350 BR-O/V specifiche/unless otherwise specified/ |Hauptanschluss
General connection mit Ausnahme anderer Spezifizierungen |Branchement général
WHIZZY 450 BR-O sauf difféeremment spécifié )
WHIZZY 210 OV
WHIZZY 350 OV
WHIZZY 110 BR-OV
WHIZZY 210 BR-OV 4A
Potenza assorbita WHIZZY 350 BR-OV Absorbierte Leistung
Absorbed pover WHIZZY 450 BR-O Puissance absorbée
WHIZZY 210 OV 2
WHIZZY 350 OV
Temperatura di funzionamento T Betriebstemperatur
: 15°+40° C "
Operating temperature Température de marche
Grado di protezione IP 44 Schutzgrad
Protection degree Degré de protection
Tolleranza di umidita senza Feuchtigkeitstoleranz ohne
condensa 30490 % Kondensbildung
Humidity tolerance without : ° Tolérance d'humidité sans
condensation condensation
Rumorosita ad un metro di distanza Gerauschpegel in 1m Abstand
Noise at a distance of 1 metre (Max. speed ) 80 dB (A) Bruit a la distance d'un _métre
Temperatura d'immagazzinamento Min.+ 4°C Lagertemperatur
Storage temperature Max.+55°C Température de stockage
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DIMENSIONI AUSMABE
DIMENSIONS DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT
A B C D E F G
TYPE (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
WHIZZY 110 BR O/V 690 265 930 285 297 280 218
WHIZZY 210 BR O/V 690 365 930 285 405 280 218
WHIZZY 350 BR OV 690 465 930 285 505 280 218
WHIZZY 450 BR O 1320 565 558 285 658 280 —
WHIZZY 210 0/V 690 365 930 285 405 280 218
WHIZZY 350 O/V 690 465 930 285 505 280 218
WHIZZY O

WHIZZY V ~
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2.6 DEFINIZIONE DIOPERATORE

Sulla macchina pud operare solo perso-
nale tecnico qualificato.

2.6aPERSONALEADDETTOALLA
MANUTENZIONE/RIPARAZIONE
DELLAMACCHINA

Sulla macchina possono effettuare opera-
zioni di manutenzione o riparazione solo
persone qualificate ed addestrate.

2. 7INSTALLAZIONE
2.7aCOLLEGAMENTOELETTRICO

ATTENZIONE

Prima di effettuare il collegamento elettri-
co accertarsi che i dati relativi alla linea di
alimentazione corrispondano a quelli indi-
cati sulla targhetta di identificazione.

L'impianto di alimentazione elettrica deve
essere provvisto di un sistema di sgancio
automatico a monte dell'interruttore gene-
rale dell'impianto (interruttore differenzia-
le) e di un idoneo impianto di messa a
terra.

CARATTERISTICHEDELDISPOSITIVO SE-
ZIONATORE

- Macchina collegata a 230 V - F+N+PE.
Differenziale a 2 poli.

- Valore di sgancio:-10A-6KA-sensiblita
0,030A1

La macchina viene fornita normalmente
con cavo di allacciamento volante lungo
ca. 3 mt. con fili unipolari identificati
F+N+PE.

- Collegare la spina di collegamento tra il
quadro elettrico e la macchina (Fig.8).

Prima di eseguire il collegamento alla
linea verificare che I'interruttore 1( Fig. 9)
sia posizionato sulla pos. “ 0 ” OFF.

- Collegare al quadro elettrico il connettore
dei consensi di start 2 (Fig. 9).

2.7binstallazioneinlinea

Nel caso di installazione in linea della
macchina, verificare che non si creino
pericolose interferenze fra macchina, li-
nea e operatore.

Se la particolare posizione nella linea pud
causare infortuni, &€ necessario realizzare,
da parte di chi mettera in linea la macchina
, appositi ripari che garantiscano la sicu-
rezza per l'operatore e riservare attorno
alla macchina una zona di rispetto.

Tutti i cavi di collegamento elettrico e non
devono essere adeguatamente sostenu-
ti, fissati e protetti dagli organi in movimen-
to.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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2.6 OPERATOR QUALIFICATION

Only qualified technical staff can work on
the machine.

2.6a PERSONNEL IN CHARGE OF MA-
CHINE MAINTENANCE/REPAIR

Only qualified and previously trained
personnel can carry out maintenance and
repair on the machine.

2.7INSTALLATION
2.7a ELECTRICAL CONNECTION

WARNING

Before proceeding with electrical
connection, make sure that the mains
data correspond to those recommended
in the machine identification plate.

The electrical system must be provided
with an automatic circuit breaker upstream
the machine main switch and a suitable
grounding system.

FEATURES OF THE AUTOMATIC
CIRCUIT BREAKER

-Machine connectedtoa230V-F+N+PE.
2-pole differential

- Breaking value:-10A-6KA-sensibility
0,030 A1

Generally the machine is supplied with a
separate connecting cable which is
approximately 3-meter long made up from
single-core wires identified by the letters
F+N+PE.

- Plug the electric switchboard into the
machine (Fig. 8).

Before connection to mains, make sure
that switch 1 (Fig. 9) is in the “0” position,
OFF.

- Connect the start signal connector to the
electric switchboard 2 (Fig. 9).

2.7b In-line installation

In the event of machine in-line installation,
make sure that no dangerous conditions
may develop between machine, line and
operator.

If the special position on line may cause
accidents, the responsible for the installa-
tion shall equip the machine with special
guards and reserve a restricted area all
around so as to assure the operator’s
safety.

All types of cables must be suitably

supported, fixed and protected against
movable parts.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

2.6DEFINITIONDES BEDIENERS

Nur geschultes Fachpersonal darf mit der
Maschine umgehen.

2.6aFURWARTUNG/REPARATURDER
MASCHINE ZUSTANDIGES PERSONAL

Nur erméchtigtes und geschultes Personal kann
Wartungs- oder Reparatureingriffe an der Ma-
schine ausfiihren.

2.7INSTALLATION
2.72ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

ACHTUNG

Vor Ausfiithrung des elektrischen Anschlusses
priifen, ob die Daten des Stromnetzes denen auf
dem Kennzeichnungsschild entsprechen.

Die Anlage muBiiber eine automatische Trenn-
schutzvorrichtung stromaufwirts des Haupt-
schalters sowie iiber eine geeignete Erdungsan-
lage verfligen.

EIGENSCHAFTEN
TRENNSCHUTZVORRICHTUNG
- Maschine an 230 V - F+N+PE angeschlos-
sen.

2-polige Sicherung.

- Trennwert:-10A-6KA-Ansprech-
empfindlichkeit 0,030 A T

DER

Die Maschine wird normalerweise mit einem
unabhéngigen, 3 m langen Anschlu3kabel mit
einpoligen Kabeln F+N+PE geliefert.

-Den Stecker zwischen der elektrischen Schalt-
tafel (Abb.8) und der Maschine einstecken.

Vor Anschluf3 an das Stromnetz priifen, ob sich
derSchalter 1 (Abb. 9) inder Position “0” OFF
befindet.

- Den Startsignalstecker 2 (Abb. 9) an die
elektrische Schalttafel anschlieBen.

2.7b InstallaTion in EINER linle

Sich bei Installation der Maschine in einer Linie
vergewissern, dal3 keine gefdhrlichen Wechsel-
wirkungen zwischen Maschine, Linie und Be-
diener auftreten.

Wenn die vorgesehene Position in der Linie
Unfallrisiken birgt, muss der Anwender, der die
Maschine in die Linie integriert, fiir geeignete
Schutzabsperrungen sorgen, die den Bediener
schiitzen und einen Sicherheitsraum um die
Maschine herum schaffen

Alle elektrischenund sonstigen Anschlu8kabel
miissen in angemessener Weise gestiitzt, befe-
stigtund vor den beweglichen Maschinenteilen
geschiitzt werden.

ETIPACK
2.6 DEFINITIONDE L’ OPERATEUR

Seulement le personnel technique qualifié peut
opérer sur la machine.

2.6a SERVICE DE MAINTENANCE

Seulement les personnes qualifiées et ayant
suivi une formation sont autorisées a effectuer
des opérations d’entretien ou de dépannage
(Schéma 2).

2.7INSTALLATION
2.7a BRANCHEMENT ELECTRIQUE

ATTENTION

Avant d’effectuer le branchement électrique,
s assurer que les données inhérentes a la ligne
d’alimentation correspondent a celles qui sont
indiquées sur la plaque d’identification.

Le circuit d’alimentation électrique doit étre
munid 'un systéeme de sectionnement automati-
que situé en amont de l'interrupteur général de
Uinstallation et d 'un systéme de raccordement
a la prise de terre approprié.

CARA CTERISTIQUES DU DISPOSITIF
DE SECTIONNEMENT

- Machine alimentée en 230 V - F+N+PE.
Différentiel a 2 péles.

- Valeur de sectionnement.-104-6KA-sensiblité
0,030A41

Normalement, lamachine est munie d 'un cable
de raccordement volant d’environ 3 m de lon-
gueur et présentant des fils unipolaires identi-

fiés par F+N+PE.

- Brancher la fiche de raccordement entre le
tableau électrique et la machine (Fig.8).

Avant d’exécuter le raccordement a la ligne,
s assurer quel’interrupteur 1 (Fig.9) se trouve
sur la position “ 0~ OFF.

- Brancher le connecteur des validations de
démarrage sur le tableau électrique 2 (Fig.9).

2.7b Installation en ligne

Si la machine est insérée dans une ligne, s’as-
surerqu’aucune interférence dangereuse ne se
crée entre la machine, la ligne et ['opérateur.

Si la position spéciale en ligne peut causer des
accidents, le responsable de ['installation de-
vra équiper la machine de carters spéciaux et
laisser tout autour une zone réservée pour
garantir la sureté de |'opérateur.

Tous les cdbles de raccordement électrique et

autres doivent étre bien soutenus, fixés et pro-
tégés des piéces mobiles.
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2.8 DESCRIZIONE DEISISTEMIDI SI-
CUREZZA

La macchina & dotata di carter di protezio-
ne opportunamente fissati con bulloni, che
coprono le parti meccaniche, e carters in
plexiglass ed alluminio che proteggono la
zona di lavoro.

In oltre la macchina & dotata di una
pulsantiera con un pulsante di emergenza
che deve essere attivato in caso di pericolo
(Fig.10).

llsegnale diemergenzamacchinaéreso
disponibile all'esterno per poter essere
utilizzato come segnale di blocco della
linea nella quale lamacchinaéinglobata
(consultare schemi elettrici).

2.9 FLUSSO OPERATIVO (FIG. 11)

Dopo aver caricato il prodotto nel magaz-
zino (pos.1) e aver dato il comando di
marcia (vedi 2.11 Avviamento), il prodotto
sara sfogliato dalle cinghie di sfogliamento
e tramite le cinghie di distribuzione (pos.
2), verra posizionato sul terminale.

Al comando di start la macchina distribuira
il prodotto in base alla quantita prefissata.

2.10 PANNELLO COMANDI (FIG.12)

WHIZZY BR
LEGENDA
Tasto STOP (arresto)
Tatso di Ripristino
Tasto ciclo singolo
Tasto START (marcia)
Pulsante EMERGENZA

Spia di tensione

O B WN =

WHIzzy
LEGENDA
7 Tasto START (marcia)
8 Tasto STOP/RESET
9 Spia di tensione
10 Tasto ciclo singolo
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Fig. 10
Fig. 11
WHIZZY BR
ﬁ /
1
2
3
Fig.12
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2.8 SAFEGUARD DESCRIPTION

The machine is fitted with safety guards
covering all mechanical parts and
properly fixed to the machine by means of
bolts.

It is also equipped with Plexiglass safety
guards and aluminium safety guards for
working area protection.

In addition, the machine is equipped with
an emergency stop which must be
operated in case of danger (Fig.10).

Machine emergency signal can be sent to
remote units as stoppage signal for the
production line where the machine has
been incorporated (see wiring diagrams).

2.9WORKING CYCLE (Fig.11)

After loading the product into the machine
stacker (pos. 1) and putting the machine
into service (see 2.11 Startup), the product
will be picked up by the picking up belts
(po. 2) and will be positioned on the
terminal feeding unit by the feeding belts.

As soon as the machine receives the
external signal, product preset quantity
will be fed.

2.10 CONTROL PANEL (Fig.12)

WHIZZY BR
LEGENDA
STOP push-button
RESET push-button
Single cycle push-button
START push-button
EMERGENCY stop
Pilot lamp

DN WN

WHIZZY
LEGENDA
7 START push-button
8 STOP /RESET push-button
9 Pilot lamp
10 Single cycle push-button
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2.8BESCHREIBUNGDER
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Maschine ist mit Schutzhauben versehen,
die mit Mutterschrauben iiber den mechani-
schen Teilen befestigt sind .

Sowie liber Abdeckungen in Plexiglas und in
Aluminium, zum Schutz des Arbeitsbereichs.

Das Notaus-Zeichen der Maschine kann an
entfernte Einheiten als Stoppsignal der Linie, in
dem die Maschine integriert ist, weitergegeben
werden (Schaltpldne heranziehen) (Abb.10).

2.9ARBEITSZYKLUS (ABB.11)

Nachdem das Produktim Lager geladen (Pos.1)
und der Startbefehl gegeben worden ist, wird
das Produkt von den Aufnahmeriemen aufge-
nommen und von den Verteilriemen (Pos.2)
zum Endpunkt befordert.

Nach dem Start verteilt die Maschine die vorher
eingestellte Menge des Produkts.

2.10SCHALTPULT (ABB12)

WHIZZYBR
BESCHREIBUNG
START-Knopf
RESET-Knopf
Knopf einzelner Zyklus
STOP-Knopf
NOTHALT-Knopf
Kontrolleuchte

(=) WO T SN US T (S

WHIZZY
BESCHREIBUNG
7 START-Knopf
8 RESET-Knopf
9 Kontrolleuchte
10 Knopf einzelner Zyklus

2.8DESCRIPTIONDES PROTECTIONS

La machine est munie de carters de protection
fixés avec des boulons, pour couvrir les parties
mécaniques.
Elle est également munie de carter en plexiglas
et en aluminium afin de protéger la zone de
travail.
Enoutre, la machine est dotée d'un arrét d 'ur-
gence qui doit étre actionné en cas de danger,
(Schéma 10).

Le signal d’'urgence de machine est disponible
al’extérieur, de fagon a pouvoir étre utilisé en
guise de signal de blocage de la ligne dans
laquelle la machine est insérée (consulter les
schémas électriques).

2.9 CYCLE DE TRAVAIL (FIG.11)

Apres chargement du produit dans le magasin
(pos. 1) et une fois donné la commande de mise
en marche, le produit sera prélevé par les
courroies de préhension et sera déposé par les
courroies de distribution sur l'unité terminale
de distribution (pos. 2).

Des que la machine regoit le signal de démar-
rage, elle commencera a distribuer le nombre
de produits présélectionné.

2.10 TABLEAU DE COMMANDE
(FIG.12)

WHIZZY BR
DESCRIPTION
START (Bouton de démarrage)
RESET (Bouton de remise a zéro)
Bouton cycleunique
STOP (Bouton d‘arrét)
EMERGENCY (Bouton d ‘arrét)
Lampe témoin

QA A W~

WHIZZY
DESCRIPTION
7 START (Bouton de démarrage)
8 RESET (Bouton de remise a zéro)
9  Lampe témoin
10 Bouton cycleunique
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2.11 CAMBIO FORMATO

ATTENZIONE prima di procedere con le
operazioni di cambio formato togliereI'ali-
mentazione elettrica.

In base alla caratteristiche del prodotto da
trattare regolare |la distanza tra le cinghie di
sfogliamento.

Per la regolazione agire come segue.

Dopoavertoltoi carter di protezione (Fig.13),
allentare i grani di fissaggio delle ghiere di
contenimento (Fig.14), e ruotandole ma-
nualmente, farle scorrere fino a raggiun-
gere la distanza desiderata.

In seguito, dopo aver stretto tra le ghiere e
la cinghia, serrare i grani di fissaggio delle
ghiere.

Ad operazione terminata rimontare il carter
di protezione.

Regolare le spalle di contenimento del
magazzino in base alla larghezza del pro-
dotto, lasciando un gioco di 1 mm per lato
Fig.15.

Regolare I’ inclinazione di sfogliamento
del prodoto agendo sulle apposite mani-
glie aripresa (Fig. 16) al fine di alleggerire
il peso sulle cinghie di sfogliamento e
permettere una corretta alimentazione.

Maggiore & la superficie del prodotto e
conseguentemente il peso, minore deve
essere la superficie di contatto con le cin-
ghie di sfogliamento.

Regolare il dispositivo di selezione pro-
dotto inserendo manualmente tra le cin-
ghie e il rullino un campione del prodotto
da sfogliare ed agendo sull'apposita vite
regolare l'altezza del rullino dalle cinghie
al fine di permettere un corretto
sfogliamento (Fig. 17).

Come optional pud essere montato un
pomello con indicatore numerico

La regolazione corretta prevede un legge-

ro friziona-mento del prodotto tra le cinghie
e il rullino.
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Fig.13

Fig.14

Fig.15

Fig.16

Fig. 17
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2.11 SIZE CHANGE

WARNING Before proceeding with size
change, disconnect the machine from
mains.

Adjust the distance between the picking
up belts according to product
characteristics.

For belt adjustment, operate as follows:

After removing the safety guards (Fig.13),
loosen the ring nut security dowels (Fig.14)
, rotate the ring nuts manually and make
them slide until reaching the desired
distance.

Then, after securing the belt between the
ring nuts, tighten up the ring nut security
dowels.

After completing the above operations,
reassemble the safety guards.

Adjust the stacker shoulders according to
product width. A backlash of 1 mm per
side should be maintained (Fig.15).

Adjust product picking up inclination by
operating the appropriate locking
handles (Fig.16) so as to lighten the
pressure exerted by the product on the
picking up belts and allow product
appropriate feeding.

Product surface and therefore weight,
must be inversely proportional to product
surface in contact with the picking up
belts.

Adjust the product picking up device by
inserting manually a sample of the product
to be picked up between the belts and the
roller and operate the corresponding
screwto adjustthe roller height with respect
to the belts so that product appropriate
picking up is ensured (Fig.17).

On demand it is possible to mount a
knob with numeric indicator.

For a correct adjustment, the product

should exert a slight friction between the
belts and the roller.
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2.11 FORMATWECHSEL

ACHTUNG Vor den Eingriffenzum Format-
wechsel die Stromversorgung unterbre-
chen.

Den Abstand zwischen den Aufnahmeriemen je
nach Eigenschaften des Produkts einstellen.
Zur Einstellung wie folgt vorgehen:

Nach Abnahme der Schutzhauben (Abb.13),
die Haltestifte der Einfassungsringe (Abb.14)
lockern und diese von Hand drehen bis der
gewiinschte Abstand erreicht wird. Nachdem
das Band zwischen den Ringen eingefal3t wird,
die Haltestifte der Ringe wieder anziehen.

SchlieBlich die Schutzhauben wieder aufsetzen.

die Einfassungsleisten des Lagers je nach
Produktbreite einstellen und dabei jeweils 1 mm
Spiel pro Seite lassen (Abb.15).

Die Neigung zur Aufnahme des Produkts an-
hand der entsprechenden Griffe (Abb.16) so
einstellen, daB kein zu groBes Gewicht auf den

Aufnahmeriemen lastet und die Zufiihrung er-
schwert. Je groBer die Produktoberflache und
infolgedessen das Gewicht, desto kleiner muf3
die Kontaktoberfliche mit den Aufnahmeriemen
sein.

Die Produktsortiervorrichtung folgendermaf3en
ein-stellen: ein Muster des Produkts, das aufge-
nommen werden soll, zwischen Riemen und
Rolle legen und durch Einwirken auf die ent-
sprechende Schraube die Hohe der Rolle von
den Riemen so einstellen, daB3 die Aufnahme
reibungslos funktioniert (Abb.17).

Als Optional kann ein Griff mit Zahlenanzeige
montiert werden

Die korrekte Einstellung sieht eine leichte Rei-
bung des Produkts zwischen Riemen und Rolle
vor.

ETIPACK
2.11 CHANGEMENT DE FORMAT

ATTENTION! Avant de passer aux opérations
de changement de format, couper I’alimenta-
tion électrique.

Réglez la distance entre les courroies de pré-
hension en fonction des caractéristiques du
produit.

Pour régler les courroies, procédez comme
suit:

apres enlévement des carters de protection,
(Schéma 13), desserrez les goujons d'arrét des
colliers de serrage, (Schéma 14), tournez les
colliers manuellement et faites les glisser jus-
qu'a atteindre la distance voulue

A ce point, apreés serrage de la courroie parmi
les colliers, verrouillez de nouveau ces dernie-
res a l'aide des goujons d'arrét.

Une fois terminé les opérations décrites ci-
dessus, rassemblez le carter de protection.

Réglez les guides du magasin servant d'épau-
lement aux produits en fonction de la largeur de
ceux-ci. Gardez unjeu de 1 mm sur chaque cote,
(Schéma 15).

Réglez l'inclinaison du systéeme de préhension
produits al'aide des poignées de reprise (Schéma
16) de fagon adiminuer la pression exercée sur
les courroies de préhension et donc assurerune
alimentation produits correcte.

La surface totale du produit aussi bien que son
poids, doivent étre inversement proportionnels
parrapportalasurface de celui-ci qui entre en
contact avec les courroies de préhension.

Pour régler le dispositif de préhension pro-
duits, insérez manuellement un échantillon en-
tre les courroies et le rouleau et réglez la
hauteur du rouleau par rapport aux courroies
al’aide de la vis correspondante de maniére a
assurer une préhension produits correcte,
(Schéma 17).

En option on peut monter un indicateur numé-
rique

Si le réglage a bien été effectué, le produit

devrait exercer une légeére friction entre les
courroies et le rouleau.
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2.12REGOLAZIONIGIORNALIEREE
MANUTENZIONE

Regolare il dispositivo di selezione pro-
dotto Fig. 18.

Regolare la larghezza del magazzino in
base alle varianti del prodotto.

2.12aMANUTENZIONE

NORME DISICUREZZA PERLAMANUTEN-
ZIONE

Prima di togliere i carter o le protezioni,
interrompere sempre |' alimentazione elet-
trica.

Sequire le norme di manutenzione riporta-
te in questo libretto.

Non effettuare riparazioni con la macchina
in movimento.
Utilizzare pezzi di ricambio originali.

MENSILE

Controllare la tensione delle cinghie di
sfogliamento se eccesivamente allentate
regolare tramite gli appositi tenditori allen-
tando il dado ed effettuando la regolazione
agendo sulla vite (Fig.19).

La giusta tensione si ha quando premen-
do la cinghia al centro con una leggera
pressione, si ha uno spostamento di 2+5
mm circa. A regolazione effettuata serrare
nuovamente il dado.

Controllare lo stato di usura delle cinghie
di sfogliamento.
All’'origine lo spessore delle cinghie & di 5
mm. : quando lo spessore € di circa 3,5
mm, sostituirle.

2.12b Sostituzione cinghie di
sfogliamento

Per la sostituzione procedere come se-
gue:

1- Togliere il supporto di inclinazione pro-
dotto (Fig. 20).

2 - Togliere il carter laterale destro aspor-
tando le cinque viti di fissaggio (Fig.21 A).

3 - Togliere il carter frontale asportando le
viti di fissaggio (Fig.21 B).

4 - Togliere le viti che regolano la tensione
delle cinghie (Fig.21 C).
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2.12 DAILY ADJUSTMENTS AND
MAINTENANCE

Adjust the product picking up device Fig.
18.

Adjust the stacker width according to
product characteristics.

2.12a MAINTENANCE

MAINTENANCE SAFETY
REQUIREMENTS

Before removing the safety guards or
protections, you are recommended to
power off the machine.

Follow the maintenance requirements
contained in this handbook.

Do not carry out repairs during machine
operation.
Use original spare parts.

MONTHLY

Check if the tension of the picking up belts
is correct and, if necessary, adjust it by
means of the corresponding tighteners.
To that end, loosen the nut and adjust the
belt tension by means of the relevant
screw (Fig.19).

To check for belt correct tension, slightly
press itin the middle and make sure it can
be shifted of approximately 2+5 mm. After
tension adjustment has been carried out,
tighten again the nut.

Check the wearing level of the picking up
belts. Originally, belt thickness is 5 mm.
When it decreases to about 3.5 mm, the
picking up belts must be replaced.

2.12b Stripping Belts Replacement

To replace the picking up belts, operate
as follows:

1-Remove the product inclination support
(Fig.20).

2 - Take out the guard fitted on the right
side by removing the five clamp screws
(Fig.21 A).

3 - Take out the front guard by removing
the relevant clamp screws (Fig.21 B).

4 - Remove the screws used for belttension
adjustment (Fig.21 C).
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2.12TAGLICHEEINSTELLUNGENUND
WARTUNG

Die Produktsortiervorrichtung (Abb.18) ein-
stellen.

Die Breite des Lagers auf das Format des
Produkts anpassen.

2.12aWARTUNG

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ZUR
WARTUNG

Vor Abnahme der Schutzhauben oder
Sicherheits-vorrichtungen immer die Strom-
versorgung unterbrechen.

Die Wartungsvorschriften aus der vorliegenden
Anleitung beachten.

Keine Reparaturen ausfiihren, solange die
Maschine sich bewegt.
Original-Ersatzteile verwenden.

MONATLICH

Den VerschleiBzustand der Aufnahmegetriebe
kontrol-lieren und diese nétigenfalls austau-
schen (Abb.19).

Die Spannung ist dann angemessen, wenn das
Band bei leichtem Druck auf die Mitte ca. 2+5
mm nachgibt. Die Spannung der Aufnahme-
riemen tberpriifen und eventuell anhand der
Spannschrauben einstellen.Den Verschlei3zu-
stand der Aufnahmeriemen {iberpriifen.

DieDickebetrigturspriinglich 5 mm: wenn die
Riemen nurnoch 3,5 mm dick sind, miissen sie
ausgetauscht werden.

2.12b Auswechseln der Wickelriemen
Zum Austausch wie folgt vorgehen:

1 - Das Gestell zur Neigung des Produkts
entfernen (Abb.20).

2-Dierechte Schutzhaube durch Abnahme der
fiinf Befestigungsschrauben entfernen (Abb.21
A).

3 - Die vordere Schutzhaube durch Abnahme
der Befestigungsschrauben entfernen (Abb.21
B).

4 -Die Schrauben zur Einstellung der Riemen-
spannung entfernen (Abb.21 C).

ETIPACK

2.12 REGLAGES JOURNALIERS ET
ENTRETIEN

Réglez le dispositif de préhension produits,
(Schéma 18).

Réglez la largeur du magasin en fonction des
caractéristiques du produit.

2.12a ENTRETIEN

NORMES DE SECURITE POUR L'ENTRE-
TIEN

Avant d'enlever les carters ou les protections,
il faut couper l'alimentation électrique.

Suivez les instructions d'entretien contenues
dans cette notice.

N'effectuez aucune réparation lorsque la ma-
chine est en fonctionnement.

TOUS LES MOIS

Verifiez si la tension des courroies de préhen-
sion est correcte et, si nécessaire, réglez-la a
l’aide des tendeurs correspondants.

Pour ce faire, desserrez [’écrou et agissez sur
la vis, (Schémal9).

La bonne tension est obtenue en exer¢ant une
légere pression au centre de la courroie, de

fagon a avoir un déplacement d’environ 2+5

mm.

Contrélez l'état d'usure des courroies de pré-
hension. Initialement l'épaisseur des courroies
est de 5 mm. Lorsque l'épaisseur arrive a 3,5
mm environ, remplacez-les.

2.12b Remplacement courroies a défeuiller

Pour remplacer les courroies de préhension,
suivez les instructions ci-dessous:

1 - Retirez le support d’inclinaison produit,
(Schéma 20).

2 - Retirez le carter latéral placé sur le coté droit
en enlevant les cing vis de fixation, (Schéma 21

A).

3 - Retirez le carter avant en enlevant les vis de

fixation, (Schéma 21 B).

4 - Enlevez les vis qui réglent la tension des
courroies, (Schéma 21 C).
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Togliere il rullo di traino delle cinghie
gommate procedendo come segue:

1 - Togliere la camma (Fig.22 A).

2 - Inserire un cacciaspine nel foro del
giunto (Fig.22 B) e per mezzo di una chiave
a brugola allentare la vite 1(Fig.22 B).

3 - Successivamente estrarre il giunto 2 (
Fig.22 C) per permettere la discesa del
rullo di traino e la successiva asportazione
(Fig. 22 D).

4 - Aprire il carter frontale per accedere ai
giunti delle cinghie di distribuzione (Fig.23)

5 - Allentare le viti dei giunti delle cinghie
inferiori 1 (Fig. 23) e aprire i giunti spostan-
doli verso il carter

6 - Spostare la cinghia inferiore 2 (Fig.23)
e sfilare il policord inferiore.

WHIZZY 110

Attenzione, nella Whizzy 110 i giunti sono
stati sostituiti dai supporti cinghie a forma
di barilotto (3 fig.23) e pertanto la vite da
allentare & su di essi: questi barilotti devo-
no essere spostati come i giunti per per-
mettere la sostituzione delle cinghie.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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Remove the drawing roller of the rubber
belts. To that end, proceed as follows.

- Remove the cam (Fig. 22 A).

- Insert a plug driver in the joint socket
(Fig.22 B) and loose the screw using an
Allen wrench 1 (Fig.22 B ).

- Then take out the joint 2 (Fig. 22 C) to
allow for drawing roller lowering and
subsequent removal (Fig.22 D).

- Open the front guard to locate the drive
belt connections (Fig.23)

- Loosen the screws of the lower belt
connections and open the connections
by moving them towards the guide 1
(Fig.23)

- Move the lower belt 2 (Fig.23) and take
off the lower policord

WHIZZY 110

Note. On Whizzy 110 the joints have been
replaced by barrel-shaped supports (3
fig.23) on which is mounted the screw to
be loosened: inthe same way as the joints
move these barrel supports to allow the
substitution of belts.
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Die Zugrolle der Gummiriemen wie folgt ent-
fernen.

- Den Nocken (Abb.22 A) herausnehmen.

- Einen Schraubendreher in die Offnung des
Verbindungsstiickes (Abb.22 B) einfithren und
mit einem Inbusschliissel die Schraube 1
(Abb.22 B) lockern.

- Anschlieend die Verbindung 2 (Abb.22 C)
abziehen, damitdie Zugrolle fallen und entfernt
werden kann (Abb.22 D).

- Offnen sie die Frontabdeckung, um Zugriffauf
die Verbindungen der Verteilerriemen zu erlan-
gen (Abb.23).

-Losen Siedie Schrauben der Verbindungen der
unteren Riemen, 6ffnen Sie die Verbindungen,
indem Sie diese zur Abdeckung hin verschieben
1 (Abb.23.).

- Verschieben Sie denunteren Riemen 2 (Abb.23)
und ziehen Sie den unteren policord heraus.

WHIZZY 110

Achtung, in der Maschine Whizzy 110 wurden
die Gelenke durchkleine tonnenformige Riemen-
triger (3 Abb. 23) ersetzt, und die zu 16sende
Schraube befindet sich auf den Tragern: diese
kleinen runden Tréger muss man so wie die
Gelenke verschieben, um die Riemen auswech-
seln zu konnen.

ETIPACK

Enlevez le rouleau d’entrainement des cour-
roies caoutchoutées comme suit:

- Desserrez la vis, (Schéma 22 A).

- Insérer un chasse-goupilles dans le trou du
Jjoint (Schéma.22 B) et desserrer lavis al’aide
d'une clé Allen 1 (Schéma22 B).

- A ce point, retirez le joint 2 (Schéma 22 C) de
maniere a permettre la descente du rouleau
d’entrainement et donc son enlévement, (Schéma
22 D).

- Ouvrir le carter frontal pour localiser les
Joints des courroies de distribution (Fig.23)

- Desserrer les vis des joints des courroies
inférieures et ouvrir les joints en les déplagant
vers le carter 1 (Schéma 23)

- Déplacer lacourroieinférieure 2 (Schéma.23)
et enlever le policord inférieur.

WHIZZY 110

Attention. Sur la Whizzy 110 les joints ont été
remplacés par des supports courroies en forme
debarillets (3 fig.23) sur lesquels est montée la
vis a desserrer: comme les joints, déplacer ces
barillets pour remplacer les courroies
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7 - Svitare le viti del carter di scorrimento
cinghie (Fig.24 A).

8 - Togliere le spalle del magazzino agen-
do sulle apposite maniglie a ripresa (Fig.24
B) e viti a brugola.

9 - Sfilare il rullo tenditore con il piano di
scorrimento ed effettuare la sostituzione
delle cinghie (Fig.24 C).

Ad operazione terminata pulire accurata-
mente i pezzi smontati e rimontare il tutto
seguendo le operazioni al contrario.

2.12¢ Sostituzione cinghie elastiche di
distribuzione

Per la sostituzione delle cinghie elastiche
di distribuzione procedere come segue.

- Asportare i due carters di protezione su-
periori (Fig.25).

- Svitare e togliere la vite di fissaggio del
giunto dell'albero di trazione delle cinghie
di distribuzione superiori.

In seguito far scorrere il giunto verso
sinistra per permettere l'estrazione par-
ziale della cinghia (Fig. 26).

Ripetere la stessa operazione anche per
il giunto dell'albero di trazione delle cin-
ghie di distribuzione inferiori.

- Asportare la spalla sinistra del terminale
di distribuzione dalla macchina svitando
completamente i bulloni di fissaggio posi-
zionati a lato (Fig. 3).

- Smontare una spalla del terminale per
permettere la sostituzione delle cinghie
usurate.

Ad operazione terminata rimontare il tutto
seguendo le operazioni al contrario.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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7 - Screw out the screws of the guard
allowing for belt sliding (Fig.24 A).

8 - Remove the magazine shoulders by
working on the special handles (Fig.24 B)
and the Allen screws.

9 - Remove the tension roller complete of
the sliding plane and proceed with belt
replacement (Fig.24 C).

At completion of the operation, carefully
clean all disassembled parts, then
reassemble the whole unit by following
the above said instructions in the reverse
order.

2.12c¢ Elastic Drive Belts Replacement

To replace the dispensing elastic belts,
proceed as follows.

- Remove the two upper safety guards
(Fig.25).

- Unscrew and remove the screw securing
the joint of the upper dispensing belt
drawing shaft.

Then slide the joint towards the left side so
as to allow for belt partial removal (Fig.
26).

Repeat the same operation also for the
joint of the lower dispensing belt drawing
shatt.

- Remove the left shoulder of the machine
dispensing end module by screwing out
the fixing bolts placed on the side (Fig.
27).

- Disassemble the shoulder of the
dispensing end module to allow for the
replacement of the worn belts.

After completing the above operations,

reassemble the whole unit by following
the reverse order.
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7 - Die Schrauben der Schutzabdeckung der
Riemen abschrauben (Abb.24 A).

8—Die Leisten des Lagers herausziehen, wobei
man an den Griffen (Abb. 24B) zieht und die
Innensechskantschrauben lockert.

9 - Die Spannrolle mit der Bewegungsplatte
abziehenund die Riemen austauschen (Abb.24
Q).

Nach beendetem Eingriff alle abgenommenen
Teile griindlich reinigen und das Ganze in um-
gekehrter Reihenfolge wieder montieren.

2.12¢ Auswechseln der elastischen
Verteilerriemen

Zum Austausch der elastischen Verteilungs-
riemen wie folgt vorgehen:

- Die zwei oberen Schutzabdeckungen entfer-
nen (Abb. 25).

- Die Schraube 16sen und entfernen der oberen
Verteilungs-riemen lockern.

Dann die Verbindung nach links verschieben,
damitder Riemen teilweise abgezogen werden
kann (Abb. 26).

Die gleiche Operation auch fiir die Verbindung
der Zugwelle der unteren Verteilungsriemen
ausfiihren.

- Die linke Einfassung des Verteilungsmoduls
der Maschine entfernen, indem die seitlich
angebrachten Befestigungsbolzen (Abb. 27)
ganz abgeschraubt werden.

- Zum Austausch der verschlissenen Riemen
eine Einfassung des Verteilungsmoduls abmon-
tieren.

Danach in umgekehrter Reihenfolge wieder
montieren.

ETIPACK

7 - Dévissez les vis du carter de roulement des
courroies (Schéma 24 A).

8—Enlever les épaules du magasin en agissant
sur les poignées spéciales (Fig.24 B) et les vis
Allen

9 - Enlevez le rouleau d’entrainement avec le
plan de roulement et remplacez les courroies,
(Schéma 24 C).

L’opération étant achevée, nettoyer soigneuse-
ment les piéces démontées et remonter le tout en
effectuant les opérations dans le sens inverse.

2.12¢ Remplacement courroies élastiques de
distribution

Pour le remplacement des courroies élastiques
de distribution, procédez comme suit:

- Retirez les deux carters de protection supé-
rieurs, (Schéma 25).

- Dévisser et enlever la vis de fixation du joint
de ’arbre d’entrainement des courroies de
distribution supérieures. Puis, faites glisser le
Joint vers le coté gauche de maniére a pouvoir
enlever partiellement la courroie, (Schéma 26).

Répétez la méme opération pour le joint de
’arbre d’entrainement des courroies de distri-
bution inférieures.

- Retirez l'épaulement de gauche du terminal de
distribution de lamachine en dévissant comple-
tement les boulons de fixation placés de coté
(Schéma 27).

- Désassemblez un épaulement du terminal
pour permettre le remplacement des courroies

usées.

Lorsque l’opération décrite ci-dessus estfinie,
remontez | 'unité en suivant [’ordre inverse.
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2.12d Sostituzione rullini di sfogliamento
(Fig.28)

Controllare lo stato di usura dei rullini di
selezione 1 ed eventualmente sostituirli.

Per la sostituzione procedere come se-
gue:

1 - Liberare il magazzino dal prodotto.

2 - Togliere il carter destro della macchina
e ruotare il carter frontale.

3 - Togliere la camma 2.

4- Togliere il seeger 3 e sfilare il pezzo 4.
In seguito togliere il seeger opposto.

5 - Allentare il giunto della cinghia superio-
re 5 e spostare la cinghia dalla parte del
giunto.

6 - Togliere il carter di protezione dei rullini
di sfogliamento 6 e sfilare i policord facen-
doli passare dalla fessura del giunto 7.

7 - Allentare i grani delle ghiere e dei due
rullini 1 .

8 - Sfilare l'albero 2 da sinistra verso de-
stra.

9 - Sostituire i rullini.
Ad operazione terminata pulire accurata-

mente i pezzi smontati e rimontare il tutto
seguendo le operazioni al contrario.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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2.12d Stripping Needles Replacement
(Fig.28)

Check the wearing level of the picking up
rollers 1 and, if necessary, replace them.

For picking up roller replacement, opera-
te as follows:

1 - Empty the stacker.

2 - Remove the machine right guard and
rotate the front guard.

3 - Remove the cam 2.

4 - Remove the snap ring 3 and take out
the component part 4 .
Then remove the other snap ring.

5 - Loosen the upper belt connection 5
and move the belt towards the connection

6 - Remove the guard from the stripping
needles 6 and take the policords out off
the connection 7.

7 - Loosen the dowels of the ring nuts and
those of the two rollers 1.

8 - Take out the shaft pulling 2 it out from
the left towards the right side .

9 - Replace the rollers.

At completion of the operation, carefully
clean all disassembled parts, then
reassemble the whole unit by following
the above said instructions in the reverse
order.
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2.12d Auswechseln Wickelrollen (Abb.28)

Den Verschlei3zustand der Sortierrolle 1 kon-
trollieren und eventuell austauschen .

Zum Austausch wie folgt vorgehen:
1 - Das Produkt aus dem Lager entfernen.

2 - Die rechte Schutzhaube der Maschine ent-
fernen und die vordere Schutzhaube drehen.

3 - Den Nocken 2 herausnehmen.

4 - Den Seegerring 3 entfernen und das Teil
abnehmen 4 .
Dann den anderen Segeerring entfernen.

5-Losen Sie die Verbindung des oberen Rie-
mens 5 und verschieben Sie den Riemen zur
Verbindung hin 1.

6-Nehmen Sie die Schutzabdeckung der Wickel-
rollenab 6 und ziehen Sie den policord heraus,
indem Sie diesne durch die Offnung in der
Verbindung fithren 7.

7-Die Haltestifte der Ringe und der zwei Rollen
1 lockern.

8 -Die Welle 2 von links nach rechts abziehen.
9 - Die Rollen austauschen.
Nach beendetem Eingriffalle abgenommenen

Teile griindlich reinigen und das Ganze in um-
gekehrter Reihenfolge wieder montieren.

ETIPACK

2.12d Remplacement aiguilles a défeuiller
(Schema 28)

Controlez I'état d 'usure des petits rouleaux de
préhension 1 et, si nécessaire, remplacez-les .

Pour le remplacement, procédez comme suit:
1 - Videz le magasin des produits.

2 - Retirez le carter placé sur le coté droit de la
machine et tournez le carter avant.

3 - Enlever la came 2.
4 -Enlevez la bague Seeger 3 etretirez lapiéce
4.

Apres, enlevez ['autre bague Seeger.

5-Desserrer lejoint de la courroie supérieure
5 et déplacer la courroie vers le joint .

6- Enlever le carter de protection des aiguilles
a défeuiller 6 et enlever les policords par la

fente du joint 7.

7 - Desserrez les goujons des colliers de ser-
rage et des deux petits rouleaux 1.

8- Retirez ’arbre 2 en partant du cété gauche
vers le coté droit..

9 - Remplacez les petits rouleaux.
L’opération étant achevée, nettoyer soigneuse-

ment les piéces démontées et remonter le tout en
effectuant les opérations dans le sens inverse.
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2.12e Cinghia motore

Periodicamente controllare lo stato di usu-
ra delle cinghie di trasmissione del moto.

In caso di necessita provvedere alla loro
sostituzione (Fig.29).

La giusta tensione delle cinghie si ha
quando prendendo la cinghia intorno alla
puleggia si riesce a spostarla di 2-3 mm
circa sulla puleggia stessa (Fig. 30).

Se lo spostamento & maggiore la cinghia
¢ lenta, se é difficoltoso la cinghia & troppo
tirata.

Controllare ed eventualmente regolare |l
punto di stop prodotto, agendo sulla posi-
zione della fotocellula (Fig. 31).

2.12f Regolazione asse cinghie di
prelievo (Fig.32)

ATTENZIONE

A seconda del modello di Whizzy in pos-
sesso il dispositivo di regolazione & posi-
zionato all'estremita o al centro della barra.
Nel Whizzy versione 110 -210 il dispositivo
€ presente solamente all'estremita della
barra mentre nel Whizzy 350 - 450 & pre-
sente solamente al centro .

Come optional pud essere montato un
pomello con indicatore numerico

- Regolazione asse cinghie prelievo
Whizzy

Agire sul gruppo per regolare la posizione
dell'asse delle cinghie di prelievo .

Per la regolazione allentare la ghiera 2 e
per mezzo di una chiave a brugola ruotare
la vite 1 in senso antiorario per aumentare
la pressione dei rullini ed in senso orario
per ridurla.

Al termine serrare a mano la ghiera 2.

- Regolazione asse cinghie prelievo
Whizzy 350-450

Esegquire le operazioni descritte nel para-
grafo precedente ma applicandole al di-
spositivo centrale.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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2.12e Motor belt

Periodically check the wearing level of the
driving belts.

If necessary, replace them (Fig.29).

To check on belt correct tension, make
sure it can be shifted of approximately 2-
3 mm within the same pulley (Fig. 30).
If belt shifting area is larger than indicated,
this means that the belt is too loose,
whereas if belt shifting shows a certain
resistance, this means that the belt is too
tight.

Check the product stop point and, if
necessary, adjust it by moving the
photocell to the correct position (Fig. 31).

2.12f Taking Belts Axis Adjustment
(Fig.32)

CAUTION

According to the Whizzy model, the
adjustment device is positioned either at
the end or in the middle of the bar.

On the Whizzy 110-210 model, the
adjustment device is present only at the
end of the bar while on the Whizzy 350-
450 model, the adjustment device is
present only in the middle.

On demand it is possible to mount a knob
with numeric indicator

- Taking Belts Axis Adjustment on Whizzy
Act on the group to ad just the position of
the taking belts axis .

For adjusting, loosen the nut 2 and, by
using an Allen wrench, turn the screw 1
anticlockwise to increase the needle
pressure and clockwise to decrease it.

Finally, tighten the nut by hand 2 .
- Taking Belts Axis Adjustment on Whizzy
350-450

Perform the above described operations
on the central device.
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2.12e Motorriemen

Den VerschleiBzustand der Riemen zur
Bewegungsiibertragung regelméaBig tiberpriifen
und wenn notig austauschen (Abb. 29).

Die Riemen sind angemessen gespannt, wenn
sie auf der Riemenscheibe (Abb. 30) um ca. 2-
3 mm verschoben werden konnen.

Lassen sie sich stidrker verschieben, sind die
Riemen zu locker; bei starkem Widerstand
gegendie Verschiebung istder Riemen zu stark
gespannt.

Den Stoppunkt des Produkts priifen und even-
tuell durch Einwirkung auf die Photozelle ein-
stellen (Abb. 31).

2.12f Einstellung der Achse der
Entnahmeriemen (Abb. 32)

ACHTUNG

Je nach Threm Whizzy-Modell liegt die Ein-
stellungsvorrichtung entweder am Ende oderin
der Mitte der Stange.

In der Whizzy-Version 110-210 befindet sich
die Vorrichtung nuram Ende der Stange , inder
Version 350-450 dagegen nur in der Mitte .
Als Optional kann ein Griff mit Zahlenanzeige
montiert werden

- Einstellung der Achse der Entnahme-
riemen Whizzy

Die Einstellung der Achsenposition der
Entnahmeriemen erfolgt iiber Einwirkung auf
die Einheit.

Losen Sie den Ring 2 und drehen Sie dann mit
einem Sechskantschliissel die Schrauben 1 ge-
gen den Uhrzeigersinn, um den Rollendruck zu
erhohen und im Uhrzeigersinn, um ihn zu ver-
ringern.

Am Ende den Ring von Hand festziehen 2.

- Einstellung Achse Entnahmeriemen
‘Whizzy 350 - 450

Fiihren Sie die im obigen Abschnitt beschriebe-
nen Schritte aus, jedoch an der mittleren Vor-
richtung.

®
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2.12¢ Courroie moteur

Verifiez périodiquement | 'état d 'usure des cour-
roies de transmission, et, si nécessaire, rem-
placez-les, (Schéma 29).

La bonne tension des courroies est obtenue
lorsque, en prenant la courroie autour de la
poulie, on réussit a la déplacer d’environ 2-3
mm sur la poulie en question (Schéma 30).

Sile déplacement est supérieur, la courroie est
lente; s'il est difficile, cela signifie que la cour-
roie est trop tirée.

Contrélezet, sinécessaire, réglez le point d’ar-
rét produit en agissant sur la position de la
photocellule correspondante, (Schéma 31).

2.12f Réglage axe courroies de prise

ATTENTION

Selon le modele Whizzy le dispositifde réglage
est placé au bout ou au milieu de la barre.
Sur Whizzy-modeéle 110-210, le dispositif est
présent seulement au bout de la barre tandis
que sur Whizzy-modéle 350-450, le dispositif
est présent seulement au milieu.

En option on peut monter un indicateur numé-
rique

- Réglage axe courroies prise Whizzy
Agir sur le groupe pour régler la position de
[’axe des courroies de prise .

Pour le réglage, desserrer la bague 2 et en
utilisant une clé Allen tourner la vis 1 dans le
sens inverse des aiguilles d 'une montre pour
augmenter la pression des aiguilles et dans le
sens des aiguilles d’une montre pour la ré-
duire.

Enfin, serrer la bague a main 2.
-Réglage axe courroies prise Whizzy 350-450

Exécuter les susmentionnées opérations sur le
dispositif central.
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2.13SETTAGGIO SWITCH

Mod. WHIZZY 210/350 O/V

Scheda B.B.Pack S50

Questa scheda viene montata nel quadro
elettrico separato.

ATTENZIONE: primadiaprireil quadro elet-
trico accertarsi di aver tolto |'alimentazione
elettrica.

ATTENZIONE: la corrente elettrostatica
puo causare seri danni alla scheda elet-
tronica, scaricare la corrente
elettrostatica prima di intervenire sulla
scheda.

BancoswitchDIP 1 (n.4 selettori) (Fig.33).

DIP 1-1: abilita o disabilita l'uscita dell’Air
Table ( dispositivo opzionale)

Se viene abilitato si devono regolare i
trimmer 1 e 2.

DIP 1-2: abilitazione del sensore di Start.
Abilita o disabilita un sensore di fase per
il segnale si start dello WHIZZY.

Se questo dispositivo non € installato sul-
la macchina (presenza di una camme
supplementare all’ interno del corpo mac-
china), il selettore deve trovarsi in posizio-
ne OFF.

DIP 1-3: abilitazione conteggio.

Abilita o disabilita il contatore
preimpostabile (contravers) contenuto nel
quadro elettrico.

Questo dispositivo “ conta “ il numero di
pezzi contenuto in ogni singolo pacchetto
che la macchina crea.

TRIMMER 1 (fig.34): regola il tempo di
eccitazione dell’ elettrovalvola (corrispon-
dente al tempo di apertura del cassetto per
il deposito del pacchetto di prodotti) in
particolare, regola il tempo che il cassetto
deve rimanere aperto.

TRIMMER 2 (Fig.34): regola il tempo che
intercorre tra il rilascio in chiusura del
cassetto dell’ Air Table (dal momento che
il timmer 1 termina di eccitare I'elettroval-
vola ) e la partenza dello sfogliatore (inizio
distribuzione).

Bancoswitch DIP 2 (n. 8 selettori) (Fig.34).

Tramite gli switch del banco DIP 2 si impo-
sta dopo quante mancate distribuzioni, la
macchina va in allarme.

Attivando il DIP 2-1 la macchina si ferma
dopo 1 mancata distribuzione;

attivando il DIP 2-2 |la macchina si ferma
dopo 2 mancate distribuzioni;

attivando il DIP 2-3 la macchina si ferma
dopo 3 mancate distribuzioni e cosi di
seguito fino al DIP 2-8 (8 mancate distribu-
zioni).
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2.13 SETTING THE SWITCHES

Model WHIZZY 210/350 O/V

Board B.B.Pack S50

This board is fitted into the separate electric
switchboard.

WARNING: before opening the electric
switchboard, make sure that the machine
is disconnected.

WARNING: electrostatic current may
cause serious damages to the electronic
board, make sure to discharge it before
any work on the board is carried out.

DIP 1 switch bank (no. 4 selectors)
(fig.33).

DIP 1-1: enables or disables the output of
the Air Table (optional device) If enabled,
adjust trimmers 1 and 2.

DIP 1-2: enables Start sensor.
Enables or disables a phase sensor for
WHIZZY start signal.

If the machine is not fitted with this device
(an additional cam should be then present
inside the machine body), the selector
must be in the "OFF" position.

DIP 1-3: enables counting.

Enables or disables the programmable
counter (Contravers) fitted into the electric
switchboard.

This device *“ counts “ the number of
pieces contained in each single pack
formed by the machine.

TRIMMER 1 (Fig.34): adjusts the
excitation time of the solenoid valve
(corresponding to the opening time of the
drawer used for product pack collection)
in particular, this trimmer determines the
time interval for drawer opening.

TRIMMER 2 (Fig.34): adjusts the time
interval between the signal for Air Table
drawer closing (starting when the trimmer
1 finishes with solenoid valve excitation)
and picking up device start-up (dispensing
start-up).

Switchboard DIP 2 ( n. 8 selectors)
(Fig.34).

These switches are used to define when
the machine stops because of deliveries
not occurred

- By actuating the DIP 2-1 switch, the

machine stops after 1 delivery not
occurred;
- by actuating the DIP 2-2 switch, the

machine stops after 2 deliveries not
occurred;

- by actuating the DIP 2-3 switch, the
machine stops after 3 deliveries not
occurred and so on up to DIP 2-8 (8

deliveries not occurred).
MI 1120040070/ I-GB-D-F

2.13 SWITCH-EINSTELLUNG

Mod. WHIZZY 210/350 O/V

Platine B.B.Pack S50

Diese Platine wird in die getrennte elektrische
Schalttafel eingebaut.

ACHTUNG: sich vor Offnen der elektrischen
Schalttafel vergewissern, die Stromversorgung
unterbrochen zu haben.

ACHTUNG: elektrostatische Aufladung
kann die Platine ernsthaft beschidigen;
deswegen vor Eingriffen an der Platine
immer erst die elektrostatische Ladung
abladen.

Switch-Bank DIP 1 (4 Schalter) (Abb.33).

DIP 1-1: Freigabe bzw. Sperre des Air Table
(Option). BeiFreigabe miissen die Trimmer 1
und 2 eingestellt werden.

DIP 1-2: Freigabe des Start-Sensors.
Freigabe bzw. Sperre eines Phasensensors fiir
das Startsignal von WHIZZY.

Verfligt die Maschine nicht iiber eine solche
Vorrichtung (zusétzliche Kurve im Inneren der
Maschine), mufl der Schalter auf OFF stehen.

DIP 1-3: Freigabe des Zihlers.

Freigabe bzw. Sperre des einstellbaren Zéhlers
(contravers) in der Schalttafel.

Diese Vorrichtung "zihlt" die Anzahl Teile pro
Paket, das die Maschine herstellt.

TRIMMER 1 (Abb.34): stellt die Erregungs-
zeit des Elektromagnetventils ein (entspricht
der Offnungszeit des Auszugs zum Abladen
des Produktpakets) und insbesondere die Zeit,
in der der Auszug auf bleiben soll.

TRIMMER 2 (Abb.34): stellt die Zeit ein
zwischen dem Schlieen des Auszugs des Air
Tables (wenn Trimmer 1 das Elektromagnet-
ventil nicht mehr erregt) und dem Start der
Abnahmevorrichtung (Beginn der Verteilung).

Switch-Bank DIP 2 ( 8 Wihlschalter)
(Abb.34)

Uber die Schalter der Bank DIP 2 gibt man ein,
nach wie vielen nicht erfolgten Ausgaben die
Maschine auf Alarm geschaltet wird.

- Bei Aktivierung von DIP 2-1 héltdie Maschi-
ne nach einer nicht erfolgten Ausgabe an;

- Bei Aktivierung von DIP 2-2 hiltdie Maschi-
ne nach zwei nicht erfolgten Ausgaben an;

- Bei Aktivierung von DIP 2-3 hiltdie Maschi-
ne nach drei nicht erfolgten Ausgaben, und so
fort, bis zum DIP 2-8 (8 nicht erfolgte Ausga-
ben).

ETIPACK
2.13REGLAGEINTERRUPTEURS

Modeéle WHIZZY 210/350 O/V

Carte B.B. Pack S50

Cette carte estinstallée dans ’armoire électri-
que séparée.

ATTENTION: Avantd’ouvrir le tableau élec-
trique, s assurer que l’'on a bien coupé [’ali-
mentation électrique.

ATTENTION: Le courant électrostatique peut
endommager gravementla carte électronique;
il estdonc nécessaire de décharger le courant
électrostatique avant d’intervenir sur la carte.

Groupe interrupteurs DIP 1 (n°4 sélecteurs)
(Schema 33).

DIP 1-1: valide ou invalide la sortie de |’Air
Table (dispositif optionnel)

Sivalide, il faut régler les capaciteurs d’équi-
librage 1 et 2.

DIP 1-2: valide le capteur de Start.
Valide ou invalide un capteur de phase pour le
signal de démarrage de WHIZZY.

Si la machine n’est pas munie de ce dispositif
(présence came supplémentaire a l’intérieur du
corps machine), le sélecteur devra étre sur
OFF.

DIP 1-3: valide comptage.

Valide ou invalide le compteur programmable
(Contravers) contenu dans |’armoire électri-
que.

Ce dispositif “compte *“ le nombre de piéces
contenu dans chaque paquet créé par la ma-
chine.

CAPACITEUR 1 (Schema 34): régle le temps
d’excitationde [’électrovanne (c.a.d.: le temps
d’ouverture du tiroir pour la pose du paquet de
produits) et en particulier, régle [’intervalle
d’ouverture du tiroir.

CAPACITEUR 2 (Schema 34): régle ['inter-
valle entre le signal de fermeture du tiroir de
I’Air Table (dés que le capaciteur 1 termine
d’exciter’électrovanne) et le signal de démar-
rage du dispositif de préhension (commence-
ment distribution produits).

Tableau interrupteurs DIP 2 (n. 8 sélecteurs)
(Schema 34).

Ces interrupteurs sont utilisés pour définir
quand la machine s arréte a cause des distri-
butions pas exécutées.

- En activant !'interrupteur DIP 2-1, la ma-
chine s arréte aprés une distribution pas exécu-
tée;

-enactivant ['interrupteur DIP 2-2, l[a machine
s’arréte aprés deux distributions pas exécu-
tées;

-enactivant['interrupteur DIP 2-3, l[a machine
s arréte apres trois distributions pas exécutées
et ainsi de suite jusqu’au DIP 2-8 (8 distribu-
tions pas exécutées).
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3. ISTRUZIONI PER L'OPERA-
TORE

3.1 DEFINIZIONE DIOPERATORE

Sulla macchina pud operare solo perso-
nale precedentemente addestrato.

3.2DESCRIZIONE DEISISTEMIDI SI-
CUREZZA

La macchina & dotata di carter di protezio-
ne opportunamente fissati con bulloni, che
coprono le parti meccaniche, e carters in
plexiglass ed alluminio che proteggono la
zona di lavoro.

In oltre la macchina & dotata di una
pulsantiera con un pulsante di emergenza
che deve essere attivato in caso di pericolo
Fig.35.

llsegnale diemergenzamacchinaéreso
disponibile all'esterno per poter essere
utilizzato come segnale di blocco della
linea nella quale la macchinaéinglobata
(consultare schemi elettrici).

3.3 FLUSSO OPERATIVO (FIG. 36)

Dopo aver caricato il prodotto nel magaz-
zino 1 e aver dato il comando di marcia, il
prodotto sara sfogliato dalle cinghie di
sfogliamento e tramite le cinghie di distri-
buzione 2, verra posizionato sul terminale.

Al comando di start la macchina distribuira
il prodotto in base alla quantita prefissata.

3.4PANNELLO COMANDI (FIG.37)

WHIZZY BR
LEGENDA
Tasto STOP (arresto)
Tasto di Ripristino
Tasto ciclo singolo
Tasto START (marcia)
Pulsante EMERGENZA

Spia di tensione

OO OB wWN =

WHIzzY
LEGENDA
7 Tasto START (marcia)
8 Tasto STOP/RESET
9 Spia di tensione
10 Tasto ciclo singolo
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3. INSTRUCTIONS FOR THE
OPERATOR

3.10PERATOR QUALIFICATION

Only previously trained personnel can
work on the machine.

3.2SAFEGUARD DESCRIPTION

The machine is fitted with safety guards
covering all mechanical parts and
properly fixed to the machine by means of
bolts.

It is also equipped with Plexiglass safety
guards and aluminium safety guards for
working area protection.

In addition, the machine is equipped with
an emergency stop which must be
operated in case of danger Fig. 35.

Machine emergency signal can be sent to
remote units as stoppage signal for the
production line where the machine has
been incorporated (see wiring diagrams).

3.3 WORKING CYCLE (Fig. 36)

After loading the product into the machine
stacker 1 and putting the machine into
service , the product will be picked up by
the picking up belts 2 and will be
positioned on the terminal feeding unit by
the feeding belts.

As soon as the machine receives the
external signal, product preset quantity
will be fed.

3.4 CONTROL PANEL (Fig.37)

WHIZZY BR
LEGENDA
STOP push-button
RESET push-button
Single cycle push-button
START push-button
EMERGENCY stop
Pilot lamp

DN WN

WHIZZY
LEGENDA
7 START push-button
8 STOP /RESET push-button
9 Pilot lamp
10 Single cycle push-button
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3.BEDIENUNGSANLEITUNG

3.1DEFINITIONDES BEDIENERS

Nur bereits geschultes Personal darf die Ma-
schine bedienen .

3.2BESCHREIBUNGDER
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Maschine ist mit Schutzhauben versehen,
die mit Mutterschrauben iiber den mechani-
schen Teilen befestigt sind .

Sowie tiber Abdeckungen in Plexiglas und in
Aluminium, zum Schutz des Arbeitsbereichs.

Das Notaus-Zeichen der Maschine kann an
entfernte Einheiten als Stoppsignal der Linie, in
dem die Maschine integriert ist, weitergegeben
werden (Schaltpldne heranziehen) (Abb.35).

3.3ARBEITSZYKLUS (ABB.36)

Nachdem das Produkt im Lager geladen 1 und
der Startbefehl gegeben worden ist, wird das
Produkt von den Aufnahmeriemen aufgenom-
men und von den Verteilriemen 2 zum End-
punkt befordert.

Nach dem Start verteilt die Maschine die vorher
eingestellte Menge des Produkts.

3.4SCHALTPULT (ABB.37)

WHIZZYBR
BESCHREIBUNG
START-Knopf
RESET-Knopf
Knopf einzelner Zyklus
STOP-Knopf
NOTHALT-Knopf
Kontrolleuchte

AN N bW N~

WHIZZY
BESCHREIBUNG
7 START-Knopf
8 RESET-Knopf
9 Kontrolleuchte
10 Knopf einzelner Zyklus

3. MODE D'EMPLOI

3.1 DEFINITIONDE L’ OPERATEUR

Seulement le personnel préalablement formé
est autorisé a opérer sur la machine.

3.2DESCRIPTIONDES PROTECTIONS

La machine est munie de carters de protection
fixés avec des boulons, pour couvrir les parties
mécaniques.

Elle est également munie de carter en plexiglas
et en aluminium afin de protéger la zone de
travail.

Enoutre, lamachine est dotée d’un arrét d 'ur-
gence qui doit étre actionné en cas de danger,
(Schéma 35).

Le signal d 'urgence de machine est disponible
al’extérieur, de fagon a pouvoir étre utilisé en
guise de signal de blocage de la ligne dans
laquelle la machine est insérée (consulter les
schémas électriques).

3.3CYCLEDE TRAVAIL (SCHEMA.36)

Apres chargement du produit dans le magasin
1 et une fois donné la commande de mise en
marche, le produit sera prélevé par les cour-
roies de préhension et sera déposé par les
courroies de distribution sur l'unité terminale
de distribution 2.

Des que la machine regoit le signal de démar-
rage, elle commencera a distribuer le nombre
de produits présélectionné.

3.4 TABLEAU DE COMMANDE
(SCHEMA 37)

WHIZZY BR
DESCRIPTION
START (Bouton de démarrage)
RESET (Bouton de remise a zéro)
Bouton cycleunique
STOP (Bouton d‘arrét)
EMERGENCY (Boutond ‘arrét)
Lampe témoin

A AN W N~

WHIZZY
DESCRIPTION
7 START (Bouton de démarrage)
8 RESET (Bouton de remise a zéro)
9  Lampe témoin
10 Bouton cycleunique
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3.5CONTROLLIPRELIMINARI
PERAVVIO PRODUZIONE

Controllare che non ci siano oggetti o uten-
sili sulle cinghie di sfogliamento o in zone
che impediscano il regolare funzionamen-
to della macchina.

Caricare il prodotto nel magazzino come
indicato nel paragrafo 3.6 piu avanti in
questo manuale.

3.6 AVVIAMENTO

Controllare che il magazzino prodotto sia
carico.

Dare tensione alla macchina tramite I'in-
terruttore generale Fig. 38.

Se il collegamento elettrico € stato realiz-
zato si accendera la spia di tensione posi-
zionata sul pannello comandi Fig.39.

Controllare che il pulsante di emergenza
sia rilasciato, in caso contrario armarlo
Fig. 40.

ATTENZIONE

Per sganciare il pulsante emergenza fare
1/4 giro in senso orario, si sgancera
automaticamente.

Premere il tasto Reset / Ripristino ciclo
Fig.41, ed in seguito il tasto Start 1 Fig.41.

Se il collegamento elettrico € stato realiz-
zato correttamente le cinghie di trasporto
si azioneranno portando il prodotto all'
interno della macchina (Fig.41).

Quando la macchina ricevera il segnale di

start dalla linea, collochera nella linea
asservita la quantita prefissata di prodotto.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F
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3.5PRELIMINARY OPERATION
BEFORE PRODUCTION STARTUP

Check that no objects or tools have been
left on the pick-up belts or in other working
zones as they could affect machine good
operation.

Load the product in the stacker as
indicated later on in section 3.6 of this
manual.

3.6 STARTUP
Check if the product stacker is loaded.

Power on the machine by means of the
main switch Fig. 38.

If you have provided for machine electrical
connection, the pilot lamp fitted on the
control panel will light up Fig. 39.

Make sure thatthe emergency pushbutton
is released; otherwise set it Fig. 40.
CAUTION

To release the emergency pushbutton,
make a 1/4 turn clockwise: it will be auto-
matically released.

Pressthe Cycle Reset push-button Fig.41,
and then, the Start push-button pos.1.

If the machine electrical connection has
been carried out properly, the product will
position on the terminal feeding unit, ready
to be placed in the containers Fig.41.

At the start signal of the line, the machine

places the predetermined quantity of prod-
ucts on the slave system

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

3.5KONTROLLEN VORPRODUKT-
IONS-BEGINN

Priifen, daf3 sich keine Gegenstdande oder Werk-
zeuge aufden Aufnahmebéndern oder in Berei-
chen befinden, wo sie den einwandfreien Be-
trieb der Maschine stéren konnen.

Die Produkt so in das Lager laden, wie in
Abschnitt 3.6 dieses Handbuchs erklért.

3.6 INGANGSETZEN

Uberpriifen, daB das Lager mit Produkten
gefillt ist.

Die Maschine mittels des Hauptschalters mit
Strom versorgen (Abb.38).

Wenn die Stromversorgung hergestellt worden
ist, geht die entsprechende
Spannungskontrolleuchte auf dem Schaltpult
an (Abb.39).

Priifen Sie, ob der Notfall-Knopf geldst ist,
andernfalls diesen so wie in Abb. 40 dargestellt
16sen.

ACHTUNG

Zum Losen des Notfall-Knopfes diesen um
eine Vierteldrehung im Uhrzeigersinn drehen,
er hakt sich dann automatisch aus.

Den Knopf zur Wiederaufnahme des Zyklus
(Abb.41), dann den Start-Knopf (pos1) driik-
ken.

Wenn die elektrische Verbindung korrekt her-
gestellt worden ist, positioniert sich das Pro-
dukt automatisch auf dem Endpunkt zur Ver-
teilung, von wo es in die Behilter kommt
(Abb.41).

Wenn die Maschine das Start-Signal der Linie
empfingt, fiihrt sie der Linie die vorgegebene
Produktmenge zu.

3.5CONTROLES PRELIMINAIRE
POURDEMMARAGE PRODUCTION

S’assurer qu’il n’y a ni objets, ni outils sur les
courroies de préhension produit ou dans des
zones ouils risqueraient de nuire a la régularité
du fonctionnement de la machine.

Charger le produit dans le magasin, comme il
est indiqué dans le paragraphe 3.6 de ce ma-
nuel.

3.6 DEMARRAGE

Verifiez si le magasin de chargement est
plein.

Mettez sous tension la machine a l'aide de
l'interrupteur général, (Schéma 38).

Sile branchement électrique a bien été effectué,
la lampe témoin qui indique le passage de
courant s allumera sur le tableau de com-
mande, Schéma 39.

Verifier si le bouton d’urgence est reldché;
autrement [’armer Fig. 40.

ATTENTION

Pour relacher le bouton d’urgence faire un
quart de tour dans le sens des aiguilles d 'une
montre: il sera reldché automatiquement.

Appuyez d'abord sur le bouton de remise a zéro
ducycle, (Schéma41),et ensuite, sur le bouton
de démarrage, (pos.1).

Sile branchement électrique a été effectué cor-
rectement, le produit se positionnera automa-
tiquement sur l'unité de distribution terminale
et il sera prét a étre placé dans les récipients,
(Schéma 41).

Ausignal de démarrage de la ligne, la machine

va placer la quantité préétablie des produits
dans la ligne asservie.
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3.7ARRESTO
3.7aARRESTONORMALE (Fig.42)

Per arrestare la macchina in condizioni
normali, premere il tasto arresto 1 .

A fine ciclo la macchina si fermera automa-
ticamente.

Per riprendere la lavorazione premere il
tasto marcia 2 .

3.7b ARRESTOD'EMERGENZA (Fig.42)

Per arrestare la macchina in condizioni di
emergenza agire sul pulsante di emer-
genza 3.

Per riprendere la lavorazione sganciare il
pulsante emergenza eseguendo 1/4 giro
in senso orario, premere il tasto ripristino
ciclo 4 ed in seguito il tasto marcia 2.

In questa fase si potra verificare un errato
conteggio del prodotto da sfogliare.

3.8 CARICOPRODOTTO

ATTENZIONE: il magazzino della mac-
china puo essere caricato con macchi-
na in funzione solo se sono ancora
presenti dei prodotti nel magazzino. In
caso contrario arrestare la macchina
prima di procedere al caricamento.

Smazzare il prodotto da lavorare.

Inserire il prodotto smazzato nel magazzino
Fig. 43.

Regolare l'inclinazione di sfogliamento del
prodotto al fine di alleggerire il peso sulle
cinghie di sfogliamento e permettere una
corretta alimentazione Fig. 44.

Maggiore & la superficie del prodotto e
conseguentemente il peso, minore deve
essere la superficie di contatto con le cin-
ghie di sfogliamento

3.9PULIZIA

ATTENZIONE:
Prima di qualsiasi operazione di pulizia
togliere tensione alla macchina Fig. 45.

Giornalmente pulire le fotocellule con un
panno inumidito con acqua Fig. 46.
Pulire la macchina con aria compressa a
bassa pressione per eliminare la polvere
causata dalla lavorazione Fig. 47.
Perlapulizia deicarterin plexiglass utilizza-
re detergenti; non utilizzare assolutamente
solventi.

Per la pulizia di cinghie e rullini in gomma,
utilizzare prodotti specifici.

Non utilizzare solventi.

MI 1120040070/ I-GB-D-F
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3.7 STOP

3.7a STOP IN NORMAL CONDITIONS
(Fig.42)

To stop the machine in normal conditions,
press the stop push-button 1.

Upon working cycle end, the machine will
stop automatically.

To restart production process, press the
start push-button 2 .

3.7b EMERGENCY STOP (Fig.42)

To stop the machine in emergency
conditions, operate the emergency stop
3.

To resume operation: release the emer-
gency pushbutton by a ¥ turn clockwise,
press the reset pushbutton (4) and then
the start pushbutton (2).

It is likely that during this phase, product
counting will be wrong.

3.8PRODUCTLOADING

CAUTION: the magazine of the machine
can be loaded with the machine in
operation only ifthere are some products
still in it. If not, stop the machine before
loading

Pull apart the product to be processed.

Once the product has been pulled apart
you can load it into the stacker Fig. 43.

Adjust the product picking up inclination
in order to lighten the pressure exerted by
the product on the picking up belts and
allow product correct feeding Fig. 44.

Product surface and therefore weight, must
be inversely proportional to product
surface in contact with the picking up
belts.

3.9CLEANING

WARNING:
Before carrying out any cleaning
operations, power offthe machine Fig.45

Clean the photosensors daily by means
of a dry cloth Fig. 46.

Clean the machine by means of low-
pressure compressed air to eliminate the
dust which builds up during the production
process Fig. 47.

To clean the machine guards, use
detergents; do not use solvents at all.
To clean the belts and the rubber rollers,
use specific products.

Do notuse solvents.
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3.7STOP
3.72aNORMALERHALT (Abb.42)

Umdie Maschine unter normalen Bedingungen
anzuhalten, den Stop-Knopf driicken 1. Am
Ende des Zyklus hilt die Maschine automa-
tisch an.

Um die Produktion wiederaufzunehmen, den
Start-Knopf driicken 2 .

3.7bNOTHALT (Abb.42)

Um die Maschine in Notfédllen anzuhalten, den
Nothalt-Knopf driicken 3 .

Fiir das Fortsetzen der Arbeit den Notfall-
Knopf 16sen, indem man ihn um eine Viertel-
drehung im Uhrzeigersinn dreht; dann die Taste
Reset Zyklus 4 und schlief8lich die Taste Lau-
fen 2 driicken.

In dieser Phase kann ein falscher Ziahlerstand
des aufzunehmenden Produkts vorkommen.

3.8PRODUKTLADEN

ACHTUNG: der Lader der Maschine kann
nur mit Maschine in Betrieb geladen wer-
den, wenn sich noch Produkte im Lader
befinden. Andernfalls muss die Maschine
gestoppt werden, bevor die Ladung auszu-
fiihren

Das zu bearbeitende Produkt lockern

Das gelockerte Produkt in das Lager geben
(Abb.43).

Die Neigung des Produkts zur Aufnahme so
einstellen, dal kein zu grofles Gewicht auf den
Aufnahmeriemen lastet und die Zufiihrung ein-
wandfrei funktioniert (Abb.44).

Je grofler die Oberfliche des Produkts und
damit dessen Gewichtist, desto kleiner muf die
Kontaktfliche mit den Aufnahmeriemen sein.

3.9 REINIGUNG

ACHTUNG:

Vor jeglichem Reinigungseingriff die
Strom-versorgung der Maschine unterbre-
chen (Abb.45).

Téglich die Photozellen mit einem trockenen
Tuch reinigen Abb.46.

Die Maschine mit Druckluft unter niedrigem
Druck vom Staub reinigen (Abb.47).

Zur Reinigung der Schutzhauben Reinigungs-
mittel, aber aufkeinen Fall Losemittel verwen-
den.

Zur Reinigung von Gummiriemen und -rollen
passende Produkte verwenden.

Keine Losemittel gebrauchen.

ETIPACK
3.7 ARRET
3.7a ARRET NORMAL (Schema 42)

Pour arréter la machine dans des conditions
normales, appuyez sur le bouton d'arrét 1. A la
fin du cycle, la machine s arrétera automati-
quement.

Pour redémarrer la machine, appuyez sur le
bouton de démarrage 2 .

3.7b ARRET D’URGENCE (Schema 42)

Pour arréter la machine en cas d’urgence,
appuyez sur le bouton d’arrét d 'urgence 3.

Pour reprendre le travail reldcher le bouton
d’urgence en faisant un quart de tour dans le
sens des aiguilles d’une montre, presser la
touche de restauration cycle (4) et ensuite la
touche de marche (2).

1l est probable que pendant cette phase le
comptage des piéces résultera erroné.

3.8 CHARGEMENT PRODUIT

ATTENTION: le magasin de lamachine peut
étre chargé avec lamachine en marche seule-
ment si quelques produits sont encore la ;
autrement, arréter la machine avant le char-
gement.

Préparez et battez le produit a usiner.

Introduisez le produit dans lemagasin de char-
gement, (Schéma 43).

Réglez l'inclinaison du systéme de préhension
produits afin de diminuer la pression exercée
par le produit méme sur les courroies de pré-
hension de maniére que les produits puissent
avancer correctement, (Schéma 44).

La surface du produit et par conséquent son
poids doivent étre inversement proportionnels
parrapportalasurface du produit qui entre en
contact avec les courroies de préhension.

3.9 NETTOYAGE

ATTENTION:

Avant de commencer les opérations de net-
toyage, coupez le courant a la machine,
Schéma 45.

Nettoyez les cellules photoélectriques a l'aide
d'un torchon Schéma 46.

Nettoyez la machine a l'aide d'air comprimé a
basse pression afin d'enlever la poussiére pro-
duite lors du fonctionnement de la machine,
(Schéma 47).

Pour nettoyer les carters de lamachine, utilisez
des detergents approipriés: n'utilisez pas des
solvents.

Pour nettoyer les courroies et les rouleaux
gommés, utilisez des produits spécifiques.

N'utilisez pas des solvents.
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3.10INDIVIDUAZIONE GUASTI
INCONVENIENTE MACCHINA CAUSAELETTRICA CAUSA MECCANICA RIMEDIO
Fotocellula di stop sporca. Pulire la fotocellula.
Sensibilita fotocellula errata. Tarare la sensibilita della
fotocellula.
Rifrazione anomala delle etichette Sostituire la fotocellula con tipo
0 coupons. idoneo al prodotto.
Regolazioni non idonee nel Effettuare le corrette
La macchina non e WHIzzY magazzino di carico. regolazioni
segue stop prodotti WHIZZY BR Materiale da distribuire non idoneo.| Sostituire il tipo di materiale.
Rullo di sfogliamento regolato Effettuare la corretta
male. regolazione
. Accentuare I' inclinazione del
Inclinazione scorretta del prodotto e
nel magazzino di carico. prodotto d_a dls_tnbu!re nel
magazzino di carico.
Ostruzioni mgccanlche di macchine Eliminare le ostruzion.
asservite alla fotostop.
La macchina non WHizzy BR | Configurazione di programma Chiamare assistenza tecnica.
e = - errato.
distribuisce i n° di
coupons desiderato i i
5 WHIzzY Contatore preimpostabile non Preimpostare correttamente.
corretto.
| prodotti sono appiccicati fra loro Smazzare il prodotto o
da sfridi o vemiciatura. sostituirlo.
La macchina Rullo di sfogliamento regolato Effettuare la corretta
it WHIZzY male. regolazione
distribuisce coupons WHIZZY BR
sovrapposti Inclinazione scorretta del prodotto Accegtut?redl 'Q-C Iltngz[one dlel
nel magazzino di carico. prodotio da distribulre ne
magazzino di carico.
Materiale da distribuire non idoneo.| Sostituire il tipo di materiale
Linea di alimentazione elettrica. Collegare alla linea
Fusibile di linea 4A bruciato Sostituire fusibile
WHIZZY Magnetotermici di protezione
La macchina non va WHIZZY BR | tensioni ausiliarie nel pannello Riarmare manualmente
in tensione elettrico.
Interruttore generale blocco porta "
non inserito. Inserirlo
WHIZZY Fusibile di bassa ten_smne Su Sostituirlo
scheda elettronica.
Fotostart o sensore induttivo
remoto non collegato o non ben Collegare o tarare
tarato.
Vengono dati automaticamente di {A.Lémgntarzle:l Ve|OCItah.dI
due start prima che la macchina istibuzione defla macchina o
WHIzZzY abbia terminato la distribuzione rallentare la velocita della
WHIZZY BR ) macchina asservita.
Il programma non & stato inserito . .
correttamente. Contattare assistenza tecnica
Pulsante di reset non premuto. Premere il pulsante di reset
La macchina non Pusante di : t = i oulsant :
parte ulsante di marcia non premuto. remere il pulsante marcia
Fungo di emergenza rimasto . )
inserito. Disinserire manualmente
WHIZZY BR i i i
proﬁezzli% ?}Z”:g:ﬁég glgrcr?ar?cgnza Pulire il filtro oppure sostituire
di raffreddamento. la ventola di raffreddamento
Ingranaggi di trasmissione bloccati.| Contattare assistenza tecnica
wH Ri I' ostruzi d
WHIZZY BR Ostruzione meccanica nelle cinghie fflntwtuoverle OI.S fuzione el
di sfogliamento e/o distribuzione elietiuare 'a pullzia generale
' della macchina
WHIZzY Segnale di start non idoneo o Sostituire il sensore o la
WHIzZY BR interrotto fotocellula
’ . Controllo della posizione dell
WHIZZY BR Encoder non in mo%nmentp (solo encoder oppure macchina
se previsto in configurazione). assenvita non in movimento
Sostituire il tipo di materiale

La macchina non
Materiale da distribuire non idoneo

distribuisce prodotti

Rullo di sfogliamento regolato Effettuare la nuova regolazione

male.

Regolazioni non idonee nel
magazzino di carico

WHIZZY
WHIZZY BR

Effettuare le corrette
regolazioni
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3.10 TROUBLESHOOTING

TROUBLE

MACHINE

ELECTRICAL CAUSE

Stop photosensor dirty

MECHANICAL CAUSE

SOLUTION

Clean the photosensor

ETIPACK

Photosensor sensitivity wrong

Set the photosensor sensitivity

Products anomalous

Replace the photosensor with a
new one which fits the product

Feeding stacker adjustments not
appropriate

Carry out appropriate
adjustments

Product stop is not WHIZZY Product feeding is not possible due !
working WHIZZY BR to unsui%able mapterial Replace the type of material
Picking upaté}ﬂtsa{ar:jot properly Adiust it properly
Product inclination in the feeding | Increase product inclination in
stacker is wrong the feeding stacker
Mechanical obstructions in the
machines interlocked with the stop Remove the obstructions
photosensor
WHIEZZY S Contact the technical
Product feeding is not WHIZZY BR Program Conﬁgura’(lon IS wrong assistance
carried out according to Provide f at
the preset quanti o rovide for appropriate
ty WHIZZzY Counter presetting is wrong presetting
Products are stuck together due to Pull apart the products or
scraps or painting replace them
Picking up roller not properly R
Product overlapping WHIZzY adjusted Adjust it properly
during feeding phase | WHIZzY BR Product inclination in the feeding | Increase product inclination in
stacker is wrong the feeding stacker
Product feeding i t ible d :
ro uctoeu?]sllz}%albslen(r)naptgfisall € due Replace the type of material
Supply mains Connect to the supply mains
Tarare la sensibilita della
2772
WHIZZY Fuse 4A burn??7 fotocellula.
The machine cannot be | WHIZZY BR | Ejectric switchboard auxiliary
powered on voltage thermal cutout Reset them manually
Electric switchboard door ;
interlock in OFF position Tuniton
WHIZZY Electronic b?uard low-voltage Replace it
se
Start photosensor or remote ] .
inductive sensor not properly Provide for appropriate
connected or set connection or setting
The machine receives Increase machine working
automatically two starts before speed or slow down the
WHIEZZY completing product feeding interlocked machine speed
WHIZZY BR The program has not been Contact the technical
loaded properly assistance
The res%te%l#]sg-rt;:tégr& has not Press the reset push-button
. The start push-button has not
The macl;ntr;tla'tdoes not been pressed Press the start push-button
The emergency stop
(mushroom button) is still Release it manually
ressed
WH BR Machine st‘())ppage or thermal
cutout triggering due to Clean thecglct)(ﬁ'rqorfar?]place the
overheating g
Driving gears stoppage Contzc;ts’gr;(taatneccgmical
- R the ob ti d
WHIZZY BR Mechanical obstruction in the emove the obstruction an
P : carry out machine overall
picking up and/or feedingbelts cleaning
WHIzZzY Start signal unsuitable or Replace the sensor or the
WHIZZY BR interrupted photosensor
Encoder not moving (only if The encoder position may be
WHIZZY BR foreseen by machine wrong or the interlocked
™ hine d configuration) machine is not in operation
e machine does not P :
feed the products Progﬁgtf()fﬁﬁgbﬂgat')fenr?]ta‘t):r?asl'ble Replace the type of material
WHIZZY Picking up roller not properly :
WHIZZY BR adjusted Carry out new adjustment
Feeding stacker adjustments not Carry out appropriate
appropriate adjustment
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3.10SCHADENSFINDUNG

SCHADEN

Der Haltebefehl fiir die
Produkte funktioniert
nicht

MASCHINE

ELEKTRISCHE
URSACHE

Stop-Photozelle verschmutzt

MECHANISCHE
URSACHE

ABHILFE

Photozelle reinigen

Sensibilitat der Photozelle falsch

Sensibilitat der Photozelle
einstellen

Anormale Lichtbrechung der
Etiketten oder Kupons

Photozelle durch eine andere,
passende ersetzen

Einstellungen des Lagers falsch

Neu einstellen

Die Maschine verteilt
nicht die gewiinschte

Anzahl Etiketten oder
Kupons

Die Maschine verteilt
uibereinandergeschobe-
ne Etiketten oder
Kupons

Die Maschine geht nicht
an

Die Maschine setzt sich
nicht in Gang

Die Maschine verteilt
keine Etiketten

WHIzzY
WHIZZY BR Material zur Verteilung ungeeignet [ Anderes Material verwenden
Aufnahmerolle falsch eingestellt Neu einstellen
. ’ Neigung der Produkte im Lager
Produktneigung im Lager falsch erhdhen
Mechanische Verstopfung bei
Maschinen, die an den Photostop Verstopfung beseitigen
angeschlossen sind
WVI_YEZIZ?ER Programmkonfiguration falsch Kundendienst verstandigen
WHIzzY Zahlereinstellung falsch Neu einstellen
Etiketten oder Kupons durch Produkte trennen oder
Schnittreste oder Farbe verklebt austauschen
WH Aufnahmerolle falsch eingestelit Neu einstellen
WHIZZY BR i i
Produktneigung im Lager falsch Neigung der Pr9dukte im Lager
erhéhen
Material zur Verteilung ungeeignet [ Anderes Material verwenden
An die Stromversorgung
Stromversorgung anschlieen
Leitungssicherung 4A )
WHIZZY durchgebrannt Sicherung austauschen
WHIZZY BR | schutzschalter des Hilfsstroms im
elektrischen Schaltschrank Von Hand umschalten
Hauptschalter Turverriegelung N
nicht eingeschaltet Anschiiefien
Niederspannungs-
WHIZZY sicherungen auf Elektronikplatine Austauschen
Start-Photozelle oder induktiver
Fernsensor nicht angeschlossen AnschlieRen oder einstellen
oder schlecht eingestellt
Verteilungs-
Die Maschine erhalt automatisch geschwindigkeit der Maschine
WHIZZY zwei Startbefehle vor Beendung erhdhen oder Geschwindigkeit
WHIZZY BR der Verteilung der angeschlossenen Maschine
vermindern
Programm nicht korrekt geladen Kundendienst verstandigen
Reset-Knopf nicht gedriickt Reset-Knopf driicken
Start-Knopf nicht gedriickt Start-Knopf driicken
Nothalt-Knopf (Pilzknopf) ist noch .
eingerastet Von Hand herausziehen
WHIZZY BR i
Blockierung oder Filter reinigen oder Ventilator
Temperaturschutz wegen fehlender austauschen
Kuhlung
Ubertragungsgetriebe blockiert Kundendienst verstandigen
WHIzzY - -
WHIZZY BR Meczﬁfr:::ﬁrrfey‘jﬁz)%ﬁ;?g n Verstopfung beseitigen und
Verteilungsriemen Maschine reinigen
WHIZZY Start-Signal falsch oder Sensor oder Photozelle
WHIZZY BR unterbrochen austauschen
Encoder nichtin Bewegung (nur Posmog gxgg%:;oggrr s oder
WHIZZY BR wenn vc:/r;rd%rsgﬁgg?urahon angeschlossenen Maschine
9 kontrollieren
Material nicht zur Verteilung .
WH geeignet Anderes Material verwenden
WHIZZY BR Aufnahmeriemen falsch eingestellt Neu einstellen

Falsche Lagereinstellungen

Neu einstellen
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3.10 DEPANNAGE

DEFAUT

La commande d'arrét
produits ne marche
pas

MACHINE

CAUSE
ELECTRIQUE

Cellule photoélectrique d'arrét sale|

CAUSE
MECANIQUE

Nettoyez la cellule photoélectrique

REMEDES

Sensibilité cellule photoélectrique
erronée

Réglez la sensibilité de la cellule

photoélectrique

Réfraction étiquettes ou coupons
défectueuse

photoélectrique avec une

Remplacez la cellule

adéquate

Réglages magasin de chargement

Exécutez des réglages appropriés

La machine ne distribue
pas le nombre de

coupons voulus

La machine distribue
coupons superposés

La machine ne s'allume
pas

La machine ne
démarre pas

La machine ne distribue
pas les produits

WHIzZzY erronés
WHIZZY BR Distribution produits impossible car .
matériau inadéquat Remplacez le type de matériau
Réglage rouleau de préhension . g
erroné Réglez-le correctement
Inclinaison produits dans magasin | Augmentez l'inclinaison produits
de chargement erronée dans le magasin de chargement
Obstructions mécaniques dans
mahcines asservies a la cellule Eliminez les obstructions
photoélectrique d'arrét
WHIzzY ) . s ’
WHIZZY BR Configuration programme erronée Contactez l'assistance technique
WHIzZzY Programmation compteur erronée Exécutez une programmation
correcte
Etiquettes ou coupons collés entre [« 4 :
eux & cause de coupeaux ou Séparez les protlieuslts ou remplacez
vernissage
WHIzzY Réglage roulée;argndée préhension Réglez-le correctement
WHIzZzY BR — - - — -
Inclinaison produits dans magasin | Augmentez l'inclinaisonproduits
de chargement erroné dans le magasin de chargement
Distribution produits impossible car| -
matériau inadéquat Remplacez le type de matériau
. . Connectez au secteur
Secteur d'alimentation d'alimentation
Fusible de ligne 4A bralé Remplacer le fusible
WHIZZY Interru| i i
pteurs thermiques tensions . ]
WHIZZY BR | 5usiliaire dans armoire électrique Réarmez-les manuellement
Interrupteur général
d'interverrouillage porte pas Branchez-le
branché
Fusibles de basse tension sur
WHIZZY carte électronique Remplacezle
Cellule photoélectrique de
démarrage ou senseur inductif a Procédez a une connexion ou a un
distance connectés ou réglés réglage appropriés
erronément
La machine recgoit Augmentez la vitesse de
automatiquement deux distribution de la machine ou
WHIZZY commandes de démarrage avant diminuez la vitesse de
WHIZZY BR - de compléter I:avance ’pt)rod:lts : la machine asservie
€ programme na pas ele charge Contactez I'assistance technique
correctement
Le bouton de remise a zéro n'a Appuyez sur le bouton de remise a
pas été appuyé zéro
Le bouton de démarrage n'a pas Appuyez sur le bouton de
été appuyé démarrage
Le bouton d'arrét d'urgence
(bouton & champignon) est encore Réarmez-le manuellement
appuyé
WHIzZzY BR Ppuy -
Blocage machine ou Nett e filt | |
déclenchement interrupteur etioyez fe liitre ou remplacez le
i L ventilateur
thermique d0 a surchauffage
Blocage engrenages de Contact the technical assistance
WHIzzY ) T . ; ) )
WHIZZY BR Obstruction mécanique dans Eliminez l'obstruction et exécutez
courroies de préhension et/ou un nettoyage général de la
machine
WHIZzY Signal de démarrage erroné ou Remplacez le capteur de la cellule
WHIZZY BR interrompu photoélectrique
Encodeur pas en mouvement Vérifiez la position de I'encodeur
WHIZZY BR (seulement si prévu par ou si la machine asservie n'est pas
configuration machine) en mouvement
Avance prgdylts pas posgble car Remplacez le type de matériau
le matériau est inadéquat
WHIZzY Le rouleau de préhension est réglé Exéoutez des réglages nouveaux
WHIZZY BR erronément gag

Le magasin de chargement est

Exécutez les réglages appropriés

réglé erronément
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4. SCHEMI ELETTRICI

Nelle pagine seguenti sono inseriti gli
schemi elettrici della macchina.

Se il distributore € inserito in un sistema,

consultare gli schemi specifici inseriti nel-
I'indice generale del sistema.
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4. WIRING DIAGRAMS

The wiring diagrams of the machine are
enclosed in the following pages.

If the machine is installed on a system,

refer to specific schemas included in the
system general index.

MI 1120040070/ 1-GB-D-F

4. ELEKTRISCHE SCHALT-
PLANE

Aufden folgenden Seiten finden Sie die elektri-
schen Schaltpldane der Maschine.

Wenn das Ausgabegerit in ein System integriert
ist, die spezifischen Pléne in der Hauptiiber-
sicht dieses Systems konsultieren.

ETIPACK
4 SCHEMAS ELECTRIQUES

Les pages suivantes contiennent les schémas
électriques de la machine.

Si la machine est installée dans un systeme,

consulter les schémas spécifiques insérés dans
l’index général du systeme.
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Le istruzioni, i disegni , le tabelle e quant'altro & contenuto nel
presente fascicolo sono di natura tecnica riservata e, per
questo, ogni informazione non pud essere riprodotta né com-
pletamente né parzialmente e non pud essere comunicata a
terzi senza l'autorizzazione scritta della ETIPACK S.p.A. che
ne & la proprietaria esclusiva.

Die Anleitungen, die Zeichnungen, die Tabellen und alles was in
dieser Betriebsanleitung beschrieben ist, ist als Vertraulich anzu-
betrachten und somit ist es Verboten Parzelle oder komplette Nach-
drucke zu vollziehen, sowie auch an dritte diese Betriebsanleitung zu
verleihen wenn keine schriftliche Genehmigung von Etipack SpA
vorliegt. Die Firma Etipack ist der exklusiv Besitzer dieser Betriebs-
anleitung

All instructions, drawings, tables and any other information
herein contained, are to be considered as confidential technical
descriptions. Therefore, no information nor data shall be
reproduced neither entirely nor partially and no information
may be passed to third parties without written authorization by
ETIPACK S.p. A. who is the sole proprietor of it.

Les instructions, les dessins, les tableaux et toutes les informations
contenues dans ce manuel sont confidentielles et, pour cette
raison, ne peuvent étre ni reproduites -entiérement ou
partiellement - ni communiquées a des tiers sans [’autorisation
écrite de la Société ETIPACK S.p.A. qui en est la propriétaire
exclusive.









