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Pos. 1 Quertransportband
mit automatischer Paketiibergabe

Pos. 2 Paketfrase ProfiJoint 600 KD
mit Abdeckhaube der Frase

Pos. 3 Automatische Wende- und
Ubergabestation

Pos. 4 Automatische Zenrtrier- und
Einfadelstation

Pos. 5 2-Walzen-Vorschub

Pos. 6 Keilzinkenpresse PN 7,5/SHL-6,3 m
mit eingebauter Ablangsage und
Mehrfachlangezéhlgerét

Pos. 7 Schaltschrank

Druckluftanschluss: R 14"
Druckluftverbrauch: ca. 1200 V/min.
Absauggeschwindigkeit: 30 m/sec.

Inst. Leistung ca. 80 kW
Betriebsspannung: 400 V / 50 Hz
AH = Arbeitshéhe

Fundament:

Beton B 25, Dicke 200 mm
mit Ober-und Unterbewehrung
Stahlmatte Q 317

Ruttelbeton, verdichtet

Holzdimensionen:

Eingangsiéngen vor der Frése:

Holzbreiten:
Holzstarken:

Holzquerschnitte:

Holzausgangsténgen:

min./max.. 150 — 1200 mm
min./max.. 40 —170 mm
min./max. 15 — 80 mm

Weichholz: max. 75 cm?
Hartholz: max. 50 cm?

min./max. 1000 — 6300 mm
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