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6. OVLADACI SOFTWARE STROJE
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Hiageni Statistka Program Mana|

Rizeni a ovladani stroje UKS 700
OPTIM zajistuje vestavény pocitac.
Odsluha zadava potrebné prikazy

pomoci barevné dotykové
obrazovky.  Ovladaci  program
vdomacim  jazyce  napomaha

obsluze, jak spravné postupovat pfi
jednotlivych dkonech.

Programové vybaveni stroje zavisi
typu
nainstalovanych opcich.

na konkrétnim stroje

Nékteré

a

zde uvedené skutecnosti tedy nemusi byt na Vasem stroji realizovany. Zde uvedené informace

jsou obecné platné a popisuji vSechny varianty stroje UKS 700 OPTIM.

Programové vybaveni stroje (software) zajistuje a dodava vyrobce — firma Stori Mantel. Do

programového vybaveni smi zasahovat pouze vyrobce a pracovnici jim povéreni. Veskeré Casti

ovladaciho programu jsou chranény podle autorského zakona.

&

Pro ovladani dotykového obrazovky nikdy nepouzivejte ostré predméty. PrFi jejich

pouziti mdZe dojit k poskozeni obrazovky. Dotykovou obrazovku je mozné ovladat

pouhym dotykem prstu. Pokud by mél pracovnik problémy s ovladanim (napf. pokud pouziva

ochranné rukavice) je mozné pouzit jednoduchého ukazovatka (tuzka s gumou na konci, atd.).

6.1 Konvence ovladani programu

6.1.1 Definice ovladacich ukoni

casovém intervalu

dotyk - stisknuti urcitého mista ovladaciho panelu (vizualniho prvku)

poklepani - stisknuti urcitého mista ovladaciho panelu dvakrat po sobé v kratkém
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6.1.2 Tlacitka

V programu je mozné rozlisit nékolik zakladnich stav{ tlacitek:

cartralni
[astayEn|

O

Start
Automat

Aktivni tlacitko

Tlacitko je mozné stisknout. Po jeho stisknuti je provedena pfislusna
operace prifazena tomuto tlacitku.

Neaktivni tlacitko

Tlacitko je neaktivni. Tlacitko nemlZe byt stisknuto. Tlacitko mlze byt
neaktivni z dévodd funkcénich (napf. nelze provadét pojezd na pozici, pokud
neni stroj zkalibrovan), ¢i z dlvodu nedostatecného opravnéni k provedeni
prislusné operace (napf. vstup do menu Centralniho nastaveni).
Blikajici aktivni tlacitko

Blikajici tlacitko upozorfiuje obsluhu na dalSi krok (napf. zapnuti
automatického rezimu ¢i uloZeni konfigurace).

Prepinaci tlacitko - vybér proveden

U prepinacich tlacitek uvedeny stav znamena, ze tlacitko bylo aktivovano.

6.1.3 Klavesnice
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4

SogoEoon

Cislici na klavesnici.

zadavaného textu se provede klavesou ESC.

Mezernik

Pro zadavani vstupnich hodnot je
dotykova
kldvesnice. Tato klavesnice se

uréena virtualni
mdZe v zavislosti na zadavaném
Udaji ménit. Popis hlavnich prvkd
klavesnice je uveden nize.
Zadavani textu se provadi

dotykem na pfislusné pismeno i

Potvrzeni zadaného textu se provadi pomoci tlacitka Enter. ZrusSeni
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2. Caps Lock

3. ESC

4. [1

5. Bs

6. Enter

7. Del

8. Clear

6.1.4 Tabulky
| |Delky 200
3

: Program 1
__|Optim program 1

1. Vybrana polozka

Uzamknuti psani velkych pismen
Zadavana hodnota nebude zménéna
Editacni pole - zadavani textu z klavesnice
Backspace - mazani znaku pred kurzorem
Potvrzeni zadané hodnoty (textu)
Smazani znaku za kurzorem

Vymazani celého editacniho pole

Tabulky jsou urceny pro prehledné zobrazeni vétsiho
mnozstvi informaci. Nékteré tabulky dale umoZziuiji
editaci vybranych polozek. Zménu polozky je mozné

provést vybranim prislusného radku (kolonky) v

tabulce a stisknutim tlacitka Uprav. Vybér je mozné

provést pomoci dotyku na prislusny fadek. U

nékterych poloZzek je mozné provést editaci i

pouhym poklepanim na prislusné hodnoté.

2. Polozka v tabulce, kterou je mozné vybrat

6.1.5 Oznaceni obrazovek

Oznaceni obrazovky, na které se pravé nachazite,

vyrobce stroje.

00 Main screen
02 Warning

06 Statistic
07 Edit

08 Manual

09 Service

10 Parameters

11 Administration

Hlavni obrazovka

Obrazovka hldseni chyb a
poruch na

stroji

Obrazovka statistiky

Obrazovka volby a zmény
programu
Obrazovka manualniho

ovladani stroje
Obrazovka prohlizeni servisnich

parametr{

Obrazovka nastavem’
parametrl stroje

Obrazovka centralniho
nastaveni

naleznete v levém hornim rohu — pod logem

Kyitace.
poruchy

Start
Automat

SIDP
Autorm

i "=

Movement \sra 23prout kalbracl - stisknuti tattka "Start Automat! w= a|ﬁ w012 |usewr |
204 | PRG: Q1 ARA | 200:16:38 | 000 B |

q:A dél  zbyv [/ limit q:A dél zbyv / limit
3¢ 0100 09879 /10000 3¢ 1100 10000 / 10000
3¢ 0200 09938 /10000 ./ 1200 09988 / 10000
3¢ 0300 09972 /10000 3¢ 1300 10000 / 10000
3¢ 0400 09934 /10000 3¢ 1400 10000 / 10000
3¢ 0500 09983 /10000 3¢ 1500 09991 / 10000
3¢ 0550 09999 /10000 3¢ 1900 09994 / 10000
3¢ 0600 10000/ 10000 3¢ 2000 09998 / 10000
3¢ 0650 09997 / 10000
3¢ 0700 09953 / 10000
3¢ 0800 09999 / 10000
3¢ 0900 10000 / 10000
3¢ 1000 09999 / 10000
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6.2 Obrazovky programu

V této kapitole naleznete popis jednotlivych obrazovek ovladaciho programu.

6.2.1 Diagram obrazovek

| Vypnuti stroje

==

‘"—_

=] FFV?VFWF

=== == ==l

Uzivatelé
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6.2.2 Hlavni obrazovka

8 7 6 5(141]|3
20 - - = = = L2 1 = 7 )
% Smm Mﬂﬁfﬂ' st H.P. H.P. SfRKa Paket Wchazl Kvitace Start Stop
pas 1L e polaha paruchy Automat Automat
0. Parameters Movement | Stav: zapnout kalibraci - stisknutig tlatitka "Start dutomat” = 18 | 19.10.12 11:39:17
Foz: [rmm] 254 F‘RG:Qlj:AA - \ } | 2 5 ‘n.nn |-
19| [EZ aa o 7 imit] qANdél Sbjv / limit
0100 09879 / 10000] $¢ 126Q 100dQ / 10000
0200 09938 / 10000| «/ 1204 ls q
0300 09972 / 10000] 3¢ 1304 21 0 22123 24| |25]|26
0400 09934 / 10000] 3¢ 1400 10000 / 10000
0500 09983 / 10000] 3¢ 1500 09991 / 10000
0550 09999 / 10000] $¢ 1900 09994 / 10000
0600 10000 / 10000] $¢ 2000 09998 / 10000
0650 09997 / 10000
0700 09953 / 10000
0800 09999 / 10000
18 0900 10000 / 10000
1000 09999 / 10000
g\” 1530.0\‘ Zgg_n‘\as‘o\‘ ﬁ;_n\%‘.ﬂ’\L 285.0 \”
Zatatek [mm] 0.0 Podet znadek 2| Pocet fezll 0| Pozice indexu 0| Pozice cyklu 0| Korec [mm] 0.0
di: & K 3 il J o o 3 2
}?\' Uzigie! Simulace ?stika yam f\ua’\ /rws fmetry‘ ma:t:j;r;\"' ﬂy‘f;;ti
9 |[10 11| (12|]13]|14|[15]||16][17
1  Stop Automat 1. Deaktivace automatického rezimu.
\m) o ) , . ,
Pokud blika ikonka je pozastaveny porezovy cyklus
Stop mechanickymi tlacitky start a stop cyklu tato funkce je jako
it opce a znamena to, Ze pokud je cyklus pozastaven, zavazec dokonci
porez rozpracovaného materialu a dalsy jiz nenacita.
2  Start Automat Aktivace automatického rezimu stroje. Pokud neni stroj kalibrovan, je
0 spusténa kalibrace. Kdyz je aktivovan automaticky rezim, neni mozné
— provést zménu programu, odhlasit uzivatele a prejit do manualniho
Start ovladani.
Automat

Pokud blikd ikonka je automaticky rezim ve stopu a pokud
sviti trvale tak automaticky reZim je aktivovan.
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3  Kuvitace poruchy

&
Kvitace
poruchy

4  Vychozi poloha

wl

Wychozi
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Paket

6 Sirkova
optimalizace

i— 1
SiRkA

Pokud nastala jakakoliv porucha (alarm), je nutné provést jeji kvitaci.
Provedenim kvitace uZivatel stvrzuje, Zze uvedenou poruchu vzal na
védomi. Stisknutim tlacitka kvitace jsou potvrzeny vSechny poruchy,
jez v dany okamzik jesté nebyly kvitovany. Posledni aktualni porucha
je zobrazena v Informacnim fadku. Jednotlivé poruchy je mozné
prohlizet na obrazovce Hlaseni. Na této obrazovce kromé typu
poruchy je uveden cas, kdy porucha nastala, kdy byla odstranéna a
kdy kvitovana.

Vznik a prtbéh poruchy Ize popsat nasledovné:
1. Vznik poruchy (napf. stisknuti tlacitka Central - Stop)

2. Kvitace poruchy (potvrzeni pomoci tlaitka Kvitace
poruchy)

3. Odstranéni poruchy (deaktivace tlacitka Central - Stop)

4. Obnoveni funkce
body 2. a 3. mohou byt vzajemné zaménény

Po stisknuti tohoto tlacitka je proveden presun zavazece do vychozi
polohy. Pokud je zavazeC ve vychozi poloze, je mozné provést
zalozeni materidlu (desky). Tlacitko neni pfistupné v Rwucnim
rezimu.

Tip: Pokud je ohldsena chyba cteni (spatné oznacen ci

zaloZen materidl), provedte jeho spravné zaloZeni, kvitujte
tuto chybu a stisknete tlacitko Vychozi poloha. ZaloZeny materidl
bude znovu nacten.

Stroj umoznuje provadét zavazeni materialu v tzv. paketech. Pouziti
paketd umoznuje az nékolikanasobné zvysit produktivitu prace.
Pokud tedy zakladate napr. vice desek na sobé, aktivujte tlacitko
Paket. \eskeré fezané kusy budou nasobeny zadanym poctem ve
spodnim mensim policku vedle tohoto tlacitka.

Opce stroje se senzorem Sitky materialu umoznuje vkladat rlizné
Sirky materidlu i v paketech tak, ze stroj sdm rozpozna Sitku a
automaticky vybere pro dany material predvoleny program.

Aktivaci tladitka Sitka se zaCne pouzivat vybér programu dle Sirky
materidlu, pfi neaktivnim tlacitku (nyni neaktivni) stoj pracuje
standardnim zpdsobem.

v Vvs

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
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7 Ovladani pritlakéi VvV automatickém reZzimu jsou pfitlaky ovladany podle zvoleného
— modu pritlaku. Pomoci téchto tlacitek je mozné provadét deaktivaci
prislusného pritlaku.

H.P. BlizSi informace o mddech pritlakli naleznete v kapitole vénuijici se
L nastavovani parametr{ stroje.

=
=

= 4 Pritlak je aktivni (pfitlak bude Fizen automaticky

H.P i podle zvoleného mddu)

1. Pfitlak neni aktivni

Napriklad u stroje varianty tzv. ,rolky” jsou bocni (horizontalni)
pritlaky nasledujici:

8 Vystupni pas Tlacitko Vystupni pas aktivuje a deaktivuje vystupni pas. Pokud
neni stroj vybaven vyvazecim pasem, neni toto tlacitko pristupné.
=
R & Po zapnuti nap,éien/'stroie je ?otr”eb,a n,e/'prve zzj'pnout moz‘oc
pas pily aby se pas rozjel a také musi byt aktivni automaticky
reZim stroje.
9 Stisknutim tohoto tlacitka vyvolate obrazovku hlaseni. Na této
obrazovce naleznete zaznamenany vsSechny chybové hlaseni. Blizsi
informace o této obrazovce naleznete v kapitole 6.2.3.
10 Uzivatel Pomoci tohoto tlacitka zobrazite obrazovku pro prihlaseni uzivatele.
& Zménu uzivatele je mozné provést, jenom pokud je vypnut
automaticky rezim.
Uzivatel Postup prihlaseni uzivatele:

= Stisknéte tlacitko UZivatel *

LR

= Vlyberte prislusného uzivatele

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
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10 Uzivatel
Pokracovani

St g biaeri Uit terarn | 3o | omznies |
[wciie wmp ménc: _ = |

Fareths Sorvicm || g

GhbR-0 || e

Odhlaseni uzivatele Uzivatel Service a Admin

= Zadejte heslo pro prislusného uzivatele a potvrdte klavesou
Enter I — | M| s | ot

ternc
F.-u-u.u-t e s s Pl =+

B =B
e o

V ovladacim programu mize byt vloZzeno az 10 uZivatell, ktefi
mohou pracovat na stroji. Diky pouziti uZivatelskych Gctl je mozné
podrobné sledovat pracovni statistiky jednotlivych uzivateld. Za
pomoci téchto statistik mlze vedouci provadét hodnoceni
pracovnikd.

Program umoznuje délit pracovniky do nasleduijicich 4 kategorii:

1. Administrator (Groven: 0) — pracovnik firmy Stori Mantel.
Tento uzivatel ma plnou kontrolu nad strojem. Mlze provadét
veskeré zmény parametrl, ukladat servisni nastaveni. Mlze provadét
spusténi simulac¢niho rezimu.

2. Service (Uroven: 1) — pracovnik servisu povéreny firmou Stori
Mantel. Ma plnou kontrolu nad strojem. NemdZe vSak provadét
zménu nékterych parametrd.

3. Mistr (Groven: 2) — ma pravo provadét vétSinu zmeén
parametrl, mlze zakladat a editovat fezné programy. Mlze téz
provadét spravu uzivatelskych Gctd.

4. Délnik (droven: 3) — pracovnik nejnizsSi drovné. Ma pouze
omezené pravo editovat parametry. Nemlze provadét zmény
v feznych programech — mdZe provadét pouze jejich vybér. Nema
povolen vstup do centralniho nastaveni. V ru¢nim rezimu ma pouze
omezeny pocet voleb (z dlivodu zvySeni bezpecnosti prace na stroji).

Prvni prihlaseni nového uzivatele: Pokud se jednda o prvni
prihlaseni uzivatele budete vyzvani, aby jste opakované zadali heslo.
Heslo musi mit minimalné 3 Cislice.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774
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10

11

12

13

14

15

16

Uzivatel
pokracovani

Statistika

o

Statistika

Program

Iﬁ

Frogram

Manual

2l

HERE]

Servis
o

Servis

Parametry
o

Farametry

Centralni
nastaveni

P

)

Ceniralni
hastaveni

Prihlaseni jako administrator a servis: Pro prihlaseni
(@= stisknéte tacitko Service nebo Admin. Hesla jsou vyhrazeny
pro pracovniky fy. Stori Mantel a
osoby poveérene.
Zapomenuté heslo: Pokud uZivatel zapomene svoje heslo,
miiZe uZivatel s vyssimi pristupovymi pravy heslo smazat. Spravu
uzivatelij (hesel) je mozné provéadet na
obrazovce Centralni nastaveni.

Stiskem tohoto tladitka je vyvolana obrazovka statistik. BIizSi
informace naleznete v kapitole 6.2.4.

Pomoci tohoto tladitka je zobrazena obrazovka pro zménu a vybér
programu. Na této obrazce je mozné vytvorit, vybrat ¢i zménit fezny
program. Pokud je pfihlasen uzivatel s nejnizSimi pravy — délnik je

-vwv7s

naleznete v kapitole 6.2.5.

Tlacitko pro vyvolani ru¢niho rezimu. V ruénim rezimu je mozné
provadét polohovani zavazeCe. Dale je mozné provadét odrezavani
kust stejné délky. Popis rucniho rezimu naleznete v kapitole 6.2.6.

Zobrazeni servisni stranky. Na této obrazovce naleznete informace o
stavu stroje. PFfi problémech s ovladacim programem je diky této
strance mozné provést lehce diagnostiku problému.

Zobrazeni tabulek pro globalni Upravu parametrl stroje. BIizSi
informace naleznete v kapitole 6.2.7. Zménu vybranych parametrd
je mozné provést i u kazdého jednotlivého rezného programu. Pokud
je u fezného programu zménéna hodnota parametru, tak neni
globalné nastavena hodnota brana v potaz.

Stiskem tohoto tladitka je mozné vyvolat obrazovku centralniho
nastaveni stroje. Na této obrazovce je mozné provadét spravu
uzivateld, zménu jazyku, Casu a data. Blizsi informace naleznete
v kapitole 6.2.8.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
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17 Vypnuti stroje Tlacitko pro ukonceni ovladaciho programu. Vzdy provadéjte vypnuti
stroje pomoci tohoto tlacitka. Pokud provedete vypnuti stroje bez
2 fadného ukonceni ovladaciho programu, mlze dojit ke ztraté
Vypruti statistickych Udajl. Postup vypnuti StI’OJe
stroje => Vypnéte pilovy kotou¢ RS

=» Stisknéte tlacitko Vypnuti stroje
=» Potvrd'te vypnuti strOJe tlacitkem Anov nasledujicim dialogu

e - [ [

0. an Sresn tav:_porucha nasto)

foe () by oy by eyt o,
q:A dél zbyv / limit
+/ 0100 00005 / 00005
3¢ 0200 10000 /|
«/ 0300 10000 /|

Opravels tkontit program?

Tip: Pred vypnutim stroje nechte dojet zavazec do blizkosti rezu
(napr. v manuainim rezimu). Urychlite tak kalibraci pri

pristim zapnuti.
18 Porezové Na porezovém schématu je zobrazena aktudlné zpracovavana
schéma deska. Na obrazku je vyobrazena délka desky, pozice znacek, mista
2650 %1 . planovanych fezl, zastavek a misto aktualné provadéného fezu.

// / / /
[ I I z v 7 7 v v v

- Delka rezneho dilce (véetné prorezu)
Zatatek [mm] 0.0 |

Aktualné provadény rez

VA/
2850 95,0 150
Fari
i < / { l’ l‘ ///
#\ r iy I
7/
ZacateAN mm.0 0.0 | Konec [mimn] 0.0 |

Planovany rez| |Znacka kridou

Poznamka: Poklepanim na porezové schéma jsou
zobrazeny podrobné informace ke zpracovavané desce.
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19

20

21

22

23

24

Délky

q:A dél  zbyv [ limit
+./ 0100 00071 /00105
3¢ 0150 00810 / 04000
+./ 0200 00000 / 00790
+./ 0300 00012 /00540

Pozice zavazece

Poz. [mm] 32000 |

Informacni
radek

Err:1 - Mouzowy wypinad,

Stavovy radek

Stav: porucha na stoji

Sifka materialu

Wi = 40.0

Vyuziti/porucha

19.3:16:38

Zobrazeni délek, které jsou zadany v aktudlnim fezném programu.
Dotykem na znak pred délkou je mozné urlitou délku
aktivovat/deaktivovat (zda budou dilce dané délky rezany).

Pozadovana délka dilce Zbyvaijici pocet kust
— qiiNgél zbwd [ limit
x Neaktivni delka +/ 0100 00071 / 00105
0150 00810 / 04000
o/ Aktivni délka +J 0200 00000 / 00790

—». / 0300 00012 / Q0540

Celkovy pocet kusti dané délky

Vzdalenost Cela zavazece od rezné spary.
Pokud je pozice zobrazovana cervené znamenda to ze neni
zkalibrovano.

V informacnim radku jsou zobrazeny zakladni provozni
informace o:

«  Posledni aktuaini poruse (chybé)

« Jméno vybraného fezného programu

« DalSi instrukce

V informacnim fadku jsou zobrazeny zakladni provozni
informace o:
« Aktudlnim stavu s instrukci — standardni podbarveni
« Aktualné vyvolané chybé — Zluté podbarveni

-vv7s

6.7.

Opce: Informacni pole s ddajem o namérené Sifce navezeného
materidlu. Stisknutim na toto pole se aktivuje, nebo deaktivuje
zobrazeni tabulky a aktivnich programd pro Sitkovou optimalizaci.

v v/

6.3.

Toto pole zobrazuje aktualni vytizenost procesoru, nebo ¢as zahajeni
posledni poruchy.
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25 Rychlost pasu Toto pole zobrazuje aktudlni rychlost vystupniho pasového

ey | dopravniku.

25 Pasek/porucha U opce stroje z vysokou presnosti pozicovani pole ukazuje pozici
. zavazeCe absolutni polohy, nebo ¢as ukonceni aktualni poruchy.
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6.2.3 Obrazovka hlaseni

Obrazovka hlaseni zobrazuje chyby (poruchy) na stroji. Kazda chyba je zobrazena
i na samostatném fadku. Je u ni vzdy uveden jeji popis a uzivatel, za jehoz

prihlaseni vznikla, kdy zacala, jeji ukonceni a Cas potvrzeni poruchy.

Hlzgeni
v , v - , 7 . e . s s
Oznacenim radku a aktivaci tlaCitka Info je zobrazen obrazek vystihujici danou
poruchu .
f—] = =
o B =l = = 1 = il |
= J STM’ MHIH \st, H.P. HP SiRka Paket Wichozi Kyitace Start Stop
pas: 1L 1. ks: 1 poloha poructy Automat Automat
E— |
02, Wiarning | Stav; zapnout kalbraci - stisknutim tlatitka "Start Autamat” W= 16 | 1142:12
Pz, fmml 234 | PRG: 01 ass |123:8:38 | noo E
[ ‘PDEEI |P_|:|pis ‘Uii\ratel |ZaEa’tek |K|:|ne|: |P|jtvrzeni £
26 6 yhitfni chyba. Chyba pfi z8pisu parametrd do KC dlohy. MNoname 19.10. 09:57:12 |09:57:50 09:57:54
e 49 I _Cldlo na konci paeu bylo aktivovana, Spamé nastavend wyrafede? Adrin ._17.1E|. 19:289:01 |19:29:02 19:32:29 [
L e 43 _Cidlo na konci pésu bylo aktivarano, Spamné nastavene vyraZete? Adrin 117.10. 19:20:18 | 19:20:19 19:25:54
D 47 _Cldlo na konci pdsu bylo aktivovano, Spamé nastavené wyrasete? Admin |17.10. 19:18:02 |19:18:03 19:18:59
e 46 Zidln na konci pdsu byln aktivovann, Spamé nastavens wyrasede? Admin 17.10. 19:17:11 |19:17:11  19:17:29
e 45 _Cidlo na konci pdsu bylo aktivovano, Spatné nastavené wyradese? Adrmin 117,10, 19:14:39 |19:14:40 19:15:22
| 1= 6 \B&hem optimalizatnich wipottd doglo k chyb, Neni chybng zaloZen material? Adrin |17.10, 19:11:53 |19:12:15 19:12:15
| |12 5 Bihem optimalizatnich wpotth doglo k chyb&, Meni chybné zalofen material? Adrin 17.10, 19:11:38 [19:11:42 19:11:42
] 15 |¥artikalni pritiak 1. dosahnul dolni polohy, neni pod nim zaloZen material, Adrin 117,10, 19:04:14 |19:04:15 19:04:38
L |27 44 _Cidlo na konci pésu bylo aktivavano, Spatmé nastavené wyrilede? Adrin 117.10. 19:03:24 | 19:03:25 19:03:59
e 43 _Cldlo na konci pasu bylo aktivavano, Spamé rjastavené wyrazete? Admin 117,10, 19:02:09 |19:02:10 19:02:41
N 42 Cidln na konci pdsu byln aktivavann. Spamé nastavensa wraede? Admin ol
e 41 Cidlo na konci pasu bylo aktivavano, Spatn@ nastavené wyradete? Adrmin
D 40 _Cidlo na konci pdsu bylo aktivovana, Spamé nastavend wyrafete? Adrnin
| |27 39 _Cidlo na konci pésu bylo aktivavano, Spamé nastavené wyralede? Adrin
N 38 Cidlo na kanci pésu bylo aktivarino, Spamé nastavend wridedar Adrin
L |27 37 _Cidlo na konci pésu bylo aktivovano, Spamé nastavené wrafede? Adrnin
e 36 _Cldlo na konci paeu bylo aktivovana, Spamé nastavend wyrafete? Adrin
e 35 Cidln na konci pdsu byln aktivavann, Spamé nastavensa wyriede? Admin
D 34 _Cidlo na konci pasu bylo aktivovano, Spamé nastavené wyralede? Admin
I 33 Zidlo na kanci pasu byl aktivavino. Spané nastavensé wyriede? Admin
| |27 32 _Cidlo na konci pésu bylo aktivovano, Spamné nastavené wyralede? Adrin
27 31 Cidlo na kanci pasu bylo aktivavano. Spamé nastavensd wyridete? Adrin 17.10. 17:05:19 |17:05:20 17:06:25 v
@ Pl “ = (71 (%)
Info Ta% Radek Raclsk Hapoveda Méyrat.
e ~ 7e v 7 %% ’
Zobrazeni ilustraéniho Vyber chyboveho hlaseni
7 - =7 _ 7
obrazku popisujiciho
b hyb F i
vybranou chybu Prepnuti na obrazovku

s celkovym poctem chyb
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6.2.4 Statistika

Stroj je vybaven pokrocilymi statistickymi funkcemi. Pomoci nich je mozné

2

Statistika

sledovat celou Skalu parametrll, jak zpracovavaného materidlu, tak pracovnich

vykond jednotlivych uzivatell. Statistiky jsou déleny do tfech casti, mezi nimiz je

mozné prepinat pomoci zalozek:

« Statistika programu - statistiky jednotlivych Feznych programl za zvolené Casové
obdobi

« Statistika uzivatele - statistiky pro hodnoceni pracovnich vykonl jednotlivych
uzivateld za vybrané ¢asové obdobi

« Statistika stroje — statistika za celou dobu instalace stroje

Statistika programu:

Celkova délka
Vybér obdobi pro vstupniho materialu| |Vstupni material
zobrazeni Volba Fezného | |pro zvoleny fezny | |Kvalita A, B, C [bm]
statistiky programu program [bm] Odpad [bm]

/ /

quylfémdlsml / /
| Vit materidl {bm} 5,22

(4 3

!y,/u, 2007

;:i.; 03, 2008 j Kvallta A B:12 100 !E
Prodra; Kvaltat: 0 ow [ ]

lQ1 TEST R ow [ ]
Q1 SMRK_10X15 obad 000 ow [ ]

Jotadini[ke] 93
Berzadini is} 2
Zatadind [bm]: &
Baz zaddrd [bm} O

-

3
£
i

Rezné délky, pocet ||Informace o vystupnim materialu

kusti a délka Ze zadani [ks] — pocet kusd zadanych v programu

Zpracovana Bez zadani [ks] - (zdravé) vyrezané kusy mezi vadami, delsi

vybranym rFeznym nez minimalni délka zadana v typu programu

programem Ze zadani [bm] — délka vystupnich kusti zadanych v programu
HBez zadani [bm] — soucet zdravych délek nezadanych v programu
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V nasledujici tabulce je uveden zpdsob vypoctu jednotlivych udajid statistik programu:

Udaj Vyznam/Vypocet

Vst. material [bm]

T délek vstupniho materialu

Kvalita A ¥ délek v kvalité A z levého sloupce, % vztaZené k Vst. material [bm]

Kvalita B > délek v kvalité B z levého sloupce, % vztazené k Vst. materidl [bm]

Kvalita C > délek v kvalité C z levého sloupce, % vztazené k Vst. material [bm]

Odpad = Vst. material — (Kvalita A + Kvalita B + Kvalita C + Bez zadani)

Ze zadani [ks] > poctu kust z levého sloupce

Bez zadani [ks] Pocet kusl, jejichz délka je vétsi nez minimalni délka, nejsou vsak v levém

sloupci (tzn. pocet kusli, pokud se napfiklad pouze vykracuji vady)

Ze zadani [bm]

> vSech délek z levého sloupce (=3(délka * ks))

Bez zadani [bm]

> délek vétsSich neZ je minimalni délka, které nejsou z kusovniku
(tzn. soucet vSech zdravych délek, které nejsou navoleny v programu)

Statistika uzivatele:

Vybér obdobi pro Vybér uzivatele Informace k uzivateli za vybrané
zobrazeni statistiky obdobi
/ y4 y4
Program  Yefvatel |Stroj| /
Od;
[02. gA. 2008 /=| Vit materidl 5227
Polethsd: 03 Pofit ek 0
[13. 03. 2008 = Bez zadini [bm] 0101 Podet slrmit: 3
Kslbervad, 2
Livatel: Can peihldtend ulivatala: 03344
|Admin - Pracovri €as: 0:05:45
Program
T
Statiky pro vybrang program
Zemdiniks} o3 Fualita A 612
Vet materidl [bm) 5227 Buadta B: (¥]
Zezdinl b - 612 Kualita C: i
Bez zadinl (bm]; 0,101 Oddpact: 0.9

N\

Informace o vybraném
fezném programu

Vybér Fezného programu, se
kterym pracoval dany uzivatel

(& Jak se co pocitd?
V ndsledujici tabulce je uveden zpisob vypoctu jednotlivych ddajd statistik uZivatele:
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Udaj Vyznam/Vypocet
\ Vst. material [bm] ¥ délek vstupniho materidlu, ktery zpracoval vybrany uZivatel na
vSechny fezné programy
= Pocet kusl > vSech kus(, které nafezal vybrany uzivatel (z kusovniku — tzn., které
‘§ byly zadany pomoci fezného programu)
N Bez zadani [bm] ¥ (zdravych) délek nezadanych v programu vétsi neZ minimalni délka
~ = Bez zadani [ks] Pocet kusll, dékek vétSich jak minimalni mimo zadané v programu
e} Pocet znacek Celkovy pocet znacek kridou, které vyznadil dany uZivatel
-9 | Pocet alarmd Pocet alarmd, které nastaly béhem prihlaseni uzivatele
‘v | Cas pfihladeni uZivatele | Celkova doba pfihlaSeni uZivatele
© | Pracovni Cas Doba kdy stroj pracoval (zpracovaval material)
0 V. 7 - 7 v v Y 7 v
< | Vyuziti stroje = (pracovni Cas / Cas prihlaseni uzivatele)*100

Informace o vybraném rezném [Informace

programu

Ze zadani [ks]

> pocet kusli z vybraného fezného programu, které zpracoval dany
uZivatel

Vst. material [bm]

Celkova délka vstupniho materialu, zalozena danym uZivatelem za dané
obdobi ve vybraném fezném programu.

Ze zadani [bm]

Celkova délka vyfezanych kusd za zadani danym uZivatelem za dané
obdobi ve vybraném fezném programu a vsech jeho kvalitach.

Bez zadani [bm]

Celkova délka vyrezanych kusl bez zadani danym uzivatelem za dané
obdobi ve vybraném fezném programu a vSech jeho kvalitach.

Kvalita A, B, C

Celkova délka vystupnich kusll ze zadani v jednotlivych kvalitach A, B,
C pii daném uZivateli za dané obdobi ve vybraném fezném programu.

Odpad

= Vst. material — (Kvalita A + Kvalita B + Kvalita C + Bez zadani) pfi
daném uZivateli za dané obdobi ve vybraném fezném programu.
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Statistika stroje:

Vybér casového Zobraz statistiku za
obdobi vybrané obdobi

Zobraz statistiku za celou
dobu instance stroje

\

\
\Progra\ | Uzivatel Stroj |

\

\

Qd: \
[12. 03. 2&08 =
Do:

[13. 03. 2008 =l

Zobraz statiky za vybrané obdobi

\

Zobraz statiky za celou dobu

Ze zadani [ks]: 93
Pofet Fezll [ks] 66257
Draha zavaiole 27

Wt material [bm] 5.227
Zezadani (bl 6.12
Bez zadani [bm].  0.101

E:Zas zapnuti stroje; 1:57:51
Cas prihlageni 0:49:01
Cas prace stroje: 0:05:45

Poiet alarmd: 11 Kusd bez vad: 2
Odpad: -0.994
67
Ve et s ]
vyteznost / wo [ ] Czmenst databiz
A
/ / /
Doba vyuziti stroje PocCet zaznamtii v | [Zmenseni databaze

Vytéznost materialu

databazi

@‘:’ Zmenseni databdze

Pro ukiadani statistiky je vyuZivana databaze. Pri velkém poctu zaznamd v databazi vsak
miiZe byt prace s databazi velmi pomald (dlouby cas do zobraeni). Proto je vhodné, kdyZ pocet
zaznamd presahne cca 250000, provést zmenseni databaze. Pred zmensenim databaze je
vhodné provést jeji zalohu (pomoci USB flash disku nebo pomodi sité). Pri zmensen/ databaze

dojde k vyraznému zmenseni poctu zaznamd. V pdvodnim stavu je zachovan aktualni mésic a

meésic minuly. U starsich mésicd dojde ke ztraté informaci (napr., které délky rezal dany uZivatel,
atd.). Statistiky stroje zdstanou zachovany.
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6.2.5 Obrazovka program
E Stiskem tlacitka Program na hlavni obrazovce je zobrazena obrazovka pro vybér

a editaci rezného programu. Podle Urovné uzivatele je zobrazena bud’ obrazovka

Program

pouze pro vybér programu, nebo obecna obrazovku umoziujici provadét vybér i

editaci frezného programu.

Vybér a editace fezného programu

Administrator
(Uroven 0)
Servis
(Uroven 1)
Mistr

(Groven 2)

Délnik
(Groven 3 stimto
nastavenim)

*.[:-]

Simple_prg

Frogram

Pouze vybér fezného programu

interface ':'-_, ..,:::..H = -::".H:"‘i
Délnik I i w
(Groved 3 s timto [ p e || mee]] v
, b npy |
nastavenim)
[*. 5]
Simple_prg e T

interface

=

@D Toto nastaveni pro déinika (urovné 3) miZe provadet mistr v obrazovce centralniho

nastaveni. Pokud je tlacitko Simple_prg interface neaktivni, mohou vsichni uzivatelé

editovat programy, ale pouze s prislusnym omezenim parametrizace pro danou uroveri, Povoleni

parametrizovani programi i v drovni 3 je doporuceno pouze zjiZ dostatecné poucnymi a
zdatnymi vsemi délniky.

Pokud je zdatny pouze néktery koncovad pracovnik, je IEpe pouze jemu dat opravneni urovné 2,

coZ miZe proveést také mistr v centralnim nastaven,
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6.2.5.1 Stranka vybéru typu programu:

Na této strance je mozné zvolit typ fezného programu a nastavit zakladni vlastnosti rezného

programu.
1 2 3
10 Fix B
1 _BBB
1 CCC e
N _PALETY riah]
8 mm 90
Delke odpedu mm 0
. znadek mm |20
materislu mm |50
ka Minimem mem 40
e e mazimum mm G0
hira AT = el ma 3
v ikt
s iz
sl b e
podin L5 0200
[
T
7 6 5| 4

1 Vybér rezného Stiskem nazvu fezného programu jej vyberete. Na prikladu je

programu vybran program: Q1_AAA
Fix_B
Q1_AAA
2 Nahoru/doli Tlacitka nahoru/dolu slouZi pro pohyb v pravé aktualni tabulce.

Pokud na této strance stisknéte jedno z tlacitek, je proveden vybér
predchoziho/nasledujiciho fezného programu.
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3 Volba typy Pomoci téchto tlacitek je mozné zvolit typ fezného programu:
programu

Optim A (optimalizace na jednu kvalitu)

- Optim B (optimalizace na dvé kvality)

- Optim C (optimalizace na tfi kvality)

- Fix (tez fixnich délek, znacky kfidou nejsou brany v potaz)
Zplsob vkladani délek (Od konce X Od zacatku):

- O0d konce (kusy jsou umistovany od konce materialu)

<—

zbytek
- 0d zacatku (kusy jsou umistovany od zacatku materialu)

<—

zbytek

ZpUsob typu optimalizace (Délka X Odpad)).

- Odpad (vybrana takova kombinace délek, ktera vykazuje
nejmensi odpad)

3]

m
7 | —

- Délka (prioritu maji nejdelsi kusy, tzn., jsou vkladany nejdelsi
kusy i za cenu vétsiho odpadu)
_ z | —

1. kratké (pokud je tato funkce zapnuta, nejprve jsou vkladany
kratké kusy):
0]

Zapnuto:

Vypnuto: H

Presny pocet (Pokud je tato funkce zapnuta, je po dorezani
zadaného poctu kusi prace stroje pozastavena a tato skutecnost je
oznamena obsluze.)

Downgrade (Pokud zbyva kus desky lepsi kvality, ale jiz neni
délka v této kvalité, ktera by se mohla uplatnit, pouzije se néktera
z délek z horsi kvality. Tato volba ma vyznam, pouze pokud je
zvolen program Optim B nebo Optim C.)
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3 Volba typy
programu Priority (Vyuziti priorit pfi nastaveni délkové optimalizace. U kazdé
Pokracovani délky je mozné nastavit prioritu - ¢im vétsi Cislo, tim ma délka vétsi
prioritu. Délky s vyssi prioritou jsou fezany nejdrive.)

SumSiika Tato volba je pouze pii opci s méFfenim $itky materialu.
Je to moznost pri této volbé zadavat sumarizaci potrebnych délek
ne na kusy, ale na Sitku v béZznych metrech naméfenou na
vstupnim materialu. V tabulce zadani délek se u kazdé délky do
sloupce Limit navoli pozadovana ceklova Sitka ne pocet kust. Ve
sloupci Zbyv. Se pak zobrazuje jesté potfebna Sirka pro dorezani
pozadovaného limitu k dané délce.

Vice k sumarizaci podle Sitky v kapitole 6.3.2

Cyklovani pri navoleném typu programu fix, je mozné navolit i
rezim cyklovani, kdy zadané délky tak jak jdou po sobé, stdle
dokola cykluji nezavisle na délkach vkladaného matridlu. To
znamena, Ze pri nedorezani vSech zadanych délek, viozenim dalsiho
materialu stroj nezacne fezat od zacatku navoleného seznamu, ale
pokracuje tam kde skonéil po dofezani predchoziho vstupniho
materialu.

4 Navrat Po stisku tohoto tlacitka je proveden navrat do hlavni obrazovky.
)]

Mavrat
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Zakladni
parametry

Parametr

Popis

Min. délka mm 90
Délka odpadu mm 0

Vzd. znadek mm 20
Sitka materialu mm 50
Sitka Minimum mm 40
Sitka maximum mm 60
Index Programu mm 3

Prepinani
stranek

Min. délka

Nastaveni minimalni délky fezaného kusu. Tento
parametr ma vyznam pro vypousténi ezl (zrychleni
zpracovani desky).

Délka odpadu

Nastaveni odpadni délky. Pomoci 4 znacek kfidou je
mozné oznacit odpadni Cast materidlu. Tento
odpadni material bude rozfezan na délku zadanou
v tomto parametru.

Vzd. znacek

Maximalni vzdalenost znacek kfidou, jeZ oznacuji
kvalitu. Pokud jsou znacky ve vétsi vzdalenosti, je
Usek mezi znackami bran jako vada. Tento
parametr je vhodné nastavit minimalné na 20 mm.
BliZsi informace v kapitole 6.4 znaceni desky

Sitka * Nastaveni ndzvu Sitky zavazeného materialu.

materialu

Sitka * Nastaveni minimalni mozné namérené Sitky pro

mimmum pfifazeni k tomuto programu pfi navolené Sitkové
optimalizaci.

Sitka * Nastaveni maximalni mozné namérené Sitky pro

maximum pfifazeni k tomuto programu pfi navolené Sitrkové
optimalizaci.

Index * Nastaveni jedinecného poradi programu v tabulce

programu Sitkové optimalizace. Soucasné je mozné optimalizo-

vat nejvySe 20 programd. Index 0 = nepouZivat.

*(Vyuzito pouzeipopci se sniméem na ngeni Siky)

Pomoci téchto tlacitek je mozné provadét prepnuti jednotlivych

stranek:

i'ﬁT Prepnuti na stranku vybéru typu programu
P

uD ‘k Prepnuti na stranku zadani feznych délek
ek

2 Prepnuti na stranku parametrd programu

Rychlost
Fazu

T Prepnuti na stranku volby vyrazeni

2 Prepnuti na stranku vybéru rychlosti pohybu pily
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7

10

Prace s flash
diskem

Pridej program

Smaz program

Prejmenuj

programl na flash disk.

Stiskem tohoto tlacitka provedete kopirovani feznych

Stiskem tohoto tladitka jsou zkopirovany fezné
programy z flash disku.

Vytvoreni nového fezného programu. Po stisknuti tlacitka bude
vyzvani, abyste zadali jméno nového programu.

Smazani aktualné vybraného fezného programu.

Pfejmenovani vybraného fezného programu. Kazdy fezny program

musi mit unikatni nazev.

6.2.5.2 Stranka zadani reznych délek programu:

Na této strance jsou zadavany rezné délky, na které ma byt nakracen vstupni material.

3 2
4
5 B
a1 e
1 ¢
alety
6 g

1
1 9B7S 10000 O 3
200 1 9938 10000 O 4
M 1 %972 0000 5
a0 1 9938 10000 0 3
o0 1 9983 10000 O 1
600 1 10000 10000 O 3
1500 1 10000 10000 0 12
liF| A
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1 Rezné délky V tabulce jsou zadany rezné délky, na které bude zpracovavan
vstupni material:
- Délka (délka rezaného kusu)

- Kvalita (v tomto sloupci je uvedena kvalita, pokud je aktivni
program s kvalitami — Optim B nebo Optim C)
- Zbyv. pocet kus(, které zbyva dorezat v dané délce
(pri Sumsirka je sobrazena zbyvajici sitka k dané délce)
- Limit celkovy pocet kusl fezanych v dané délce
(pri Sumsirka se zadava potrebna sirka v bmm, nebo bm
k dané délce)
- Priorita (pokud je zapnuta volba priority, je mozné pomoci
této hodnoty zadat nékterym feznym délkam vétsi prioritu)

- Vyrazec (na kterém vyrazeci ma byt dany kus vyrazen)

- Popis (zde mlzete napsat jakoukoliv textovou poznamku)

@: Pouhé vyrezavani vad. Pokud poZadujete pouhé
vyrezavani vad, nezadejte do tabulky reznych délek

zadné hodnoty.
2 Limitreset Nastaveni hodnoty Limit nebo hodnoty Zbyva u vsech
2] nastavenych délek v tabulce.
Lirnit
reset
3 Pridej Pridani nové rezné délky. Po stisku tlacitka je zobrazeno menu pro
5] pridani délek. Pokud je zvolen optimalizani program, je mozné téz
Pride] zadat délky pomoci tzv. nasobného pridani (pfidavani délek o

nastaveny prirstek, napr. délka 100mm s nastavenym prirlistkem
50mm, takze dalsi délky jsou 200, 250, 300, 350).

4 Smaz Smazani vybrané rezné délky.
X
Srnag
5 Uprav Uprava zvolené fezné délky.
lﬁ
Upray
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6.2.5.3 Stranka parametrd programu:
Kazdy z feznych program mze upravovat nékteré parametry stroje. Mlzete tak tfeba zménou

v této tabulce snizit rychlost zavazeni, pokud na dany program rezete tézsi material, atd.

Program: : Param ‘Jed. ‘Hodnn‘<de’f:|par =
+ '_PFednl’ ofez mm  <def>15 | .stOptCFG.nOfsE
naherti | |Zadni ofez mm  <def>25 |.stOptCFG.nOfsE
| |Korekce 1. fezu mm  <def=0 .PAR firstCutOfs
* | |Reim vertikalniho (horniho) <def>1 |.PAR.pressMode
e 7(v:as pro odskok vertikalniho pfitlaku ms  <def=240 | .PAR.tmPressUp
| _|Pfi pritlacovani z odskoku pockata ms |<defs20 | .PAR.tmPressWa
| |Kolik mm za zacatkem desky mm <def>65 |.PAR.pressRearC
Rezim horizontélniho (boéniho) <def>22  |.PAR.IPressMode

Pozice zacatku desky kde sepnout mm  <def>100 |.PAR IPressStart

= 3 a | |Kdy vypnout horizontalni pfitlak I. mm <def>800 |.PAR.IPressEnd
- " . Pozice zacatku desky kde sepnout mm <def> 70 .PAR.|Press20fs
Fridej Smag Prejrent; —= = = [ = | -
program program | |Cas potrebny pro pripnuti ms <def>500 |.PAR.IPress2Time
B e | |Pozice zaéatku desky kde sepnout mm  <def>2000 .PAR.IPressStart(
Za‘?EEI”U iz-u?-zm 07:00 Kdy se vypne horizontaIni pritak mm <def>100 |.PAR.IPressEnd_
zmeni i = s v I -
[ e | [Sirka fezu (Sitka kotouce) mm <def>52 |.PAR.cutWidth
R ) e = 7(‘fas pulsu zdvihu pily ms  <def>700 .PAR.tmSaw
;::::xne e o | |Timeout pohybu pila nahoru/dold s <def>40 | .PAR.tmoSawUp
ﬂ Proporc. ventil - pila dolfi [0 - 5V] mV  <def>3950 .PAR.sawPos v
| L] / 5 3 - b & )
Uln# COH Typ Dilky Pararm Wyrad, MNavrat
na flash fragfise

Tlacitko pro upravu vybraného||Tabulka parametrii ménénych pro
parametru v tabulce konkrétni Fezny program

Sloupec v tabulce | Popis

Param Nazev parametru
Jed. Jednotka parametru
Hodnota Hodnota, ktera bude pouzita pro aktualni fezny program. Pokud je

polozka nastavena na hodnotu <default>, jsou pouzity parametry

nastavené na obrazovce Parametry.

<default> Hodnota nastavena v centralnim nastaveni u vybraného parametru.

Par Oznaceni parametru v PLC
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6.2.5.4 Stranka zadani volby vyrazeni:
Na této strance je mozné nastavit rozsah délek a pfislusny vyrazec, na kterém budou délky bez
zadani v daném rozsahu vyrazeny. Pokud stroj neni vybaven adekvatnim vyvazecim

dopravnikem, neni tato stranka pfitomna.

5 6
4| s

o

|01 B

\Q1_cee

X\ Palety

ez

a:lo;! horamc :

:‘;;;.l- mﬁlﬁllh’!ll _ﬁrﬂ

S 131 15:33

i da T . /

p'_.u.ﬂlr:h 15100013 106200 ' = D

e ] ;\m E B B i i =

oty | omma (| ves e e
L 1 =] = fezu r= ik
3 2 1
1 Nepouzité délky Zobrazeni nepouzitych délek. V tomto soupisu jsou zobrazeny

NepouZito rozsahy délek, u nichz neni nastaveno vyrazeni. V tomto sloupci by
0-49 v , v .7 , , v Ve 7 ,
101 - 149 nemely byt zobrazeny zadné délky. Vzdy nastavte nepouzité délky
151 - 199 na néktery z vyrazeCd (kromé délek do cca 50 mm - odpad,
201 - 209 vr v , v, vr v . ’ .7
Sl pripadné delky vetsi nez je vstupni material).

2 Zobrazeni délek Na diagramu jsou zobrazeny délky, rozsahy délek a pozice, na

= m— kterém vyrazeci budou vyrazeny.
‘o Tmavsi barvou jsou znazornény délky bez zadani a svétlejsi barvou

Eaaemmssssmy  jsou délky programove.

3 Uprav Tlacitko pro Upravu vybrané kolonky v tabulce rozsahd.
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4 Smaz Stiskem tlacitka je vymazan vybrany rozsah vyrazeni.
3
SmaZ
5 Pridej Pridani nového rozsahu vyrazeni. Po stisku tohoto tlacitka je pridan
5] rozsah, poté je nutné spravné upravit hodnoty rozsahu.
FFidej
6 Rozsahy Tabulku vyrazecich rozsahd.

Jodatm o sey luiet il oef  dlo — rozsah vyrazenych délek
VyraZec - pro ktery vyrazeC plati rozsah
Kvalita — urCeni kvality (pokud nastaveno na 0, tak vSechny

kvality)

6.2.5.5 Stranka zadani rychlosti zvedani a poklesu pilového kotouce:

Neni li stroj vybaven proporcionalnim ventilem je toto nastavovani nepfistupné.

Na této strance je mozné snadné nastaveni rychlosti zdvihu a poklesu a také casu zvedani,
neboli vysky zdvihu pfi navolené rychlosti. Toto nastaveni je priblizné a zavisi na tlaku a teploté
vzduchu, dale na prdméru a nabrouseni pouzivaného kotouce a také na tvrdosti fezaného
materialu. Pro lepsi orientaci a doladéni parametrl prispivda moznost pfimo v této obrazovce

samotny fez otestovat.
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1 Rychlost dolu:
Rychlost dolu:

100%:
My
A
RYCHLE
STRED
POMALL
I
W
3 950

Rychlost nahoru:

Rychlost nahoru:

64%
.S
MIAK
RYCHLE
STRED
PORALLI
MAII
W
6 350

Pro pohyb pily dolu je preddefinovano 5 rychlosti - maximalni,
rychld, stfedni, pomald a minimalni. Klepnutim na pfislusné tlacitko
je vybrana pozadovana rychlost. Pomoci tahla Ize vybrat i jiné
rychlosti, 5 predvolenych rychlosti by ale mélo pokryt vSechny
naroky zakaznika.

Pod tlacitky a tahlem se nachazi textové pole, ve kterém se ukazuje
nastavena hodnota (v mV) pro proporcionalni ventil. Klepnutim na
textové pole Ize tuto hodnotu ménit. Vybérem minimalni a
maximalni rychlosti pomoci tlacitek nebo tahla Ize zjistit pripustny
rozsah hodnot.

Stejnym zplsobem, jako rychlost dold, lze nastavit i rychlost
nahoru.

Pro pohyb dolu je mozny rozsah od 0 do 5000 mV

Pro pohyb nahoru je mozny rozsah od 5000 do 10000 mV

Predvoleny rozsah od min. do max. bude vSak vzdy v mensim
rozsahu, ktery je nastaven vzdy na konkrétni mechaniku stroje.
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3

4

5

Cas rfezu
Cas fezu:

&70

240

400

270

130

100%

F00

Test

Nahoru {ms)  Dolu {ms)

o]

o

@

test

pouzij <default>

i
poLE
<default>

Cas fezu, neboli doba zvedani, co? také znamend vyska prorezu.
Tlacitkdm nastaveni zdvihu pily se automaticky pfifadi ¢as podle
nastavené rychlosti zdvihu pily na 20%, 40%, 60%, 80% a 100%,
coz zhruba odpovida vyskam fezu tésné nad stll az po max. zdvih.
Podobné jako pro rychlost nahoru a dolu Ize ¢as ménit tahlem,
nebo zadat do textového pole.

Poznamka - kontrolujte hodnoty v textovych polich, predevsim
cas rezu, zda jsou odpovidajici. Pokud napr. vyberete vysokou
rychlost zavihu a nastavite maly cas zavihu, pak po vyberu niZsf
rychlosti zdstane v casu fezu nastavena pfilis mald hodnota.

Mensi cas znamena usporu casu a také vetsi kapacitu
stroje.
Pokud neni potreba vyuZiti celé vysky rezu je mozné nastavit krats/
dobu zavihu. Prilis mald hodnota vsak midZe znamenat Ze pila
vidbec nevyjede nad stdl. Prilis dlouhy cas nevadi, protoZe pila
zacne klesat hned jak dosahne maximainiho zavihu.

Moznost otestovat aktualniho nastaveni prfimo v této obrazovce
zadavani je mozné stiskem tlacitka TEST

Realna doba pohybu nahoru i dolu se zobrazi v textovych polich.
(Pouze za predpokladu, Ze se pila zvedne ze snimace spodni polohy
a po dokonceni se zase na néj vrati.)

Timto tlacitkem zapnete/vypnete pouziti hodnot prednastavenych
jako vychozi hodnoty v nastaveni parametrl stroje.
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6.2.6 Manualni rezim

W

[ ERRE]

Manualni rezim umoznuje ovladat veskeré Casti stroje. Umoznuje provadét rezy
stejné délky bez zadavani fezného programu. Pokud je prihlasen uzivatel

s opravnénim délnik, jsou nékteré volby skryty (aby se zabranilo mozZnému

poskozeni stroje chybnym ovladanim). Manualni rezim je mozné opustit tlacitkem Nadvrat pouze

tehdy, pokud je stroj v stavu: manualni rezim — klidovy stav.

Vyrazece feA a Pritlal Posi
3 @ 2 i i i 7 @ ® 6
Pas Propadio WP, VP LOCK KALTB. KLAPKA Klegts
1 1 S
’ > 5 > [ " ™~ B <« < > »
“Wyrazet Vyraget Wyrazet ‘yraZet FIL& REZ Qe <= < > s 7
1 > 3 4 A, oL, A. e
_—
> @ & £} b i a (£ Wl
\yrazet Vyrafet \yrazet VyraZet H.P. H.P. JEDL JEbz2
5 8 7 g *11. * i L z
stupni dopravnik
11110{|9 [ 8 [ = :
in
ZoRAZKS || ZARAZKA | ZARAZRA | ZARAZKA
1 2 3 4
+ P ? @
sl RETEZY RETEZY RESET
WPRED WZAD vst.dapr,

1 Kalibrace

-
KALIB,
2 Klapka
Ly
KLAPKA
3 Klesté
* ]
Klests

J 9 N

Hlagent Resst avrat

16 17 18

Stiskem tohoto tladitka je spusténa kalibrace stroje. Po stisku
vyckejte, nez je provedena kalibrace.

Spusténi/Zvednuti klapky zavazece.

Jen jako opce stroje. Pokud je stroj vybaven klestémi na zavazedi,
jsou stiskem tohoto tlacitka pritisknuty. Klesté na zavazedi slouzi
k pfidrzovani lehkého materialu.

Aktivace a deaktivace klesti i v automatickém rezimu je
mozna prepinacem umisténym na oviadacim panelu.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774

Strana 33 (celkem 68)



Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily

Strana 34 (celkem 68)

4

10

11

12

13

Test

TEST

Pomaly posun
< 2]

- >

Rychly posuv

<« es
<= =

Pojezd na pozici

8] Pl

JEDL ED2
100 2 000

Odrez kus
I=1

OdreZ

!L
=
@

Horizontalni
pritlak I.

b

H.F.
it

Horizontalni
pritlak II.

T

Vertikalni
pritlak I.

it

WP,
1.

Test funkénosti kontrolky chyby a kontrolky aktivace pilového
motoru.

Posun zavazeCe pomalou rychlosti vpravo/vlevo. Pomaly posun je
aktivni, i kdyZ stroj neni zkalibrovan.

Rychly posuv zavazece.

Do horni kolonky je zadana pozice zavazeCe. Po stisku tlacitka
Jed’, je zavazeC presunut na zadanou pozici.

Funkce odrez kus. Do horni kolonky je zadana délka rezaného
kusu. Pfi prvnim stisknuti tlacitka je proveden fez. Pfi dalSim stisku
je zavazeC posunut o zadanou hodnotu a je proveden dalsi rez,
atd.

Pokud jsou splnény podminky pro rez (je aktivni vertikalni pfitlak I.
a je spustén motor), je mozné provést fez. Zplsob zdvihu pily a
rychlost je dana nastavenim v parametrech.

Aktivace horizontalniho pritlaku I. — pakovy pritlak pred rezem.

Aktivace horizontalniho pritlaku II — pfitlaku za rezem.

Zamek horniho pritlaku (odskok). Moznost otestovat zastaveni
zvedani horniho pritlaku, neboli funkci odskoku — nepatrné
nadzvednuti pfitlaku nad materidl po druhém a dalSim fezu na
desce v automatickém rezimu.

Stiskem tohoto tlacitka je aktivovan vertikalni pritlak I. (hlavni
pritlak nad rezem).
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14 Pila nahoru/dolu Pokud je vertikalni pritlak I. aktivni a je zapnuta pila, je mozné
+ stiskem tohoto tlacitka zvednout pilu. Pokud je toto tlacitko
P aktivni, je pila neustale zvedana (zlstane pak v horni poloze).

MAH. /DOL.,

15 Vertikalnilpritlak Aktivace vertikalni pritlaku II. Timto pritlakem je vybaven pouze
stroj s variantou pfitlaku tzv. ,rolky" (varianta stroje Quick).

OPCE STROIJE

Aktivace tlacitka startu motoru pily

Prepnuti motoru pily do trojuhelniku

Uzavieni obvodu TotalStop

Cidlo aktivace fezného cyklu

) Cidlo detekce délky materialu

1. Cidlo detekce znadek kiidy

1.BIEE Dolni poloha klapky zavaZzede

Aktivace zvedani do max. horni polohy pily - pfepinac
Vstupni tlak vzduchu

Aktivace tlakového cidla— Vertikalni pfitlak I. pfitlacen
Dolni poloha pily

Horni poloha pily

Vertikalni I. ptitlak dolni (kolizni) poloha
Vertikalni I. ptitlak horni poloha

Vertikalni II. pfitlak horni poloha

Volny prostor optické zavory

Aktivace Cidla material na vystupnim pase
Aktivace Cidla konec vystupniho pasu (kolize)
Aktivace Cidla horizontalni pfitlak II. za fezem
Aktivace Cidla horizontalni ptitlak III. pfed fezem
Vertikalni II. pfitlak dolni (kolizni) poloha
Enable pohon zavazece (servo)

Aktivace cyklu potvrzeni obsluhy

Horni poloha pfidrZzovace materialu (klesti)
Robusni vyrazeC 1. zasunut

Robusni vyrazec¢ I. vysunut

Robusni vyrazec II. zasunut

Robusni vyraze¢ II. vysunut

Robusni vyrazeC III. zasunut

Robusni vyrazec III. vysunut

Robusni vyrazec IV. zasunut

Robusni vyraze¢ IV. vysunut

Pozice materidlu na I.zaradzce zakladace
Pozice materidlu na II.zaraZce zakladace
Pozice materidlu na III.zarazce zakladace
I.zarazka zakladace dole

I1.zardzka zakladace dole

II1.zarazka zakladace dole

16 Vstupy stroje

int in2 ind int i nf

Ano sepnuto

Ne rozepnuto
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Zavazeci stdl nahore

Couvat zakladacem - tlacitko

Zavazeci stll zavazece dole

Potvrzovani pofezového schématu OFF= bez potvrzovani
Propadlo uzavieno (v horni poloze)

Havarijni maximalni poloha zavazece - vstup serva
Havarijni minimalni poloha zavazece - vstup serva
ZavazeC na pozici kalibracniho Cidla - vstup serva
Senzor méfeni Sirky 0-10V

Proporcionalni ventil fizeni zdvihu pily 0-10V

Zapnuti motoru pily (stykac)

Motor béZi v Y (stykac)

Motor bézi v D (stykac)

Porucha na stroji (kontrolka) / blikani = startovani stroje
Pila bézi v D (kontrolka) / blikéni = nastartovat pilu
Zvednuti pily (jednoduchy ventil - nepouzito)
Pritlaceni vertikalniho I. pritlaku

Zvednout klapku zavazece

Pritlaeni horizontalniho pfitlaku I. pakovy

Pritlaeni horizontalniho pfitlaku II. za fezem
Pritlacit pfidrzovaC materialu zavazece - klesté
Zamknuti valce vertikalniho pfitlaku I. — odskok
Pritlaceni horizontalniho pfitlaku III. pfed fezem
Pritlaceni vertikalniho II. pfitlaku

Pritlaceni horizontalniho pfitlaku I'. pakovy- paralerni
Aktivace vystupniho dopravniku (nepouZzito)

Aktivace vyrazece I.

Aktivace vyrazece II.

Aktivace vyrazece III.

Aktivace vyrazece 1V.

Multifunkce S2 ménic vystup (nepouzito)

Multifunkce S3 ménic vystup (nepouzito)

Aktivace potisku ufezaného kusu

Aktivace odfukd

Zamknuti valce horizontalniho pfitlaku II. — odskok
Zamknuti valce horizontalniho pfitlaku III. — odskok

Vystupy stroje

outs

Ano sepnuto

Ne rozepnuto

Propadlo uzavfit

Aktivace vyrazece V.

Aktivace vyrazece VI.
Aktivace vyrazece VILI.
Aktivace vyrazeCe VIII.
I.zardzka zakladace nahoru
II.zarazka zakladace nahoru
II1.zarazka zakladace nahoru
Zavazedi stll zavazece nahoru
Pfisun materidlu na zakladadi
Couvani materialu na zakladaci
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17 HIlaseni
Jd

Hlageni

18 Reset
)

Reset
]

Pas

“l “\ ||| G |||
<
= 3

Zobrazeni obrazovky chybovych hlaseni.

Reset vsech prvkd (pritlaky, klapka, atd.) do klidového stavu, aby
bylo mozné opustit manualni rezim. Pokud chcete prepnout
obrazovku a je tlacitko Mavrat neaktivni, nejprve zmacknéte pro
jeho odblokovani tlacitko Reset.

Zapnuti/Vypnuti vyvazeciho pasu vystupniho dopravniku.

OPCE STROIJE

Stiskem tohoto tlacitka je aktivovan vyraze¢ — je proveden
vyrazeci puls dané délky definované v parametrech.
OPCE STROJE

Stiskem prislusnych tlacitek je ovladan stav zarazek, stolu a
aktivuje se pohyb zavazecich fetézll - vpred nebo vzad.

RESET uvede vstupni dopravnik do vychoziho stavu.

OPCE STROJE

Stiskem tlaciteka je ovladan stav propadla - otevieno / zavreno.
Ovladani je mozné i pri aktivovaném Totalstopu pro moznost
uzavreni béhem vymény pily.

OPCE STROIJE

U opce s vystupnim valeckovym dopravnikem a jednoduchym rizenim vyrazecd neni mozné

v této obrazovce oviadani pasu a vyraZecd.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 38 (celkem 68)

6.2.7 Obrazovka parametry

& Stiskem tlacitka Parametry je vyvolana obrazovka soupisu parametrl stroje.
Popis jednotlivych parametr( naleznete v kapitole 6.8. Jednotlivé parametry jsou
Farametry
podle vyznamu tridény do peéti tabulek. Jejich poradi naleznete na nasledujicim
digramu:
10, Parameters Movement | 10. Pararmeters Shift 10. Pararmeters Press
10, Parameters Input | 10, Parameters Output | 10, Parameters Saw
7 _%nrr_nﬂr I"M‘Th L -
ol [RCm pro Zaeiinci 3 SLETTE-05 (mmArc PAF acalingFactor
[ et i S pns ki | o = cod o] sl O CHETVAT IS em e P sl Rl n.1
ol wordddonont me chia faz =] frm Pl ad encth 10 FAKH] XA
[T hptze. poeie omy ' 7300 mm AR encice 100 20000 a0
] Wlca Haplep - pro el xa lonse desky ] iem Pk Tl arag ity (i i} HA T
_|Pq:|c|;- bezwmy oeraned: kit wortiaainkm pritsba I oo rém PAR i m LO0D 100
: P ice, b e bptkkpka eedreiis qan T PR Tain =l A 425
Fozce ke j= opks vidy ciole 20 Lyl P Al Dn A0 1000 =20
| o 2a chaskon pro skicpeni Hagiep w fv PAR TpiiE i 500 =
Vectiiernst mezl By (o retksd rodek o Sdemproceekn 33 mm iR merkDif 100 10 3z
[ e o st g <6 e PR Tt =T 30l =Ty
ko b courene.t po el cesy ] man PAE badfdoan
: I o Teeiai e et paira mal poulE par ety g wta (] TVHT PR st
B4 pozice sawadets phed konc. ddiem Eor | man PLE, mirPos
:Pnzn:nm:-.m war k. pidak 2 -8 am PAR DD
IR =3 siprm b verl, pRifahy © {1ni] e PLAR lirPread™?
2 e mcincho ok L] it LR T
& wmara el nfdy =0 ne P i A
| Joces epoun cnun 2 4 PAF AR
b 1. A i nan P ek ! !
" beobzi pazen rits = mm FAF: poaFirnshop —
: g trasci kel e fegwm o imm PO ey e
Fozice abtfence kiedt - roand gl o0 T PER posFlier=FlatTable 10 Lo000 Fal I -
i a = ” W W | = . 3 W =]
ks Tinsers Il Taeka | Tduks Packh . | Aok L Hipoaticts | Pt
B G

6|54 3 2 1

1 Uprav Tlacitko pro Upravu parametru v pravé vybraném radku.
o
Upray
2 Radek Tlacitka pro listovani mezi jednotlivymi fadky (parametry).
Radek Radek
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3 Tabulka Tlacitka pro listovani mezi tabulkami parametrd (viz. vyse).
14 Pl
Tabulka Tabulka
4  Zapis do INI UloZeni aktudlni tabulky s parametry do tovarniho nataveni. Pro
ud provedeni této operace musi byt pfihlaSen administrator (Uroven:
Zapis 0)
do NI

5 Tovarninastav. Obnoveni tovarniho nastaveni pro aktualné zobrazenou tabulku

ud parametrl. Obnoveni parametrl ztovarniho nastaveni mdze
Tavarni provadét uzivatel s minimalnim opravnénim mistr (Groven: 2).
nastaveni
6 Zobrazeni informacniho obrazku k vybranému parametru.
7 Tabulka Parametry jsou fazeny do tabulek. Kazdy parametr je zobrazen
parametri v jednom fadku tabulky. Jednotlivé sloupce tabulky maji nasleduijici
vyznam:

Parametr — nazev parametru

Hodnota — aktualné nastavena hodnota parametru

Jed. — jednotka parametru

Symbol — nazev parametru v fidicim systému

Min. — minimalni hodnota, které mlze parametr nabyvat
Max. — maximalni hodnota, které mdze parametr nabyvat

Ini. — vychozi hodnota (tovarni nastaveni)
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6.2.8 Centralni nastaveni

= Stiskem tlaCitka Centralni nastaveni je zobrazena prislusnd obrazovka.

Centraini Obrazovku je mozné zobrazit, pokud je prihlasen uzivatel minimalné s opravnénim

nastaveni | mistr (Uroven: 2).

1L ek aton | ‘Btz zpocataant W aifmeETe  |Somns |Hiosss |
Foz. [mim] 0| meaigizasd / ( 183672 | nm |- |
ik Hoding  Mimits
| 10f 2012 | ;I
I}nne FIN
| MISTR 2 sk
PERS 1 3 EEEEE
PERS 2 3 ezl S n g |
Pl 4 AR R AL 4
PERS 4 3
PERS 3 3
PERS 6 3
PERS 7 3
- jais b
Hnpls g B 4
o o
Lipeaw it
Lo n K
e OO e e (=2 o &
Crad Carmay it Frarcs Aussi Fted gy X8 k- Hinrat
Frpob b Kmdom

Vytvoreni nového uzivatele. Vyberte prislusSnou kolonku se jménem, stisknéte

@ tlaCitko Uprav, a zadejte nové jméno uZivatele. Dale zadejte Uroven uZivatele a
vymazte PIN pomoci tlacitka VymazZ PIN (pokud jiz neni kolonka prazdnd). Stisknéte
tlacitko Uloz.

@ Smazani uzivatele. Vyberte uZivatele v tabulce. Stisknéte tlacitko Uprav a smazte

jméno uZivatele. Stisknéte tlacitko UloZ.

@ Zapomenuté heslo. Pokud uzivatel zapomene heslo, je mozné jej smazat pomoci
tlacitka Vymaz PIN.
Zména jazyka. Zménu narodniho jazyka provedete stiskem prislusného tlacitka. Poté toto

nastaveni ulozte stiskem tlacitka UloZit.
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1  Zjednoduseni Volba editace a vybéru programl pro pracovniky s nejnizsi
rozhrani vybéru 3. Grovni.
programdi E . . - -
== |MOZNost programy pridavat, menit a upravovat jejich parametry

]
Simple prg | | Simple_pra == moznost programy pouze prepinat bez jakékoliv editace

interface interface

2 Zména data a Zména data a Casu ve stroji. Ulozeni zménénych hodnot provedete
casu stiskem tlacitka Nastav.

Den  Mssic  Rok  Hodina Minuta
| 13” 03” 2008‘ | 09” 44|
2l &
Nastay

3 Verse programu Zobrazeni aktudlni verze programu fidici jednotky a vizualizace

PLC wer: kpo00_v201_h143 ‘

o]

Dolfi

APP ver: 2.0.1.140 ‘

4 Prace stabulkou Tlacitko pro Upravu kolonky v tabulce uzivateld.
uzivateld o
E &) . . v
5 d Smazani PINu (hesla) u vybraného uzivatele.
pray WymaZ -
PIMN PIN
5 Uloz Kazdou zménu nastaveni, jazyku, uZivateld je nutné ulozit pomoci
= tohoto tlacitka. Pokud neni hodnota ulozena pomoci tlacitka Uloz,
Ulos je po restartu stroje obnovena predchozi hodnota.
6 Tabulka uziv. V tabulce jsou zaznamenany jména uzivateld a Uroven jejich
pméno_renePIN | opravnéni. Zmény kolonek je mozZné provést stiskem tlacitka

| |Petr-M 2 HRRAK Uprav.

Pavel-S 1 .

7 Jazyky Volba jazyku (ndrodniho prostiedi) stroje.
e (=
Czech Germarny Unite
Republic Kingdo

Na této obrazovce jsou i dalSi mozné nastaveni, ktera jsou vSak pristupna pouze vyrobci stroje.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 42 (celkem 68)

6.3 Opce Sirkova optimalizace

Tato kapitola pojednava o rozsifrené moznosti standardniho stroje s moZnostmi pfi méreni Sirky
vstupniho materialu.
6.3.1 Volba sirka

Sitkovd optimalizace umoziiuje pro jednotlivé programy nastavit i rozsah
namérené Sirky vstupniho materidlu, kterym bude dany program automaticky

aktivovan pfi nacteni vstupniho materialu.

Na zakladni obrazovce jsou pro Sitkovou optimalizaci tyto moznosti

1 2(13] 4 5

~ orii =1
= STORI MANTH we. | S 6

1 Namérena sirka  Policko zobrazuje namérenou Sirku naposledy nacteného vstupniho

materialu. Podle této hodnoty se vybere aktivni program v této
tabulce.

2 Index programu  Policko zobrazuje naposledy navoleny index programu, neboli

mgexw 5| poradové &slo programu z tabulky.

Stori Mantel s.r.o. Zasovd 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 43 (celkem 68)

3  Volba sirka Tlacitko pro aktivaci Sitkové optimalizace. Pokud tlacitko neni
: aktivovano stroj pracuje standardnim zplsobem. Pokud tlacitko
aktivujeme, stroj bude podle vstupni Sitky materidlu vybirat
z programt  navolenych v tabulce Sitkové optimalizace a
automaticky mezi nimi prepinat podle Sitky vioZzeného materialu.

4 Pocet kusli Pro Sitkovou optomalizaci plati toto policko pro pocet kust
1 v paketu.
“ el Dédle se pfi navoleném typu prace Sumsirka timto polickem

nasobi pocet bm (jedn vyrobek), neboli celkova potrebna Sitka
materidlu zadana u vSech délek. VSechny limity délek se tak
prepocitaji na zadany pocet vyrobkl (zadané bézné metry v limitu
krat pocet kust).

5  Aktualni sirka Tlacitko slouzici k vyvolani a skryti tabulky Sirkové optimalizace.

W= 21 Soucasné poli¢ko zobrazuje aktualné mérenou Sirku materialu.
6 Reset tabulky Toto tlacitko pfi zobrazené tabulce umoznuje vymazani tabulky

Resst Table | tak, aby bylo mozné znovu tabulku naplnit potfebnymi programy
jejich vybranim v obrazovce 07. Edit - Programy.
4 Tabula programu Sloupec ID zobrazuje index program8 zadanych
- v parametrech typu programu, ktery musi byt v rozsahu 1-20
aby program bylo mozné pouzit v Sitkové optimalizaci.

Name Sloupec Name zobrazuje nazevy proramd, které budou
1 vybirany v Sitkové optimalizaci.

Sloupec Width je Zadana Sirka materidlu pro pfifazeni
| k danému programu.

Sloupec Min je minimalni mozna namérena Sirka
| materialu pro prifazeni k danému programu.

Sloupec Max je maximalni mozna namérena Sirka

materialu pro pfifazeni k danému programu.

e Sloupce Lenl, Len2... je zobrazeni prvnich 6 délek
programu informativné pro kontrolu spravnosti zadani.

enl

1o
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Zobrazeni tabulky Sitkové optimalizace s

, , oy f k . P f k . %Smﬂlmm st HP, sIHP :E.IRKA '—l Paket .ﬂvy[hazr ivn_a: Qj;tan Stp
pas L L polctia poruct Autornat | Automat
I;]Snl n,Utne pro Je']l unkcl. o ro Tunkcl mn?ﬁ'i”ﬁ@ﬁ«%ﬁﬂﬁﬂﬁ}ﬁ'ﬁv 2apnot start \ w= 2‘,1{-‘19‘10‘12 lll.ae:a? J’
H H s AT 4 H Poz. [mm] 4250 | PRG: QL A8 200638 |00 =
Sirkove optlmallzacei je dulezité mit TA i iy / ImE oA 98 /hm
aktivovano tlacitko Sitka a je dileZité 3 0100 09%79/10000 3¢ 1100 10000/ 10000
. ¢ 0200 09938 / 10000 ./ 1200 09988 / 10000
aby vtabulce byly alespon dva 3¢ 0300 09972/10000 3¢ 1300 10000 / 10000
. , . )( 0400 09934 / 10000 ¢ 1400 10000 / 10000
programy mezi kterymi se bude 3¢ oso0 09983/ 10000 3¢ 1500 09991 / 10000
v s , , 3¢ 0550 09999 / 10000 3¢ 1900 09994 / 10000
prepinat. V zakladni obrazovce pak 3¢ oso0 10000/ 10000 3¢ 2000 09996 / 10000
Ly v v ’ . . : 7 /1
bude vid&t po natteni materidlu jak Se 3¢ oo goses s 10000
SN /) b4 3¢ 0800 09999 / 10000
aktivuje vybrany program dle Sirky. Ve S8 oi 1o ot
stavovém fadku se zobrazi aktudlné 3 1000 09999 /10000
zvoleny program a zobrazi se délky &—— eI mS =
aktua'lnl’ho programu | S _]EhO Zatatek [mm] 0.0] Poet znatek 2| Pofetfesti 0| Pazice indew D[Pauecykw - 0] Konee [mm] oo
i & * o = U o ik i |

Servis Centraini

nastayent

Manual \ypnuti

sro

zivatel Simulace | Statistka Pragram Pararmety

poslednim nastavenim, které délky jsou e
aktivni ¢i neaktivni pro porez.
Pro spravnou funkci Sitkové optimalizace je potfeba mit spravné nastavené rozsahy max. a min.

Sitky jednotlivych programl a vkladat materidl pouze v zadanych hodnotach tak, aby se
namérend hodnota stroje vlezla do rozsahu zadaného v programech. Nastavovani programu viz
kapitola 6.2.5

6.3.2 Volba Sumsirka
V zadani typu programu navolenim SumSirka — druhou z moznosti opce se senzorem na
mérenim Sitky materidlu - definujeme tu vlastnost, Ze optimalizacnim programem bude

5 algoritmus scitat u zadanych délek

 <p—— EN = = a 2 °
ﬂﬂﬂl M‘”m Vst HP. Sffica Pakst Vijchazi Kvitace, Start Stop
pas I 5 ks:| 1 poloha poruchy | Aummnat | Automat vv 7 v Nk . k | .
07, Edit | Stav: zspnout start W= 16 | e 221012 \143350 | \4 programu namerene Sir y nikol
Poz, (1] 2610 | PRG: 01 Aka |117:3 [0 |

poCty kusl. Pfi soucasné volbé

Program:
7% Typ programu: Optim A Optim B Optim C

N od st H oeka ~Presny pocet", bude po splnéni ¢i

prekroceni zadaného limitu délka

Sumsirka

vynechdna z naslednych Feznych

pland
Pidej Smaz
program | program

|zaloiil Nonarne

zalazeno 14.02,2011 07:00

|znénil Adrmin

ménéno 17.10.2012 16:24

poutl Adrin =

poutito 19.10.2012 15:34 =

poutivané £ Upraw

Prajmenu)

o L8

Uloz. COPY.
na flash from USB

Param

Ve | Rychiost

ez
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Priklad pouziti SumSirka:
Pro vyrobu bedynky o rozmérech 1500x1200x1200 je potfeba narezat tento material
délka 1500 = 2x 1200

S S délka 1200 = 2x 1200 + 2x 1500

/ 1200mm
/ .
to je
/ 1200mm delka 1500 = 2,4bm
|V délka 1200 = 5,4bm

1500mm

Do zadani stroje pro jednu bedynku musime zadat tyto udaje.
Zadavani limitu je mozné bud'to v milimetrech - pouze cisla 1200
nebo v metrech tim zplisobem Ze za Cislo se vlozi pismeno M — 2,4m

scimin
23,10,2012 0908

=
Déky

VloZenim cisla 5 do policka pro zadavani kusl v paketu pro Sitky se automaticky limity vynasobi
a prepoCtou na 5 bedynek, neboli 5x2400=12000 a 5x1500=27000. Ve sloupci Zbyv. pak
sledujeme dorezani potrebného limitu.

Stori Mantel s.r.o. Zasovd 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 46 (celkem 68)

6.4 Znaceni desky kridou

Vkladany materidl pro porez je mozné znacit specielni fluorescencni kridou, ¢imz se da nasledné
ovlivnit zplsob rozfezani materialu. Naznacenim jedné, nebo vice Car stroj dokdze presouvat
Usek pred carou do tfi kvalit, odpadu, nebo desku pouze zadisti dle nastaveného predniho a
zadniho orezu, nebo desku pouze proveze. Zakladni funkce kridy je znaceni vad (sukd, hniloby)
na materialu. V této kapitole je popsano standardni nastaveni stroje.

6.4.1 Zplsob prepinani

Oznacenim materialu kfidou se naznacuje vada, nebo pfifazuje jina funkce priklad na obrazku.

" .l- .l-. - .l'- = .-
i Fal ol o
| =l 1 i
Rozmezi > nez param. Vzd. znacek Rozmezi < neZ param. Vzd. znacek

stroj vyhodnocuje jako vadu stroj prepina na druhou kvalitu

Pokud je vzdalenost mezi ¢arami vétsi nez parametr Vzd. znacek (viz. parametr programu
kapitola 6.2.5.1) tak stroj prepina na prvni kvalitu a pokud nasleduje dalSi ¢ara v kratsi
vzdalenosti jak parametr Min. délka, pak se tento Usek hodnoti jako odpad.

Naznacenim dvou, nebo vice Car v kratSi vzdalenosti nez param. Vzd. znacek se hodnoti jako
prepinani rezim popsanych nize, napt. dvé ¢ary druha kvalita.

Pozor vsak na znaceni car pro prepinani rezimd, aby nedoslo k nacteni stroje dvou
car jako jedné. Je potreba dobre odzkouset spravny rozestup mezi carami. Cidlo,
které nacita cary (modré svétlo) zabira kruh cca 11mm a mdze tak dojit k tomu, Ze
nez snimany prostor cidla opusti jednu caru tak jiZ dojde ke snimani cary nasledujici a tim jsou
aveé cary vnimany jako jedna. K tomuto dochazi zejmeéna pri nespavném znaceni car — kolmost

k smeéru posuvu.
o] A
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Pokud je stroj opatien patficnymi obcemi mlze nacitana deska vypadat napt. takto.

Roziezani do odpadu. Takto oznacena deska bude pouze provezena, nic se nefeze.
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6.4.2 Jedna cara — vyrezani vad

Pokud na desce vyznaciie pouze jednu Caru stroj automaticky prepina do prvni kvality (pokud

v predchozi ¢asti desky byla navolena kvalita jind) a Usek pred touto ¢arou, az po ¢aru predchozi
rozieze dle nastavenych délek v kvalité A. Mezi naznacenymi jednotlivymi ¢arami bude stroj
vyfezavat vady neboli odpad, délky bez zadani a nebo vybere délky ze zadani v kvalité A.
Rozhodovacimi faktory pro vybér porezu je vzdalenost mezi arami a nastavena hodnota
parametu Min. délka umisténém v typu programu pro kazdy program zvlast. To tedy znamena,
Ze pokud je vzdalenost mezi jednotlivymi ¢arami mensi jak nastavena minimalni délka, tak usek
bude vyrezan do odpadu. Bude-li vzdalenost vétsi jak nasavena minimalni délka, ale zaroven
mensi jak nejkratsi délka ze zadani, bude Usek vyrezan jako délka bez zadani. Bude-li vzdalenost
vétsi jak nasavena minimalni délka a zaroven vétsi jak nejkratsi délka ze zadani, bude Usek

vyfezan jako délka ze zadani na délky dle predvoleného vypoctu.

? Stroj nemusi vzdy fezat na kazdé Care a to z dlivodu Setfeni Casu. Dokaze tak spojit
dva zbytky za sebou (pred a za Carou) v jeden pokud to nastaveni stroje umoznuije.

6.4.3 Dvé cary — druha kvalita
Pokud na desce vyznacime dvé cary za sebou tak stroj Usek pred témito ¢arami vyreze dle
predvolenych délek v kvalité B, pokud je na stroji pfistupna obce fezani na vice kvalit.

cary, nebo zacatku desky.

Ve V7

6.4.4 Tri cary — treti kvalita

Pokud na desce vyznacime tfi ¢ary za sebou tak stroj Usek pred témito ¢arami vyreze dle
predvolenych délek v kvalité C, pokud je na stroji pfistupna obce fezani na vice kvalit.

Usek tieti kvality je podobné jako v predchozich bodech pocitan bud'to od nejblizéi predchozi

cary, nebo zacatku desky.

6.4.5 Cty¥i ¢ary — fezani odpadu
Pokud na desce vyznacime cCtyri ¢ary za sebou tak stroj Usek pred témito ¢arami vyreze dle
parametru v typu programu (pro kazdy program jednotlivé) Délka odpadu opakované na

délky jak je zde nastaveno a to v Useku do predchoziho znaceni.

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 49 (celkem 68)

6.4.6 Pét car — provezeni materialu
Pokud na desce vyznacime pét ¢ar za sebou, stroj nezavisle na jakémkoliv jiném oznaceni na
desce, tuto desku pouze vytladi za feznou sparu bez Zadného fezu.

Toto je funkéni pouze zpristupnénim této obce.

6.4.7 Sest ¢ar — zacisténi materialu

Pokud na desce vyznacime Sest ¢ar za sebou, stroj nezavisle na jakémkoliv jiném oznaceni na
desce, provede pouze predni a zadni ofez dle nastaveni v aktualné zvoleném programu, jinak se
neprovadi zadné jiné rezy.

Toto je funkéni opét pouze zpristupnénim této obce.

Prifazeni funkce k poctu car se da po dohodé z vyrobcem stroje ridzné kombinovat

@D 7o znamena :

STANDARD OPCE napr.
1.cdra vyrezani vad » 1.cdra vyrezani vad
2.cary druha kvalita 2.cary Fezani odpadu
3.cdry treti kvalita 3.cdry zacisténi materialu
4.cary Fezani odpadu 4.cary provezeni materialu
5.car provezeni materidlu 5.¢ar druha kvalita
6.car zacisténi materialu 6.car treti kvalita
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6.5 Parametry stroje

Na nasledujicich stranach naleznete soupis vSech parametrd stroje a jejich vyznamu. Jsou zde

uvedeny parametry na veskeré opce stroje — tzn., Zze na Vami zakoupeném stroji nemusi byt

vSechny parametry dostupné. V tabulce jsou uvedeny informace i o potfebném opravnéni pro

editaci jednotlivych parametrd (opravnéni viz kapitola 6.2.2). DUleZité parametry pro uZivatele

jsou zvyraznény.

Parametr Popis Prava

Input — parametry Fezu

Cas prejezdu z ¢idla mater. na zarazku Nastaveni potfebné doby od zastinéni Ccidla pred
zardzkou po srovnani materidlu o zardzky nez bude | 2
pustén na dalsi pozici

Cas prejezdu z &idla mater. na stole Nastaveni potfebné doby od zastinéni Cidla ve stole po ’
srovnani materialu o opér nez se provede zdvih stolu.

Typ vstupniho dopravniku Urcuje typ vstupniho dopravniku a zplsob jeho funkce
1xx = jedna zarazka xx0 = bez funkce )
2xx = dvé zarazky xx1 = zarazky se zvedaji
3xx = tfi zardzky Xx2 = zarazky se nezvedaji

SAW — parametry fezu

Sitka rezu (Sitka kotoude) Nastaveni Sitky pilového kotouce — fezu. 3

Timeout pohybu pila nahoru/doll Nastavuje maximalni dobu zdvihu pily do poruchy. Pokud
nedojede do stanoveného ¢asu k provedeni fezu je |1
ohlasena chyba.

Cas pulsu zdvihu pily Udava dobu otevieni ventilu pro zdvih pily. Dale viz
kapitola 6.6. 3
= 1 — neprovadét zdvih (simulacni méd)
= 120ms — min. hodnota pfi fezani

Pfevod IRC/mm pro servo zdvihu pily Parametry pro servo zdvihu pily. Tato opce nemusi byt | O

Kalibracni pozice serva zdvihu pily na vsech strojich. 0

Proporc. ventil - pila dol& [0 - 5V] Rizeni proporcionalniho ventilu pro zdvih pily. 3

Proporc. ventil - pila nahoru [5 - 10V] Blizsi informace o proporcionalnim Fizeni zdvihu 3
naleznete na kapitole 6.6.

Velikost povolenych dér v materidlu | Maximalni velikost suku (detekované diry v desce). 2

(suky)

Hystereze pro velikost dér Tolerance max. velikosti dér pfi ¢teni materialu. 0

Zacatek desky pro simulaci Pozice, kde zacina virtualni deska pro simulaci. 0

Konec desky pro simulaci Pozice, kde kondi virtualni deska pro simulaci. 0

PoCet simulacnich variant Parametr pro simulaci. 0

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51

Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily

Strana 51 (celkem 68)

Max. povoleny pocet znacek na desce

Maximalni pocet znacek na desce. Pokud je tento pocet

1
prekrocCen, je ohlasena chyba.
Cas potrebny pro zvednuti klapky Doba, jez potfebuje klapka nez se zvedne - protoze Cidlo 1
je pouze pro pozici klapka dole.
MOVEMENT - parametry pohybu
rychlost Nastaveni rychlosti daného pohybu. X,0,0,0
5 zrychleni Nastaveni zrychleni daného pohybu. 0,X,0,0
( vSechny nasledujici o . - — s S oXo
pohyby obsahuji zpomaleni astaveni zpomaleni daného pohybu. /0,X,
tyto 4 parametry.*) Parametr pro nastaveni strmosti ramp. | 0,0,0,X
jerk(da/dt) IL
Rucni pohyb pomaly *) Pomaly pohyb v ru¢nim rezimu. 1,1,1,1
Rucni pohyb rychly *) Rychly pohyb v ru¢nim rezimu. 2,2,2,1
Restart *) Pohyb do vychozi restartové polohy po poruse. 1,1,1,1
Ctenf *) Pohyb pfi na&itani desky. 3,2,2,1
Zavazeni *) Pohyb pfi zavazeni desky. 3,2,3,1
1. zavezeni *) Pohyb pfi prvnim zavazeni desky (pred fixaci materialu 3231
pritlaky). ”’
Simulace *) Pohyby predvadéciho rezimu. 0,0,0,0
Vychozi *) Rychlost po zapnuti stroje pred kalibraci 1,1,1,1
Kratké vzdalenosti *) Rychlost na kratké vzdalenosti (viz. parametr ,Pro 2111
pohyby mensi ne? tato hodnota..."). Y
Zastaveni - zpomaleni Parametr je vyuzivan pfi zastaveni napf. z dlvodu |1
Zastaveni - jerk(da/dt) aktivace optické zavory. 1
SHIFT — parametry pro vstupni zavazec
Pfevod IRC/mm pro zavaZeci osu Prepocet jednotky snimace otacek serva na délku drahy 1
zavazete v mm.
Pfevod IRC/mm pro zavazeci osu - | Pfepocet jednotky odmérovaciho pasku na délku drahy 1
odmérovaci pasek zavazeCe v mm (pokud je nainstalovan).
Kalibrani pozice Vzdalenost zavazece od fezné spary, ktera je nastavena ’
pri dokonceni kalibrace zavazeci osy.
Max. vzdalenost mezi dvéma fezy Parametr potfebny k zamezeni kolize pfi prekroCeni 1
vystupniho prostoru ze stroje.
Max. pozice osy Maximalni pozice od fezné spary, na kterou mdze byt 1
zavazec nastaven.
Délka klapky - pro prejeti za konec | Délka od zacCatku zavazeCe po nacitaci senzory potfebna 1

desky

pro spolehlivé prejeti za material.
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Pozice, kam couvat kvdli vertikalnimu
pfitlaku I.

Pozice o kolik couvat, aby mohl byt aktivovan horni
pfitlak nad fezem (aby nedoSlo ke kolizi pfitlaku a
zavazece pii poslednich fezech).

Pozice, kde miize byt klapka zvednuta

Pozice, kdy se zvedd klapka nahoru, aby nedoslo ke
kontaktu s hornim ptitlakem.

Pozice kde je klapka vzdy dole

Pozice, kdy je klapka zavazeCe vzdy dole (prevence
kolize s hornim pfitlakem). Pokud neni tato podminka
splnéna, je signalizovana chyba.

Prostor za deskou na sklopeni klapky

O jakou vzdalenost prejet za konec desky po jejim
nacteni, aby mohla byt klapka zavazece sklopena.

Vzdalenost mezi Cidly (pro nacitani
znacek a cidlem pro detekci desky)

Vzdalenost mezi cidly pro naditani znacek a detekci
desky. Cislo udava vzdalenost v zaporné hodnoté.

Kam vyvézt zbytek desky

Vyvazeni desky po poslednim Fezu na pozici.

O kolik couvnout po zavezeni desky

K uvolnéni napéti na femeni zavazece

Pro pojezdy mensi nez tento parametr
pouZit parametry pohybu "Kratké
vzdalenosti"

Pokud je pohyb na kratSi vzdalenost nez udava tento
parametr, pouZiji se parametry pohybl Krdtké
vzdalenosti viz. tabulka vyse.

MIN pozice zavazece pred konc. Cidlem

Nastaveni minimalni mozné polohy zavazece, aniz by
doslo k zastinéni koncového snimace u fezné spary1

Pozice kdy zvednou vert. pfitlak 2

Nastaveni pozice pro zvednuti druhého horniho pfitlaku
(rolky), aniz by doslo ke kolizi se zavazecem.

Cas sepnuti vert. pritlaku 2

Cas potfebny pro spolehlivou fixaci materidlu drukym
hornim pfitlakem (horni rolkou za fezem).

Cas jednoho ofuku

Nastaveni ¢asového intervalu ofukovani fezné spary

Pauza mezi ofuky

Nastaveni Casového intervalu mezi jednotlivymi ofuky
fezné spary.

Pocet sepnuti ofukd

Nastaveni poctu fouknuti pfi ofukovani fezné spary

Korekce 1. fezu

Moznost nastaveni odchylky pozice zastaveni pfi prvnim
napozicovani, pro eliminaci propruzeni mechanického
Ustroji.

Kolizni pozice nlizek

Nastaveni minimalni pozice ndizek, aby nedoslo ke kolizi s
hornim pfitlakem.

Pozice aktivace klesti pred fezem

Pozice aktivace klesti - rovny stdl

Pfevod pro senzor Sitky

Nastaveni pfepoctu pro senzor méfeni Sirky materialu

Prevod pro senzor Sitky - pocatek

Nastaveni pocCatecni polohy snimani Sitky
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PRESS — Parametry pritlakt

(blizsi popis funkci pritlakd viz. pfiloha-mody pritlak()

Rezim vertikalniho (horniho) piitlaku

Rezim horniho pritlaku:

1 — zvednuti az na cidlo

2 — odskok casové (viz. nasledujici parametr)
3 — varianta stroje Quick neboli rolkovy pritlak

Cas pro odskok vertikalniho pritlaku I.

Pokud je aktivovan odskok horniho pfitlaku, tento
parametr urcuje Cas, jak vysoko se pfitlak zvedne (nutno
vzdy upravit pfi zméné vysky materialu).

Pfi pritlaCovani z odskoku pockat a pak
teprve uvolnit lock pfitlaku

Nastaveni prodlevy pred odskokem, z dlivodu vlastnosti
pneumatického systému horniho pfitlaku.

Kolik mm za zacatkem desky sepnout
vertikalni pritlak II.

Pouze varianta Quick (rolky). Minusova pozice zaCatku
materidlu, aby ho mohl spolehlivé pritlacit druhy horni
pritlak.

Rezim horizontalniho (boc¢niho) pfitlaku

Rezim bocniho pfitlaku(viz. priloha press mode).

Pozice zacatku desky kde sepnout
horizontalni pfitlak I.

Kdy spinat bocni pritlak. Zalezi na nastaveni rezimu
horizontalniho pfitlaku.

Kdy vypnout horizontalni pritlak I.

Pokud je zavazeC na pozici mensi nez udava tento
parametr, odepnout horizontalni pfitlak I. (aby nedoslo
ke kolizi pritlaku a zavazece).

Pozice zacatku desky kde sepnout
horizontalni pritlak II.

Minusova pozice zaCatku materialu pro sepnuti bocniho
pritlaku za fezem.

Cas potebny pro pripnuti horizontalniho
pritlaku II.

Cas potfebny na dobu prestaveni pfitlaku, aby spolehlivé
fixoval material.

Pozice zacatku desky,
horizontalni pritlak III.

kde zapnout

Pokud je stroj vybaven timto pfitlakem, jedna se o pozici
kdy jej aktivovat.

Kdy se vypne horizontalni pfitlak III.

Pozice, kdy vypinat bocni pfitlak pred fezem (prstovy).

Filtr pro impulsy tlak. cidla vertikalniho
pfitlaku I.

Pro odstranéni problému s ,probliknutim cidla" u horniho
pfitlaku béhem klesani.

Prsty Casovy predstih pred vertikalnim
pritlakem I.

O kolik dfive jsou sepnuty boCni prstové pritlaky pred
hornim pritlakkem (pro spravnou fixaci materialu
s dodrZenim kolmosti fezu).

Prsty Casovy predstih z odskoku

Cas potfebny na dobu pfitlaceni nost pokud nosy nejsou
v zakladni pozici (jsou v odskoku).

Pozice kdy vypnout horiz. pfitlak III.
(prst) pred fezem

Pozice zavazeCe, kdy deaktivovat nos pred fezem (aby
zavazeC nenaboural do nosu).

Pozice zavazeCe aniz by doslo ke kolizi s
horiz. pfitlakem II.

Pozice, kde mlze byt zavazec, aniz by doslo ke kolizi s
pritlakem za fezem.

Cas pro odskok horizontalnich pritlakd
I1., III. (=nosy)

Casy odskoku nosg.
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Pockat X ms pfi zavazeni a pak sklopit
klesté

Pokud je stroj vybaven klestémi na zavazeci, nejprve
dojde k zavazeni materidlu zavazeCem a az stimto
parametrem zpozdéni se sklopi klesté.

Pfi zvedani klesti pockat X ms pred dalsi
akci - ¢as na uvolnéni

Cas potiebny nez dojde k uvolnéni sevieni klesti.

Pfed zvednutim klesti pockat X ms

Cas do vydani povelu k uvolnéni klesti.

OUTPUT — parametry vystupniho pasu

Pfevod IRC/mm pro vyvazeci pas

PfepocCet jednotky snimace otacek motoru na délku
drahy vyvazeciho pasu v mm.

Pocet vyrazeci

PoCet vyrazeCl nainstalovanych na stroji. Pokud Vas
stroj neni vybaven vyrazedi, je tento parametr nastaven
na 0.

Cas vyrazeciho pulsu

Doba vyrazeciho pulsu.

Min. délka,
vyrazit

kterou dokazi vyrazece

Minimalni délka kusu, ktery je mozné spravné rozpoznat
a vyrazit.

Tolerance senzoru +

Tolerance senzoru -

Tolerance senzoru. Protoze na vyvazecim pasu mize
dojit k pootoCeni kusu (zména délky registrované
senzorem), je nutné brat v potaz toleranci zadanou
témito parametry. Tolerance mlze byt £20 mm i vice.

A - spravna délka kusu
B - nespravna (vétsi) délka kusu
zplsobena natocenim

A

Zastavovat vyvazeci pas od délky

Zastavovat vyvazeci pas s predstihem

Zastavovat vyvazeci pas - rozjet po

Aby u delsich kus@i nedochazelo k jejich poodvezeni
vyvazecim pasem pied fezem, disponuje stroj moznosti
tento pas zastavit.
A. Zastavovat od délky - od jakych fezanych délek se
ma pas zastavovat
B. Zastavovat pas s predstihem - v jaké vzdalenosti
pred fezem se ma pas zastavovat
C. Rozjet po - v jaké vzdalenosti za fezem se ma pas
znovu spustit

| [

O s
: A : :
Vzdalenost fez -> vyvazeci pas A - Pozice senzoru od zaCatku pasu
B -Vzdalenost fez -> vyvazeci pas
Pozice senzoru od zac¢atku pasu % O ;
O
| A B

Cas zastaveni pro separaci na vystupnim
pasu

Cas potfebny pro vytvoreni mezer mezi vystupnimi kusy.

Strana 54 (celkem 68)

Stori Mantel s.r.o. Zasova 439 — CZ 756 51
Telefon: +420 571 602 541
Servis: +420 571 603 774




Priloha navodu k obsluze optimalizacni kratici pily Strana 55 (celkem 68)

Pozice X. vyrazeCe g g & 5 Pozice vyrazecl od snimaciho cidla.
: ; ; 2
Predstih X. vyrazece 0 kolik (v mm) zatne vyrazeC spoustét drive. 2
Vychozi rychlost vyvazeciho pasu Rychlost vystupniho pasu. 1
Filtr na kratké kusy pro Cidlo na konci | Na konci vyvazeciho pasu je Cislo. Pokud toto Cislo zastini
vyvazece materidl (odpad), je generovan puls. Pokud je puls delsi | 1
nez tato hodnota, je signalizovana chyba.
Kolik mista nechat mezi odpadem a | Parametr potfebny pro spravnou separaci jednotlivych 1
dobrym kusem kusl materialu na vystupu.
Rychlost vyvazeciho pasu Nastaveni rychlosti vystupniho dopravniku v m/s. 3
ReZim vyraZeni a vystupni pas Nastaveni typu vystupniho dopravniku a zpisobu 1
vyrazeni
Mdd propadla materialu Nastaveni zplsobu propadavani materialu na vystupu 1
IP adresa tiskarny Cast x Nastaveni parametrl pro komunikaci s tiskarnou 1
TCP/IP port tiskarny Nastaveni parametrd pro komunikaci s tiskarnou 1
Timeout pro komunikaci tiskarny Nastaveni maximalni mozné Casové odezvy do poruchy 1
Typ vystupniho tisku (0 nebo 1) Aktivacni volba tiskarny (potisku vystupniho materialu) 2
Pozice tiskové hlavy za fezem Nastaveni umisteni potiskové hlavice 1
Pozice od zacatku desky kde zahajit tisk | Nastaveni vzdalenosti potisku od okraje materialu 1
Cislo Stitku pro tisk Dalsi predvolby nozného potisku 1
Délka vytisténého textu Korekce délky potisku 1
Zrychleni pfi  rozjezdu vystupniho | Casové nastaveni rozjezdu vystupniho dopravniku do )
dopravniku dosazeni nastavené maximalni rychlosti mm/s2

6.6 Proporcionalni Fizeni zdvihu pily

Stroj je standardné vybaven proporcionalnim fizenim zdvihu pily, pokud stroj neni timto ventilem
vybaven je rychlost fezu fizena pouze Skrticim ventilem umisténym na korpusu stroje viz. navod
kapitola 5.6.

Neni li stroj vybaven proporcionalnim ventilem je tato kapitola neplatnd a toto programové

nastavovani neni pristupné.

/"' """-—xf Pomoci tFi zakladnich parametrl je mozné fidit jak vysku zdvihu, tak i rychlost

v primém sméru (pfi fezu) a pfi navratu pily. Parametry:

-
“!" ‘l‘
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« Cas pulsu zdvihu pily (tmSaw) — ¢as po jakou dobu je pila zvedana v milisekundach[ms]
*  Prop. ventil - pila dolti 0-5000 (sawPos) — parametr udava rychlost zdvihu pily v miliVoltech [mV]
»  Prop. ventil - pila nahoru 5-10000 (sawVelo) — parametr udava rychlost poklesu pily v [mV]

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny orientacni hodnoty parametrl pro vysky zdvihu a rychlosti
fezu zavislé na tlaku vzduchu, konkrétni velikosti pneuvalce a nastaveni proporcionalniho ventilu

(u jednotlivych stroju se mohou odchylit od uvedenych hodnot)
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Nezavislé proménné Parametry — hodnoty zadané do tabulek
Rychlost zdvihu | Vyska zdvihu | ¢as pulsu zdvihu | Proporc. ventil seldze LGS
[mm/s] pily pily pila nahoru EEIEL rychly -
[mm] [ms] [mV] Proporc. ventil - pila dolu
[mV]
t X tmSaw sawVelo sawPos
30 16000 150
6,5 60 20500 140
5600 4400
(MIN hodnota) |90 25000 130
120 29500 120
30 5100 150
60 6100 140
7 4
30 90 7100 5700 300 130
120 8100 120
30 1500 150
60 1850 140
100 5800 4200
90 2000 130
120 4000 120
30 800 150
200 50 350 5900 4100 410
90 1100 130
120 1250 120
30 300 150
400 ob £ 6300 3700 0
90 420 130
120 500 120
30 115 150
1500 60 150 140
8500 1500
(MAX hodnota) (90 170 130
120 190 120

Priklad vybéru z tabulky (vysrafovano v tabulce):

Pozadovana rychlost zdvihu:

Hodnoty z tabulky:

Rychlost zdvihu: 200 mm/s, Vyska zdvihu: 90 mm, rychly pokles pily

Cas pulzu zdvihu pily: 1100 ms

Proporc. ventil pila nahoru: 5900 mV

Proporc. ventil pila dolt: 130 mV

Popis zjednoduseného zadavani a nastaveni pohybu pily najdete v kapitole 6.2.5.5
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6.7 Chybova hlaseni

V nasleduijici tabulce naleznete soupis vSech chybovych hlaseni stroje a jejich vyznamu.

Cislo | Chyba Popis/Zplsob odstranéni

Aktivovan obvod Central - stop. Je stisknuto tlacitko
nouzového zastaveni, nebo je otevien kryt stroje

Nouzovy  vypinal.  Deaktivujte | "€Po Piloveho prostoru.

nouzovy vypinac ¢i zavrete kryt. Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni nebo uzavrete

kryt(y).

Vstupni Cidlo tlaku detekuje nedostatecny tlak

. . vstupniho vzduchu.
Nedostatecny tlak vzduchu. P

Zkontrolujte tlak vzduchu. Zkontrolujte, zda je otevien uzavér tlakového
vzduchu a na pfivodnim regulatoru stroje je 0,6 MPa.

SpinaC (magnetické cidlo) na linearni ose bylo
aktivovano. ZavazeC je na mensi poloze neZ je
dovoleno.

3 Koncovy spinac predni osy (u fezu) [ Pokud je zavazed v misté Fezu, kvitujte poruchu a
byl aktivovan. v manualnim rezimu posunte zavazec zpét.
Pokud neni zavazeC v misté fezu, zkontrolujte funkci
Cidla (v pritomnosti kovového materialu dojde k jeho
rozepnuti, které je indikovano kontrolkou).

Magnetické Cidlo na konci linearni osy bylo
aktivovano. Zavazec je na koncové poloze stolu.

4 Koncovy spina¢ zadni osy byl | Pokud je zavaze¢ na konci stolu, kvitujte poruchu a
aktivovan. provedte jeho posunuti v manualnim rezimu.

Pokud neni zavazeC v na konci stolu, zkontrolujte
funkci Cidla (v pfitomnosti kovového materidlu dojde
k jeho rozepnuti, které je indikovano kontrolkou).

Doslo k poruse NC fizeni — fizeni zavazeciho serva.
Toto hlaseni je zobrazeno, pokud dojde k pretizeni

Porucha v NC Fizeni (pFetizeni serva, serva (prilis tézky material, chybné nastavené

5 rychlosti pojezdu, atd.).

atd.). Zkontrolujte, zda neni zavazen pfilis tézky material,
zkontrolujte zavazeci rychlosti (a rampy) — provedte
jejich Upravu. Provedte kvitaci poruchy a poté bude
nutné provést znovu kalibraci stroje.

Nebylo moZné provést povoleni pojezdu zavazeCe
(napt. vypnuty jisti¢, atd.).
6 Chyba povoleni pojezdu zavazece.

Vypnéte a znovu zapnéte stroj. Zkontrolujte, zda je
zapnut jisti¢ motoru 1Q2. Ovéfte, zda neni prerusena
opticka zavora.
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Nebylo mozZné provést kalibraci stroje. Kalibrace byla
prerusena uZivatelem. Nebylo moZné provést
kalibraci z dlvodu nefunkcnosti nékterého z Cidel

Chyba kalibrace. Kalibrace byla | nebo nesplnéni né&jaké podminky.
7 pravdépodobné prerusena
uzivatelem. Spust'te znovu kalibraci. Ovéfte funkénost indukéniho
kalibracniho cidla v zavazeci (zda Cidlo funguje a zda
jej aktivovano najetim na listu). Zkontrolujte, zda
¢idla indikuji dolni pozici pily a pritlak v horni poloze.
Nebylo mozné provést pojezd na poZadovanou pozici
Chyba realizace pojezdu  na (\I/vmanuélnl'm rezimu t|aéftk9 jed’?. Toto hlaseni je
8 o¥adovanou pozici téz zobrazeno, pokud je zadan pozadavek na pohyb
P P ' a nebylo jesté dokonceno aktualni pozicovani.
Proved'te kvitaci chyby, operaci opakuite.
Nebylo mozné realizovat pojezd na  Sipky
9 Chyba rezimu rucniho pojezdu. v manudlinim reZimu.
Proved'te kvitaci chyby, operaci opakuite.
Vnitfni chyba serva.
10 Vnitfni cvhyba. Pri vvykonévém’ funkce | Provedte kvitaci chyby, pfipadné restartujte stroj.
Stop doslo k chybé. Pokud problém pretrvava, kontaktujte servisni
oddéleni.
o . Vnitfni chyba serva.
1 Vnitrni chyba.ngenl mozno rescve,tova}t Proved'te kvitaci chyby, pfipadné restartujte stroj.
chybu ve funkcnich blocich NC fizeni. | Pokud problém pretrvava, kontaktujte servisni
oddéleni.
Béhem  optimalizacnich  vypoctl | B€hem optimalizatnich vypoctl nastala neofekavand
12 dodlo k chybé. Neni chybné zaloZen | chyba.
material? Proved'te kvitaci a nové zalozZeni materialu.
Dodlo k prerudeni bezpetnostni Pri pghvybu zavaieég byIa,zasthénao opticka zavora.
13 optické Zavory b&hem jizdy Zavaze_:c byl z bezp§cnosvtn|ch duv_odl:| za,staven. _
savasele. Vy_nde_Jte ruku (_precimet) z optické zavory. Dejte
kvitaci chyby a stisknete tlacitko Start automat.
., . e . ZavazeC je za maximalni povolenou pozici.
14 Aktuaini  pozice zavazece je za Provedte kvitaci chyby a v manudlnim rezimu
maximalnim povolenym rozsahem. ” jtacl chyby @
posunite zavaze¢ smérem k fezu.
ZavazeC je na mensi pozici nez kalibracni.
Aktudlni pozice zavazeCe je mensi
15 v Lty e - — o <
nez kalibracni pozice. Provedte kvitaci chyby a v manualnim reZzimu
posunte zavazeC smérem od Fezu.
iy .| Blokovani, aby nedoslo ke kontaktu horniho pritlaku
ZavazeC se zvednutou klapkou je Y ¥
16 %1€ bizko Fezu a zavazece.
prilis biz ' Chybu kvitujte a zkontrolujte nastaveni Cidla klapky.
Aby mohl byt zavaze¢ napozicovan pod horni pfitlak,
Vertikalni pfitlak I. neni nahote a _musi by’{t val’_tIaszvednut. . ﬁlldI'CI'. systém, rlgmé
17 souCasné je zavazeC priliS blizko mforryaq, -~ ]e.pntIaI,( n9r1<_)re (fyzicky neni pritiak
v nahore, nefunguje spravné cidlo).
rezu. Zkontrolujte Cidlo — pfitlak nahore, kvitujte chybu a
provedte napravu problému.
18 Pfi jizdé zavazeCe k Fezu neni pila v | Pfi pojezdu zavaZece neni pila v dolni poloze.
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dolni pozici.

Zkontrolujte, zda je pila fyzicky dole. Pokud ano,
nefunguje spravné snimac detekce pily dole (sefidte
snimac, aby se aktivoval).

Vnitfni chyba. Chyba ¢teni dat z CF -
"pcAlarm".

Chyba cteni souborll alarml nebo NOVRAM z flash
disku fidiciho pocitace.

19-20 Vnitini chyba. Chyba ¢teni dat z CF - | Restartujte  stroj. Pokud potize pretrvavaji,
"StNOV". kontaktujte servisni oddéleni.
Vnitini  chyba Chyba  ukladani Chyba zapisu souboru na Compact flash kartu.
21-24 "eX.dat" na Con:\ act Flash Restartujte  stroj. Pokud potize pretrvavaii,
' P ) kontaktujte servisni oddéleni
v s v. - | Neni mozné vycist hodnoty z fizeni serva.
Vnitrni chyba. Chyba Cteni ~ PR
25 arametr z IEIIC dloh y Restartujte  stroj. Pokud potize pretrvavaji,
P Y. kontaktujte servisni oddéleni.
v s Voo Nelze zapsat hodnoty do fizeni serva.
26 Vnitfni  chyba. Chyba pri zapisu ; - ~ ST
parametrd do NC Glohy. RestartUJ_te St!’O].’ P9kuq potize  pretrvavaji,
kontaktuijte servisni oddéleni.
Cislo na konci vystupniho dopravniku bylo
aktivovano na delsi nez povolenou dobu.
" o o Pravdépodobné mate Spatné nastaveny vyrazece a
27 Cidlo na konci pasu bylo aktivovano. | velky kus materiélu dorazil na konec vyvézeciho pasu
Spatné nastavené vyrazece? a zde se zastavil.
Odstrante material z konce vyvazeciho pasu.
Spravné nastavte vyrazeCe, provedte kvitaci a
aktivuijte Start automat.
Vertikdlni pfitlak I. doséhnul dolni Cl'g_lo' ,kterﬁ dkovr];rol(luje SP,Od”'t RCI’Z'C' pritlaku
28 polohy, neni pod nim zaloZen |2~ vovano. Fod pritakem nenl material. .
material Pokud je pod pritlakem material, zkontrolujte
) nastaveni Cidla.
Byla chybné nactena délka desky. Deska byla
v v v - | pravdépodobné zalozena pod cidla pro nacitani
29 g:g/éliaekcgggll( Zn?lfl:ieékve(lrlla']psrl:lk)c hybny materialu (viz. kapitola 5.2.1). Déle je moiné, ze
Y P y ) v desce jsou pfilis velké vypadnuté suky.
Zalozte spravné desku/vloZte novou desku.
Problém s programem vizualizace.
30 Vizualizace nefunguje spravne. Restartujte  stroj. Pokud potize pretrvavaii,
kontaktujte servisni oddéleni.
Pila neni na koncovych spinatich Pila nefn na .cidl.ech % oka.mziku, kd.y by méla byt.
31 v okamziku, kdy by méla byt. Proved'te kvitaci a opakujte operaci.
32 Vnitini  chyba. Neplatnda pozice | Vnitfni chyba ovladaciho programu.
zavazecCe z procesu optimalizace. Restartujte stroj.
33 Vnitni chyba. Vice nez 200 fadké v |- Ynitni chyba ovladacino programu.
tabulce pikazd. Restartujte stroj.
o S Vnitfni chyba ovladaciho programu.
34 Vnitrni chyba. Neznamy kod prikazu. Restartute stroj.
Neni aktivni koncovy spina¢ pfitlaku | U stroje vybaveného opci prsty. Pritlak neni
35 pred fezem v okamZiku, kdy by mél | v okamziku, kdy by mél byt ve vychozi pozici.

byt aktivni.

Zkontrolujte Cidlo na pritlaku.
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Neni aktivni koncovy spinac pritlaku

U stroje vybaveného opci prsty. Pritlak neni

36 za fezem v okamziky kdy by mél byt | v okamZiku, kdy by mél byt ve vychozi pozici.

aktivni. Zkontrolujte Cidlo na pfitlaku.

37 EtherCAT — vypadek komunikace na | Panel nespravné komunikuje se sbérnici vstupu a

. vystupd v rozvadédi.

EK,vstypy/vystupy Vypnéte a zapnéte stroj, pfipadné zkontrolujte
komunikacni kabely, zda jsou spravné zastréeny
v konektorech.

38 EtherCAT - vypadek se | Panel nespravné komunikuje se servem v rozvadeéci.

servozesilovadem AX5... Vypnét_e a zapnéte stroj,_ pFipadnlé Vzkontrolvujte
komunikacni kabely, zda jsou spravné zastrCeny
v konektorech, nebo neni poskozené servo.

39 Porucha servozesilovace - Kanal A Servomeénic hlasi poruchu na servomotoru zavazece.
Kvitujte poruchu, pfipadné zkontrolujte kabelaz
servomotoru.

40 Porucha servozesilovace - Kanal B ServoméniC hlasi poruchu na motoru vystupniho
dopravniku.

Kvitujte poruchu, pfipadné zkontrolujte kabelaz
motoru.

41 Nenalezen zacCatek desky, sefidit cidlo | PFi nacitani materialu doslo k chybé

material Kvitujte poruchu. Ocistéte stll od pilin a zaloZte
znovu spravné material. Sefid'te Cidlo

42 Nalezen vicekrat zaCatek desky, sefidit | PFi nacitani byl nalezen vicekrat materidl

&idlo materidl, vada materialu Kvitujte por,uchvu. Oéisté'ge stﬂlvod pilivn a zalozte
znovu spravneé material. Seridte Ccidlo, nebo
parametr Hystereze pro velikost dér

43 Nenalezen konec desky, sefidit Ccidlo | PFi nacitani nebyl nalezen konec materialu

material, dlouhy material — < = —~
Kvitujte poruchu. Vlozte kratsi material, aby se
zavazeC za nim mohl sklopit.

44 Nalezeny vicekrat desky, sefidit cidlo | PFi nacitani byl nalezen vicekrat material

material, vada materialu — —" = — =
Kvitujte poruchu. OCdistéte stll od pilin a zalozte
znovu spravné materidl. Sefidte Ccidlo, nebo
parametr Hystereze pro velikost dér.

45 Aktualni pozice mimo rozsah, | Pfi nacitani byly zjiStény nesrovnalosti v zadani

PAR.EndPos - PAR flapOfs parametrl. , v.
Upravte nespravne nastavené parametry. Pri
opakovani chyby vypnéte a zapnéte stroj pro znovu
nacteni vychozich Gdaju.

46 Alarm46 Porucha posuvu vystupniho | Porucha posuvu vystupniho dopravniku

dopravniku Nespré\{ne} nastavenévs parametry pohybu. P¥i
opakovani chyby vypnéte a zapnéte stroj pro znovu
nacteni vychozich udajd. Pokud potize pretrvavaii,
kontaktujte servisni oddéleni.

47 Alarm47 Rezervované poruchové hlaseni
Kvitujte poruchu.

48 Alarm48 Rezervované poruchové hlaseni

Kvitujte poruchu.
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49

Vyraze¢ C.1 neni ve vychozi klidové

poloze

Pfi opci stroje s hlidanim pozice vyrazeCe neni
vyrazeC v zasunuté poloze.

Zkontrolujte pFivodni tlak vzduchu k vyrazeClm,
zkontrolujte mechanické zablokovani zplsobené
odrezky, sefid'te Cidlo ve valci.

50

VyrazeC €.1 neni vysunut

Pfi opci stroje s hlidanim pozice vyrazeCe neni
vyrazeC ve vysunuté poloze.

Zkontrolujte pFivodni tlak vzduchu k vyrazeClm,
zkontrolujte mechanické zablokovani zplsobené
odrezky, sefid'te Cidlo ve valci.

51

VyrazeCe nejsou v zakladni poloze

Pfi opci stroje s hlidanim pozice vyrazecl neni
néktery z vyrazecl v zasunuté poloze.

Zkontrolujte pFivodni tlak vzduchu k vyrazeClm,
zkontrolujte mechanické zablokovani zplsobené
odrezky, sefid'te Cidla ve valcich.

52

VyrazeCe se nevysunuly

Pfi opci stroje s hlidanim pozice vyrazecl neni
néktery z vyrazecl ve vysunuté poloze.

Zkontrolujte pFivodni tlak vzduchu k vyrazeClim,
zkontrolujte mechanické zablokovani zplsobené
odrezky, sefid'te Cidla ve valcich.

53

Vyklop pro vyrazeC otevien

Pfi opci stroje s vyklopem neni zavien kryt vyklopu.

Uvolnéte a uzavrete kryt vyklopu.

54

Nenalezen index do predvolenych

programd

Pri Sitkové optimalizaci - v tabulce program{ nebylo
pro nactenou Sifku nalezen program.

Pridejte do tabulky program nebo pouZijte jiny
material.

55

Chyba vertikalniho pfitlaku

Nepodatilo se pritlacit nebo zvednout vert. pritlak

Ovérte, Ze pritlak neni blokovan.

56

Chyba tiskarny

Chyba pfi komunikaci s tiskarnou (potisk materialu)

Ovérte pripojeni tiskarny a jeji pripravenost.

57-59

Chyba zarazky 1-3

Nelze zvednout/spustit zarazku na
dopravniku.

vstupnim

Zkontrolujte vstupni dopravnik.

60

Chyba st

Nelze zvednout/spustit stlil u vstupniho dopravniku.

Zkontrolujte vstupni dopravnik.

61-63

Chyba prejezdu mezi zarazkami/stolem

Material se neposunuje na vstup. dopravniku.

Zkontrolujte vstupni dopravnik.

64

Nebyl vyvezen predchozi kus

Na vystupnim dopravniku zdstava predchozi kus

Zkontrolujte vystupni dopravnik, je zapnut/povolen?

65

Chyba propadla

Propadlo neni uzavieno, kdyZ by mélo

Zkontrolujte pneumatiku, necistoty, nebo cidlo v
propadle na vystupnim dopravniku.

6.8 Parametry s oznacenim v softwaru

Chod stroje ovliviiuje mnoho parametrd. Pro lepsi pochopeni zde uvadime jejich prehled.
Parametry jsou rozdéleny do skupin podle vyznamu, nebo Casti stroje, ke které se vazou.
UZivatel s vysSi Urovni ma pristup k vétSimu poctu parametrl a naopak. Mistr tedy mize
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upravovat hodnoty vice parametrd nez bézny uzivatel.

Skupiny parametri:

1. Movement - rychlosti pohybl zavazece

2. Shift - zavazeC - pozice, vzdalenosti a Casy, které zavazec ovliviuji
3. Press - pritlaky - rezimy, pozice, ¢asy

4. Saw - pila - rychlost zdvihu, ofezy, prorez

5. Input - vstupni dopravnik

6. Output - vystupni dopravnik

6.8.1 Movement

V této skupiné parametrl Ize nastavovat rychlosti, zrychleni, zpomaleni (dojezd) a jerk.
Jerk je derivace zrychleni/zpomaleni, S-krivka.

Vyznam bude moZna Iépe ziejmy z pribéhu rychlosti pfi rozjezdu a zastaveni:

vysoky JERK nizky JERK

Skupiny rychlosti: (index u symbolu .PAR.movePar[X])

movePar[0] - vychozi rychlost
movePar[1] - nouzové zastaveni
movePar[2] - pomaly rucni pohyb
movePar[3] - rychly ru¢ni pohyb
movePar[4] - najezd do vychozi polohy

movePar[5] - rychlost pfi nacitani desky Prvky struktury movePar
movePar[6] - rychlost zavazeni desky .velo - rychlost
movePar[7] - rychlost zavezeni na 1. fez .accel - zrychleni
movePar[8] - rychlost pro simulacni rezim .decel - zpomaleni
movePar[9] - rychlost pro kratké pohyby Jjerk - jerk (S krivka)
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6.8.2 Shift

V této skupiné parametrll Ize nastavovat pozice, vzdalenosti a Casy, které ovliviuji chovani

zavazece.

Symbol Popis

.PAR.scalingFactor Prevod IRC/mm pro zavazeci osu

.PAR.scaleBand Pfevod IRC/mm pro zavazeci osu - odmérovaci pasek
.PAR.homePos Kalibra¢ni pozice

.PAR.maxLength Max. vzdalenost mezi dvéma fezy

.PAR.endPos Max. pozice osy

.PAR.flapLength Délka klapky - pro prejeti za konec desky
.PAR.lastCut Pozice kam couvat kvuli vertikalnimu pfitalku I.
.PAR.flapUp Pozice, kde maze byt klapka zvednuta

.PAR.flapDn Pozice kde je klapka vzdy dole

.PAR flapOfs Prostor za deskou pro sklopeni klapky

.PAR.markDif Vzdélenost mezi Cidly (pro nacitani znacek a cidlem pro detekci desky)
.PAR finishPos Kam vyvézt zbytek desky

.PAR.backMove O kolik couvnout po zavezeni desky

.PAR.shortCut Pro pojezdy mensi nez tento parametr pouzit parametry pohybu "Kratké vzdalesnoti"
.PAR.minPos MIN pozice zavazece pied konc. Cidlem

.PAR.rollUp Pozice kdy zvednou vert. pfitlak 2

.PAR.tmPressP2 Cas sepnuti vert. piitlaku 2

.PAR.tmAirOn Cas jednoho ofuku

.PAR.tmAirOff Pauza mezi ofuky

.PAR.CntAir Pocet sepnuti ofukd

.PAR firstCutOfs Korekce 1. fezu

.PAR.posPliersStop Kolizni pozice nlizek

.PAR.posPliersPreCut | Pozice aktivace klesti pfed fezem
.PAR.posPliersFlatTable | Pozice aktivace klesti - rovny st
.PAR.scaleMeaWidth Prevod pro senzor Sifky

.PAR.offsetMeaWidth Prevod pro senzor Sifky - pocatek
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6.8.3 Press

Tato skupina parametrd ovliviiuje chovani pritlakd.

Symbol

Popis

.PAR.pressMode

Rezim vertikalniho (horniho) pfitlaku

.PAR.tmPressUp

Cas pro odskok vertikalniho pfitlaku I.

.PAR.tmPressWait

Pri pfitlacovani z odskoku pockat a pak teprve uvolnit lock pfitlaku

.PAR.pressRearOfs

Kolik mm za za¢atkem desky sepnout vertikalni pfitlak Il.

.PAR.IPressMode

Rezim horizontélniho (bo¢niho) pfitlaku

.PAR.IPressStartOfs

Pozice zacatku desky kde sepnout horizontalni pfitlak I.

.PAR.IPressEnd

Kdy vypnout horizontalni pfitlak I.

.PAR.IPress20fs

Pozice zacatku desky kde sepnout horizontalni pfitlak Il.

.PAR.IPress2Time

Cas potfebny pro pfipnuti horizontalniho pfitlaku I1.

.PAR.IPressStartOfs__

Pozice zacatku desky kde sepnout horizontalni pfitlak 111.

.PAR.IPressend__

Kdy se vypne horizontalni pfitlak 111

.PAR filterP1

Filtr pro impulzy tlak. ¢idla vertikalniho pfitlaku I.

.PAR.LPressPrel

Nosy ¢asovy predstih pfed vertikalnim pfitlakem 1.

.PAR.LPressPre2

Nosy ¢asovy predstih z odskoku

.PAR.LPressEnd1

Pozice kdy vypnout horiz. pfitlak 11l (nos) pfed fezem

.PAR.LPressEnd2

Pozice zavazece aniz by doSlo ke kolizi s horiz. pfitlakem I1.

.PAR.LPressStop

Cas pro odskok horizontalnich pfitlakd 1., I1l. (=nosy)

.PAR.PliersBegin

Pockat X ms pfi zavazeni a pak sklopit klesté

.PAR.PliersEnd

Pfi zvedani klesti pockat X ms pred dalSi akci - ¢as na uvolnéni

.PAR.PliersEnd2

Pfed zvednutim klesSti pockat X ms
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6.8.4 Saw

V této skupiné parametrll nastavujeme ofezy, prorez, rychlost a vysku zdvihu pily.

Symbol Popis

.PAR.cutWidth Sitka Fezu (Sifka kotouce)
.StOptCFG.nOfsBegin | Pfedni ofez

.StOptCFG.nOfsEnd Zadni ofez

.PAR.tmoSawUp Timeout pohybu pila nahoru/doli
.PAR.tmSaw Cas pulsu zdvihu pily

.PAR.scaleSaw

Pfevod IRC/mm pro servo zdvihu pily

.PAR.homePosSaw

Kalibraéni pozice serva zdvihu pily

.PAR.sawPos Proporc. ventil - pila dold [0 - 5V]
.PAR.sawVelo Proporc. ventil - pila nahort [5 - 10V]
.PAR.lenGap Velikost povolenych dér v materialu (suky)
.PAR.lenGapHystr Hystereze pro velikost dér

.PAR.begSimul Zacatek desky pro simulaci
.PAR.endSimul Konec desky pro simulaci

.PAR.moduloSim

Pocet simulaénich variant

.PAR.maxMark

Max. povoleny pocet znac¢ek na desce

.PAR.tmFlapUp

Cas pottebny pro zvednuti klapky

6.8.5 Input

V této skupiné parametrli nastavujeme chovani vstupniho dopravniku. (Pouze jako opce)

Symbol

Popis

.PAR filterStopper

¢as prejezdu z Cidla materialu na zarazku (srovnani)

.PAR filterTable

¢as prejezdu z ¢idla materidlu na stole (srovnani)

.PAR.modelnput

typ vstupniho zavazece
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6.8.6 Output

V této skupiné parametrll nastavujeme chovani vystupniho dopravniku. (Pouze jako opce)

Symbol Popis

.PAR.scaleOutput Prevod IRC/mm pro vyvazeci pas

.PAR.ejectCnt Pocet vyrazecu

.PAR.ejectTime Cas vyrazeciho pulsu

.PAR.ejectSlowTime Cas vyrazeciho pulsu 2

.PAR.ejectSensLen Min. délka kterou dokazi vyrazece vyrazit

.PAR.ejectTolerPlus Tolerance senzoru +

.PAR.ejectTolerMinus | Tolerance senzoru -

.PAR.stripStopLen Zastavovat vyvazeci pas od délky

.PAR.stripStopOfs Zastavovat vyvazeci pas s predstihem

.PAR.stripStartLen Zastavovat vyvazeci pas - rozjet po

.PAR.cutToOutput Vzdalenost fez -> vyvazeci pas

.PAR.sensorPos Pozice senzoru od zacatku pasu

.PAR.separTime Cas zastaveni pro separaci na vystupnim pasu

.PAR.ejectPos[X] Pozice X. vyrazec€e (od senzoru)

.PAR.ejectOfs[X] PFedstih X. vyrazece

.PAR.outDefVelo Vychozi rychlost vyvazeciho pasu

.PAR filterOutEnd Filtr na kratké kousky pro €idlo na konci vyvazece

.PAR.separDist Kolik mista nechat mezi odpadem a dobrym kusem

.PAR.outVelo Rychlost vyvazeciho pasu

.PAR.OutputMode rezim vyrazeni a vystupni pas

.PAR.printAdrl IP adresa tiskarny ¢ast 1

.PAR.slopeMode Méd propadla materialu

.PAR.printAdr2 IP adresa tiskarny ¢ast 2

.PAR.printAdr3 IP adresa tiskarny ¢ast 3

.PAR.printAdr4 IP adresa tiskarny ¢ast 4

.PAR.printPort TCP/IP port tiskarny

.PAR.printTimeout timeout pro komunikaci tiskarny

.PAR.printType typ vystupniho tisku (0 nebo 1)

.PAR.printPos pozice tiskové hlavy za fezem

.PAR.printOffset pozice od zaCatku desky kde zahdjit tisk

.PAR.printJob Cislo stitku pro tisk

.PAR.printLength délka vytiSténého textu

.PAR.OutVeloAccel Zrychleni pfi rozjezdu vystupniho dopravniku
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6.9 Dalkové pripojeni ke stroji

Stroj je mozné pripojit do klasické pocitaCové sité a zapojit jej do tzv. pruzné vyroby.
Konstruktér (obchodni oddéleni) zada pomoci pfilozeného softwaru (Toolbox) délky, pocet
feznych kusl, nastaveni vyrazecl, parametr rychlosti pohybd aj. Tato informace je prenesena
pres sit’, nebo pomoci USB flash disku do stroje. Pracovnik pouze zvoli prednastaveny program a
vklada vstupni material, nestara se jiz o vytvareni a parametrizaci feznych programd. O tuto
praci se postara mistr z kancelare. Mistr mdze prlibézné kontrolovat stav pinéni zakazky bez
nutnosti dochazet ke stroji a ze statistik sledovat vytéZznost a vytizenost na stroji. Postup
ovladani stroje po siti a pres USB naleznete v priloze (KP Optim Toolbox CZ_V0.1).

Spojeni se strojem Ize rozdélit dle funkce na:

- Dalkova sprava stroje (pracovnik fy. Stéri Mantel se pripoji ke stroji a provede Udrzbu
stroje). Pro tuto operaci je nutné mit stroj pfipojen do pocitacové sité a tato sit’ musi byt
propojena se siti Internet. Podrobné&jSi postup pro nastaveni a pfipojeni stroje
k pocitaCové siti a Internetu naleznete v priloze (KP Optim Network CZ_V0.1).

- Dalkové ovladani stroje-priibézna kontrola prace na stroji (pomoci vzdalené
plochy). Pro tyto operace je nutné pripojeni stroje do pocitacové sité.

- Vzdalené nahravani feznych programii a stahovani statik. Tuto operaci je mozné

provést pomoci pocitacové sité nebo pomoci USB flash disku (volitelné).
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