4]
markin

Fifleistmgs Spnellavehbank 1

i

Type KM 180 3
Type KM 200 j

Cm’l Si h 2
Mun h B mq wunmm



Drehléngen, MaBe, Gewichte, Normalzubehér, Sonstige Ausristung

. Kmiso
Netto- Bei seemafiger Verpackung
Hh o Plotze  mfNormot: Brutfo- Kistenmae Raum
lange lange bedarf a3 cieir. Hewici BaldrF
mm mm mmca. | kg ca. kg co. mm we |
750 1950 | 00x200 | 130 1660 100X 150X 2500 | 42
1000 200 | 900x250 | 1360 740 (100X 1540 %2750 | 48
1500 2700 | %00X3050 | 1480 1930 100X 150%3250 | 55 |
2000 200 | 00X3}0 | 160 240 |[oxis0xw | 64 |
inches | fifinches | finces obr. | lbs. abt. | Ibs, abt. | lbs. abt. ffinches w |
w5 | 65 | axrr | e 440 %60 |38 X517 83 | 148
» 7.3 .| 3x e | w0 3550 340 |38 X517 X 9 164
5 807 (<X 10 270 3840 20 |38 X517 X108 | 195
» 06 | ¥XWwe | 0 260 a0 |38 K54 | 26
KM 200
Netto- Brutto. Bei seemaBiger Verpackung
ool B gl iRt o Smmatio | Bruno- Kistermatle | Raum
ings Hciegs edart oporu Skl | erpackt | gewicht bedart &
mm mm mm o | kg ca, kg co. | kg co. mm m L
750 1950 | s0x200 | 1350 159 1690|1100 X 150X 2500 | 42
1000 20 | w00x2550 | 130 1640 770 (100X 1540 % 2750 | 48
1500 2700 | 900X3050 | 1530 17% 1980 (1100 X 150X 3250 | 55
2000 200 | 00X3:0 | 167 2000 2210|1100 % 1540 X 3750 | 64
inches | ftfinches | winches cbr. | Ibs. abt. | lbs, abt. | Ibs. abt. | filinche:
2% | ¢ | Ixrr | »m 3510 7N |38 x5 x 8y | 14
- 3 7 | @xee | a0 310 I (38 X5 S 164
' 5 g0 | axi0 a0 3940 870 |38 X517 X108 | 195N,
7 woe | FXIe | %0 “o 480 |38 X5 X124 | 26 N
Normalzubehér
1 Satz Wechselrader 1 Stahlhalterpratze
1 Mitnehmerscheibe 1 Satz Keilriemen
2 Kérnerspitzen Mk 4 2 Keilriemenscheiben
1 Reduzierhilse Spanefangschale
1 Satz Schissel Gewinde- und Vorschubtabellen
1 Schmierpresse 1 Bedienungsanweisung

1 Langsanschlag

Sonstige Ausriistung (gegen Mehrpreis)

Elektrische Ausristung Konischdreheinrichtung
Krépfung und Einsatzbriicke Mitlaufende Kérnerspitze fir Reitstock &
Hauptspindel in Rollenlagern Zangenspann-Einrichtung :
Erhdhte Drehzahlen Feinvorschibe
APlanscheibe Diametral-Pitchgewinde
“Dreibackenfutter Kienzle-Drehwahler
Vierbackenfutter Gewindeuhr
Fvﬂerﬂmuch.‘ Universalsupport fir Frasarbeiten
» Fester Setzstock Zahnrad mit Teileinrichtung
~Mitlaufender Setzstock Erhohte Genavigkeit fir Werkzeug- ¢
Kohlwasser-Einrichtung & macherdrehbénke nach DIN 8605
~Vierkantstahlhalter Hydraulische Kopiereinrichtung
Amerikanischer Stahihalter AMaschinenleuchte
Verlangerfer Beftschittenschieber Verchromung der Handrader, Kurbeln
Plananschlag und Griffe

Anderungen vorbehalten
K. MARTIN - WERKZEUGMASCHINENFABRIK . OFFENBURG (BADEN,
WESTDEUTSCHLAND
Gegrindet 1865
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HAUPTABMESSUNGEN KM 180

Tillimerer Tl
SpitzanbiBha Gbar Bobt 1. o . ik id b e v o o 180 7
Drel
............. 360 "
g 200 £
e S SR M 1
Durchmioee dos Manpebaies L ST 1T 340 B
Lange der Krdpfung vor der Planscheibe . 155 &
Breite des Beftes e R e 20 13
Drehspindel
S e SR CRS g & B v e e 45 4
chmesser am vorderen Hﬂupflnger ............ 75 3
Kimersitze 7 i d e s P SR Morse Nr.
12 Spindeldrehzahlen
N Rollenlager - Ulmin 241
.............. Ujmin 3151400
Steigung M on
Antriebsleistung
L R T I T A e S O PS 3
R R S S b SR PS i
Reitstockpinole
Dm0 A SN S e Y e (R 55| 2/
Kérnerspitze . . . ... Morse Nr.
Normalvorschilbe
pro Umdr. | 014066 | .0032-0408
...... pro Umdr. 0,05-0,24 .0014-.0189
Feinvorschitbe
24 Langsvorschbe - . . . . . ... ... ... pro Umdr. | 0035050 0195
24 Planvorschibe pro Umdr. | 0012017 0068
G-wind-tdmniden
24 Zollgewins . Géinge auf 1"
18 Mw\hmsiergewmde Steigung mm
13 Modulgewinde . - odul
24 Diametral-Pitchgewinde . . Pitch
HAUPTABMESSUNGEN KM 200
Tilmeter Zail
Spitzenhéhe inm Bl 08 o b e e 200 8
Brehdu.dlmz
400 15%
oot Bemchlmen ............ 230
{07 H8P KISREIG, it o v F . v i o e S 500 23
Durchmesser der Planschaibe - & & 0 1 11 Soleacty 380 15
Lange der Kropfung vor der Planscheibe . . . . . . . . ... ... 155 &
................... 330 13
Spindelbohrung . . . . . . . . . . g 45 %
Durchmesser om vorderen Havpllager 0250 iDLl 7 3
Kérnerspitze i Morse Nr.
12 Spindeldrehzahlen
mit Gleit- oder Rollenlager . . . . . . . Ufmin 41
mit Rollenlag Ujmin 3151400
ol e S e SRS Steigung 6= 0
Antriebsleistung
Deemalinz LUl S TS RS Ps 4
OTBERE s T o o o LT VIR 0, Ps 55
Reitstockpinole
DUBRBISEE s L. o e ol mae M G S A oy, 5| 2
Karnerspitze Morse Nr. 4
Normalvorschilbe
24 Langsvorschibe . . . ... .. .. ... pro Umdr. | 014066 | .0032-0408
24 Planvorschbe . . .. ... .. pro Umdr. | 005024 | .0014-0189
Feinvorschitbe
24 Léingsvorschil pro Umdr. | 0035050 | .0014-0195
24 Plamopschlibe™ © . | 20 <. b dh i pro Umdr. | 0012017 | 00050063
Gewindeschnoiden
24 ZONIGOWINR £ Fg o v s R Ry B Géinge auf 1" 456
18 Mwmeelergewmd: Steigung _mm 057
13 Modulgewi Hodul 02535
24 Diametral-Fiichgewinde . . . Pitch 4.5

Abnorme Gewinde kénnen mit
Weitere Mafle, Gewichte,

und sonstige
Anderungen vorbehalten

hnit werden
g siehe Rickseite des Prospektes



Mit 12 Drehzahlen, die geometrisch abgestuft sind.
Alle Kraftréder sind reichlich bemessen, gehértet,
geschliffen und laufen in Kugellagern. Vor- und
Rucklauf erfolgen elekirisch, eine schnellwirkende
Magnetbremse setzt die Drehspindel sofort still.
Durch Olbad werden die Lager und Réder ge-
schmiert. Die Drehspindel lauft normal in Gleit-
lager, mit selbsttétiger Olzufihrung; sie ist an den
Lagerstellen gehértet und geléppt. Gegen Mehr-
preis ist Walzlagerung lieferbar. — Der Antrieb
erfolgt Gber Keilriemen durch den im Fuf angeord-
nefen Motor.

Die Wellen laufen in Walzlagern, die Schmierung
erfolgt selbstiatig. Das Getriebe gestattet das Ein-
stellen von 24 Léngsvorschilben, 24 Planvorschiben,
24 Zollgewinden, 18 Millimetergewinden und 13
Modulgewinden. Gegen Mehrpreis werden Wech-

Wie der Vorschubkasten geschlossen, einfach zu
bedienen und auch unfer Schnitidruck leicht zu
schalten. Zug- und Leitspindel sind gegen Fehl-
schalfungen gesichert. Die Ausldsung erfolgt mit
groBter Genavigkeit durch eine Fallschnecke, die
gleichzeitig gegen Uberlastung schitzt. Ein-Hebel-
steverung for Léings- und Planzug. Alle Wellen sind
doppelt gelagert.

Durch hohe Seitenwénde und Diagonalrippen wird
eine grofie Steifheit des Maschinenrahmens erreicht,
die das Durchbiegen auch bei schwerer Schrupp-
arbeit verhitet. Die Fihrungsbahnen sind dicht und
porenfrei geschabt, ca. 200 Brinell. Getrennte Filh-
rungsbahnen fir Betischlitten und Reifstock. Zahn-
stange, Leitspindel, Zugspindel und Schaltwelle lie-
gen unter dem vorderen Bettprisma und sind gegen

selrdder fir und Fei ge-
liefert.

Drehspéne geschitzt. — Gegen

Mehrpreis Krdpfung mit Bricke lieferbar.



Formschéne, stabile Konstruktion
Breite Bettfilhrungsbahnen

Spindelkopf mit Bai cheibenverschluf

Elektromagnetische Bremse

Das Ergebnis einer 30 jéhrigen Erfahrung im Drehbankbau

Hochleistungs-Schnelldrehbank
Type KM 180 und KM 200

Dos Bild zeigt die Moschine mit einem die theung wird mit glicfort.




