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Auvtomated Packaging Systems

Funktionsbeschreibung Verpackungslinie

Die Anlage besteht aus einer Verpackungsmaschine AB 180 Om.aStep. ) .

Das System wird direkt in Ihrer Produktionsabteilung installiert. Dlg AB 1_80 fo'rdert einen von der Rolle_
kommenden Autobag®-Kettenbeutel durch den Drucker Pl 412c, offnet ihn mittels Luftgruck und ste_llt inn
zum Beflillen bereit. Die Produkte werden nun manuell oder tber die vorhandenen Zufiihrsysteme direkt
in den Beutel beférdert, der danach mittels FuRschalter oder automatisch verschweif3t wird.

Sprint™

Die Anlage besteht aus einer Verpackungsmaschine SPrint™ und optional aus einem
Thermotransferdrucker Pl-412c. ’

Die Anlage wird direkt in Ihrer Verpackungsabteilung installiert. Die Beutel werden ngbeneunander unter
dem Befilllschlitz geférdert und mechanisch gespreizt. Zum Offnen der Beutel wird ein kurzer Luftstol
verwendet. Der Bediener befiillt nun ) )
Den Beutel und |6st mittels FuBschalter die Verschweiflung aus. Je nach Produkt kénnen bis zu drei
Personen an der Maschine arbeiten.

Bei einer durchschnittlichen Packleistung von nur 35 Beutel pro Minute ergibt das folgende Jahresmenge:
24 x 50 (1Std.) = 1750 x 7 (1 Tag) 12.250 x 220 (Jahr) = 2.695.000 Btl. pro Jahr, mit

einem Bediener und einer Schicht. ) .
Der Thermotransferdrucker maximiert die Produktionsleistung, da keine Offline-Etikettierung erforderlich
ist.
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