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Erweiterung des Werkzeugmagazins auf 64WKZ = i ’
Roboterbedienung in Maschinensteuerung : )
integriert Tt - Iiss
Kameraerkennung der Werkstticke dadurch ' 1500
keine Paletten-Einlagen erforderlich

Integrierter Greiferwechsler

Einfache Aufstellung durch massiven

Fundamentrahmen (Kein Verdiibeln notwendig) Roboter Fanuc M10 ID/L

Extrem kompakte Bauweise 2 Wechselpositionen fir Greifer
Grafische Bedienerhilfen fiir Werkzeugmagazin, Max. Teilegewicht 8 kg

Standzeit, Ersatzwerkzeug, Werkzeug- und Max. Werkstiickgrofle
Werkstiickmessung 230 x 150 x 150 mm (Anpassungen
Integrierter Jobmanager, welcher samtliche fir andere GréRen sind mdoglich)
Bearbeitungsdaten beinhaltet Teileband 1700 x 580 mm

Max. Anzahl der Werkzeuge 64
AnschluBwert 4,5 KVA
Gewicht 1.700 KG
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Verfahrwege X-Y-Z
700x400x330 mm
Hauptspindel Drehzahl

max. 24.000 U/min
Werkzeugaufnahme

BT30 mit Big Plus
Antriebsleistung 26 KW (1 Minute)
Werkzeugwechselzeit 1,6 sek.
: (Span zu Span)

Fanuc Robodrill und FLEX-ROC Zelle bilden AnschluBwert 20 KVA

eine kompakte Einheit Gewicht ca. 2.500 KG
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Rohteilerkennung tiber 2D Kamera
und Rotlicht zur Kontrasterhohung

Keine exakte Teileausrichtung erforderlich

Erweiterung der Werkzeugkapazitat
auf 64 Werkzeuge

Zusatzmagazin mit optimaler
Werkzeug-Be-und Entladung,
Werkzeugwechsel ist wahrend
der Bearbeitung maoglich.

Standardmaliger Greiferwechsler
zwischen Werkzeuggreifer und
Werkstlickgreifer

Fanuc M-10 Robot in neuem
Design, hoher Geschwindigkeit
und extremer Dynamik

Einfache Rohteil-Beladung
ohne Positionierhilfe
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Einfache Ubersicht der
Werkzeug- Zustande

Werkzeug Bewegungen zwischen
den Magazinen sind immer klar
Visualisiert

Werkzaugwechsel
Freigabe

Klar strukturiertes Werkzeug-
management fir Werkzeug-
Zustande und Standzeiten.

RENISHAW+ m’

i G]
Auftrags-Job, beinhaltet alle zur . | it ¢
Produktion erforderlichen Daten, oy : ::N:M-M :._I ‘
wie Programm, Nullpunkte, A B e = e L 3
Roboter-Beladeinformationen etc. g -t
i e —
Renishaw Messzyklen direkt in = SR - - -

die Steuerung integriert.

21 N 83 1o 4

Automatische Werkzeugbruchkont- I

rolle und Vermessung ohne Eingriff 1o i
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in das CNC-Programm aktivierbar 2 v
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Bis zu vier Spannstellen und zwei o,
Spanndruckstufen visualisierbar. s

Rebaot RobotHat | SPC Tell | Stopp bed)
Restart nach Taktends|anfordem| Teie err

Roboter Bedienung kann direkt Giber
die Robodrill-Steuerung erfolgen.
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Integrierter Vision Browser auf
der Steuerung der Robodrill.
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Beladeposition fiir Roboter sind
uber eigene APP einstellbar.




TS-Komponenten fiir Zerspanungsmaschinen

Siemensstr. 7/ 79331 Teningen
Tel.: 07663 8869555 / Mobil: 0170 5756849
info@ts-komponenten.de





