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1 - Dispositivo di sezionamento alimentazione elettrica
la - Punto di collegamento alimentazione elettrica
2 - Dispositivo di sezionamento alimentazione pneumatica
2a - Punto di collegamento alimentazione pneumatica (1/2" GAS) - 2512,5 - 2920 -
3 - Punti di uscita per estrazione polvere (D=120 mm) o
4 - Punti di uscita per estrazione polvere (D=150 mm) 2 4 S
5 - Pannello di controllo —
6 - Armadio elettrico ’\J -
7-Guidalegno NN N S e T T T E@E ﬂ_ ' ) '
8 - Asse di taglio 11¢C cooaa
9 - Dispositivi per arresto di emergenza TN = (9) /(o) Qe e =l o Sonaa
10a, 10b, 10c - Barriera fotoelettrica di sicurezza ‘ ! ! A 3 i
11a, 11b, 11c - Pulsantiera per il ripristino della barriere fotoelettriche di sicurezza o | B
12 - Muro od ostacolo fisso, se presente —
13 - Porta di accesso
14 - Reset manuale porta di accesso con finestra trasparente L/ =t
15 - Dispositivo di controllo aggiuntivo per l'avvio e l'arresto del ciclo _/ // [ S . 3
16 - Riparo fisso con finestra trasparente == N
LT - lunghezza della linea di taglio ol | i = [] ®
L - massima lunghezza dei pannelli che possono essere lavorati 3 | g :I [ ..
S1 - spazio libero ai lati della linea di taglio (> 500) A | 1 : = N L —— ! 1 1 H T
AS - Area di sicurezza: area senza punti fissi, per ridurre il rischio di schiacciamento del corpo ! | — : . : .45” ST L S —
Dati per il corretto dimensionamento delle fondamenta: i /| 0% 0% 6°F 6% 6% 6% 0% 6% o' 0% 0% o¥ oo cacocool| | = e :_IB — /
- peso complessivo del corpo macchina (vedi targa identificazione macchina) /| IR CIE S S R I REY e eletelaol| } K S — T rr !
- carico massimo su un singolo piede (D=90mm) = 1000 kg A 0 e el e e 00 0 0 e 0 e e 4 0 0 b o e 0o o o} =t 5 o1 [ =l H P
- cedimento differenziale massimo ammissibile = 0,02 mm/m /| %2000 %0% 0% %% %% % %% Pt % N - R 5 | E
. . . 15 /I PR °o°o°o°o°o°o°o°o°o°o°o“o°o°o°c°c°o°o°o°o/g [ Q _ _ e _ _ _ _ _ _ e | ].l — o @O .
Tolleranza di planarita del piano delle fondamenta |/ 5/1000 /| 20,0 0,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 040 0,0 0,0 0,0 6,0 .0 0,0 0,0 .0 0,0 0,0 0,0 9,0 0,00 | Tl (¢ la|
Fissaggio con fiala chimica (dimensione foro: 18x125) ?: é @ @ =e - e e (” I
Caratteristiche tecniche: ?ll : | Il
Massimo consumo di aria compressa a 7 atm: 310 NL/1' A : (
Velocita minima di aspirazione (trucioli secchi): 20 m/s /' ~fo e - ] I ﬁ)
Velocita minima di aspirazione (trucioli umidi): 28 m/s /l *3% 0% 0% o0 0% 0% 0% 070 %0 070 0%0 0% o0 o0 o0 o0 o0 So STe e ete st | | S ( '
Quantita di aria aspirata (trucioli secchi): 3715 m3/h / 200000006000 %6%0%0%0%60%0%0%0 000 7| | | 1 M o)
Quantita di aria aspirata (trucioli umidi): 5200 m3/h /I 00%6°0%0 %0500 0% 000 00 %0 00600 00’0 | | ( . 2
Potenza massima assorbita: 33 kW @ 50 Hz /I oo 0 6 0 0 0 0 0 0 6 6 6 e e e e e 0 0 0 0 o o]l et e < TI| i ™
Tensione di alimentazione: 400 V /I o0 6 6 6 6 0 6 6 66 0 6 e 0 0 0 0 0 86 e | | - ( o 2
1 _ EIeCtrlcaI Supply d|Sconnett|ng deVICe /I 00,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0 4 R E
la - Electrical supply connecting point /I . X B
2 - Pneumatical supply disconnetting device /I =30 UG J—— S, S
2a - Pneumatic supply connecting point (1/2? GAS) o o /l = : : 1 ’
3 - Chip and dust extraction outlet (D=120 mm) o ¢ /I . - O
4 - Chip and dust extraction outlet (D=150 mm) AR A - Q& g i
5 - ContrOI panel |u /' «0%0 0% 0°0 0% 0% 0%°0 0%0 0% 0%°0 0%0 0°0 00 0%0 0% 0°0 0%0 0%0 0% 0%0 0% 0% 0% 0% o ?-— o Lo ™~
6 - Electrical cabinet — ) R R I S S O IR SRR R |1 o = - = o =
7 - Wood guide A w 0 o 0 o o o 6 6 0 0 e e e e e e o o e o o e ot .
8 - Cutting axis A1 w o o 0 0 o 0 s 0 0 o 0 0 0 e 60 ee0 e e u"dl " '
9 - Emergency stop devices ~1 A A R N A N N [ I P /u '
10a, 10b, 10c - Active opto-electronic protective device 45,0 0,0 0,3 0,0 0,0 0,0 0,0 8,0 0,0 0,0 3,0 0,0 0,8 9, 8,0 0,0 9,0 8,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 of | | & °
11a, 11b, 11c - Reset control device for active opto-electronic protective device / |
12 - Wall or fixed obstacle, if present / - o= ) D S %]
13 - Access door with transparent window /l i v aml
14 - Manual reset control for access door /I @ I
15 - Additional control device for start and stop of the cycle /' “ I
16 - Fixed guard with transparent window /I ju
LT - length of the cutting line /' e e e e e il ! =
L - maximum length of the panel that can be machined /l oo 0 0 60 0 0 0 e 6 0 0 6 06 0 o 0 0 e e e e ol [, o= 0 ﬂl
S1 - free space at the side of the cutting line (> 500) /| o0 0 0 0 0e0 0 0 6 0e0 0 0 0 ves o o o 0ee o ol ' I:
. . A . . 0 o (] o (] (] o ° o o ° ° o o L] (-] (-] ° (-] (-] ° ° (] O p
AS - Safety area: area without fixed points, to reduce the risk of body crushing /I 2o © © 0 0 0 o 0 0 00 0 o o0 00 oo oo ool
Data for the correct sizing of the foundations: /I 4940 0,0 0,0 8,0 0,0 040 8, 0,0 040 040 8,0 0,0 040 0,0 8,0 040 0,0 8,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 of | P { | B = SN l & °
- total weight of machine body (see machine identification plate) /' . K B -
- maximum load on a single foot (D=90mm) = 1000 kg ?: ‘
- maximum differential yielding allowed = 0.02 mm/m A |
A : . 15 ! | ¥ ~ 2 2
atness tolerance of the machine foundation plane |/~ i | - 8 e 6. e e 8 e e e ¢ & e+ _6 e T % - : -
5/1000 S I (90— s | I E— I T at
Fixing by chemical vial (hole size: 318x125) 0 | — 3 ( s i
Technical specifications 0 | S
Maximum consumption of compressed air at 7 atm: 310 NL/1' | B T — — ——— e — Q %
Minimum suction rate (dry shavings): 20 m/s /_//7/— ]/_/ o i soooo
Minimum suction rate (damp shavings): 28 m/s : S coooo
Quantity of air sucked up (dry shavings): 3715 m3/h O i
Quantity of air sucked up (damp shavings): 5200 m3/h >5565 coooo
. . L ooooo
Maximum power consumption: 33 kW @ 50 Hz ° coooo
Supply voltage: 400 V ! : | — = | ooooo
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L W - Rev| Data / Date Firma / Signature Descrizione ultima modifica / Last change description N° Modifica / Change ID
S emene o o i o S oL opormion mamaren " {10 SyioTe Verniciatura / Painting ( SCM specific ST231DTG ) |Superfice / Surface (m?)
S oo et S g o e ST VEROOO e )
SitsﬁéenSsiir;zsav\iﬂgg:liziir?;iieﬂii;ﬁlIsfr?onl(Z)?érg]acrgfigcdciupr;eé,isione SCM Specifica ST2310DTG Trattamento Superficiale / Surface Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
Dimensioni del massimo pannello caricabile (L x W ) : Firma / Signature | Data / Date |Rugosita’ / Roughness' : _
4500 x 2200 Ultimo rilascio Trattamento Termico / Heat Treatment ( SCM specifications ST234DTG )
H H H . Latest release
MaX|murT1 size of the panell that car.1 be machined (LxXW ) : | controllato CF3 % 0 (pkeso grezzo/Raw weight|Ricavare da o Stato di fornitura / Based on or State of supply
L= massima lunghezza dei pannelli che possono essere lavorati Checked by o |0
L= maximum length of the panel that can be machined L= 4500 Desoneany| M.Giannini | 12/01/2023 Smussifehamier ?ﬁg)ssglzl\éas_;lgzz5'\§t;néﬂiel|"\:[tgegl|(aSCM Fpeclicatons STeseRTe)
W= massima larghezza dei pannelli che possono essere lavorati ~ D T_eX)rYngﬂeFeAEngaé779 GABBIANI ST115 4500X2200 IT-EN
W= maximum width of the panel that can be machined W= 2200 @@m «E’—@ Soala/Scate Codice Lrern 10 Rev Status T L N
: 1:20 90L0838846L 01 1/1
CI RISERVIAMO A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA' DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA APPROVAZIONE. / THIS DRAWING IS SCM-PROPERTY, COPYRIGHTED MATERIAL DISCLOSURE TO THIRD PARTIES WITHOUT OUR AUTHORISATION IS EXPLICITLY FORBIDDEN.




