Fabrikationsnummer:

Protokoll Nr,:

Genauigkeitsprufprotokoll
der Senkrecht-Zahnradwilzstessmeschine

Mess.
Nre

Gegenstand der Messung

Abweichung mm

zuléssig

gemessen

1A
18

Geometrische Genauigkeit

Aufspannflache des Tisches auf Ebenheit

0 bis 0,03/1000 mm

B) Fur Maschinen mit

max. Zahnraddurchmesser:

320 w8 6055 @~ ODIS
500 M cesee 0 - 0’020
-Aufspannflache nur konkav

Aufspannflache des Tisches auf Stirnschlag

Fur Maschinen mit
maxo. Zahnraddurchmesser:

320 MM eeveeee 0,010
wo m LR R N J 0’0]5

Die zylindrische Zentrierbohrung
im Aufspanntisch auf Rundlauf

fur Maschinen mit
max. Zahnraddurchmesser:

500 MM eeseess 0,010

0, 008

Werkstiick-Aufnahmecorn auf Rundlauf

Stellung A: .. 0,005

Stellung B: &
Am Aufnatmedorn von Lange:

bis 150 mm ... 0,010
" 300 m LR J 0’0]5
* 500 mm ... 0,020

0,003

0,006

S5a

'Bewegungsrichtung des Werkzeugstossels
parallel zum Werkstick-Aufnahmedern
in Langsebene

Fur Maschinen mit
max. Hublange des Stossels:

bis % M see 0,005
* 100 mm ... 0,008

" 150 M@ ... 0,010
uber 150 mm ... 0,015

Das obere Ende des Aufgahme-
dornes nur nach dem Stossel hin

0,008

5b

Desgl. in Querebene

bis 50 MM eae 0,005
" 300 mm ... 0,008
" 150 mm ... 0,010
uber 150 mm +.s 0,015

0,008




M8 ¢ Gogenstand der Mess 4 2 Abweichung =m
Nr. o ule zulassig gemesaen
Aufspannzapfen des Werkzeugstossels 0,004
6 | auf Rundlauf { o
Ruderung derStellung des Aufspannzapfens
fur das Scheiben-Schneidrad_ - 0,015
Ta wahrend der Bewegung des Stosselsupportes 0403/7000 sm ’
in Langsebene
; 0,1
7b | Desgl. in Querebene 0,’03/109_0 mm
Fur Maschinen mit :
Auf spamti schdurchnesser:_ 0,02
8 Bewegungsri chtung des Stossel 1supportes ' bis. ... ¢
parallel zur Aufspanntischflache glh mm sesecs 0,020
" m mn :g:;go 0.030
' e s - o 1
9 Werkstick-Aufnahmedorn achsgleich 0,1 - *
mit dem Werkzeugstossel in Querebene
10 | Durchmesser des Aufspannzapfens ‘g 31,750 Jm -
fur das Scheiben-Schneidrad oder 4 44, 450 2 .a,ml.
Arbeitsgensuigkeit
N Genauigkeit der Zahnteilungen des fertiggestossenen Zahnrades:
Teilungssprung f o (At) Gesamtteilungsfehler F ¢ (48)
Bereich der .
Teilkreisdurchmesser D " y
= Flir Modulbereich z?:'
£ ; 1 2 4 8 ] 2 4 8
uber bis 2 4 g 12,5 2 4 8 12,5
% S ' :
63 100 T g8 N 4 26 28 35 45
100 160 8 9 g 11 1 14 28 30 35 45
160 250 v R 35 3 | © 50
250 400 Y 13 (16 |4 Jw (6 |5
400 630 1 12 15 18 45 50 55 65
Ge{nessem
e [ Teitkroggg / goou 2 ::
) /
r = rechte Zahnflanken
= linke Zahnflanken
Datum: Kontrolle: Abgenommen vomm‘m.? ,.swfl_ “%?& U ti’rschmfv
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Abweichung mm

.} Suldssige Abweichung

gcutséenc
Abweichung

bis 500  mm "..s 0,020
1000 0 ... 0, 030

0,013

A B OF

0,008

- bis 150“ nus 0,01
: 2& mm ojo-c.-- 0'0]5
§ Smm sesoe 0’020

e e




