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HAMUEL

10.7 Steuerungserweiterung (Technologiepaket Frasen)

10.8 Betriebsarten

10.9 Anpasssteuerung

10.10 Fehlerausgabe

10.11 Einrichtebetrieb

10.12 Kanaltechnik

Das Technologiepaket Frasen beinhaltet:

Finfachsbearbeitung (Traori)

3D-Werkzeugradiuskorrektur (CUT 3DC)

Spline- und Kompressorfunktion fir Fiinfachsbearbeitung gemas Lie-
fer- und Funktionsumfang der Fa. Siemens zum Zeitpunkt der Auslie-
ferung der Maschine.

JOG: Handfahrbetrieb

MDA: Manuel Data Automatic
Automatik:  Automatikbetrieb

Repos: Wiederaufnahme an die Kontur

voll integriert mit Siemens/Sinumerik S7, einschlieBlich Statusanzeige
am Bildschirm

Jeder elektrische Fehler wird an der Steuerung als einzelner Fehler
ausgegeben. Eine Fehlerverkettung kann nicht erfolgen.

Es ist eine Einrichtfunktion fiir Reparaturen, Werkzeugwechsel, etc.
vorhanden.

Kanal 1 = Aggregat 1
Kanal 2 = Aggregat 2 -

10.13 Steuerungsoption Handbediengerat (HT-2)
i

Tragbares Bedienhandgerét (Siemens) mit 10 m Verbindungskabel,
fir manuelle Bedienung von Werkzeugmaschinen. Ausger(stet mit
den Funktionen: Nothalt, Override, Achs-Auswahl / Display, Handrad
und Zustimmtaste

Hierzu wird ein Einrichtebetrieb vorgesehen mit dem die Achsen ma-
nuell mit 2 m/min gefahren werden kénnen. Die Spindeldrehzahl be-
tragt in diesem Modus 0.

Tastenbelegung flr Kanalwechsel:
e Taste4
e Taste Rapid
e Mit + oder — den Kanal wechseln
o Mit Taste 4 abschlieBen
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10.14 Allgemeine Bedienung

Folgende Funktionen sind auf Tasten gelegt:
e Cycle Start
e Cycle Stop
¢ Spindel Start
* Spindel Stop

Das HT2 wird hinten an der Maschine iiber einen Haltemagnet ange-
bracht. Damit die 10m Kabel nicht auf dem Boden liegen, wird eine
Halterung angebracht, an man das Kabe] manuell aufhingen kann.

Pneumatik (Spannen Werkstiick) wird (iber Drucktaster aktiviert.

6bar Spannen iiber kundenseitige 2-Hand Bedienung:
Die Betatigung der Pneumatik Klemmspanner erfolgt tiber die 2-Hand
Bedienung an den kundenseitigen Spannvorrichtungen.

Hinweis:
Die Spannvorrichtung ist in der Sicherheitsbetrachtung nicht enthal-

ten. Verweis auf 9.4. diese liegt im Verantwortungsbereich des Kun-
den.

3bar Spannen iiber Drucktaster am Tisch:

Uber den Drucktaster wird lediglich der Vordruck geschaltet. Der
Volldruck wird erst beaufschlagt, wenn sich der Tisch gedreht hat und
sich das Bauteil in der Maschine befindet.

Bedientastenfeld links und rechts am Maschinentisch.
Taster: Spannen Werkstiick (Pneumatik) nur Vordruck,
Taster: Start, Vorschub Stopp, Not-Halt

Die Ansteuerung der Spannvorrichtung, erfolgt Ober die beschriebe-
nen Aktoren- bzw. Sensoren-eingénge. Ist dies zum Betreiben einer
Spannvorrichtung nicht ausreichend, so erfolgt die Anpassung gemas
Aufwand und gesonderter Bestellung und Rechnung. Der Auftrag-
nehmer zeigt diesen Fall gegeniber dem Auftraggeber an.

10.15 Steuerungsoption Ferndiagnose (Teamviewer)

Die Software ermdglicht Fernwartung, Remote Control und Desktop-
Sharing lber das Internet. Die Anwendung funktioniert tiber Firewalls,

netverbindung méglich ist, wird ein Modem und RCIS Host (kosten-
pflichtig) installiert.
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Es ist sicherzustellen, dass zur Aufstellung der Maschine an der Ver-
wendungsstelle die Anschlussleitung bereitgestellt ist, damit die Ver-
bindung getestet werden kann.

Wihrend der Gewshrleistungszeit ist Teleservice kostenlos. Danach
kann einen Teleservicevertrag oder einen Premium Serviceverirag
abgeschlossen werden, oder es wird nach Aufwand abgerechnet.

Teleservice-Software im Lieferumfang enthalten.

10.16 Einrichten der Siemens Werkzeugverwaltung

Die Werkzeugverwaliung wird eingerichtet, so dass man Werkzeuge
mit einem Werkzeugnamen aufgerufen kann.

10.17 Sprache / Bildschirmtext

Deutsch

11 Allgemeine Maschinendaten

11.1  Stellflache

(X/Y/Z): ca. 5.800 mm x 3.600 mm x 3.000 mm
(ohne Schaltschrank, Spaneforderer, Schmiernebelabsaugung)

Siehe Zeichnung 78.900.23.00
11.2 Maschinengewicht

ca. 15,0t

11.3 Maschinenlackierung

Die Hauptmaschinenbaugruppen sind Lichtgrau RAL 7035 lackiert.
Riickseitige Blecheinhausung ist Enzianblau RAL 5010 lackiert.
Schriftzlige nach Reichenbacher Hamuel vorgaben.

11.4 Pneumatikanschluss

Druckluftqualitat nach DIN ISO 8573-1

Druck: min. 7 bar
Volumen: ca. 1.000 "
11.5 Stromanschluss
Spannung: 400 Volt (+ 5%)
Frequenz: 50 Hz
3 Phasen, Nullleiter und Erde
Kurzschlussfestigkeit i.: 17 kA

Angebot Nr. 16855717-3-1 vom 2017-07-17 Seite 16 von 26




REICHENBACHER,

Unternehmen der SCHERDELGruppe

11.6 USB-Stick

11.7 Netzwerkanschluss

11.8 Schaltschrank

11.9 Versorgungsaggregate

11.10 Bedienpult

11.11 USV

Max. Aufstellhdhe: 1000m 0. NHN
Max. Temp.: 40°C

Die Anschlussleistung wird wahrend der Bauzeit friihzeitig definiert.
Ein Netzanschluss an eine Anlage mit Fehlerstromschutzeinrichtung
ist Uber einen externen Trenntrafo zu tatigen.

Kommt jedoch eine allstromsensitive Fehlerstromschutzeinrichtung
(max. 36 kW Einspeisung und der Fi (max. Charakteristik B) muss
vom  Fabrikat  Siemens sein) oder ein Differenzstrom-
Uberwachungsgert zum Einsatz, kann der Trenntrafo entfallen.

Die Maschine erftillt die EMV Klasse C3.

Zur Dateniibertragung von Programmen zwischen lokalem PC-
Arbeitsplatz und Steuerung erfolgt iiber einen USB-Stick.

Vorbereitet fiir die Einrichtung einer Softwareschnittstelle am Aufstel-
lungsort zum Datenaustausch mit einem lokalen Netzwerk. Eine
Ethernet-Karte 10/100 ist enthalten.

Die Einbindung der Maschine in das kundenseitige Netzwerk erfolgt
durch den Kunden und ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Der Schaltschrank wird entweder rechts oder links fest an der Ma-
schine installiert.

Der Schaltschrank ist mit einem Klimagerét ausgertistet.

Die Riickkiihlaggregate sind links bzw. rechts fest an der Maschine
installiert.

Fir die Maschinenbedienung ist ein separates, fahrbares Bedienpult

vorgesehen. Die Kabellange zwischen Schaltschrank und Bedienpult
betrégt 6m.

Die Maschine ist mit einem USV-Modul (unterbrechungsfreie Span-
nungsversorgung) ausgerustet, das gewahrleistet, dass die Maschine
bei Netzausfall sicher in die Betriebsart Not-Halt gefihrt wird. Das
heiBt, die Antriebe werden gezielt abgebremst, die Rechnereinheit
wird gezielt heruntergefahren, es entsteht kein Datenverlust.
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12 Zusatzausstattung

12.1 Beleuchtung

12.2 Ampel

In der Kabine ist eine Beleuchtung angebracht.

Auf der Maschinenkapselung ist eine Ampel installiert.

12.3 3D Messtaster (M+H funk) (1 Stiick)

|

Der Messtaster dient zum vertikalen Vermessen von Teilepositionen
in der X/Y-Ebene. Die Vermessung erfolgt an, durch das NC-
Programm, vorgegebenen  Positionen mit  Reichenbacher-
Messzyklen*. Die Messwerte werden auf Programm-Parameter ge-
schrieben. Mit diesen Werten wird eine Korrektur durchgefihrt, um
das bestehende NC-Programm achsparallel zu verschieben.

Mit dem Messtaster kann generell aus allen Richtungen gemessen
werden. Die Datenlibertragung erfolgt kabellose via Funk.

Der Messtaster ist auch fiir Messungen im Zuge eines Messpro-
grammes z.B. zum Feststellen der Werkstiickgeometrie geeignet.
Hierzu ist eine Messsoftware notwendig. Die Messsoftware ist nicht
im Lieferumfang enthalten.

Es wird ein Werkzeugplatz im Werkzeugmagazin benétigt. Aufnah-
meschaft HSK-E40.

*Uber die Reichenbacher Messzyklen kénnen Messwerte in X-, Y- und Z-Richtung
aufgenommen werden. Diese werden direkt in den Nullpunkispeicher abgelegt (G54,
G55 und etc.). Uber den Nullpunkispeicher wird eine Verschiebung des Teilepro-
gramms erzeugt, die der Werkstiicklage entspricht.

12.4 Schwingungsiiberwachung (IFM)

Die Spindel wird mit einem Schwingungsiiberwachungssystem aus-
geristet.

Die Diagnoseelektronik ermittelt und tberwacht aus den Schwin-
gungssignalen von bis zu 4 anschlieBbaren Schwingungssensoren.
Zustandsverdnderungen konnen {iber bindre Schaltausgénge (z.B.
Warnung und Alarm) zur Anzeige gebracht werden.

Das System kann {ber die Fernwartung ausgeblendet werden.
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125 MDA

Es wird eine Sofiware geschrieben (iber die 5 Zustande protokolliert
werden kénnen. Die Ausgabe erfolgt iiber eine Text-Datei.

- Programmlaufzeit

- Programmstoppzeit

- Gesamtlaufzeit des Programms

- Enthaltene Stillstandszeiten im Programm
- Teilenummer / Type

- Stlickzahler

12.6 Buchse zur Kopfﬁberprﬁfung

Mittig im Maschinentisch wird eine Buchse definiert, um ein Kopf-
tberpriifung durchfithren zy kdnnen.

13 Allgemeine Hinweise

13.1 Gesetzliche Vorschriften und Richtlinien

Art und Umfang der zu liefernden Maschine(n), Maschinenanlage
bzw. Komponente(n) entsprechen den einschlagigen, aktuellen EU-
Verordnungen und EU-Richtlinien.

13.2  Luftfeuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit bezogen auf 20 °C muss zwischen 40 %
und 75 % liegen.

13.3 Umgebungstemperatur

Die einwandfreie Funktion der Maschine ist bei einer Umgebungs-
temperatur zwischen + 15 °C und + 40 °C gewahrleistet. Zur Errei-
chung der normalen geometrischen Genauigkeit ist eine Umgebungs-
temperatur zwischen + 15 °C und + 25 °C erforderlich.

Die Abweichung der Umgebungstemperatur darf innerhalb 24 Stun-
den nicht gréBer als 2 °C sein. Das Temperaturgefille in der Hohe
darf nicht mehr als 1 °C auf 5 m betragen.

Direkte Sonneneinstrahlung sowie einseitige Temperaturénderungen
und Zugluft sind zu vermeiden.
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13.4 Fundamentausfiihrung

13.5 Service Hotline

13.6 Dokumentation

Die Ebenheit des Hallenbodens tiber die gesamte Anlagenflache darf
eine Toleranz von + 10 mm nicht iberschreiten. In der Betonplatte
miissen ein Baustahlgewebe vorgesehen werden.

Stérke der Fundamentplatte 300 — 400 mm
Druckfestigkeit: ca. 25 N/mm?
Stababstande: ca. 150 mm
Stabdurchmesser: ca. 6mm

Jegliche Art der Fundamentbearbeitung liegt im Verantwortungsbe-
reich des Auftraggebers.

Unsere Service—Hotline ist von Montag bis Donnerstag von 7 Uhr bis
17:30 Uhr (MEZ) und freitags von 7:00 Uhr bis 15:30 Uhr (MEZ) kos-
tenlos erreichbar.

Service Hotline: +49 (0) 9561 - 599-300
service@reichenbacher.de

Ersatzteilversand:  +49 (0) 9561 - 599-400
ersatzteile@reichenbacher.de

Die Dokumentation umfasst:

1x Betriebsanleitung Deutsch in gedruckier Form
1x Elektronisch (PDF- Format / CD)

Bedienungsanleitung der Maschine

Baugruppenzeichnungen

Verladezeichnung

Pneumatikplan, Schmierplan der Zentralschmierpumpe i
Sicherheitsdatenbléatter

Zusatzfunktionsliste

Wartungsplan der Maschine

1x Kaufteilunterlagen der Zukaufteile Deutsch (z.B. Vakuumpumpe,
Frasspindel)

1x Elektroschaltplan Deutsch in gedruckter Form

1x Anleitung Fa. Siemens

Doc on CD (in Deutsch und Englisch)

Bedienhandbuch (in elektronischer Form in Deutsch)
Programmieranleitung (in elektronischer Form in Deutsch)
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14 Anforderungen und Vereinbarungen

14.1 Qualitétsanforderung

Die Qualitéitsanforderung Standard der Maschine ist durch folgende
Parameter definiert:

Abnahme nach Protokoll aus QS

Frésen Kreis, Raute, Rechteck

Maschinengenauigkeit tber den Arbeitsraum: + 0,100 mm
Wiederholgenauigkeit der Achsen: + 0,05 mm

Geradheit und Rechtwinkligkeit der X, Y-Achse: 0,100 mm auf 1.000
mm

Wiederholgenauigkeit vom Drehtisch +/- 0,02 mm auf die gesamte
Tischbreite.

Es wird die Wiederholgenauigkeit der Linearachsen gemessen
und protokolliert. Das Protokoll wird dem Kunden ausgehéndigt.

Es wird ein Kugeltest +/- 0,1mm durchgefiihrt und ein Protokolle
dem Kunden ausgehéndigt.

14.2 Anforderung Bestimmungsgemape Verwendung

Aluminium

Die Maschine des Typs ECO-RS ist ein numerisch gesteuertes Bear-
beitungszentrum, das speziell zur zerspanenden Bearbeitung von
Aluminium entwickelt worden ist.

Es erméglicht das vollautomatische Ausfrasen, Umfrasen und Profil-
frasen.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch, insbesondere die Bearbei-
tung von hartmetallischen und mineralischen Werkstoffen gilt als nicht
bestimmungsgemas. Fiir hieraus resultierende Schiden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko hierfiir trégt allein der Anwender.

14.3 Allgemeine Vereinbarungen

Alle notwendigen SPS-Programmteile, Elektroanschliisse, Steck-
verbindungen, Pneumatikanschiiisse, die tiber den im Angebot
aufgeflihrten Lieferumfang hinausgehen, werden nach Aufwand
berechnet, soweit eine Lieferung noch nachtréglich vereinbart
wird. Sich daraus ergebende Anderungen an dem im Angebot

festgelegten Lieferumfang werden ebenfalls nach Aufwand be-
rechnet.

Der aufgefiihrte Funktions- und Signalumfang in den Klemmkis-
ten und Schleifringsystemen ist ein Mindestumfang. Erweiterun-
gen werden nach Aufwand verrechnet.

Das Zeitverhalten moglicher Verfahrbewegungen innerhalb der
Spannvorrichtung ist zu berticksichtigen.
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Mit der Technischen Beschreibung ist der Lieferumfang festge-
legt. Es ist denkbar, dass sofort_oder spater von lhnen Ande-
rungswiinsche genannt werden. Anderungen haben Auswirkun-
gen auf Termin und Kosten, die wir lhnen dann zusatzlich besta-
tigen wiirden.

Spezielle Werkstiicke, Werkstoffe, Werkzeuge und Zeichnungen
des Kunden sind fiir die Ausfiihrung der Maschine nur soweit be-
riicksichtigt, wie sie im Angebot ausdriicklich bestétigt sind. An-
sonsten kann nur bearbeitet werden, was nach dem Angebot ge-
ometrisch méglich und belastungsmaBig zulassig ist, wobei sich
werkstiickabhingig Einschrankungen ergeben kénnen.

Die Wartungseinheiten fiir Zentralschmierung und Pneumatik ist
an der AuBenseite der Schutzkabine installiert.

Der Anschluss an das Druckluftnetz ist Gber einen Abstellhahn
mit Entliiftungsmaglichkeit der Einrichtung. Zur Luftaufbereitung
ist eine Wartungseinheit - Filter, Regler - nachgeschaltet. Oler
sind nur bei Bedarf eingesetzt. Steuer- und Leistungsnetze sind
bei rein pneumatischen Steuerungen getrennt und regelbar.

Bei Getrieben sind standardisierte Bauteile eingesetzt.

In alle Produktionsanlagen ist ein Betriebsstundenzahler einge-
baut.

Fiir Riemen- und Kettenantriebe sind Nachspannmdglichkeiten
vorhanden.

Alle Endschalter, Keilriemen, Zylinder und sonstigen kritischen
Bauteile sind vor Verschmutzung ausreichend geschiitzt.

Flihrungsbahnen sind mit handelstiblichen Abstreifern versehen.
Es werden nur Schrauben mit metrischem Gewinde verwendet.

Bei Zylinderstiften ist ein Innengewinde (DIN 7979 D) vorgese-
hen, wenn sie nicht von beiden Seiten zugénglich sind.

Kalteanlagen sind nach DIN 8975 FCKW-frei.

SchlieBung von Wartungstiiren ist entweder mit Drehgriff, flr
Doppelbart- oder filr 4-Kant-Steckschllissel 7 mm ausgeflhrt, im
Gefahrenbereich mit Endschalterabsicherung.

Oleinfillistellen sind an der Maschine mit der Angabe der Olsorte
gekennzeichnet.

Samtliche Endschalter sind vor Verschmutzung geschutzt
Es sind generell ISO-Ventile und Norm-Zylinder zu verwenden.
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15 Dienstleistungen

15.1 Erweiterte Vorabnahme im Hause Reichenbacher

Weiter besteht die Méglichkeit eine Musterbetriebsanleitung und die
Messprotokolle unserer Qualitétssicherung einzusehen.

Fir die Vorabnahme wird lediglich ein Arbeitstag angesetzt.
Weitere Tage kénnen zusatzlich bestellt werden.

15.2 Erweiterte Endabnahme beij lhnen im Haus

Im Rahmen der Inbetriebnahme wird die Maschine bei Ihnen im Haus
abgenommen.

Hierbei werden wiederum ein von Reichenbacher festgelegtes NCG-
Teil und ein kundenspezifische Bauteile gefertigt. Dazu stellen Sie
uns bitte eine Zeichnung (iber das Abnahme-Werkstiick sowie ein
Fertigteil, Vorrichtung, NC-Programm, Material, geniigend Rohteile
und die Originalwerkzeuge zur Verfligung.

Fir die Endabnahme wird lediglich ein Arbeitstag angesetzt.
Weitere Tage kénnen zusétzlich bestellt werden.

15.3 Transport
Transport innerhalb Deutschiands.

Die Verlademittel sind vom Kunden, auf seine Kosten, an die Reij-
chenbacher Hamuel GmbH zuriickzusenden.

15.4 DAP Kiyritz, Prignitz Incoterms® 2010 (unentladen)

Die Kosten fiir Transport, Logistik, Versicherung bis auf das Werks-
gelénde (nicht Venmendungsstelle) des Auftraggebers liegen im Ver-
antwortungsbereich der Reichenbacher Hamuel GmbH. Nicht einge-

schlossen sind ewvtl. Importverzollungen und Steuern im Land der
Endverwendung.

Mit Beginn des Abladens der Maschine auf dem Werksgeldnde des
Endverwenders geht die Gefahr auf den Auftraggeber (iber.
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15.5 Inbetriebnahme

16 Maschinenpreis

17 Lieferkonditionen
17.1 Lieferzeit

Das Entladen und die anschlieBende Verbringung der Maschine an
die Verwendungsstelle liegt im Verantwortungsbereich des Auftrags-
gebers.

Hilfspersonal und Hebezeug im Werk des Auftragsgebers ist bedarfs-
abhiingig vom Auftraggeber kostenlos bereitzustellen.

Die Inbetriebnahme der Maschine an deren Verwendungsstelle und
die Einweisung des Bedienpersonals des Auftraggebers erfolgt durch
einen Monteur der Reichenbacher Hamuel GmbH.

Zuvor ist die Maschine vom Auftraggeber bereitzustellen und die
Hauptanschliisse sind zu installieren.

Die Inbetriebnahmezeit betragt ca. 5 Arbeitstage inklusive Reisezeit.

Hilfspersonal und Hilfsmaterial (kleines fahrbares Gerlst, Leitern,
evil. zeitweilig einen Stapler mit Fahrer) ist bedarfsabhéngig vom
Kunden zur Verfiigung zu stellen.

Maschinen in vorstehender Ausfilhrung, ohne Werkzeuge, ohne Op-
tionen:

Sonderpreis: N
fur Maschine ohne Kamerasystem € 425.000,

Sonderpreis: N
fiir Maschine mit Kamerasystem € 430.000,

D pon B S e PR SO GG SR S B I
oy e g pmpe——p————

Bei Bestellung von 2 Maschinen ist der Liefertermin der ersten Ma-
schine in KW 08. Die zweite Maschine wird vorerst auf KW 30/ 2018
Terminiert. Der genaue Anlieferungstermin fiir Maschine 2 ist mindes-
tens 12 Wochen vor dem tatsachlich bendtigten Liefertermin mitzutei-
len.

Voraussetzung hierfiir eine schriftliche Bestellung bis 18-07-2017 und
eine vollstandige technischer Kldrung, Eingang der unterschriebenen
Auftragsbestatigung im Hause Reichenbacher Hamuel GmbH und
Einhaltung der daraus resultierenden vertraglich vereinbarten Bedin-
gungen.
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Verzégerungen in der finanziellen Abwicklung oder bei anderen Mit-
wirkungspflichten durch den Auftraggeber berechtigen den Auftrag-
nehmer zu einer entsprechenden Verschiebung seiner Liefer- und
Leistungstermine. Dasselbe gilt, wenn der Auftragnehmer eine be-
hérdliche Genehmigung nicht rechtzeitig erhalt.

17.2 Gewéhrleistung 12 Monate

12 Monate Gewahrleistung fiir den Lieferumfang, jedoch max. 1.760
Betriebsstunden.

Die Gewéhrleistungszeit zahlt ab dem Zeitpunkt der Anlieferung beim
Auftraggeber. Enthalten sind Material- und Personalkosten ohne Ver-
schleiBteile, einschlieBlich Reiseaufwendungen,

Die Gewabhrleistungsfrist ist eine Verjahrungsfrist.

18 Zahlungskonditionen
30 %
Bei Auftragserteilung, gegen Anzahlungsbiirgschaft
30 %
bei Meldung der Versandbereitschaft, gegen Anzahlungsbiirgschaft
30 %
sofort nach Anlieferung im Werk Kyritz
10 %
nach Abnahme durch Alutrim.

Alle Zahlungen sind innerhalb von 10 Arbeitstagen rein netto, zuziiglich gesetzlicher Mehr-
wertsteuer, durchzufiihren. ,

Unser Angebot ist unverbindlich.

Die Maschine bleibt bis zur volisténdigen Bezahlung Eigentum der
Firma Reichenbacher Hamuel GmbH.

Kosten aufgrund lénderspezifischer steuerrechtlicher Vorgaben (Steuern und sonstige Abgaben)

behalten wir uns vor, dem Kunden zusitzlich zy dem angebotenen/vereinbarten Preis zu berech-
nen.

nahmeverweigerung nur, wenn diese dem Auftraggeber nachweislich erst spiter bekannt gewor-
den sind.

Der Aufiraggeber ist berechtigt max. das Doppelte der fiir die Beseitigung dieser Méngel erforderli-
chen Kosten einzubehalien.
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Reichenbacher Hamuel GmbH haftet nicht fiir Vermdgensschaden, insbesondere Produktionsaus-
fall, Betriebsunterbrechung und entgangenen Gewinn sowie sonstige mittelbare Schaden, sofern
die Haftung nicht auf Vorsatz, grober Fahrléssigkeit oder der Verletzung einer wesentlichen Ver-
tragspflicht beruht oder es sich um Schaden aufgrund Verletzung des Lebens, des Korpers oder
der Gesundheit handelt.

Mit dem Angebot ist der Lieferumfang festgelegt. Es ist denkbar, dass sofort oder spéater von lhnen
Anderungswiinsche genannt werden. Anderungen haben Auswirkungen auf Termin und Kosten,
die wir lhnen dann zuséatzlich bestatigen wiirden.

Fiir alle Rechtsbeziehungen zwischen dem Auftraggeber und Reichenbacher Hamuel GmbH findet
ausschlieBlich deutsches Recht, unter Ausschluss des UN-Kaufrechts, Anwendung.

Alle Streitigkeiten, die sich im Zusammenhang mit dieser Vereinbarung oder Gber ihre Gltigkeit
ergeben, werden nach der Schiedsgerichtsordnung der Deutschen Institution fiir Schiedsgerichts-
barkeit e.V. (DIS) unter Ausschluss des ordentlichen Rechtsweges endgiltig entschieden. Der Ort
des schiedsgerichtlichen Verfahrens ist Miinchen. Die Anzahl der Schiedsrichter betragt 3. Die
Schiedsgerichtssprache ist deutsch.

Es gelten ausschlieBlich die Lieferbedingungen der Firmengruppe Scherdel — Werkzeugbau e Ma-
schinenbau e Anlagenbau, die dem Angebot anhéngig sind.

Alle im Angebot aufgefiihrten Abbildungen sind Beispiele und dienen lediglich der Orientierung.
Die tats#chliche Ausflihrung der Maschine kann daher hiervon abweichen.

Die Ausfilhrung der Maschine entspricht dem gegenwartigen technischen Stand. Durch sténdige
und zukunftsorientierte Weiterentwicklungen der Reichenbacher Hamuel GmbH kénnen sich Ande-
rungen ergeben, die dem technischen Fortschritt dienen oder gesetzlich vorgeschrieben sind. Die-
se Anderungen behalt sich die Reichenbacher Hamuel GmbH ausdriicklich vor.

Alle miindlichen oder schriftlichen Informationen in Bezug auf den Liefergegenstand und dessen
Gebrauch z. B. in Katalogen, Broschiiren oder anderem schriftlichen Material sind nicht Gegen-

stand dieses Vertrages, es sei denn, es wird ausdriicklich in diesem Vertrag darauf Bezug ge-
nommen.

Dieses Dokument mit allen technischen Unterlagen ist Eigentum des Lieferanten und darf ohne
vorherige schriftliche Zustimmung weder kopiert noch Dritten zugénglich gemacht oder in anderer
Weise missbrauchlich verwendet werden.

Mit freundlichen GriBen

REICHENBACHER HAMUEL GMBH
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